O

Fis._ 1S %
PROC.05I/ 24

RrUB..G

Q

MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA N° 508/GAP-SJ/2023

O GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS, com sede na PRACA
MARECHAL DO AR EDUARDO GOMES, 50, SAO JOSE DOS CAMPOS, CNPJ/MF sob 0 n°
00.394.429/0164-57, neste ato representado pelo Sr. CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel. Int,
nomeado pela Portaria GABAer n°. 17/GC1, de 09 de janeiro de 2023, publicada no Boletim do Comando da
Aeronautica n°. 15, de 23 de janeiro de 2023, inscrito(a) no CPF sob o n® 026.240.997-60, portador(a) da
Carteira de Identidade n°® 3127214 COMAER, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de
pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° 119/GAP-SJ/2023, publicada no Diario
Oficial de 05/09/2023, processo Administrativo n° 67720.010384/2023-19, RESOLVE registrar os pregos
da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s)
alcancgada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no Edital de licitagdo ou
Aviso da Contratagdo Direta, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133, de 1° de abril de
2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de margo de 2023, ¢ em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual AQUISICAO DE MATERIAIS
PERMANENTES (MOBILIARIO), especificado(s) no Termo de Referéncia, anexo I do edital
de Licitagdo n° 119/GAP-SJ/2023, que ¢ parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos
precos tenham sido registrados, independentemente de transcri¢o.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor(es) e as demais condigdes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

23.821.029/0001-30 - ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACOES EIRELI - licitad @ansporde.com.br - (12)3934-5461 /
(11)56531-1019

DIVISORIA PISO TETO CEGO

TOTAL. DIMENSOES DO MGDULO:

1 UN 370 1.230,00 455.100,00
900 MM X 2700 MM X 90 MM (L X

A X E), SENDO QUE

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL. DIMENSOES DO
MODULO: 900 MM X 2700 MM X 90 MM (L X A X E), SENDO QUE A ALTURA E PE DIREITO E
ESPESSURA. PAINEL CEGO EM MDP DE BAIXA PRESSAO COM ESPESSURA DE 18MM COM
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS AS FACES COM FITA DE BORDA DE 0,45 A
1MM EM TODA A PECA COLADO A QUENTE ATRAVES DO SISTEMA HOTMELT, COM ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM ALUMINIO ANODIZADO. 0S MODULOS POSSUEM SISTEMA DE SAQUE
FRONTAL DOS PAINEIS ATRAVES DE GANCHOS DE MONTANTE EM ACO TEMPERADO ZINCADO,
MEDINDO 40 X 52 MM, FIXADAS NAS TRAVESSAS VERTICAIS FIXADOS COM PARAFUSOS AUTO
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BROCANTE ZINCADO CABEGA CHATA SISTEMA PHILIPS NA MEDIDA DE 3,5MM X186MM PARA
RECEBER A MOLA GRAPA DE ACO ZINCADA, MEDINDO 55 X 15 X 20 COM ESPESSURA DE 2 MM,
FIXADA NAS PLACAS DE 18 MM COM PARAFUSO AUTO ATARRACHANTES ZINCADO DE 4 X 14MM
CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. DEVE POSSUIR UM ESPACAMENTO COM VAO DE NO MINIMO
VAO DE 50 MM PARA COLOCAR MANTA OU PLACA ACUSTICA. 0S MODULOS TERMINAIS (IN{CIO
OU ARREMATE DE DIVISORIAS) POSSUEM SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS, FIXADOS
POR GUIAS ATRAVES DA MOLA VIRGULA DE ACO ZINCADA PARA PERMITIR SAQUE INDIVIDUAL DOS
PAINEIS DE FORMA QUE NAO FIQUE QUALQUER TIPO DE PARAFUSO APARENTE. ENTRE OS
MODULOS DEVE POSSUIR UM ESPACAMENTO DE 8 MM. REGUA DE PAGINACAO: PECA LINEAR
(TIPO REGUA) EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE 55 MM E 1,7MM DE ESPESSURA,
POSSU!I DETALHE DE 8 MM X 12 MM EM SEU EIXO CENTRAL QUE POSSIBILITA ESPACAMENTO
UNIFORME ENTRE PAINEIS DE 8MM. GUIAS DE PISO COM ESPUMA AUTOCOLANTE APLICADA EM
CADA CANALETA DE 12 MM PARA GARANTIA DA VEDACAO, TETO E PAREDE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 52 MM DE LARGURA POR 52MM DE ALTURA E
1,5MM DE ESPESSURA, DEVE FIXAR NO PISO, TETO E PAREDE COM BUCHAS S6 E PARAFUSOS
ZINCADOS 4,2 X 38 CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS OU OUTRA FERRAGEM QUE GARANTA A
DURABILIDADE E SEGURANCA. POSSUEM BASTAO DE EPDM APLICADOS EM QUATRO CANAIS DE
8MM, GARANTINDO ESTABILIDADE E VEDACAO ENTRE OS PAINEIS. MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 30 X 49 MM E 1,5MM
DE ESPESSURA E COM DUAS CAVIDADES PARA COLOCACAO DE PRESILHAS DE MONTANTE DE 9,5
MM, PARA ENCAIXE DA MOLA GRAPA, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #16 ZINCADA
FIXADAS POR PARAFUSOS AUTO BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO PARA
PERMITIR O MOVIMENTO DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS. MONTANTES FIXADOS NA GUIA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO. COLUNA DE
TRES SAIDAS EM FORMATO TIPO “T”. CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO,
POSSUI SECAO COM DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 90 MM X 84 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM,
COM SAQUE FRONTAL DIRETAMENTE NA MOLA DO MONTANTE. COLUNA DE ARREMATE
CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 92 MM X 32 MM E ESPESSURA DE 2 MM E ACABAMENTO EM
FORMATO ARREDONDADO. COLUNAS DE CANTO DE 90° CONFECCIONADA EM ALUMINIO
EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE SOMM X 84MM
E ESPESSURA DE 1,5 MM E ACABAMENTO EM FORMATO ARREDONDADO COM A PONTA EXTERNA
ARREDONDADA, COM DUAS CAVIDADES DE 54 MM PARA ENCAIXE DOS MONTANTES.
ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO.
DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO
, | COM VIDRO DUPLO. DIMENSOES: UN 112 2.144.41 240.173.92
900 MM X 3000 MM X 90 MM (L X
A X E), SEND
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP k
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO COM VIDRO DUPLO.
DIMENSOES: 900 MM X 3000 MM X 90 MM (L X A X E), SENDO QUE A ALTURA E PE DIREITO E (E) €
ESPESSURA. PAINEL CEGO EM MDP E VIDRO % AQUARIO, COM ESTRUTURA EM ALUMINIO
ANODIZADO. 0S MODULOS POSSUEM DE 1250 MM DE LARGURA E ALTURA MAXIMA DE 3000MM
(PE DIRETO). PAINEL DO PISO TETO DE 1250 MM X 900MM (A X E), COMPOSTO EM MDP DE BAIXA
PRESSAO COM ESPESSURA DE 18MM COM REVESTIMENTO LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS
AS FACES COM FITA DE BORDA DE 0,45 A 1 MM, COLADO COM O SISTEMA HOTMELT; PAINEL DE

VIDRO COM ESTRUTURA DE ALUMINIO E VIDRO DE 6MM. QUADRO DE VIDRO DE 1250 MM X 2100
MM (LX A), CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO. O
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QUADRO E COMPOSTO POR 04 PECAS DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO EMSUA
COMPOSICAO, SECCIONADAS EM ANGULO DE 45° DE FORMA QUE A UNIAO DAS PECAS NAO FIQUE
NENHUM PARAFUSO APARENTE. A JUNGAO SERA REALIZADA ATRAVES DAS CANTONEIRAS DE 90°,
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO DE #16 E PARAFUSOS AUTORRAXANTES ZINCADOS DE 2,9 X
6,5MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. VIDRO LAMINADO INCOLOR NAS DIMENSOES 1242 MM X
2040 MM X 6 MM (L X AX E). A FIXAGCAO DO VIDRO SERA REALIZADA POR PERFIL DE ALUMINIO DE
44MM X 35MM X 1,2MM DE ESPESSURA, EM AMBOS OS LADOS; QUADRO DE ARREMATE,
FABRICADO SOB MEDIDA DE ACORDO COM PROJETO IN LOCO. O QUADRO DE VIDRO SERA
APLICADO EM TODOS OS MODULOS NA PARTE DE BAIXO. 0S MODULOS POSSUEM SISTEMA DE
SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS ATRAVES DOS GANCHOS DE MONTANTE EM ACO TEMPERADO
ZINCADO, MEDINDO 40 X 52 MM, FIXADAS NAS TRAVESSAS VERTICAIS FIXADOS COM PARAFUSOS
AUTO BROCANTE ZINCADO BROCANTE ZINCADO CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS NA MEDIDA DE
3,5MM X16MM PARA RECEBER A MOLA GRAPA DE ACO ZINCADA, MEDINDO 55 X 15 X 20 COM
ESPESSURA DE 2 MM, FIXADA NAS PLACAS DE 18 MM COM PARAFUSO AUTO ATARRACHANTES
ZINCADO DE 4 X 14MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. DEVE POSSUIR UM ESPACAMENTO COM
VAO DE NO MINIMO VAO DE 50 MM PARA COLOCAR MANTA OU PLACA ACUSTICA. 0S MODULOS
TERMINAIS (INICIO OU ARREMATE DE DIVISORIAS) POSSUEM SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS
PAINEIS, FIXADOS POR GUIAS ATRAVES DA MOLA VIRGULA DE ACO ZINCADA PARA PERMITIR
SAQUE INDIVIDUAL DOS PAINEIS DE FORMA QUE NAO FIQUE QUALQUER TIPO DE PARAFUSO
APARENTE. ENTRE OS MODULOS DEVE POSSUIR UM ESPACAMENTO DE 8 MM. REGUA DE
PAGINAGCAO: PECA LINEAR (TIPO REGUA) EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE 55 MM E
1,7MM DE ESPESSURA, POSSUI DETALHE DE 8 MM X 12 MM EM SEU EIXO CENTRAL QUE
POSSIBILITA ESPACAMENTO UNIFORME ENTRE PAINEIS DE 8MM. OS MODULOS TERMINAIS DE
ARREMATE PODEM TER LARGURAS DIFERENCIADAS REFERENTE AO MODULO PADRAO DE MDP. O
MODULO COMPLETO POSSUI UM VAO ENTRE MADEIRA DE 50MM, QUE PODE PERMITIR A
UTILIZACAO DE MANTA OU PLACA ACUSTICA. GUIAS DE PISO COM ESPUMA AUTOCOLANTE
APLICADA EM CADA CANALETA DE 12 MM PARA GARANTIA DA VEDAGAO, TETO E PAREDE
CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SEGAO DE 52 MM DE LARGURA POR
52MM DE ALTURA E 1,5MM DE ESPESSURA, DEVE FIXAR NO PISO, TETO E PAREDE COM BUCHAS Sé
E PARAFUSOS ZINCADOS 4,2 X 38 CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS OU OUTRA FERRAGEM QUE
GARANTA A DURABILIDADE E SEGURANCA. POSSUEM BASTAO DE EPDM APLICADOS EM QUATRO
CANAIS DE 8MM, GARANTINDO ESTABILIDADE E VEDAGAO ENTRE OS PAINEIS. MONTANTES
VERTICAIS CONFECCIONADOS EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 30 X 49 MM E
1,5MM DE ESPESSURA E COM DUAS CAVIDADES PARA COLOCACAO DE PRESILHAS DE MONTANTE
DE 9,5 MM, PARA ENCAIXE DA MOLA GRAPA, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #16 ZINCADA
FIXADAS POR PARAFUSOS AUTO BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO PARA
PERMITIR O MOVIMENTO DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS. MONTANTES FIXADOS NA GUIA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO. COLUNA DE
TRES SAIDAS EM FORMATO TIPO “T”. CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO,
POSSUI SECAO COM DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 90 MM X 84 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM,
COM SAQUE FRONTAL DIRETAMENTE NA MOLA DO MONTANTE. COLUNA DE ARREMATE
CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM DIMENSIONAMEN

DIVISORIA PISO TETO VIDRO
5 | TOTAL. DIMENSOES: 1250 MM X UN 350 2.509,09 878.181,50
3000 MM X 90 MM (LX A X E),

SENDO QUE A ALTUR

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL. DIMENSOES: 1250
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MM X 3000 MM X 90 MM (L X A X E), SENDO QUE A ALTURA E PE DIREITO E (E) E ESPESSURA. OS
MODULOS POSSUEM DE 1250 MM DE LARGURA E ALTURA MAXIMA DE 3000MM (PE DIRETO).
PAINEL DO PISO TETO DE 1250 MM X 900MM (A X E), COMPOSTO EM PAINEL DE VIDRO COM
ESTRUTURA DE ALUMINIO E VIDRO DE 6MM. QUADRO DE VIDRO DE 1250 MM X ATE 3000 MM (L X
A), CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO. O QUADRO E
COMPOSTO POR 04 PECAS DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO EM SUA COMPOSIGAO,
SECCIONADAS EM ANGULO DE 45° DE FORMA QUE A UNIAO DAS PECAS NAO FIQUE NENHUM
PARAFUSO APARENTE. A JUNCAO SERA REALIZADA ATRAVES DAS CANTONEIRAS DE 90°,
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO DE #16 E PARAFUSOS AUTORRAXANTES ZINCADOS DE 2,9 X
6,5MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. VIDRO LAMINADO INCOLOR NAS DIMENSOES 1242 MM X
2040 MM X 6 MM (L X A X E). A FIXACAO DO VIDRO SERA REALIZADA POR PERFIL DE ALUMINIO DE
44MM X 35MM X 1,2MM DE ESPESSURA, EM AMBOS OS LADOS; QUADRO DE ARREMATE,
FABRICADO SOB MEDIDA DE ACORDO COM PROJETO IN LOCO. O QUADRO DE VIDRO SERA
APLICADO EM TODOS OS MODULOS NA PARTE DE BAIXO. 0S MODULOS POSSUEM SISTEMA DE
SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS ATRAVES DOS GANCHOS DE MONTANTE EM ACO TEMPERADO
ZINCADO, MEDINDO 40 X 52 MM, FIXADAS NAS TRAVESSAS VERTICAIS FIXADOS COM PARAFUSOS
AUTO BROCANTE ZINCADO BROCANTE ZINCADO CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS NA MEDIDA DE
3,5MM X16MM PARA RECEBER A MOLA GRAPA DE ACO ZINCADA, MEDINDO 55 X 15 X 20 COM
ESPESSURA DE 2 MM, FIXADA NOS QUADROS DE ALUMINIO COM PARAFUSO AUTO
ATARRACHANTES ZINCADO DE 4 X 14MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. DEVE POSSUIR UM
ESPACAMENTO 8MM ENTRE OS MODULOS; 0S MODULOS TERMINAIS (INICIO OU ARREMATE DE
DIVISORIAS) POSSUEM SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS, FIXADOS POR GUIAS ATRAVES
DA MOLA VIRGULA DE ACO ZINCADA PARA PERMITIR SAQUE INDIVIDUAL DOS PAINEIS DE FORMA
QUE NAO FIQUE QUALQUER TIPO DE PARAFUSO APARENTE. ENTRE OS MODULOS DEVE POSSUIR
UM ESPACAMENTO DE 8 MM. REGUA DE PAGINACAO: PECA LINEAR (TIPO REGUA) EM ALUMINIO
EXTRUDADO ANODIZADO DE 55 MM E 1,7MM DE ESPESSURA, POSSUI DETALHE DE 8 MM X 12 MM
EM SEU EIXO CENTRAL QUE POSSIBILITA ESPACAMENTO UNIFORME ENTRE PAINEIS DE 8MM.
GUIAS DE PISO COM ESPUMA AUTOCOLANTE APLICADA EM CADA CANALETA DE 12 MM PARA
GARANTIA DA VEDAGAO, TETO E PAREDE CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO
ANODIZADO DE SECAO DE 52 MM DE LARGURA POR 52MM DE ALTURA E 1,5MM DE ESPESSURA,
DEVE FIXAR NO PISO, TETO E PAREDE COM BUCHAS S6 E PARAFUSOS ZINCADOS 4,2 X 38 CABECA
CHATA SISTEMA PHILIPS OU OUTRA FERRAGEM QUE GARANTA A DURABILIDADE E
SEGURANGA.POSSUEM BASTAO DE EPDM APLICADOS EM QUATRO CANAIS DE 8MM, GARANTINDO
ESTABILIDADE E VEDACAO ENTRE OS PAINEIS. MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 30 X 49 MM E 1,5MM DE ESPESSURA E COM
DUAS CAVIDADES PARA COLOCACAO DE PRESILHAS DE MONTANTE DE 9,5 MM, PARA ENCAIXE DA
MOLA GRAPA, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #16 ZINCADA FIXADAS POR PARAFUSOS
AUTO BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO PARA PERMITIR O MOVIMENTO DE
SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS. MONTANTES FIXADOS NA GUIA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO
BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO. COLUNA DE TRES SAIDAS EM FORMATO
TIPO “T”. CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 90 MM X 84 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, COM SAQUE
FRONTAL DIRETAMENTE NA MOLA DO MONTANTE. COLUNA DE ARREMATE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSU! SECAO COM DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 92
MM X 32 MM E ESPESSURA DE 2 MM E ACABAMENTO EM FORMATO ARREDONDADO. COLUNAS
DE CANTO DE 90° CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 90MM X 84MM E ESPESSURA DE 1,5 MM E ACABAMENTO EM
FORMATO ARREDONDADO COM A PONTA EXTERNA ARREDONDADA, COM DUAS CAVIDADES DE 54

MM PARA ENCAIXE DOS MONTANTES. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO.
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PERSIANA HORIZONTAL (ENTRE =
4 | VIDROS) COMPOSTA POR UN 606 678,00 410.868,00

LAMINAS DE ALUMINIO DE NO
MINIMO 15MM, COM SISTEMA M
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: PERSIANA HORIZONTAL (ENTRE VIDROS) COMPOSTA
POR LAMINAS DE ALUMINIO DE NO MINIMO 15MM, COM SISTEMA MANUAL DE CONTROLE DE
LUMINOSIDADE (GIRATORIO). PARTE SUPERIOR (CABECEIRA), EM CHAPA DE ACO DOBRADA,
MEDINDO APROXIMADAMENTE 0,810 DE COMPRIMENTO X 0,250MM DE ALTURA. TAMPA DA
CABECEIRA EM POLIETILENO INJETADO DE BAIXA DENSIDADE; PARTE INFERIOR EM TUBO
OBLONGO, DANDO MAIOR HARMONIA AO CONJUNTO; TAMPA DA CABECEIRA, CAVALETES E
TAMBOR: INJETADO EM POLIETILENO; TAMPA E BOTAO DE BASE: INJETADO EM POLIPROPILENO;
PRESILHA ESPACADORA DE LAMINA EM POLICARBONATO COM ADITIVO UVA; CORDAS DE FIXACAO
E ALINHAMENTO DAS LAMINAS EM NYLON TRANCADOQO, NA COR PREDOMINANTE DA PERSIANA.
CADARCOS QUE REGULAM ABERTURA/FECHAMENTO DA LAMINA DA PERSIANA, EM NYLON
TRANCADO, NA COR PREDOMINANTE DA PERSIANA

DIVISORIA PISO TETO COM PORTA
DE ABRIR SIMPLES COM
BANDEIRA. DIMENSOES MODULO
DA PORTA: 55MM X 2700

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO COM PORTA DE ABRIR SIMPLES
COM BANDEIRA.DIMENSOES MODULO DA PORTA: 55MM X 2700 MM X 900MM (L X A X E), SENDO
(E) A ESPESSURA. COMPOSTA POR PORTA PADRAO DE 900 MM X 2700 MM X 39 MM (L X A X E),
CONFECCIONADA EM 2 CHAPAR DE MDP DE 18MM E 1 CHAPO DE 3MM DE ESPESSURA. AS
CHAPAS DEVERAO SER COLADAS ATRAVES DE ADESIVO DE PVC POR SISTEMA DE PRENSA QUENTE,
O REVESTIMENTO EXTERNO POSSUI ACABAMENTO EM LAMINADO EM AMBAS AS FACES COM FITA
DE BORDA ATRAVES DO SISTEMA HOTMELT. ESTRUTURA DO BATENTE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 90MM X 55MM E DE 2,5MM DE ESPESSURA. E
COMPOSTA POR 03 PECAS DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO EM SUA COMPOSICAO,
SECCIONADAS EM ANGULO DE 45° DE FORMA QUE A UNIAO DAS PECAS NAO FIQUE NENHUM
PARAFUSO APARENTE. POSSUI BORRACHA APLICADA EM UM CANAL DE 4MM PROPORCIONANDO
AMORTECIMENTO AO FECHAR A PORTA. NA APLICACAO DA BANDEIRA DEVERA EXISTIR UM PERFIL
DE JUNCAO DE PAINEIS EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO INTERLIGANDO A FOLHA DE
PORTA COM A BANDEIRA. O BATENTE SERA FIXADO NOS MONTANTES VERTICAIS E HORIZONTAIS
POR PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES INCADOS 4,2 X 38MM CABECA CHATA PHILIPS, DE
MANEIRA QUE O PARAFUSO NAO FIQUE APARENTES. DOBRADICAS: A PORTA DEVERA POSSUIR 04
DOBRADIGAS, TIPO ABA RETA, CONFECCIONADAS EM ACO INOX ESCOVADO, PARA SUPORTAR
REGIOES LITORANEAS SEM DANIFICAR O MATERIAL; CADA DOBRADICA POSSUI DIMENSOES DE
89MM X 76MM E ESPESSURA DE 2,5MM. A DOBRADICA POSSUI DOIS ANEIS COM ROLAMENTOS,
COM DOZE MICROESFERAS INTERNAS CADA, QUE PERMITEM O MANEJO (FECHAMENTO E
ABERTURA) DA PORTA COM MAIOR SUAVIDADE. DOBRADICA COM PINO BLINDADO QUE IMPEDE O
ARROMBAMENTO DA PORTA A PARTIR DAS DOBRADICAS. SUPORTA PESO DE PORTA DE ATE 46KG
COM TRES DOBRADICAS. PERMITE SEIS PONTOS DE FIXACAO, TRES PARA FIXACAO DA PORTA,
ATRAVES DE PARAFUSO ATARRAXANTE ZINCADO 4,2 X 38 CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS E TRES
PARA FIXAC/”\O AO BATENTE, ATRAVES DE PARAFUSO AUTO BROCANTE ZINCADO 4X16 CABECA

UN 59 6.900,00 407.100,00
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TROMBETA SISTEMA PHILIPS. FECHADURA: DEVERA SER COMPOSTA POR MACANETA™
CONFECCIONADA EM LIGA ZAMAC, QUE PERMITE A MOVIMENTACAO NECESSARIA PARA A
ABERTURA ATRAVES DO ACIONAMENTO DO TRINCO, TRINCO CONFECCIONADO EM LIGA ZAMAC
QUE PROPORCIONADO O FECHAMENTO, PARA O TRANCAMENTO DA PORTA UMA LINGUETA EM
ZAMAC, E PARA ABERTURA UM CILINDRO CONFECCIONADO EM ZAMAZ QUE ACIONA O LINGUETA
E POSSUI OS PINOS DE SEGREDO COM AS MOLAS INTERNAS. O CILINDRO PERMITE ACIONAMENTO
DA LINGUETA ATRAVES DO GIRO DA CHAVE, ACOMPANHA DUAS UNIDADES DAS CHAVES. O
CONJUNTO CAIXA POSSUI ESPESSURA PADRAO QUE PERMITE QUE O MESMO SEJA EMBUTIDO NA
PORTA. A FIXAGCAO DA FECHADURA NA PORTA DEVERA SER FEITA ATRAVES DE PARAFUSOS
ZINCADOS CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS E DEVE SER FIXADA APROXIMADAMENTE A 1,05 DE
ALTURA DO SOLO. A MACANETA POSSUI ACABAMENTO EM CROMO ESCOVADO. O MODULO DE
PORTA ACOMPANHA UM BATEDOR CONFECCIONADO EM ALUMINIO EM FORMADO CILINDRICO
COM DIAMETRO DE 25MM X 30MM DE ALTURA PARA IMPEDIR QUE A PORTA BATA NAS
DIVISORIAS. O BATEDOR POSSUI UM ANEL DE BORRACHA PARA FUNGCAO DE AMORTECIMENTO,
QUE IMPEDE QUE A PORTA SE DANIFIQUE DURANTE SEU USO E CONTRIBUI PARA AMENIZAR O
RUIDO NO CASO DE A MESMA SER ABERTA DE MANEIRA BRUSCA. A FIXACAO DO BATEDOR AO
PISO E REALIZADA ATRAVES DE BUCHAS S6 E PARAFUSOS ZINCADOS 4,2 X 38 CABECA CHATA
SISTEMA PHILIPS. POSSUI TAMBEM UM SISTEMA DE ATENUACAO DE SOM E VEDACAO ENTRE O
MODULO DE PORTA E O PISO, POR UMA TRAVA RETRATIL EM ALUMINIO COM BORRACHA EM
EPDM, COM REGULAGEM POR MEIO DE BOTAO ACIONADOR. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE
ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO.
DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL
DIVISORIA PARA AMBIENTES.
DIMENSOES: 900MM X 2700 MM
X 60 MM (LX A X
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL DIVISORIA PARA
AMBIENTES. DIMENSOES: 900MM X 2700 MM X 60 MM (L X A X E), SENDO ALTURA (PE DIREITO) E
(E) ESPESSURA. COMPOSTA POR MODULOS DE 900 MM X 2700 MM X 39 MM (L X A X E),
COMPOSTO EM MDP DE BAIXA PRESSAO COM 15MM DE ESPESSURA COM REVESTIMENTO
LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS AS FACES COM FITA DE BORDO COLADO ATRAVES DO
SISTEMA HOTMELT. OS MODULOS POSSUEM SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS ATRAVES
DE GANCHOS DE MONTANTE EM ACO TEMPERADO ZINCADO, MEDINDO 26 X 49 MM, FIXADAS
NAS TRAVESSAS VERTICAIS FIXADOS COM PARAFUSOS AUTO BROCANTE ZINCADO CABECA CHATA
SISTEMA PHILIPS NA MEDIDA DE 3,5MM X16MM PARA RECEBER A MOLA GRAPA DE ACO ZINCADA,
MEDINDO 55 X 15 X 20 COM ESPESSURA DE 2 MM, FIXADA NAS PLACAS DE 18 MM COM
PARAFUSO AUTO ATARRACHANTES ZINCADO DE 4 X 14MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. DEVE
POSSUIR UM ESPACAMENTO COM VAO DE NO MINIMO VAO DE 30 MM PARA COLOCAR MANTA
OU PLACA ACUSTICA. 0S MODULOS TERMINAIS (INiCIO OU ARREMATE DE DIVISORIAS) POSSUEM
SISTEMA HOTMELT. 0S MODULOS POSSUEM SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS ATRAVES
DE GANCHOS DE MONTANTE EM ACO TEMPERADO ZINCADO, MEDINDO 26 X 49 MM, FIXADAS
NAS TRAVESSAS VERTICAIS FIXADOS COM PARAFUSOS AUTO BROCANTE ZINCADO CABECA CHATA
SISTEMA PHILIPS NA MEDIDA DE 3,5MM X16MM PARA RECEBER A MOLA GRAPA DE ACO ZINCADA,
MEDINDO 55 X 15 X 20 COM ESPESSURA DE 2 MM, FIXADA NAS PLACAS DE 18 MM COM
PARAFUSO AUTO ATARRACHANTES ZINCADO DE 4 X 14MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. DEVE
POSSUIR UM ESPACAMENTO COM VAO DE NO MINIMO VAO DE 30 MM PARA COLOCAR MANTA
OU PLACA ACUSTICA. OS MODULOS TERMINAIS (INiCIO OU ARREMATE DE DIVISORIAS) POSSUEM
SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS, FIXADOS POR GUIAS ATRAVES DA MOLA VIRGULA DE

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o cédigo SEF2-6259-5017-30F3.
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ACO ZINCADA PARA PERMITIR SAQUE INDIVIDUAL DOS PAINEIS DE FORMA QUE NAO FIQUE
QUALQUER TIPO DE PARAFUSO APARENTE. ENTRE OS MODULOS DEVE POSSUIR UM
ESPACGAMENTO DE 8 MM. REGUA DE PAGINACAO: PECA LINEAR (TIPO REGUA) EM ALUMINIO
EXTRUDADO ANODIZADO DE 55 MM E 14MM DE ESPESSURA, POSSUI DETALHE DE 8 MM X 12 MM
EM SEU EIXO CENTRAL QUE POSSIBILITA ESPACAMENTO UNIFORME ENTRE PAINEIS DE SMM.
GUIAS DE PISO COM ESPUMA AUTOCOLANTE APLICADA EM CADA CANALETA DE 28 MM PARA
GARANTIA DA VEDACAO, TETO E PAREDE CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO
ANODIZADO DE SECAO DE 52 MM DE LARGURA POR 52MM DE ALTURA E 1,5MM DE ESPESSURA,
DEVE FIXAR NO PISO, TETO E PAREDE COM BUCHAS S6 E PARAFUSOS ZINCADOS 4,2 X 38 CABECA
CHATA SISTEMA PHILIPS OU OUTRA FERRAGEM QUE GARANTA A DURABILIDADE E SEGURANCA.
POSSUEM BASTAO DE EPDM APLICADOS EM QUATRO CANAIS DE 8MM, GARANTINDO
ESTABILIDADE E VEDACAO ENTRE OS PAINEIS. MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 30 X 49 MM E 1,5MM DE ESPESSURA E COM
DUAS CAVIDADES PARA COLOCACAO DE PRESILHAS DE MONTANTE DE 9,5 MM, PARA ENCAIXE DA
MOLA GRAPA, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #16 ZINCADA FIXADAS POR PARAFUSOS
AUTO BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO PARA PERMITIR O MOVIMENTO DE
SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS. MONTANTES FIXADOS NA GUIA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO
BROCANTES 3,5 X 16 CABECA CHATA PHILIPS ZINCADO. COLUNA DE TRES SAIDAS EM FORMATO
TIPO “T”. CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO comMm
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 90 MM X 84 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, COM SAQUE
FRONTAL DIRETAMENTE NA MOLA DO MONTANTE. COLUNA DE ARREMATE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 92
MM X 32 MM E ESPESSURA DE 2 MM E ACABAMENTO EM FORMATO ARREDONDADO. COLUNAS
DE CANTO DE 90° CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE SOMM X 84MM E ESPESSURA DE 1,5 MM E ACABAMENTO EM
FORMATO ARREDONDADO COM A PONTA EXTERNA ARREDONDADA, COM DUAS CAVIDADES DE 54
MM PARA ENCAIXE DOS MONTANTES. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO.
DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO.
7 DIMENSOES: 900 MM X 2700 MM UN 110 2.011,44 221.258.40
X 60 MM (LX A XE), SENDO QUE A
ALTURA E
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢cdo Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO. DIMENSOES: 900 MM
X 2700 MM X 60 MM (L X A X E), SENDO QUE A ALTURA E PE DIREITO E (E) E ESPESSURA, TIPO PISO
TETO COM PAINEL CEGO EM MDP E VIDRO % AQUARIO, CONFECCIONADO E ANODIZADO. OS
MODULOS POSSUEM DE 1250 MM DE LARGURA E ALTURA MAXIMA DE 2700 (PE DIRETO). PAINEL
DO PISO TETO DE 1250 MM X 2700 (A X E), COMPOSTO EM MDP DE BAIXA PRESSAO COM
ESPESSURA DE 15 MM COM REVESTIMENTO LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS AS FACES COM
FITA DE BORDA DE 0,45 A 1 MM, COLADO COM O SISTEMA HOTMELT; PAINEL DE VIDRO COM
ESTRUTURA DE ALUMINIO E VIDRO DE 6MM. QUADRO DE VIDRO DE 1250 MM X 1200 MM (LXA),
CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO. O QUADRO E
COMPOSTO POR 04 PEGAS DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO EM SUA COMPOSICAO,
SECCIONADAS EM ANGULO DE 45° DE FORMA QUE A UNIAO DAS PECAS NAO FIQUE NENHUM
PARAFUSO APARENTE. A JUNCAO SERA REALIZADA ATRAVES DAS CANTONEIRAS DE 90°,
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO DE #16 E PARAFUSOS AUTORRAXANTES ZINCADOS DE 2,9 X
6,5MM CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. VIDRO LAMINADO INCOLOR NAS DIMENSOES 1242 MM X
2040 MM X 6 MM (L X A X E). A FIXACAO DO VIDRO SERA REALIZADA POR PERFIL DE ALUMINIO DE
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44MM X 35MM X 1,2MM DE ESPESSURA, EM AMBOS 0S LADOS; QUADRO DE ARREMATE,
FABRICADO SOB MEDIDA DE ACORDO COM PROJETO IN LOCO. O QUADRO DE VIDRO SERA
APLICADO EM TODOS OS MODULOS NA PARTE DE BAIXO. 0S MODULOS POSSUEM SISTEMA DE
SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS ATRAVES DE GANCHOS DE MONTANTE EM ACO TEMPERADO
ZINCADO, MEDINDO 26 X 49 MM, FIXADAS NAS TRAVESSAS VERTICAIS FIXADOS COM PARAFUSOS
AUTO BROCANTE ZINCADO CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS NA MEDIDA DE 3,5MM X16MM PARA
RECEBER A MOLA GRAPA DE AGCO ZINCADA, MEDINDO 45 X 13 X 11 COM ESPESSURA DE 2 MM,
FIXADA NAS PLACAS DE 15 MM COM PARAFUSO AUTO ATARRACHANTES ZINCADO DE 4 X 14MM
CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS. DEVE POSSUIR UM ESPACAMENTO COM VAO DE NO MINIMO
VAO DE 50 MM PARA COLOCAR MANTA OU PLACA ACUSTICA. 0S MODULOS TERMINAIS (INiCIO
OU ARREMATE DE DIVISGRIAS) POSSUEM SISTEMA DE SAQUE FRONTAL DOS PAINEIS, FIXADOS
POR GUIAS ATRAVES DA MOLA VIRGULA DE AGO ZINCADA PARA PERMITIR SAQUE INDIVIDUAL DOS
PAINEIS DE FORMA QUE NAO FIQUE QUALQUER TIPO DE PARAFUSO APARENTE. ENTRE OS
MODULOS DEVE POSSUIR UM ESPACAMENTO DE 8 MM. REGUA DE PAGINACAO: PECA LINEAR
(TIPO REGUA) EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE 55 MM E 14 MM DE ESPESSURA, POSSUI
DETALHE DE 8 MM X 12 MM EM SEU EIXO CENTRAL QUE POSSIBILITA ESPACAMENTO UNIFORME
ENTRE PAINEIS DE 8MM. GUIAS DE PISO COM ESPUMA AUTOCOLANTE APLICADA EM CADA
CANALETA DE 28 MM PARA GARANTIA DA VEDAGAO, TETO E PAREDE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SECAO DE 52 MM DE LARGURA POR 52MM DE ALTURA E
1,5MM DE ESPESSURA, DEVE FIXAR NO PISO, TETO E PAREDE COM BUCHAS S6 E PARAFUSOS
ZINCADOS 4,2 X 38 CABECA CHATA SISTEMA PHILIPS OU OUTRA FERRAGEM QUE GARANTA A
DURABILIDADE E SEGURANGA. POSSUEM BASTAO DE EPDM APLICADOS EM QUATRO CANAIS DE
8MM, GARANTINDO ESTABILIDADE E VEDACAO ENTRE OS PAINEIS. REGUA DE PAGINACAO: PECA
LINEAR (TIPO REGUA) EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE 55 MM E 1,7MM DE ESPESSURA,
POSSUI DETALHE DE 8 MM X 12 MM EM SEU EIXO CENTRAL QUE POSSIBILITA ESPACAMENTO
UNIFORME ENTRE PAINEIS DE 8MM. COLUNA DE TRES SAIDAS EM FORMATO TIPO “T”.
CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 60 MM X 60 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, COM SAQUE
FRONTAL DIRETAMENTE NA MOLA DO MONTANTE. COLUNA DE ARREMATE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SECAO COM DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 60
MM X 27 MM E ESPESSURA DE 2 MM E ACABAMENTO EM FORMATO ARREDONDADO. COLUNAS
DE CANTO DE 90° CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO, POSSUI SEGAO COM
DIMENSIONAMENTO EXTERNO DE 60 MM X 60 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM E ACABAMENTO EM
FORMATO ARREDONDADO COM A PONTA EXTERNA ARREDONDADA, COM DUAS CAVIDADES DE 29
MM PARA ENCAIXE DOS MONTANTES. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO.

DIVISGRIA PISO TETO. PORTA DE
g | ABRIRSIMPLES COM BANDEIRA UN 32 4391,13 140.516,16
MODULO COM VAO DE 900 MM,

CONFECCIONADA EM

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA PISO TETO. PORTA DE ABRIR SIMPLES COM
BANDEIRA MODULO COM VAO DE 900 MM, CONFECCIONADA EM MDP E ESTRUTURA (BATENTE)
CONFECCIONADA EM ALUMINIO ANODIZADO DE 55 MM DE LARGURA X 2700 MM DE ALTURA E
NA ESPESSURA DE 60 MM. COMPOSTA POR: MODULO DE TAMANHO PADRAO, PARA PORTA, DE
900 MM DE LARGURA X 2700MM DE ALTURA. PORTA PADRAO DE 900 MM DE LARGURA X 2700
MM DE ALTURA E 30 MM DE ESPESSURA CONFECCIONADA EM 2 CHAPAS DE MDF DE BAIXA
PRESSAO DE 15 MM DE ESPESSURA. AS CHAPAS SAO UNIDAS POR ADESIVO DE PVC ATRAVES DE

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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SISTEMA DE PRENSA A QUENTE E O REVESTIMENTO EXTERNO POSSUI ACABAMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS AS FACES COM FITA DE BORDA DE 1MM EM TODA A PECA
COLADA A QUENTE ATRAVES DE SISTEMA HOTMELT. ESTRUTURA DO BATENTE CONFECCIONADA
EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO DE SEGAO DE 60 MM X 55MM E DE 2,5MM DE
ESPESSURA. E COMPOSTA POR 03 PEGAS DE ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO EM SUA
COMPOSICAO, SECCIONADAS EM ANGULO DE 45° DE FORMA QUE A UNIAO DAS PEGAS NAO FIQUE
NENHUM PARAFUSO APARENTE. POSSUI BORRACHA APLICADA EM UM CANAL DE 4MM
PROPORCIONANDO AMORTECIMENTO AO FECHAR A PORTA. NA APLICAGAO DA BANDEIRA
DEVERA EXISTIR UM PERFIL DE JUNGAO DE PAINEIS EM ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO
INTERLIGANDO A FOLHA DE PORTA COM A BANDEIRA. O BATENTE SERA FIXADO NOS MONTANTES
VERTICAIS E HORIZONTAIS POR PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES ZINCADOS 4,2 X 38MM
CABEGA CHATA PHILIPS, DE MANEIRA QUE O PARAFUSO NAO FIQUE APARENTES. DOBRADICAS: A
PORTA DEVERA POSSUIR 04 DOBRADIGAS, TIPO ABA RETA, CONFECCIONADAS EM ACO INOX
ESCOVADO, PARA SUPORTAR REGIOES LITORANEAS SEM DANIFICAR O MATERIAL; CADA
DOBRADIGA POSSUI DIMENSOES DE 89MM X 76MM E ESPESSURA DE 2,5MM. A DOBRADICA
POSSUI DOIS ANEIS COM ROLAMENTOS, COM DOZE MICROESFERAS INTERNAS CADA, QUE
PERMITEM O MANEJO (FECHAMENTO E ABERTURA) DA PORTA COM MAIOR SUAVIDADE.
DOBRADICA COM PINO BLINDADO QUE IMPEDE O ARROMBAMENTO DA PORTA A PARTIR DAS
DOBRADIGAS. SUPORTA PESO DE PORTA DE ATE 46KG COM TRES DOBRADIGAS. PERMITE SEIS
PONTOS DE FIXAGAO, TRES PARA FIXACAO DA PORTA, ATRAVES DE PARAFUSO ATARRAXANTE
ZINCADO 4,2 X 38 CABEGCA CHATA SISTEMA PHILIPS E TRES PARA FIXACAO AO BATENTE, ATRAVES
DE PARAFUSO AUTO BROCANTE ZINCADO 4X16 CABECA TROMBETA SISTEMA PHILIPS.
FECHADURA: DEVERA SER COMPOSTA POR MACANETA CONFECCIONADA EM LIGA ZAMAC, QUE
PERMITE A MOVIMENTACAO NECESSARIA PARA A ABERTURA ATRAVES DO ACIONAMENTO DO
TRINCO, TRINCO CONFECCIONADO EM LIGA ZAMAC QUE PROPORCIONADO O FECHAMENTO, PARA
O TRANCAMENTO DA PORTA UMA LINGUETA EM ZAMAC, E PARA ABERTURA UM CILINDRO
CONFECCIONADO EM ZAMAZ QUE ACIONA O LINGUETA E POSSUI OS PINOS DE SEGREDO COM AS
MOLAS INTERNAS. O CILINDRO PERMITE ACIONAMENTO DA LINGUETA ATRAVES DO GIRO DA
CHAVE, ACOMPANHA DUAS UNIDADES DAS CHAVES. O CONJUNTO CAIXA POSSU! ESPESSURA
PADRAO QUE PERMITE QUE O MESMO SEJA EMBUTIDO NA PORTA. A FIXACAO DA FECHADURA NA
PORTA DEVERA SER FEITA ATRAVES DE PARAFUSOS ZINCADOS CABEGA CHATA SISTEMA PHILIPS E
DEVE SER FIXADA APROXIMADAMENTE A 1,05 DE ALTURA DO SOLO. A MAGANETA POSSUI
ACABAMENTO EM CROMO ESCOVADO. O MODULO DE PORTA ACOMPANHA UM BATEDOR
CONFECCIONADO EM ALUMINIO EM FORMADO CILINDRICO COM DIAMETRO DE 25MM X 30MM
DE ALTURA PARA IMPEDIR QUE A PORTA BATA NAS DIVISORIAS. O BATEDOR POSSUI UM ANEL DE
BORRACHA PARA FUNGAO DE AMORTECIMENTO, QUE IMPEDE QUE A PORTA SE DANIFIQUE
DURANTE SEU USO E CONTRIBUI PARA AMENIZAR O RUIDO NO CASO DE A MESMA SER ABERTA DE
MANEIRA BRUSCA. A FIXACAO DO BATEDOR AO PISO E REALIZADA ATRAVES DE BUCHAS S6 E
PARAFUSOS ZINCADOS 4,2 X 38 CABEGCA CHATA SISTEMA PHILIPS. POSSUI TAMBEM UM SISTEMA
DE ATENUACAO DE SOM E VEDAGCAO ENTRE O MODULO DE PORTA E O PISO, POR UMA TRAVA
RETRATIL EM ALUMINIO COM BORRACHA EM EPDM, COM REGULAGEM POR MEIO DE BOTAO
ACIONADOR. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO

DIVISORIA CEGA. DIMENSAQ M2.
PAINEL DIVISORIO DE SAQUE
FRONTAL COM ESPESSURA
EXTERNA DE 70 MM, COMPO

UN 12 2.0000,00 24.000,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA CEGA. DIMENSAO M2, PAINEL DIVISORIO DE
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SAQUE FRONTAL COM ESPESSURA EXTERNA DE 70 MM, COMPOSTO DE: ESTRUTURA INTERNA, DE
ALTA RESISTENCIA COM TRAVESSAS HORIZONTAIS, MONTANTES VERTICAIS EM PERFIL DE ACO
PROVIDOS DE CANAL E CREMALHEIRAS, COM ORIFICIOS PARA PASSAGEM DE FIACAO, NO SENTIDO
VERTICAL E HORIZONTAL E ENTRE PAINEIS. TOTALMENTE MONTADAS POR MEIO DE ENCAIXES E
PARAFUSOS, AUTO BROCANTES, FLANGEADOS, COM ACABAMENTO ZINCADO NATURAL, SEM A
UTILIZACAO DE SOLDAS. NA PARTE INFERIOR DA ESTRUTURA, RODAPE COM TAMPAS, COM AMPLA
PASSAGEM INTERNA DE FIACAO E COM FORMATO RETANGULAR DE NO MINIMO 100 MM DE
ALTURA, COM A OPCAO DE CEGO OU COM TRES ORIFICIOS PARA ADAPTACAO DE TOMADAS DE
ENERGIA. E PROVIDO DE SAPATAS REGULADORAS DE NiVEL COM DIAMETRO DE 50 MM E ROSCA
5/16 POL., E FIXADO A ESTRUTURA COM PARAFUSOS E PORCAS, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. FECHAMENTOS CEGOS DE SAQUE FRONTAL, EM CHAPA DE MDP
COM 15 MM DE ESPESSURA, COM TRES PAGINACOES, SENDO A 12 PLACA LOCALIZADA LOGO
ACIMA DO RODAPE, A 22 PLACA, UMA REGUA MEDINDO H 100 MM, FIXADA NA ALTURA DE 650
MM DO PISO, PARA PERMITIR QUE SEJAM RETIRADAS AS PLACAS QUE FICAM ABAIXO E ACIMA DO
NIVEL DA SUPERFICIE DE TRABALHO, NAO SENDO NECESSARIO DESLOCAR A MESMA DO LUGAR,
POSSIBILITANDO RAPIDO E LIVRE ACESSO AO INTERIOR DA ESTRUTURA NO MOMENTO DA
INSTALACAO OU MANUTENCAO DO CABEAMENTO; E A 32 PLACA. AS PLACAS INFERIORES E
MEDIANAS SAO CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE, O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA E ENCABECADO EM FITA
DE POLIESTIRENO COM 1 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
DISPOSITIVO DE ACOPLAMENTO COM FACIL RETIRADA E COLOCACAO POR SAQUE FRONTAL.
ACABAMENTOS LATERAIS E SUPERIORES DA DIVISORIA EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO, E
COM FORMATO PREDOMINANTEMENTE RETO, COM ELEMENTOS DE UNIAO EM ALUMINIO
FUNDIDO, CLICADOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA INTERNA, PROPORCIONANDO ACABAMENTO
IMPECAVEL. TODOS OS ELEMENTOS METALICOS EM ALUMINIO EXTRUDADO TEM ACABAMENTO
ANODIZADO OU E SUBMETIDA A UM PRE-TRATAMENTO SUPERFICIAL DE DECAPAGEM E PINTURA
ELETROSTATICA COM TINTA HIBRIDA EPOXIPOLIESTER EM PO, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2009
C. PERMITEM O CRESCIMENTO VERTICAL, COM COLOCACAO DE ESTRUTURAS MODULARES
SUPERIORES, UNIDAS AOS PAINEIS INFERIORES, COM AS MESMAS CONFIGURAGOES DE
ACABAMENTO E FECHAMENTO, POR MEIO DE ELEMENTO METALICO, SEM ALTERACOES DAS
CONFIGURACOES DE LAYOUT EXISTENTES.
DIVISORIA CEGA. DIMENSAO M2
10 | PAINEL DIVISORIO COM UN 15 1.580,00 23.700,00
ESPESSURA EXTERNA DE 50 MM,
COMPOSTO DE: ESTRUTURA
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISORIA CEGA. DIMENSAO M2, PAINEL DIVISORIO
COM ESPESSURA EXTERNA DE 50 MM, COMPOSTO DE: ESTRUTURA, DE ALTA RESISTENCIA EM
ALUMINIO, MONTANTES VERTICAIS EM POLIPROPILENO EXTRUSADO E CREMALHEIRAS PARA
COLOCACAO DE SUPORTES PARA TAMPOS E ACESSORIOS, COM ORIFICIOS PARA PASSAGEM DE
FIACAO, NO SENTIDO VERTICAL E HORIZONTAL E ENTRE PAINEIS. PROVIDO DE SAPATAS
REGULADORAS DE NiVEL COM DIAMETRO DE 50 MM E ROSCA 5/16 POL., E FIXADO A ESTRUTURA
COM PARAFUSOS E PORCAS, CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
FECHAMENTOS CEGOS, EM CHAPA DE MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 1 A
2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM DISPOSITIVO DE
ACOPLAMENTO COM FACIL RETIRADA E COLOCACAO POR SAQUE FRONTAL. TODOS 0S
ELEMENTOS METALICOS EM ALUMINIO EXTRUDADO TEM ACABAMENTO ANODIZADO OU E

EF2-6259-5017-30F3.
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SUBMETIDA A UM PRE-TRATAMENTO SUPERFICIAL DE DECAPAGEM E PINTURA ELETROSTATICA
COM TINTA HIBRIDA EPOXIPOLIESTER EM PO, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. PERMITEM O
CRESCIMENTO VERTICAL, COM COLOCAGAO DE ESTRUTURAS MODULARES SUPERIORES, UNIDAS
AOS PAINEIS INFERIORES, COM AS MESMAS CONFIGURACOES DE ACABAMENTO E FECHAMENTO,
POR MEIO DE ELEMENTO METALICO, SEM ALTERACOES DAS CONFIGURACOES DE LAYOUT
EXISTENTES.

ESTANTE DE ACO. DIMENSAO:
920X2000%X300 MM (L X A X P).
DESMONTAVEL, COM 6

PRATELEIRAS REGULAVEIS. CO

11 UN 21 910,27 19.115,67

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versido: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

DESCRICAO DETALHADA DO OBJETO OFERTADO: ESTANTE DE ACO. DIMENSAOQ: 920X2000X300
MM (L X A X P). DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS. COM 4 (QUATRO) COLUNAS EM
PERFIL “L” MEDINDO: 2.000 MM X 30 MM X 30 MM EM CHAPA 16 (1,50 MM) COM FURACAO
OBLONGA E OBLIQUA DE 11X8 MM NAS DUAS ABAS, ALINHADAS NO SENTIDO VERTICAL E
ESPACADAS A CADA 50 MM PARA ENCAIXE DOS PARAFUSOS PARA MONTAGEM DAS PRATELEIRAS.
CONTEM 6 (SEIS) PRATELEIRAS REFORCADAS COM DOBRAS TRIPLAS, FRONTAL E POSTERIOR, 12
DOBRA COM 30 MM; 22 DOBRA COM 10 MM; 32 DOBRA COM 10 MM, MEDINDO: 920 X 300 X 30
MM, CONFECCIONADAS EM CHAPA 22 (0,75 MM) COM 1 (UM) REFORCO OMEGA COM 30 MM DE
LARGURA MAIS ABAS DE 10 MM CHAPA 22 (0,75 MM) SOLDADO NA PARTE INFERIOR. COM 4
(QUATRO) “X” LATERAIS E UM PAR DE “X” DE FUNDO PARA TRAVAMENTO E ESTABILIDADE. COM 4
(QUATRO) SAPATAS DE POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS
E EVITAR O CONTATO DIRETO DAS COLUNAS COM O PISO. PARA MONTAGEM DEVE CONTER 48
(QUARENTA E OITO) PARAFUSOS SEXTAVADOS E 48 (QUARENTA E OITO) PORCAS. COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO
PARA ESPESSURAS.

ESTANTE DE ACO. DIMENSAO:
920X2000X420 MM (L X A X P).
DESMONTAVEL, COM 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS. CO

12 UN 9 1.099,30 9.893,70

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ESTANTE DE ACO. DIMENSAQ: 920X2000X300 MM (L X A
X P). DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS. COM 4 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L”
MEDINDO: 2.000 MM X 30 MM X 30 MM EM CHAPA 16 (1,50 MM) COM FURACAO OBLONGA E
OBLIQUA DE 11X8 MM NAS DUAS ABAS, ALINHADAS NO SENTIDO VERTICAL E ESPACADAS A CADA
50 MM PARA ENCAIXE DOS PARAFUSOS PARA MONTAGEM DAS PRATELEIRAS. CONTEM 6 (SEIS)
PRATELEIRAS REFORCADAS COM DOBRAS TRIPLAS, FRONTAL E POSTERIOR, 12 DOBRA COM 30
MM; 22 DOBRA COM 10 MM; 32 DOBRA COM 10 MM, MEDINDO: 920 X 300 X 30 MM,
CONFECCIONADAS EM CHAPA 22 (0,75 MM) COM 1 (UM) REFORCO OMEGA COM 30 MM DE
LARGURA MAIS ABAS DE 10 MM CHAPA 22 (0,75 MM) SOLDADO NA PARTE INFERIOR. COM 4
(QUATRO) “X” LATERAIS E UM PAR DE “X” DE FUNDO PARA TRAVAMENTO E ESTABILIDADE. COM 4
(QUATRO) SAPATAS DE POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS
E EVITAR O CONTATO DIRETO DAS COLUNAS COM O PISO. PARA MONTAGEM DEVE CONTER 48
(QUARENTA E OITO) PARAFUSOS SEXTAVADOS E 48 (QUARENTA E OITO) PORCAS. COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cddigo 5EF2-6259-5017-30F3.
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PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO
PARA ESPESSURAS.

ESTANTE DE ACO. DIMENSAO:
920X2000X580 MM (L X A X P).
DESMONTAVEL, COM 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS. CO

13 UN 8 1.456,03 11.648,24

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ESTANTE DE ACO. DIMENSAO: 920X2000X580 MM (L X A
X P ) DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS. COM 4 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L”
MEDINDO: 2.000 MM X 30 MM X 30 MM EM CHAPA 16 (1,50 MM) COM FURAGCAO OBLONGA E
OBLIQUA DE 11X8 MM NAS DUAS ABAS, ALINHADAS NO SENTIDO VERTICAL E ESPACADAS A CADA
50 MM PARA ENCAIXE DOS PARAFUSOS PARA MONTAGEM DAS PRATELEIRAS. CONTEM 6 (SEIS)
PRATELEIRAS REFORCADAS COM DOBRAS TRIPLAS, FRONTAL E POSTERIOR, 12 DOBRA COM 30
MM; 22 DOBRA COM 10 MM; 32 DOBRA COM 10 MM, MEDINDO: 920 X 580 X 30 MM,
CONFECCIONADAS EM CHAPA 22 (0,75 MM) COM 1 (UM) REFORCO OMEGA COM 30 MM DE
LARGURA MAIS ABAS DE 10 MM CHAPA 22 (0,75 MM) SOLDADO NA PARTE INFERIOR. COM 4
(QUATRO) “X” LATERAIS E UM PAR DE “X” DE FUNDO PARA TRAVAMENTO E ESTABILIDADE. COM 4
(QUATRO) SAPATAS DE POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS
E EVITAR O CONTATO DIRETO DAS COLUNAS COM O PISO. PARA MONTAGEM DEVE CONTER 69
(SESSENTA E NOVE) PARAFUSOS SEXTAVADOS E 69 (SESSENTA E NOVE) PORCAS. COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO.

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES
FACE DE ACO PARA LIVROS.
DIMENSAO: 2.000 X 950 X 325
MM (A X L X P). COM

14 UN 4 2.799,46 11.197.84

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE DE AGO PARA
LIVROS. DIMENSAO: 2.000 X 950 X 325 MM (A X L X P). COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS E
O1PRATELEIRA FIXA, ENCAIXADAS NAS COLUNAS FORMANDO 04 VAOS COM ALTURAS AJUSTAVEIS
E UMA PRATELEIRA FORMANDO UMA BASE FIXA. TODO A ESTANTE CONFECCIONADO EM ACO
CHAPA 22 (0,75 MM), DESMONTAVEL, COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS E BASE FIXA UTIL.
COLUNA EM FORMA DE “C”, MEDINDO 27 X 77 MM, COM PES MEDINDO 325 X 28 X 75 MM,
SENDO AMBOS EM CHAPA CHAPA 14 (1,90 MM), COM FURACAO DUPLA EM TODA SUA EXTENSAQ
PARA REGULAGEM DAS PRATELEIRAS. PRATELEIRAS NAS DIMENSOES: 919 MM DE LARGURA X
250MM PROFUNDIDADE X 29 MM ALTURA, COM 1 REFORCO OMEGA SOLDADO NA PARTE
INFERIOR, NO SENTIDO LONGITUDINAL PARA SUPORTAR ATE 50 KG DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE, A PRATELEIRA BASE FIXA PARAFUSADA NAS LATERAIS, NAS LATERAIS DAS
BANDEJAS REGULAVEIS DEVERA POSSUIR APOIO EM FORMATO DE L, COM 3 GARRAS PARA
FIXACAO NA COLUNA, EM CHAPA 1,9 MM. MEDINDO 144 X 265,5 MM, SENDO GARRAS COM 17,5
MM, E COM ABA DE APOIO PARA A BANDEJA COM 20 MM. SUPORTE PARA A BANDEJA FIXA, QUE
DEVERA SER SOLDADO A COLUNA E AO PE, MEDINDO 144 X 248 MM, COM ABA PARA APOIO DE
BANDEJA DE 20 MM REFORCO INTERMEDIARIO EM FORMATO “X” CONFECCIONADO EM CHAPA 16
(1,50 MM), MEDINDO 1.268 MM DE COMPRIMENTO X 30 MM LARGURA COM UM FURO EM CADA
EXTREMIDADE PARA FIXACAO ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA, PROPORCIONANDO
DESSA FORMA MAIOR ESTABILIDADE A BIBLIOTECA; TRAVAMENTO SUPERIOR EM FORMATO DE

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo SEF2-6259-5017-30F3.
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“U” CONFECCIONADO EM CHAPA 20 (0,90 MM), COM 965 MM DE LARGURA X 80 MM ALTURA X 81
MM PROFUNDIDADE, FIXADO NAS COLUNAS POR MEIO DE ROSCA MAQUINA. COM ACABAMENTO
PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE
SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES
FACE DE ACO PARA LIVROS. 163 SISy
15 M 10 4.79945S. 47,994 PR
DIMENSAQ: 1980 X 1000 X 580 UN 79?F 22320 g
MM (A X LX P). COM PROC._QS Y J2 4=
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP ;UB <[5
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP o %s

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE DE ACO PARA
LIVROS. DIMENSAOQ: 1980 X 1000 X 580 MM (AXLXP)COM 08 PRATELEIRAS REGULAVEIS.
CONSTITUIDA DOIS PAINEIS INTERNOS DE SUSTENTACAO COM ESPESSURA DE 0,90 MM, ALTURA
DE 1980 MM E LARGURA DE 580 MM, CADA LATERAL COM RASGOS RETANGULARES QUE
POSSIBILITEM O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS EM PASSOS DE 175 MM. OITO PRATELEIRAS, COM
DIMENSOES DE 920 MM DE COMPRIMENTO E 270 MM DE PROFUNDIDADE COM DUAS DOBRAS
NAS LATERAIS QUE POSSIBILITAM UNIAO DAS MESMAS AS LATERAIS PELO SISTEMA DE ENCAIXE
(SEM PARAFUSOS) ATRAVES DE SUPORTES, OS SUPORTES DEVEM SER DO TIPO “BERCO” EM
FORMATO J COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TER UM COMPRIMENTO DE NO MINIMO 220 MM. BASE
RETANGULAR FECHADA, COM ALTURA DE 175 MM E TAMPO SUPERIOR HORIZONTAL, COM
ALTURA DE 70 MM. DOIS ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E TAMPO ONDE SERAO
FIXADOS OS PAINEIS INTERNOS DE SUSTENTACAO DA ESTANTE ATRAVES DE QUATRO PARAFUSOS
EM CADA LADO DO TAMPO E DA BASE. TAMPO E BASE COM VENEZIANAS QUE AUXILIEM A
VlSUALIZACAO DA PORCAO INTERNA. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO
QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO.
TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE
LIVROS. CARRINHO, EM ACO
CARBONO 1008 A 1012, PARA
TRANSPORTE DE LIVROS

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS. CARRINHO,
EM ACO CARBONO 1008 A 1012, PARA TRANSPORTE DE LIVROS COM 3 PRATELEIRAS E 4 RODIZIOS
COM DIMENSOES APROXIMADAS 1100 (H) X 700 (L) X 500 (P). DUAS PRATELEIRAS SUPERIORES EM
“V” COM UMA DIVISORIA NO MEIO SUBDIVIDINDO AS PRATELEIRAS EM 4 COMPARTIMENTOS E
UMA PRATELEIRA INFERIOR HORIZONTAL, TIPO BANDEJA, COM ABAS DE APROXIMADAMENTE 30
MM, QUE EVITAM O ESCORREGAMENTO DO MATERIAL TRANSPORTADO, AMBAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA #20 (90 MM). QUADRO ESTRUTURAL DO CARRINHO
CONFECCIONADO EM METALON DE 25X25 MM, CHAPA #18 (1,25 MM), COM PAINEIS LATERAIS
CONFECCIONADOS EM CHAPA #20 (90 MM) PROPORCIONANDO ESTABILIDADE AO MATERIAL
DURANTE TRANSPORTE. BASE DO CARRINHO COM 4 RODIZIOS DE 3” DE DIAMETRO, SENDO, DOIS
RODIZIOS COM FREIOS. DOIS PUXADORES SUPERIORES DISPOSTOS UM EM CADA LATERAL PARA
FACILITAR A MOVIMENTACAO.

BANCADA DE ACO PARA
MANUTENGAO. DIMENSAO: 900 X
700 X 1500 MM (A X P X L)TAMPO
EM MADEIRA MACICA PIN

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https:/iizisign.com.br:443 e utilize o cédigo 5EF2-6259-5017-30F 3.
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Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: BANCADA DE ACO PARA MANUTENCAO. DIMENSAO:
900 X 700 X 1500 MM (A X P X L)TAMPO EM MADEIRA MACICA PINUS CERTIFICADO FSC OU
CERFLOR COM ESPESSURA DE 50MM, MEDINDO 700 MM X 1500 MM, COM ACABAMENTO
SUPERIOR USINADO, MADEIRA COM ACABAMENTO POR SELADORA E VERNIZ. FIXADO POR
PARAFUSO ATARRACHANTES. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO COMPOQOSTO POR PES LATERAIS,
TRAVESSAS VERTICAIS DE APOIO DO TAMPO E TRAVESSAS ESTABILIZADORAS DOS PES LATERAIS
CONFECCIONADOS POR DOIS TUBOS DE ACO EM FORMATO OBLONGO COM ESPESSURA DE 1,2
MM E DIMENSOES 77 X 39 MM, NA SUA FACE INFERIOR DEVERA SER SOLDADO UMA BARRA
CHATA 1/8 X 1 1/2" QUE DEVERA POSSUIR DUAS PERFURACOES PARA FIXACAO DE DUAS PORCA
REBITE PARA QUE SEJAM ALOCADOS 2 SAPATAS NIVELADORAS POR COLUNA, NA PARTE SUPERIOR
A 3 MM DO TERMINO DAS COLUNAS VERTICAIS DEVERA SER SOLDADO UM TUBO DE ACO
QUADRADO 40 X 40 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM E UM NA PARTE INFERIOR ENTRE 140 E 160 MM
DO CHAO, INTERLIGANDO OS DOIS TUBOS (SUPERIOR E INFERIOR) DEVERA SER SOLDADO UM
TUBO DE ACO 40 X 40 COM ESPESSURA DE 1,5 MM QUE SERA FIXADO AS TRAVESSAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA EM U E UMA
SEGUNDA DOBRA NAS EXTREMIDADES PARA CRIAR ABAS DE FIXACAO, ESTAS ABAS DEVERAO
CONTER QUATRO FURACOES EM FORMATO OBLONGO. TRAVESSAS VERTICAIS DE APOIO DO
TAMPO, COMPOSTO POR 3 MONTANTES EM TUBO DE ACO QUADRADO 40 X 40 MM COM
ESPESSURA DE 1,5 MM, SENDO SOLDADOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA EM FORMATO DE U COM
ESPESSURA DE 2,65 MM MEDINDO 45 MM X 49 MM, OS 3 MONTANTES DEVEM SER SOLDADOS
COM UMA DISTANCIA ENTRE SI DE 210 MM, A CHAPA DE ACO DEVE CONTER 8 FURACGES
OBLONGAS PARA FIXACAO NO TUBO DE ACO SUPERIOR DOS PES LATERAIS DE MODO QUE ESTES
ENCAIXEM E RECUBRAM QUASE TODA A EXTENSAO O TUBO SUPERIOR 40 X 40 DOS PES LATERAIS.
ENTRE OS 3 MONTANTES DEVERAO SER SOLDADOS SEIS SEGMENTOS DE TUBO DE ACO 40 X 40
MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM COM UMA DISTANCIA ENTRE S| DE NO MINIMO 550 MM. COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO
PARA ESPESSURAS.

ARMARIO DE AGO 2 PORTAS.
DIMENSAO: 900X1970X400 MM
(LXAXP). TODO O ARMARIO
CONFECCIONADO EM ACO COM
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO DE ACO 2 PORTAS. DIMENSAO: 900X1970X400
MM (LXAXP). TODO O ARMARIO CONFECCIONADO EM ACO COM CAIXA EXTERNA NAO
DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS. ESTRUTURA, PORTAS, CORPO E PRATELEIRAS CHAPA 22
(0,75 MM). SENDO 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR COM 3 (TRES) DOBRADICAS EXTERNAS EM CADA
PORTA. REFORCO OMEGA EM CADA PORTA, FIXADOS ATRAVES DE SOLDA A PONTO. FECHADURA
CROMADA, COM ARELHO CRAVADA COM 2 FERROS DE 5/16, COM 945 MM DE COMPRIMENTO,
LOCALIZADA NA PORTA DO LADO DIREITO DO ARMARIO, QUE ACIONAM O SISTEMA DE CREMONA
COM VAROES, TRAVANDO AS DUAS PORTAS SIMULTANEAMENTE NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR.
CADA LATERAL DO ARMARIO, NA PARTE INTERNA, DEVERA CONTER DUAS CREMALHEIRAS RETAS
VERTICAIS, PARALELAS FIXADAS ATRAVES DE SOLDA A PONTO EM CHAPA 24, COM INTERVALOS DE
50 EM 50 MM. COM 4 (QUATRO) PRATELEIRAS DE ACO CHAPA 22 (0,75 MM), REMOVIVEIS, TENDO
3 DOBRAS NOS BORDOS ANTERIOR E POSTERIOR, CADA PRATELEIRA DEVERA POSSUIR UM

18 UN 85 3.196,92 271.738,20

Este documento foi assinadoe digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.
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REF'ORCO OMEGA NA PARTE INFERIOR. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO
QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO.
TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

ROUPEIRO COM 4 (QUATRO)
PORTAS. DIMENSAO:

19 | 1000X1970X450 MM (L X A X UN 31 3.231,66 100.181,46
P).TODO O ROUPEIRO
| CONFECCIONADO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3do: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado: ROUPEIRO COM 4 (QUATRO) PORTAS. DIMENSAO:
1000X1970X450 MM (L X A X P). TODO O ROUPEIRO CONFECCIONADO EM AGCO COM CAIXA
EXTERNA NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS. ESTRUTURA, PORTAS, CORPO E PRATELEIRAS
CHAPA 22 (0,75 MM). SENDO 04 (QUATRO) PORTAS DE ABRIR COM 02 (DUAS) DOBRADICA
EXTERNAS EM CADA PORTA. REFORCO OMEGA EM CADA PORTA, FIXADOS ATRAVES DE SOLDA A
PONTO. ALGA PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO UM FURO OBLONGO DE 12X8 MM,
COM PITAO PARA COLOCACAO DE CADEADO. NAS PORTAS DEVE CONTER DUAS FILEIRAS DE 4
(QUATRO) VENEZIANAS PARA VENTILACAO MEDINDO 70 X 80 MM. PORTA ETIQUETA ESTAMPADA
DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA, PARA IDENTIFICACAO DO USUARIO MEDINDO 56
MM X 30 MM. DIVISOES VERTICAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30
MM, INTEIRICAS DIVIDINDO O ROUPEIRO EM 4 CORPOS VERTICAIS E COM ABA DE 10 MM
SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS. DIVISOES HORIZONTAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS
DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM INDIVIDUAIS, SERVINDO DE PRATELEIRAS E DIVIDINDO CADA
CORPO NO SENTIDO VERTICAL EM 2 COMPARTIMENTOS. PRATELEIRAS INTERNA EM PERFIL
DOBRADO DE 30 MM, SEPARANDO OS VAOS NO SENTIDO HORIZONTAL E SERVINDO DE BATENTE
PARA AS PORTAS. PES EM FORMA TRIANGULO NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO
ROUPEIRO, MEDINDO 60 X 60 X 90 MM FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE
APOIO NO CHAO DE 45 X 45 MM. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO
DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO.
TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

ROUPEIRO COM 02 (DUAS)
20 PORTAS. DIMENSAO: UN 59 2.683,83 158.345,97
1000X1970X450 MM (L X A X P).

COM 02 CORPOS VERTICAIS E 02

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ROUPEIRO COM 02 (DUAS) PORTAS. DIMENSAO:
1000X1970X450 MM (L X A X P). COM 02 CORPOS VERTICAIS E 02 VAOS HORIZONTAIS. TODO O
ROUPEIRO CONFECCIONADO EM ACO COM CAIXA EXTERNA NAO DESMONTAVEL E PORTAS
EMBUTIDAS. ESTRUTURA, PORTAS, CORPO E PRATELEIRAS CHAPA 22 (0,75 MM). SENDO 02 (DUAS)
PORTAS DE ABRIR 04 (QUATRO) DOBRADICA EXTERNAS EM CADA PORTA. REFORCO OMEGA EM
CADA PORTA, FIXADOS ATRAVES DE SOLDA A PONTO. ALCA PARA FECHAMENTO COM CADEADO
CONTENDO UM FURO OBLONGO DE 12X8 MM, COM PITAO PARA COLOCACAO DE CADEADO. NAS
PORTAS DEVE CONTER DUAS FILEIRAS DE 4 (QUATRO) VENEZIANAS PARA VENTILACAO MEDINDO
70 X 80 MM. PORTA ETIQUETA ESTAMPADA DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA,
PARA IDENTIFICACAO DO USUARIO MEDINDO 56 MM X 30 MM.DIVISOES VERTICAIS INTERNA
ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM, INTEIRICAS DIVIDINDO O ROUPEIRO EM 4
CORPOS VERTICAIS E COM ABA DE 10 MM SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS. DIVISOES

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cddigo 5EF2-6259-5017-30F 3.

Para verificar as assinaturas va ao site hitps:/fizisign.com.br:443 e utilize o codigo 5EF2-6259-5017-30F3.

Este documente foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.



RUB. e e oeamrorines e =

HORIZONTAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM INDIWDUAIS,
SERVINDO DE PRATELEIRAS E DIVIDINDO CADA CORPO NO SENTIDO VERTICAL EM 1
COMPARTIMENTO. PRATELEIRAS INTERNA EM PERFIL DOBRADO DE 30 MM, SEPARANDO 0OS VAQS
NO SENTIDO HORIZONTAL E SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS. PES EM FORMA TRIANGULO
NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO, MEDINDO 60 X 60 X 90 MM
FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO NO CHAO DE 45 X 45 MM. COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO
PARA ESPESSURAS.
ROUPEIRO COM 08 (OITO)
PORTAS. DIMENSAO:
21 1250X1970X450 MM (LX A X P). UN 27 3.900,00 105.300,00
TODO O ROUPEIRO
CONFECCIONADO
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versido: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ROUPEIRO COM 08 (OITO) PORTAS. DIMENSAO:
1250X1970X450 MM (L X A X P). TODO O ROUPEIRO CONFECCIONADO EM ACO COM CAIXA
EXTERNA NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS. ESTRUTURA, PORTAS, CORPO E PRATELEIRAS
CHAPA 22 (0,75 MM). COM 2 (DOIS) CABIDES DE CHAPA DE ACO 22 (0,75 MM), EM FORMA DE
GANCHO, FIXADOS POR SOLDA A PONTO NA PARTE SUPERIOR, UM DE CADA LADO, EM CADA
COMPARTIMENTO. ALCA PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO UM FURO OBLONGO DE
12X8 MM, SENDO UMA PECA PONTEADA NO LADO ESQUERDO CENTRAL DA PORTA E OUTRANO
CORPO LATERAL DO ROUPEIRO, DE MANEIRA QUE AO FECHAR AS PORTAS NAO APRESENTEM
DISTORCOES DE ENCAIXE. BORDAS DOBRADAS EM TODO SEU CONTORNO EM PERFIL “U”. DUAS
FILEIRAS DE 4 (QUATRO) VENEZIANAS PARA VENT|LACZ\O MEDINDO 70 X 80 MM. ESTAMPADAS NA
PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO LADO DIREITO DAS PORTAS, SEM SALIENCIA EXTERNA, COM O
ALTO RELEVO VOLTADOS PARA O LADO INTERNO DO COMPARTIMENTO, PROPORCIONANDO
MAIOR SEGURANCA E EVITANDO DESSA FORMA ACIDENTES AO MANUSEAR AS PORTAS. PORTA
ETIQUETA ESTAMPADA DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA, PARA IDENTIFICACAO DO
USUARIO MEDINDO 56 MM X 30 MM. DOBRADICAS EXTERNAS 2 POR PORTA. PES EM FORMA
TRIANGULO, PONTEADO E SOLDADO NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO,
MEDINDO 60 X 60 X 90 MM FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO NO
CHAO DE 45 X 45 MM. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA
ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO.
ROUPEIRO COM 16 (DEZESSEIS)
22 PORTAS. DIMENSAO: UN 10 4.322,25 43.222,50
1250X1970X450 MM (LX A X P).
TODO O ROUPEIRO CONFECCI
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ROUPEIRO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS. DIMENSAO:
1250X1970X450 MM (L X A X P). TODO O ROUPEIRO CONFECCIONADO EM ACO COM CAIXA
EXTERNA NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS. ESTRUTURA, PORTAS, CORPO E PRATELEIRAS
CHAPA 22 (0,75 MM). COM 4 (QUATRO) CORPOS VERTICAIS E 4 (QUATRO) VAOS HORIZONTAIS.
COM 2 (DOIS) CABIDES DE CHAPA DE ACO 22 (0,75 MM}, EM FORMA DE GANCHO, FIXADOS POR
SOLDA A PONTO NA PARTE SUPERIOR, UM DE CADA LADO, EM CADA COMPARTIMENTO. ALCA
PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO UM FURO OBLONGO DE 12X8 MM, SENDO UMA
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PECA PONTEADA NO LADO ESQUERDO CENTRAL DA PORTA E OUTRA NO CORPO LATERAL DO
ROUPEIRO, DE MANEIRA QUE AO FECHAR AS PORTAS NAO APRESENTEM DISTORCOES DE ENCAIXE.
BORDAS DOBRADAS EM TODO SEU CONTORNO EM PERFIL “U”. DUAS FILEIRAS DE 4 (QUATRO)
VENEZIANAS PARA VENTILACAO MEDINDO 70 X 80 MM. ESTAMPADAS NA PARTE SUPERIOR E
INFERIOR DO LADO DIREITO DAS PORTAS, SEM SALIENCIA EXTERNA, COM O ALTO RELEVO
VOLTADOS PARA O LADO INTERNO DO COMPARTIMENTO, PROPORCIONANDO MAIOR
SEGURANCA E EVITANDO DESSA FORMA ACIDENTES AO MANUSEAR AS PORTAS. PORTA ETIQUETA
ESTAMPADA DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA, PARA IDENTIFICACAO DO USUARIO
MEDINDO 56 MM X 30 MM. DOBRADICAS EXTERNAS 2 POR PORTA. PES EM FORMA TRIANGULO,
PONTEADO E SOLDADO NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO, MEDINDO 60 X
60 X 90 MM FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO NO CHAO DE 45 X
45 MM. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-
FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL
DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

ARQUIVO EM ACO COM 04

(QUATRO) GAVETAS. DIMENSOES:
UN 12 2.900,00 34.800,00

1335X 470 X 600 MM. MEDIDAS

INTERNAS NAS GAVETAS -

23

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ARQUIVO EM ACO COM 04 (QUATRO) GAVETAS.
DIMENSOES: 1335 X 470 X 600 MM. MEDIDAS INTERNAS NAS GAVETAS: 280 X 390 X 590 MM (A X L
X P). TODO O ARQUIVO EM ACO COM CAIXA EXTERNA NAO DESMONTAVEL E GAVETAS
EMBUTIDAS EM TODO PERIMETRO. CORPO, GAVETAS E TAMPO CHAPA 22 (0,75 MM), ACO
CARBONO LAMINADO FF.RB. OL 1008/1010. GAVETAS COM SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSA EM
FORMA DE “U” SOLDADO NA PARTE FRONTAL E POSTERIOR DE CADA LATERAL PARA RECEBER O
ENCAIXE DAS PASTAS SUSPENSA. CARRINHOS TELESCOPICOS PROGRESSIVOS DOTADOS DE 8
RODIZIOS DE ACO COM 1” ZINCADOS, FECHADURA CROMADA TIPO YALE COM 4 PINOS DE
SEGURANCA E 2 CHAVES. SAPATAS DE POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” COM REGULAGEM DE
ALTURA ATRAVES DE PINO COM ROSCA METALICA DE % ENCAIXADAS NOS 4 CANTOS DO ARMARIO
PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS E EVITAR O CONTATO DIRETO DA CHAPA COM O PISO. COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTIFERRUGINOSO E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO
PARA ESPESSURAS.

BANCO DE VESTIARIO, SEM
CABIDEIRO. DIMENSAO 1000 X
24 | 500 X 300 MM UN 37 1.294,99 47.914,63
(LXAXP).ESTRUTURA DO BANCO
COMPOSTA

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢gdo Detalhada do Objeto Ofertado: BANCO DE VESTIARIO, SEM CABIDEIRO. DIMENSAO 1000
X 500 X 300 MM (LXAXP).ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO
MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA. ASSENTO COM RIPAS/BARRAS EM
REVESTIMENTO EM MADEIRA CERTIFICADA FSC BENEFICIADO EM DECK 10 CM X 2 CM, COM
ACABAMENTO DE 02 DEMAOS DE STAIN PLUS. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTIFERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.
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BANCO DE VESTIARIO COM
CABIDEIRO. DIMENSAO
25 | 1000X1900X300 MM (LXAXP). UN 28 2.240,70 62.739,60
ESTRUTURA E CABIDEIRO DO
BANCO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: BANCO DE VESTIARIO COM CABIDEIRO. DIMENSAO
1000X1900X300 MM (LXAXP). ESTRUTURA E CABIDEIRO DO BANCO COMPOSTA POR TUBO
METALON QUADRADO MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA. ASSENTO COM
RIPAS/BARRAS EM REVESTIMENTO EM MADEIRA CERTIFICADA FSC BENEFICIADO EM DECK 10 CM X
2 CM, COM ACABAMENTO DE 02 DEMAOS DE STAIN PLUS. COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTIFERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

BELICHE EM ACO. CONTEM
CABECEIRA, PE, QUATRO
26 | LONGARINAS CONFECCIONADOS UN 8 2.894,20 23.153,60
EM ACO E ESTRADO EM TUBO DE
A

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢cdo Detalhada do Objeto Ofertado: BELICHE EM ACO. CONTEM CABECEIRA, PE, QUATRO
LONGARINAS CONFECCIONADOS EM ACO E ESTRADO EM TUBO DE ACO. PARA COLCHOES COM AS
MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA. CABECEIRA E
FORMADA POR COLUNAS CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSQOES
50 MM X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, ALTURA DE 1.500 MM, DISPOSTOS NO
SENTIDO VERTICAL. ESSAS COLUNAS SAO INTERLIGADAS ENTRE SI, NO SENTIDO HORIZONTAL, POR
QUATRO TRAVESSAS, DAS QUAIS DUAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 50
X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 800 MM; E AS OUTRAS
DUAS TRAVESSAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES 50 X 30 MM, COM PAREDE
DE 1,2 MM DE ESPESSURA E 800 MM DE COMPRIMENTO. ESSAS TRAVESSAS SAO SOLDADOS AOS
TUBOS DE PERFIL RETANGULAR E INTERLIGADOS, ENTRE SI, POR MEIO DE SOLDA, DOIS A DOIS, UM
RETANGULAR E OUTRO, POR 3 (TRES) TUBOS DE PERFIL QUADRADO, 30 X 30 MM, COM PAREDE DE
0,90 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 200 MM, DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. NA
CABECEIRA SAO SOLDADOS QUATRO CHAPAS DE ACO CONFORMADAS EM FORMATO DE U,
MEDINDO 150 X 45 COM ESPESSURA DE 2 MM, COM 4 FUROS OBLONGOS. PE E COMPOSTO POR
COLUNAS, CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 30 X 50
MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E ALTURA DE 1.280 MM, DISPOSTOS NO SENTIDO
VERTICAL. INTEGRADA AO PE, HAVERA UMA ESCADA DE QUATRO DEGRAUS, DOIS DOS QUAIS EM
TUBO DE PERFIL CIRCULAR COM DIAMETRO DE 19,05 MM (3/4"), PAREDE COM 1,9 MM DE
ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 285 MM, SOLDADOS EM DOIS TUBOS DE PERFIL CIRCULAR, COM
DIAMETRO DE 19,05 MM (3/4"), PAREDE COM 1,9 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 910
MM, DISPOSTOS NA VERTICAL. LONGARINAS CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL
RETANGULAR COM ABA, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, PAREDE COM 1,5 MM DE ESPESSURA E
COMPRIMENTO DE 1.944 MM, TENDO EM SUAS EXTREMIDADES 4 BUCHAS METALICAS PARA
FIXACAO DE PARAFUSOS M8. LIGANDO CADA LONGARINA DEVERA POSSUIR SEIS TRAVESSAS
SOLDADAS EM TUBO DE ACO RETANGULAR MEDINDO 30 X 20 MM ESTRADOS DE MADEIRA CADA
ESTRADO E CONFECCIONADO COM UMA UNICA CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA COM
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DIMENSOES DE 1.990 MM DE COMPRIMENTO, 790 MM DE LARGURA E 10 MM DE ESPESSURA.
SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO, ENCAIXADAS NA EXTREMIDADE INFERIOR DOS TUBOS DE
PERFIL RETANGULAR DE 30 X 50 MM DA CABECEIRA E DO PE DO BELICHE, SERVINDO-LHES DE
BASE. DIMENSAO TOTAIS: 2050 X 860 X 1505 MM (BELICHE) MM (L X P X A) COM ACABAMENTO
PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA ATRAVES DE
SISTEMA ELETROSTATICO A PO. TOLERANCIA DIMENSIONAL DE 5%, EXCETO PARA ESPESSURAS.

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS.

DIMENSOES: 800MM X 500MM X

57 UN 52 1.058,00 55.016,00
745MM (L X P X A). TAMPO

CONFECCIONADO EM CHAPA

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO BAIXO 02 PORTAS. DIMENSOES: 800MM X
500MM X 745MM (L X P X A). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP NA COR CINZA COM
25 MILIMETROS E DEMAIS PARTES EM 18 MILIMETROS DE ESPESSURA. DEVERA CONTER DUAS
PORTAS DE ABRIR, COM DOBRADICAS EM ZAMACK. FECHADURA COM TRAVAMENTO SIMULTANEO
SUPERIOR, COM 02 CHAVES DOBRAVEIS. COM PUXADORES ZAMACK CROMADO. TODAS AS PARTES
DO ARMARIO DEVERAO SER FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS MINIFIX EM SUA PARTE INTERNA
(SUPERIOR E INFERIOR). O ARMARIO DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE NYLON. LATERAIS,
FUNDOS, PORTAS, BASE E PRATELEIRAS INTERNAS DEVERAO SER EM CHAPA DE MDP DE 18MM.
FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E
PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE
ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. LATERAIS COM FURAGOES
INTERNAS PARA ENCAIXE DOS PINOS DE ACO PARA REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS.
BASE METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO 40 X 20 X 90 MILIMETROS, DOTADA

DE SAPATAS NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES. TODAS

AS PARTES METALICAS DEVERAO RECEBER PINTURA EM

EPOXI PO COM ESPESSURA DE 70 MICRONS.

TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/-5%. COR A

DEFINIR.

ARMARIO MEDIO 02 PORTAS.
- DIMENSOES: 800MM X 500MM X UN )% 1.519,00 42.532,00
1100MM (L X P X A). TAMPO

CONFECCIONADO EM CHAPA

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢3o Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MEDIO 02 PORTAS. DIMENSOES: 800MM X
500MM X 1100MM (L X P X A). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP NA COR CINZA COM
25 MILIMETROS E DEMAIS PARTES EM 18 MILIMETROS DE ESPESSURA. DEVERA CONTER DUAS
PORTAS DE ABRIR, COM DOBRADICAS EM ZAMACK. FECHADURA COM TRAVAMENTO SIMULTANEO
SUPERIOR, COM 02 CHAVES DOBRAVEIS. COM PUXADORES ZAMACK CROMADO. TODAS AS PARTES
DO ARMARIO DEVERAO SER FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS MINIFIX EM SUA PARTE INTERNA
(SUPERIOR E INFERIOR). O ARMARIO DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE NYLON. LATERAIS,
FUNDOS, PORTAS, BASE E PRATELEIRAS INTERNAS DEVERAO SER EM CHAPA DE MDP DE 18MM.
FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVCNACORE
PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE
ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. LATERAIS COM FURACOES
INTERNAS PARA ENCAIXE DOS PINOS DE ACO PARA REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS.
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BASE METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO 40 X 20 X 90 MILIMETROS, DOTADA DE
SAPATAS NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAC RECEBER

PINTURA EM EPOXI PO COM ESPESSURA DE 70 MICRONS. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/- 5 %.
COR A DEFINIR.

ARMARIO ALTO COM PORTAS.
59 DIMENSOES: 800MM X 500MM X UN 49 1.860,00 91.140,00
1600MM (L X P X A). CORPO

CONFECCIONADO EM CHAPA

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO COM PORTAS DIRETOR E ARMARIOS SEM
PORTAS. DIMENSOES: 800MM X 500MM X 1600MM {(LX P XA). CORPO CONFECCIONADO EM
CHAPA DE MDP NA COR CINZA COM 25 MILIMETROS E DEMAIS PARTES EM 18 MILIMETROS DE
ESPESSURA. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC
NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5
MILIMETROS DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. SISTEMA
DE FIXACAO POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO CONFECCIONADO EM ZAMAK COM @15MM.
PARAFUSO E MONTAGEM RAPIDA M6 E TAMPAS PLASTICAS, E CANVILHAS PLASTICAS. PINOS DE
FIXACAO DAS PRATELEIRAS EM ACO COM ACABAMENTO CROMADO. NO ARMARIO DEVERA
POSSUIR 03 PRATELEIRAS REGULAVEIS, COM DOBRADICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E
AJUSTE DE ALTURA, SENDO 03 POR FOLHA DE PORTA. FECHADURA COM APLICACAO FRONTAL,
COM ACABAMENTO CROMADO E COM CHAVES DOBRAVEIS, COM ROTACAO DE 180°. COM
PUXADORES ZAMACK CROMADO, SENDO FIXADOS AS FRENTES DAS GAVETAS. BASE METALICA
CONFECCIONADA EM ACO 1020 COM SECCAO QUADRADA DE 40 X 20MM E 1,2 DE ESPESSURA,
COM SAPATAS NIVELADORAS COM BASE EM POLIPROPILENO. TODAS AS PARTES METALICAS
DEVERAO RECEBER PINTURA EM EPOXI PO COM ESPESSURA DE 80 MICRONS. TOLERANCIA NAS
MEDIDAS DE +/- 5 %. COR A DEFINIR.

ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS.
60 DIMENSOES: 800MM X 500MM X UN 12 2.531,00 30.372,00
2100MM (L X P X A). TAMPO

CONFECCIONADO EM

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS. DIMENSOES: 800MM
X 500MM X 2100MM (L X P X A). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP NA COR CINZA
COM 25 MILIMETROS E DEMAIS PARTES EM 18 MILIMETROS DE ESPESSURA. DEVERA CONTER
DUAS PORTAS DE ABRIR, COM DOBRADICAS EM ZAMAC. FECHADURA COM TRAVAMENTO
SIMULTANEO SUPERIOR, COM 02 CHAVES DOBRAVEIS. COM PUXADORES ZAMACK CROMADO.
TODAS AS PARTES DO ARMARIO DEVERAO SER FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS MINIFIX EM SUA
PARTE INTERNA (SUPERIOR E INFERIOR). O ARMARIO DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE
NYLON. LATERAIS, FUNDOS, PORTAS, BASE E PRATELEIRAS INTERNAS DEVERAO SER EM CHAPA DE
MDP DE 18MM. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM
PVC NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5
MILIMETROS DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. LATERAIS
COM FURACOES INTERNAS PARA ENCAIXE DOS PINOS DE ACO PARA REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS. PARTE INTERNA DO ARMARIO DEVERA CONTER 04 PRATELEIRAS, QUE SERAO
FIXADAS NAS LATERAIS. BASE METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO 40 X 20 X 90
MILIMETROS, DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES. TODAS AS PARTES

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cddigo SEF2-6259-5017-30F3.
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METALICAS DEVERAO RECEBER PINTURA EM EPOXI PO COM ESPESSURA DE 80 MICRONS.

TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/-5 %. COR A DEFINIR
GAVETEIRO VOLANTE DE 03
GAVETAS. DIMENSOES: 400MM X
61 460MM X 650MM (L X P X A). UN 20 1.364,00 27.280,00
COMPOSTO POR 04 RODIZ
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versado: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: GAVETEIRO VOLANTE DE 03 GAVETAS. DIMENSOES:
400MM X 460MM X 650MM (L X P X A). COMPOSTO POR 04 RODIzZIOS, COM DUAS GAVETAS E 01
GAVETAS PARA ARQUIVO. CORPO, FRENTE E FUNDO EM MDP DE 18MM. FITA DE BORDO PARA O
REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E PADRAO DO
REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE ESPESSURA
PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. TAMPO SUPERIOR EM MDP DE 25MM.
SISTEMA DE MONTAGEM ATRAVES DE CONJUNTO MINIFIX, COMPOSTO DE PARAFUSO E TAMPO
INJETADOS EM ZAMACK. AS GAVETAS DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM MDP EM 18MM, O
FUNDO DAS GAVETAS DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE ALTA DENSIDADE DE 2,5MM.
AS GAVETAS DEVERAO SER DOTADAS DE CORREDICAS TELESCOPICAS COM CURSO DE 400MM DE
GAVETA E A GAVETA DE PASTA SUSPENSA COM CORREDICAS COM CURSO DE 450MM, PARA
GARANTIR O ACESSO. AS CORREDICAS DEVERAO SER EM CHAPA DE ACO, COM ROLAMENTO SUAVE
POR ROLDANAS DE NYLON. COM PUXADORES ZAMACK CROMADO, TiPO ALCA. SISTEMA DE
MONTAGEM DAS GAVETAS ATRAVES DO CONJUNTO MINIFLIX. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/- 5
%. COR A DEFINIR.
GAVETEIRO VOLANTE DE 04
62 GAVETAS. DIMENSOES: 400MM X UN 46 1.111,00 51.106,00
460MM X 650MM (L X P X A).
COMPOSTO POR 04 GAVET
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: GAVETEIRO VOLANTE DE 04 GAVETAS. DIMENSOES:
400MM X 460MM X 650MM (L X P X A). COMPOSTO POR 04 GAVETAS RASAS. LATERAIS, FUNDO,
FRENTE DE GAVETAS E BASE DEVERAO SER EM MDP DE 18MM. COM 03 GAVETAS
CONFECCIONADAS EM MDP DE 18MM, COM FUNDO DE ESPESSURA DE 3MM. FITA DE BORDO
PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E PADRAO DO
REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE ESPESSURA
PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. AS CORREDICAS DEVERAO SER EM
CHAPA DE ACO, COM ROLAMENTO SUAVE POR ROLDANAS DE NYLON. COM PUXADORES ZAMACK
CROMADO. TODAS AS GAVETAS DEVERAO SER DOTADAS DE LIMITADOR DE FUROS, IMPEDINDO
QUE AS MESAS SE DESPRENDAM FACILMENTE. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/- 5 %. COR A
DEFINIR.

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS.

63 DIMENSOES: 800MM X 1800MM X UN 13 2.219,00 28.847,00
745MM (L X P X A). TAMPO

CONFECCIONADO EM CHAPA

Marca: Conforme cadastrado nho SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO BAIXO 04 PORTAS. DIMENSOES: 800MM X

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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1800MM X 745MM (L X P X A). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP NA CJR tINZATOM

25 MILIMETROS E DEMAIS PARTES EM 18 MILIMETROS DE ESPESSURA. DEVERA CONJER 04_Y
PORTAS DE ABRIR, COM DOBRADICAS EM ZAMACK. FECHADURA COM TRAVAMENTO SIMUL'@NEO
SUPERIOR, COM 02 CHAVES DOBRAVEIS. COM PUXADORES ZAMACK CROMADO. TODAS AS PARTES
DO ARMARIO DEVERAO SER FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS MINIFIX EM SUA PARTE INTERNA
(SUPERIOR E INFERIOR). O ARMARIO DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE NYLON. LATERAIS,
FUNDOS, PORTAS, BASE E PRATELEIRAS INTERNAS DEVERAO SER EM CHAPA DE MDP DE 18MM.
FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E
PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE
ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. LATERAIS COM FURACOES
INTERNAS PARA ENCAIXE DOS PINOS DE ACO PARA REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS, NA
PARTE INTERNA DEVERA CONTER 01 PRATELEIRAS DE 18MM. BASE METALICA CONFECCIONADA
EM TUBO DE ACO 40 X 20 X 90 MILIMETROS, DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS
ANTIDERRAPANTES. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO RECEBER PINTURA EM EPOX! PO COM
ESPESSURA DE 70 MICRONS. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/-5 %. COR A DEFINIR.
GAVETEIRO VOLANTE DIRETORIA.
64 | DIMENSOES: 630MM X 500 X UN 2 1.432,00 31.504,00
460MM (AX P X L). TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: GAVETEIRO VOLANTE DIRETORIA. DIMENSOES: 690MM X
500 X 460MM (A X P X L). TAMPO CONFECCIONADO EM MDP COM 43MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO. LATERAIS, FUNDO E BASE DEVERAO SER
CONFECCIONADOS EM MDP DE 18MM. COM 04 GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDP DE 18MM,
COM FUNDO DE 3MM. AS FRENTES DAS GAVETAS DEVERAO SER EM MDP DE 18MM, COM
PUXADORES CROMADO EM ZAMAK, TOMANDO TODA A EXTENSAO DA FRENTE DA GAVETA. AS
GAVETAS DEVERAO DESLIZAR SOBRE OS TRILHOS MODELO TELESCOPICA, COM SISTEMA DE
AMORTECIMENTO NO FECHAMENTO DAS GAVETAS, E DEVERAO SER DOTADAS DE LIMITADOR DE
CURSO. FECHADURA COM SEGREDO UNICO E FECHAMENTO SIMULTANEO. FITA DE BORDO PARA O
REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E PADRAO DO
REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE ESPESSURA
PARA O TAMPO E 1MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. COMPOSTO POR 04 RODI{ZIOS DE
NYLON DE DUPLO GIRO. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/- 5 %. COR A DEFINIR.
ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS,
NICHOS CENTRAIS E PRATELEIRAS.
DIMENSOES: 1800MM X 2000MM
X 500MM (AX L
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA. LARGURA 760 MM,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DOBRADA, COM 120 MM DE ALTURA E 415 MM DE
PROFUNDIDADE, COM CORREDICAS TELESCOPICAS DE MICROESFERA COM 03 ESTAGIOS, FICADAS
A ESTRUTURA DO SUPORTE POR REBITES DE PRESSAO DE ALUMINIO, SUA FIXACAO DEVERA SER
PARA OS ARMARIOS COM 800 MM DE LARGURA. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA
MINIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICR@METROS, ATENDENDO AOS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS

Este documento foi assinade digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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65 UN 10 389,00 3.890,00
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EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.
ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS,
NICHOS CENTRAIS E PRATELEIRAS.
66 - 4. i

DIMENSOES: 1800MM X 2000MM UN 10 363,00 43.630,00
X 500MM (A X L

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS, NICHOS CENTRAIS E
PRATELEIRAS. DIMENSOES: 1800MM X 2000MM X 500MM (AXLXP). DEVERA CONTER 02 PORTAS
DE ABRIR NA MESMA ALTURA, COM DOBRADICAS ZAMAK, COM SISTEMA DE AMORTECIMENTO
NO FECHAMENTO. FECHAMENTO COM TRAVAMENTO SIMULTANEO SUPERIOR, COM CHAVES
DOBRAVEIS. COM PUXADORES CROMADOS EM ZAMAK, TOMANDO TODA A EXTENSAO DA FRENTE
DA PORTA. TODAS AS PARTES DO ARMARIO DEVERAO SER FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS
MINIFIX COM BUCHAS EM ACO E EM SUA PARTE INTERNA (SUPERIOR E INFERIOR); O ARMARIO
DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE NYLON; TAMPO CONFECCIONADO EM MDP EM 25MM.
LATERAIS, FUNDOS, PORTAS, BASES E PRATELEIRAS INTERNAS SERAO EM MDP DE 18MM. FITA DE
BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E PADRAO
DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE ESPESSURA
NAS BORDAS DE 43MM E DE 2 MILIMETROS PARA AS DEMAIS PARTES. LATERAIS COM FURAC@ES
INTERNAS PARA ENCAIXE DOS PINOS DE ACO PARA REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS
LATERAIS COM FURACOES INTERNAS PARA ENCAIXE DOS PINOS DE ACO PARA REGULAGEM DE
ALTURA DAS PRATELEIRAS, NA PARTE INTERNA DEVERPA CONTER 01 PRATELEIRA DE 18MM. BASE
METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO 40X 20X 90 MILIMETROS, DOTADA DE SAPATAS
NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO RECEBER PINTURA EM
EPOXI PO COM ESPESSURA DE 70 MICRONS. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/- 5 %. COR A
DEFINIR.

ARQUIVO 04 GAVETAS.
DIMENSOES 480MM X 1300MM X
67 | 600 (LX A XP). TAMPO UN 10 1.912,00 19.120,00
CONFECCIONADO EM MDP DE
25MM D

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ARQUIVO 04 GAVETAS. DIMENSOES 480MM X 1300MM
X 600 (L X A X P). TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA. FITA DE BORDO
PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E PADRAO DO
REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE ESPESSURA
PARA O TAMPO. LATERAIS, FUNDO E CORPO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP DE 18MM
DE ESPESSURA, FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM
PVC NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,0
MILIMETROS DE ESPESSURA PARA O TAMPO. AS GAVETAS DEVERAO POSSUIR FECHADURAS COM
CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL. SAPATA NIVELADORAS EM FORMATO SEXTAVADO. 0OS
FUNDOS DAS GAVETAS DEVERAO SER EM MDP DE 6 A 12MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURACAO
DE DISTANCIA DE 32MM ENTRE OS FUROS E FUROS, PINO DE FIXACAO DAS PRATELEIRAS EM ACO
ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADAO. AS CORREDICAS DAS GAVETAS DEVERAO SER
TELESCOPICAS MICROESPFERA EM 03 ESTAGIOS, PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS
INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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ARMARIO ALTO, SEM PORTAS
COM 15 NICHOS. DIMENSOES:
68 900MM X 500MM X 2100MM (L X UN 3 2.341,00 11.705,00
P X A). TAMPO CONFECC

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versao: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO, SEM PORTAS COM 15 NICHOS.
DIMENSOES: 900MM X 500MM X 2100MM (L X P X A). TAMPO CONFECCIONADO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 25MM, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE
SUPERFICIE VISIVEL TEXTURIZADA NA COR DO MELAMINICO. LATERAIS, PRATELEIRA E FUNDO
CONFECCIONADOS EM MDP, COM ESPESSURA DE 18 MM, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM
FITA DE POLIESTIRENO DE 2,00 MM DE SUPERFICIE VISIVEL TEXTURIZADA NA COR DO
MELAMINICO. PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX E
CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA
MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES. BASE METALICA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO 40X
20 X 90 MILIMETROS, DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO, PINTURA EPOXI E SECAGEM EM ESTUFA. COM 04 SAPATAS NIVELADORAS EM
FORMATO OCTOGONAL,;

MESA TIPO | (CHEFIA) COM
TAMPO EM FORMATO L,
69 ERGONOMICAMENTE PROIJETADO, UN 35 2.987,00 104.545,00
SENDO COMPOSTA POR DOIS
TAMP

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: MESA TIPO | (CHEFIA) COM TAMPO EM FORMATO L,
ERGONOMICAMENTE PROJETADO, SENDO COMPOSTA POR DOIS TAMPOS MEDINDO 1.40 X 0.40
M, CONFECCIONADO EM MADEIRA MDF COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIMENTO SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO NA COR CASCA DE OVO E REVESTIMENTO
INFERIOR EM BAIXA PRESSAO, ACABAMENTO NA BORDA LONGITUDINAIS EM POST-FORMING 180
GRAUS E NAS BORDAS LATERAIS RETAS EM ABS DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO
MECANICAMENTE A QUENTE COM TEMPERATURA APROXIMADA DE 220 GRAUS. OS TAMPOS
DEVERAO TER NO MINIMO TRES PASSAGENS PARA CABOS VARIADOS, COM ACABAMENTO
PLASTICO RIGIDO E SUA RESPECTIVA TAMPA SUPERIOR REMOVIVEL. CONEXAO ANGULAR DUPLA
COM FORMATO ARREDONDADO, ERGONOMICAMENTE PROJETADO, SENDO COMPOSTA POR
TAMPO MEDINDO 0,70 X 0.70 M, CONFECCIONADO EM MADEIRA MDF COM ESPESSURA DE 25
MM, REVESTIDO SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO NA COR CASCA DE
OVO E REVESTIMENTO INFERIOR EM BAIXA PRESSAO, ACABAMENTO NAS BORDA ARREDONDADAS
FITA T ERGOSOLFT 180 GRAUS DE DE 25 MM DE ESPESSURA E NAS BORDAS LATERAIS RETAS EM
ABS DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO MECANICAMENTE A QUENTE COM
TEMPERATURA APROXIMADA DE 220 GRAUS. CONEXAO GOTA COM FORMATO ARREDONDADO,
ERGONOMICAMENTE PROJETADO, SENDO COMPOSTA POR TAMPO MEDINDO 1.00 M @,
CONFECCIONADO EM MADEIRA MDF (MEDIUM DENSITY FIBBER) COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO NA COR CASCA DE OVO E
REVESTIMENTO INFERIOR EM BAIXA PRESSAO, ACABAMENTO NAS BORDA ARREDONDADAS FITAT
ERGOSOLFT 180 GRAUS DE 25MM DE ESPESSURA E NA BORDA LATERAL RETA EM ABS DE 3MM DE
ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO MECANICAMENTE A QUENTE COM TEMPERATURA
APROXIMADA DE 220 GRAUS. CHAPAS DE UNIAO METALICAS COM QUATRO FURO PARA UNIAO

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.
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MESA / CONEXAO. PAINEL FRONTAL PAINEIS FRONTAIS EM TODA A EXTENSAO DA MESA COM NO
MINIMO 0,40M DE ALTURA, SENDO COMPOSTOS EM MADEIRA MDF (MEDIUM DENSITY FIBBER)
COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR
CASCA DE OVO EM AMBAS AS FACES, ACABAMENTO NAS BORDAS RETAS EM ABS DE 3 MM DE
ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO MECANICAMENTE A QUENTE COM TEMPERATURA
APROXIMADA DE 220 GRAUS. ESTRUTURA SERA COMPOSTA POR DOIS PARES DE ESTRUTURA PARA
SUSTENTAGAO DAS MESAS E UM TUBO DE SUSTENTACAO ANGULAR. ESTRUTURA PARA MESA
DEVERA SER CONFECCIONADA POR DOIS PORTICOS VERTICAIS DE 20 X 30 DISPOSTOS
PARALELAMENTE UNIDOS POR CHAPA EXTERNA FIXA E COM TRAVA INTERNA PARA ENCAIXE DA
CHAPA INTERNA POSSIBILITANDO A PASSAGEM DE CABOS DO PISO PARA A CALHA FIXADA ABAIXO
DO TAMPO, TRAVESSA INFERIOR EM TUBO 50 X 30 COM PONTEIRAS PLASTICAS NA COR DA
ESTRUTURA, SAPATA NIVELADORA PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS DO PISO,TRAVESSA
SUPERIOR EM TUBO DE AGO 20 X 30 COM TRES FUROS DE FIXACAO ESTRUTURA/TAMPO.
ESPESSURA DAS CHAPAS DOS TUBOS DEVERA SER DE NO MINIMO 1,2MM. TUBO DE SUSTENTACAO
ANGULAR COM 75 MM DE @ COM FIXADOR SUPERIOR PARA O TAMPO E SAPATA NIVELADORA
PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS DO PISO. ALTURA FINAL DAS ESTRUTURAS DEVERA SER DE
NO MAXIMO 0,715M. AS ESTRUTURAS DEVERAO POSSUIR PONTOS COM ROSCAS PERMITINDO A
UTILIZACAO DE MINIFIX PARA UNIAO ENTRE ESTRUTURA E PAINEL FRONTAL POSSIBILITANDO UMA
PERFEITA ESTABILIDADE ESTRUTURAL DAS MESA E CONEXOES. CALHAS EM CAPA DE AGO DE NO
MINIMO 1,2MM DE ESPESSURA COM SEPARADORES INTERNOS POSSIBILITANDO TRES DUTOS
PARA (LOGICA, ELETRICA E TELEFONICA SEPARADAMENTE)FIXADA AO PAINEL FRONTAL DAS
MESAS. COMPONENTES METALICOS TODOS OS COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER EM AGO
INDUSTRIAL; PASSAR POR TRATAMENTO DE FOSFATIZAGCAO POR IMERSAO, PERMITINDO QUE AS
PARTES INTERNAS DOS TUBOS, TRAVESSAS E DEMAIS COMPONENTES TAMBEM RECEBAM O
TRATAMENTO, AUMENTANDO A CAPACIDADE DE ANCORAGEM DA TINTA; E RECEBER PINTURA
EPOXI PO ELETROSTATICA COM POLIMERIZAGAO EM ESTUFA NA COR PRETO FOSCO OU CINZA
ESCURO. VARIAGAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

MESA TIPO Il (MESA RETA PARA 01
SERVIDOR) COM FORMATO

70 | RETANGULAR, UN 48 1.486,00 71.328,00
ERGONOMICAMENTE PROJETADO,
SENDO C

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: MESA TIPO Il (MESA RETA PARA 01 SERVIDOR) COM
FORMATO RETANGULAR, ERGONOMICAMENTE PROJETADO, SENDO COMPOSTA POR UM TAMPO
MEDINDO 1.60 X 0.60M, CONFECCIONADO EM MADEIRA MDF (MEDIUM DENSITY FIBBER) COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA COR CASCA DE OVO, ACABAMENTO NA BORDA INTERNA EM FITA ERGOSOLFT
180 GRAUS DE 25 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE E NAS BORDAS LATERAIS E FRONTAIS
ARREDONDADAS EM ABS DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO MECANICAMENTE A
QUENTE COM TEMPERATURA APROXIMADA DE 220 GRAUS. 0S TAMPOS DEVERAO TER NO
MINIMO TRES PASSAGENS PARA CABOS VARIADOS, COM ACABAMENTO PLASTICO RIGIDO E SUA
RESPECTIVA TAMPA SUPERIOR REMOVIVEL. PAINEIS FRONTAIS PAINEIS FRONTAIS EM TODA A
EXTENSAO DE CADA ESTACAO COM NO MINIMO 0,40M DE ALTURA, SENDO COMPOSTOS EM
MADEIRA MDF (MEDIUM DENSITY FIBBER) COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CASCA DE OVO EM AMBAS AS FACES, ACABAMENTO NAS
BORDAS RETAS EM ABS DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO MECANICAMENTE A
QUENTE COM TEMPERATURA APROXIMADA DE 220 GRAUS. ESTRUTURA SERA COMPOSTA POR

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o codigo 5EF2-6259-5017-30F 3.

Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo SEF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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UM PAR DE ESTRUTURAS PARA SUSTENTAGAO DAS MESAS E UM TUBO DE SUSTENTAGCAO
ANGULAR. ESTRUTURA PARA MESA DEVERA SER CONFECCIONADA POR DOIS PORTICOS VERTICAIS
DE 20 X 30 DISPOSTOS PARALELAMENTE UNIDOS POR CHAPA EXTERNA FIXA E COM TRAVA
INTERNA PARA ENCAIXE DA CHAPA INTERNA POSSIBILITANDO A PASSAGEM DE CABOS DO PISO
PARA A CALHA FIXADA ABAIXO DO TAMPO, TRAVESSA INFERIOR EM TUBO 50 X 30 COM
PONTEIRAS PLASTICAS NA COR DA ESTRUTURA, SAPATA NIVELADORA PARA CORRIGIR PEQUENOS
DESNIVEIS DO PISO,TRAVESSA SUPERIOR EM CHAPA DE ACO 20 X 30 COM TRES FUROS DE FIXAGAO
ESTRUTURA/TAMPO. ESPESSURA DAS CHAPAS DOS TUBOS DEVERA SER DE NO MINIMO 1,2MM.
TUBO DE SUSTENTAGCAO ANGULAR COM 75 MM DE @ COM FIXADOR SUPERIOR PARA O TAMPO E
SAPATA NIVELADORA PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS DO PISO. ALTURA FINAL DAS
ESTRUTURAS DEVERA SER DE NO MAXIMO 0,715M. AS ESTRUTURAS DEVERAO POSSUIR PONTOS
COM ROSCAS PERMITINDO A UTILIZAGCAO DE MINIFIX PARA UNIAO ENTRE ESTRUTURA E PAINEL
FRONTAL POSSIBILITANDO UMA PERFEITA ESTABILIDADE ESTRUTURAL DAS MESA E CONEXOES.
CALHAS EM CAPA DE AGO DE NO MINIMO 1,2MM DE ESPESSURA COM SEPARADORES INTERNOS
POSSIBILITANDO TRES DUTOS PARA (LOGICA, ELETRICA E TELEFONICA SEPARADAMENTE) FIXADA
AO PAINEL FRONTAL DAS MESAS. COMPONENTES METALICOS TODOS OS COMPONENTES
METALICOS DEVERAQ SER EM ACO INDUSTRIAL; PASSAR POR TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO
POR IMERSAQ, PERMITINDO QUE AS PARTES INTERNAS DOS TUBOS, TRAVESSAS E DEMAIS
COMPONENTES TAMBEM RECEBAM O TRATAMENTO, AUMENTANDO A CAPACIDADE DE
ANCORAGEM DA TINTA; E RECEBER PINTURA EPOXI PO ELETROSTATICA COM POLIMERIZACAO EM
ESTUFA NA COR PRETO FOSCO OU CINZA ESCURO. VARIAGAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA
MAIS OU PARA MENOS.

MESA TIPO Il (ESTACAO DE
TRABALHO PARA 01 SERVIDOR),
TAMPO EM FORMATO L,
ERGONOMICAMENTE PROJETADO,

71 UN 58 2.460,00 142.680,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: MESA TIPO 11l (ESTACAO DE TRABALHO PARA 01
SERVIDOR) TAMPO COM FORMATO EM L °, ERGONOMICAMENTE PROJETADO, SENDO
COMPOSTA POR UM TAMPO MEDINDO 1.50 X 0.60 X 0.60 X 1.50M, CONFECCIONADO EM
MADEIRA MDF (MEDIUM DENSITY FIBBER) COM ESPESSURA DE 25 MM, REVESTIMENTO SUPERIOR
E INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CASCA DE OVO,
ACABAMENTO NA BORDA INTERNA EM FITA ERGOSOLFT 180 GRAUS DE 25 MM DE ESPESSURA NA
COR BEGE E NAS BORDAS LATERAIS E FRONTAIS RETAS EM ABS DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR
BEGE FIXADO MECANICAMENTE A QUENTE COM TEMPERATURA APROXIMADA DE 220 GRAUS. OS
TAMPOS DEVERAO TER NO MINIMO TRES PASSAGEM PARA CABOS VARIADOS, COM ACABAMENTO
PLASTICO RiGIDO E SUA RESPECTIVA TAMPA SUPERIOR REMOVIVEL. PAINEL FRONTAL PAINEIS
FRONTAIS EM TODA A EXTENSAO DE CADA ESTACAO COM NO MINIMO 0,40M DE ALTURA, SENDO
COMPOSTOS EM MADEIRA MDF (MEDIUM DENSITY FIBBER) COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CASCA DE OVO EM AMBAS
AS FACES, ACABAMENTO NAS BORDAS RETAS EM ABS DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE
FIXADO MECANICAMENTE A QUENTE COM TEMPERATURA APROXIMADA DE 220 GRAUS. PAINEIS
DIVISORES. PAINEIS DIVISORES SUSPENSOS EM TODA A EXTENSAO DE CADA ESTACAO COM NO
MINIMO 0,30M DE ALTURA ACIMA DO TAMPO, SENDO COMPOSTOS EM MADEIRA MDF (MEDIUM
DENSITY FIBBER) COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA COR CASCA DE OVO EM AMBAS AS FACES, ACABAMENTO NAS BORDAS RETAS EM ABS
DE 3 MM DE ESPESSURA NA COR BEGE FIXADO MECANICAMENTE A QUENTE COM TEMPERATURA
APROXIMADA DE 220 GRAUS. ESTRUTURA SERA COMPOSTA POR UM PAR DE ESTRUTURA PARA

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o cddigo 5EF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.

2-8259-5017-30F 3.
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SUSTENTAGCAO DAS MESAS E UM TUBO DE SUSTENTACAO ANGULAR. ESTRUTURA PARA’MESA
DEVERA SER CONFECCIONADA POR DOIS PORTICOS VERTICAIS DE 20 X 30 DISPOSTOS
PARALELAMENTE UNIDOS POR CHAPA EXTERNA FIXA E COM TRAVA INTERNA PARA ENCAIXE DA
CHAPA INTERNA POSSIBILITANDO A PASSAGEM DE CABOS DO PISO PARA A CALHA FIXADA ABAIXO
DO TAMPO, TRAVESSA INFERIOR EM TUBO 50 X 30 COM PONTEIRAS PLASTICAS NA COR DA
ESTRUTURA, SAPATA NIVELADORA PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS DO PISO,TRAVESSA
SUPERIOR EM CHAPA DE ACO 20 X 30 COM TRES FUROS DE FIXACAO ESTRUTURA/TAMPO.
ESPESSURA DAS CHAPAS DOS TUBOS DEVERA SER DE NO MINIMO 1,2MM. TUBO DE SUSTENTACAO
ANGULAR COM 75 MM DE @ COM FIXADOR SUPERIOR PARA O TAMPO E SAPATA NIVELADORA
PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS DO PISO. ALTURA FINAL DAS ESTRUTURAS DEVERA SER DE
NO MAXIMO 0,715M. AS ESTRUTURAS DEVERAO POSSUIR PONTOS COM ROSCAS PERMITINDO A
UTILIZACAO DE MINIFIX PARA UNIAO ENTRE ESTRUTURA E PAINEL FRONTAL POSSIBILITANDO UMA
PERFEITA ESTABILIDADE ESTRUTURAL DAS MESA E CONEXOES. CALHAS EM CAPA DE ACO DE NO
MINIMO 1,2MM DE ESPESSURA COM SEPARADORES INTERNOS POSSIBILITANDO TRES DUTOS
PARA (LOGICA, ELETRICA E TELEFONICA SEPARADAMENTE) FIXADA AO PAINEL FRONTAL DAS
MESAS. COMPONENTES METALICOS TODOS OS COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER EM ACO
INDUSTRIAL; PASSAR POR TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO, PERMITINDO QUE AS
PARTES INTERNAS DOS TUBOS, TRAVESSAS E DEMAIS COMPONENTES TAMBEM RECEBAM O
TRATAMENTO, AUMENTANDO A CAPACIDADE DE ANCORAGEM DA TINTA; E RECEBER PINTURA
EPOXI PO ELETROSTATICA COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA NA COR PRETO FOSCO OU CINZA
ESCURO. VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

MESA TIPO Vil, TIPO ESTACAO DE
TRABALHO PARA ATENDIMENTO
AO PUBLICO, EM MDF LAMINADO
COM CORASERD

72 UN 13 2.044,00 26.572,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA TIPO VII, TIPO ESTACAO DE TRABALHO PARA
ATENDIMENTO AO PUBLICO, EM MDF LAMINADO COM COR A SER DEFINIDA POSTERIORMENTE,
1,30X0,70 METROS COM BASE PARA CPU E DUAS GAVETAS SOBREPOSTAS COM CHAVE, E BASE
PARA MONITOR ELEVADA COM CANALETAS EM ACO PARA PASSAGEM DE CABOS, COM PES COM
AJUSTE DE ALTURA, E BANDEJA DESLIZANTE PARA APOIO DE TECLADO.

MESA DE TRABALHO EM "L".
73 DIMENSQES: LD 1200 X LE 1~200 X UN 50 2.066,00 103.300,00
P 600 X H 740 MM. VARIACAO

MAXIMA DE 5% NAS

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA DE TRABALHO EM "L". DIMENSOES: LD 1200 X LE
1200 X P 600 X H 740 MM, VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.
O TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP COM NO MINIMO 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM BP DE 0,2 MM. ESTRUTURAS DE SUSTENTACAO EM CHAPAS
METALICAS. A FIXACAO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS FIXADOS
POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR
DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS, DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP COM NO MINIMO 15 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM BP DE 0,2 MM. A FIXACIN\O
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. TODAS

AS PARTES METALICAS DEVERAO POSSUIR PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas vé ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o cddigo 5EF2-6259-5017-30F3.

Para verificar as assinaturas va ao site https:/izisign.com.br:443 e utilize o codigo 5EF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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PLATAFORMA DE TRABALHO PARA ~
04 POSICOES. DIMENSOES:
74 UN 10 7.1 )
800X6400X740MM. O TAMPO 93,00 71.930,00
DEVERA SER CONFECCIONADO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: PLATAFORMA DE TRABALHO PARA 04 POSICOES.
DIMENSOES: 800X6400X740MM. O TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU
LAMINA DE MADEIRA NATURAL (A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 25MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO
DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. CADA MODULO DEVE
POSSUIR DIMENSAO TOTAL DE 1600X800X740 MM {LXPXH). PES LATERAIS DEVERAO SER
CONSTRUIDO EM PERFIL DE ALUMINIO 62X45MM COM ANGULACAO DE 30°, E PAREDE INTERNA
DE 3MM. A MONTAGEM DO PE DEVERA SER FEITA POR PECA DE LIGA DE ALUMINIO INJETADO
ISENTO DE SOLDA, COM TRAVAMENTO POR PARAFUSO NAO APARENTE, SEM USO DE SOLDAS. O
PE DEVERA SER EM U, DOTADO DE SAPATAS NIVELADORAS DE ROSCA M8, DOTADO DE SAPARA DE
NYLON. O TUBO HORIZONTAL SUPERIOR DEVERA POSSUIR 2 LUVAS EM ALUMINIO SOLDADAS AO
TUBO SUPERIOR DO PE PARA FIXACAO AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. OS PES DEVEM POSSUIR A
MESMA MEDIDA DA PROFUNDIDADE DOS TAMPOS PES CENTRAIS CONFECCIONADA POR DOIS
TUBOS 50 X 50 MM COM PAREDE DE 1,2 MM, UNIDOS UM AO OUTRO POR QUATRO BARRAS
CHATAS 1” X 1/8”, E UM MONTANTE, ENTRE CADA POSTO (CENTRAL, COM VAO LIVRE DE NO
MINIMO MM, COM PAREDE DE 1,2MM, DUAS TAMPAS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, COM
ESPESSURA DE 0,90 MM, COM PARAFUSAMENTO AOS QUADROS POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA
MAQUINA EM CADA TUBO. TRAVESSAS ESTRUTURAL COMPOSTO POR QUADRO ESTRUTURALE
LEITO PARA FIACJ\O, SENDO O QUADRO ESTRUTURAL COM DUAS TRAVESSAS NO SENTIDO DO
COMPRIMENTO E DUAS TRAVESSAS NO SENTIDO DA LARGURA EM TUBO DE ACO 50 X 30 MM,
COM ESPESSURA DE 1,2 MM SENDO TODOS SOLDADOS POR SOLDA MIG, E NAS PONTAS DAS
TRAVESSAS NO SENTIDO DO COMPRIMENTO 03 PORCAS REBITE (2 NAS LATERAIS E UMA NA FACE
INFERIOR) COM ROSCA M6 PARA ACOPLAGEM NOS PES LATERAIS E PES CENTRAIS. LEITO PARA
FIACAO EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TAMPA LATERAL EM CHAPA
DE ACO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, O LEITO DE FIACAO DEVERA SER FIXADO A ESTRUTURA POR 4
PARAFUSOS M6 EM CADA LADO E ENTRADA/SAIDA DE FIACAO EM FORMATO SEMIOBLONGO OU
OBLONGO . SOBRE O TAMPO PARA CADA POSTO DE TRABALHO DEVERA SER INSTALADO 04 CAIXAS
DE TOMADAS (UM PARA CADA POSTO DE TRABALHO), MEDINDO 210 X 140 (PODENDO VARIAR +/-
5 MM) INJETADA EM POLIPROPILENO VIRGEM, DEVERA CONTER FURAC@ES PARA INSTALACAO DE
3 TOMADAS ELETRICAS, 4 TOMADAS DE LOGICA OU TELEFONIA E FU RACAO PARA PASSAGEM DE
FIACAO MEDINDO 135 X 30 MM E QUE AS TOMADAS FIQUEM EM ANGULO 55° EM RELACAO AO
TAMPO.

MESA DE REUNIAO REDONDA.
DIMENSOES GERAIS: @ 1250 X H
740MM. VARIACAO MAXIMA DE
5% NAS MEDIDAS PARA

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versido: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

75 UN 14 1.421,00 19.894,00

Para verificar as assinaturas va ao site hitps://izisign.com.br:443 e utilize o codigo SEF2-6258-5017-30F 3.

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o cidigo 5EF2-6259-5017-30F3.



FLS. 1 g3

£

PrROC.OSY /Ay

QRUB.M(&.‘ D

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA DE REUNIAO REDONDA. DIMENSOES GERAIS: @
1250 X H 740MM. VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS. DEVERA
POSSUIR TAMPO INTEIRICO, COM FORMATO CIRCULAR, CONFECCIONADO EM MDP COM NO
MINIMO 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM BP DE 0,2 MM. O BORDO
DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK
CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. A ESTRUTURA DEVERA SER INTEIRICA COM 04 PATAS
FORMADA POR TUBOS E CHAPAS METALICAS, COM A BASE SUPERIOR EM TUBO DE ACO DE
APROXIMADAMENTE 20X30X1,2MM, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA
DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM,
E A COLUNA DE SUSTENTACAO COMPOSTA POR TUBO REDONDO DE APROXIMADAMENTE
$101,6X1,5MM. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC RiGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM. TODAS
AS PARTES METALICAS DEVERAO POSSUIR PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.
MESA DE REUNIAO RETANGULAR.
76 +| DIMENSOES: 2600 MM 1050 MM UN 6 2.927.00 17.562,00
.| 740 MM (LXPXA) VARIACAO
MAXIMA DE 5% NAS MEDI
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA DE REUNIAO RETANGULARDIMENSOES: 2600 MM
1050 MM 740 MM (LXPXA)VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS.O TAMPO DEVERA POSSUIR MiNIMO 25 MM DE ESPESSURA, CONFECCIONADAS EM MDF.
A FACE INFERIOR DO TAMPO DEVERA SER REVESTIDA COM BP, COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO DEVERA SER
USINADO 15°, O REVESTIMENTO DO TAMPO E DO BORDO DEVERA SER EM PELICULA DE PVC
TERMOFORMAVEL A VACUO COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. A CAIXA
ELETRICA DEVERA SER CONFECCIONADA EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS), SENDO A
TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO BASCULANTE, COM ABERTURA DE APROXIMADAMENTE
1052 FIXADA AO TAMPO POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA E PARAFUSO, E O PORTA
TOMADAS CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA 0,95 MM,
EMBUTIDO, COM 08 ORIFICIOS RETANGULARES, AMBOS PARA COLOCAGCAO DE TOMADAS
ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 04 ORIFICIOS QUADRADOS PARA COLOCAGAO DE RECEPTORES
PARA PLUG RJ45 E ABERTURAS PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, FIXADO AO TAMPO POR MEIO
DE PARAFUSOS.PAINEIS FRONTAIS DEVERAO SER DUPLOS E PARALELOS, UM EM CADA COLUNA
VERTICAL DA ESTRUTURA, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE MDP COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO DEVERA SER ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45
MM DE ESPESSURA MINIMA. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHA TIPO BERCO CONFECCIONADA COM CHAPAS
METALICAS DE NO MiNIMO 0,9 MM. DOBRADAS EM FORMATO “J”, COM DIVISAO INTERNA
HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAO INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA).AS
ESTRUTURAS LATERAIS DEVERAO SER CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS,
CUJA COMPOSICAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE DO TAMPO. A PATA DEVERA SER
FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,5 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 60X720X70MM, COM FUROS SUPERIORES PARA CONEXAQO COM A COLUNA.
A COLUNA DUPLA, CENTRALIZADA NA PATA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE

2-6259-5017-30F3.
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0,9 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR
CHAPAS DE FORMATO OVALADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS
DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSICAO HORIZONTAL,
PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA INTERLIGACAO (ENTRE PATACOLUNASUPORTE DO
TAMPO) POR MEIO DE SOLDA MIG; E UMA NA POSIGAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXACAO
DE UMA POSSIVEL CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6.
PARALELA A COLUNA,DEVE SERACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAODEVE
SERPROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO PISO.0 SUPORTE DO TAMPO DEVERA SER EM ACO
COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE
SOLDA MIG. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM.TODAS AS
PARTES METALICAS DEVERAO POSSUIR PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR.
DIMENSOES:

77 | 1600X3200X740MMDEVERA UN 4 5.570,00 22.280,00
POSSUIR DOIS TAMPOS EM
FORMATO RETANGUL

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA DE REUNIAO RETANGULAR MEDINDO
1600X3200X740MMDEVERA POSSUIR DOIS TAMPOS EM FORMATO RETANGULAR PRODUZIDOS EM
MDP DE 25MM DE ESPESSURA, COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM ACABAMENTO AMADEIRADO. AS FACES LATERAIS RECEBEM
BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC (3MM DE ESPESSURA), COM RAIOS DE 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR DE ACORDO COM AS NORMAS DA ABNT DE ERGONOMIA,
COLADAS PELO PROCESSO HOT MELT. A ESTRUTURA DEVERA SER COMPOSTA POR PES VERTICAIS,
TRAVESSAS HORIZONTAIS E CAVALETES TERMINAIS E CENTRAIS. PES VERTICAIS EM FORMATO
OBLONGO MEDINDO 40X77MM, PRODUZIDOS EM ACO (1,5MM DE ESPESSURA), OS QUAIS
RECEBEM NA BASE INFERIOR ATRAVES DE ENCAIXE POR PRESSAO, SAPATA OBLONGA PRODUZIDA
EM ABS, PORCA M8 SEXTAVADA E NIVELADOR DE ALTURA COM BASE EM POLIPROPILENO.
TRAVESSAS HORIZONTAIS COMPOSTA POR PERFIL EXTERNO E INTERNO. PERFIL EXTERNO EM
FORMATO RETANGULAR MEDINDO 60X15MM, PRODUZIDO EM TUBO DE ACO (1,5MM DE
ESPESSURA) E PERFIL INTERNO PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO (3,8MM DE ESPESSURA), UNIDOS
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL, ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E
COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE PRODUZIDOS EM ABS, 2 PORCAS M6 E 2 PARAFUSOS
M6X6MM COM A FUNCAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO. CAVALETES TERMINAIS EM FORMA DE
“C” COMPOSTOS POR TUBOS RETANGULARES MEDINDO 60X40MM E 60X15MM, PRODUZIDOS EM
ACO (1,5MM DE ESPESSURA), DEVEM POSSUIR PERFIL EXTERNO DE ESPERA EM FORMATO
RETANGULAR MEDINDO 60X15MM, PRODUZIDO EM TUBO DE ACO (1,5MM DE ESPESSURA), NO
QUAL SERA ENCAIXADO PERFIL INTERNO DA TRAVESSA HORIZONTAL. DEVERAO SER UNIDOS AOS
PES VERTICAIS NA DIAGONAL, RESULTANDO EM MAIOR ESTABILIDADE DO PRODUTO. CAVALETES
CENTRAIS EM FORMA DE “T” COMPOSTOS POR TUBOS RETANGULARES MEDINDO 60X40MM E
60X15MM, PRODUZIDOS EM ACO (1,5MM DE ESPESSURA), DEVEM POSSUIR PERFIL EXTERNO DE
ESPERA EM FORMATO RETANGULAR MEDINDO 60X15MM, PRODUZIDO EM TUBO DE ACO (1,5MM
DE ESPESSURA), NO QUAL SERA ENCAIXADO PERFIL INTERNO DA TRAVESSA HORIZONTAL. O
TAMPO DEVERA SER FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE CHAPAS DOBRADAS EM “L” PRODUZIDAS
EM ACO (1,9MM DE ESPESSURA), POR BUCHAS METALICAS M6X13MM EMBUTIDAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO E PARAFUSOS M6X16MM. OS PES DEVERAO SER FIXADOS NAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS POR UMA CHAPA DE ACO (3,8MM DE ESPESSURA) COM UM FURO CENTRALDE @
11MM, E ATRAVES DE UM DISPOSITIVO LOCALIZADO INTERNAM ENTE, COMPOSTO POR UMA

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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Para verificar as assinaturas va ao site hitps://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo 5EF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.



FLS.__ 185

:PROC 05 |29

RUB... 3

CHAPA DE ACO (3,4MM DE ESPESSURA) COM UM FURO DE @11MM, 3 PORCAS SEXTAVDAS DE
ROSCA M10, 1 PARAFUSO M10X55MM E 1 ARRUELA @22X2,6MM. TODAS AS PECAS METALICAS
UTILIZADAS NO PROCESSO DE FABRICACAO, DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DESENGRAXANTE A
QUENTE POR MEIO DE ASPERSAO E TRATAMENTO DE FOSFATIZAC/’-‘\O, A FIM DE CONSTITUIR UM
SUBSTRATO SEGURO PARA APLICACAO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI-PO COM
POLIMERIZAGAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA DE APROXIMADAMENTE 2102C.DEVERA
POSSUIR:DUAS TAMPAS BASCULANTES - INJETADAS EM ABS MEDINDO 290X102X92MM
ENCAIXADA SOBRE O TAMPO E FIXADA SOB O TAMPO ATRAVES DE 2 PERFIS INJETADOS EM ABS
MEDINDO 100X30X2MM POR 2 PARAFUSOS (3,5X20MM. O SUPORTE INFERIOR ACOMPANHA A
TAMPA BASCULANTE, DEVERA SER PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO DOBRADA (1,2MM DE
ESPESSURA) MEDINDO 390X149X120MM E FIXADO SOB O TAMPO POR 4 PARAFUSOS M7X11MM,
PARA ENCAIXE DO SUPORTE OU BARRA DE TOMADAS. CALHA HORIZONTAL - PRODUZIDA EM
CHAPA DE ACO DOBRADA (ESPESSURA DE 0,75MM) EM FORMA DE “U” MEDINDO 88X35MM (LXH)
UNINDO UM KIT INFERIOR AO OUTRO. DOIS SUPORTES DE TOMADAS - PRODUZIDO EM CHAPA DE
ACO DOBRADA (1,2MM DE ESPESSURA) PINTADO NA COR PRETO, DEVE POSSUIR 4 FURACOES
PARA TOMADAS ELETRICAS E 4 FURACOES PARA RJ45. FIXADO NA CALHA POR PARAFUSOS.CALHA
(SHAFT) PARA SUBIDA DE CABEAMENTO: EM CHAPA DE ACO, MEDIDO 600X586X50MM, COM
TAMPA SACAVEL PARA ACESSO AO CABEAMENTO.OBS.: TODAS AS MEDIDAS PODEM SOFRER
VARIAGCAO DE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS.

MESA RETA PARA RECEPCIONISTA.
DIMENSOES:1600MM X 800MM X
740MM. (L X P X A).
CONFECCIONADA EM MDP DE

UN 10 1.734,00 17.340,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢cdao Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETA PARA RECEPCIONISTA. DIMENSOES:1600MM
X 800MM X 740MM. (L X P X A). CONFECCIONADA EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA. AS FACES
LATERAIS DEVERAO RECEBER BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC (3MM DE ESPESSURA), COM RAIOS
DE 3MM NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR, COLADAS PELO PROCESSO HOT MELT.
DEVERA POSSUIR TAMPA BASCULANTE PARA ACESSO AS TOMADAS. ESTRUTURA DEVERA SER
AUTOPORTANTE COMPOSTA POR 2 CAVALETES TERMINAIS E 1 TRAVESSA HORIZONTAL.
CAVALETES TERMINAIS: COMPOSTOS POR 2 COLUNAS VERTICAIS E 1 TRAVESSA SUPERIOR,
SOLDADOS ENTRE S| EM FORMA DE “U”, DEVERAO SER PRODUZIDOS EM TUBO DE ACO NO
FORMATO QUADRADO 50X50MM (1,5MM DE ESPESSURA). DEVERAO RECEBER NAS
EXTREMIDADES INFERIORES SAPATAS QUADRADAS PRODUZIDAS EM ABS COM NIVELADOR DE
ALTURA COM BASE EM POLIPROPILENO. TRAVESSA HORIZONTAL DEVERA SER COMPOSTA POR
PERFIL EXTERNO E INTERNO. PERFIL EXTERNO EM FORMATO RETANGULAR PRODUZIDO EM CHAPA
DE ACO, MEDINDO 60X15MM (HXP), E PERFIL INTERNO PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO, MEDINDO
51,2MM (H) E 3,8MM DE ESPESSURA, UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM
REGULAVEL, ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE
PRODUZIDOS EM ABS, PORCAS M6 E PARAFUSOS M6X12MM COM A FUNCAO DE AJUSTE DO
COMPRIMENTO. O TAMPO DEVERA SER FIXADO NA ESTRUTURA POR MEIO DE CHAPAS DOBRADAS,
PRODUZIDAS EM ACO, (1,9MM DE ESPESSURA), POR PARAFUSOS M6X12MM E BUCHAS
METALICAS M6X13MM EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO E PARAFUSOS M6X20MM. AS
PECAS METALICAS UTILIZADAS NO PROCESSO DE FABRICACAO, DEVERAO RECEBER TRATAMENTO
DESENGRAXANTE A QUENTE POR MEIO DE ASPERSAO E TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO, A FIM
DE CONSTITUIR UM SUBSTRATO SEGURO PARA APLICACAO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI-PO
COM POLIMERIZAGCAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA DE APROXIMADAMENTE 2102C. PAINEL
FRONTAL NAO ESTRUTURAL EM MDP — DEVERA MEDIR 1400X222MM (LXH) E FICARA DISTANTE DO
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TAMPO 65MM. DEVERA SER PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA REVESTIDO NAS DUAS
FACES (FRONTAL E POSTERIOR) EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) EM
ACABAMENTO AMADEIRADO, E NAS FACES LATERAIS DEVERA RECEBER FITA DE BORDA RETA
PRODUZIDA EM PVC COM (3MM DE ESPESSURA) COLADAS PELO PROCESSO HOT MELT. DEVERA
SER FIXADO ATRAVES DE 2 CHAPAS DOBRADAS PRODUZIDAS EM ACO (2,7MM DE ESPESSURA) POR
2 PARAFUSOS M6X12MM NO TAMPO E 2 PARAFUSOS MF7X11MM NO PAINEL. DEVERA POSSUIR:
CALHA HORIZONTAL — DEVERA SER DOBRADA EM FORMA DE “C”, MEDINDO 500X227MM,
PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO (1,2MM DE ESPESSURA) E ENCAIXADA NA TRAVESSA HORIZONTAL
CENTRAL DA MESA ATRAVES DE SUPORTE PRODUZIDO EM ABS. TAMPA BASCULANTE — DEVERA
SER INJETADA EM ABS MEDINDO 290X102X92MM ENCAIXADA SOBRE O TAMPO E FIXADA SOB O
TAMPO ATRAVES DE 2 PERFIS INJETADOS EM ABS MEDINDO 100X30X2MM POR 2 PARAFUSOS
?3,5X20MM. O SUPORTE INFERIOR DEVERA ACOMPANHAR A TAMPA BASCULANTE, DEVERA SER
PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO DOBRADA (1,2MM DE ESPESSURA) MEDINDO 390X149X120MM E
FIXADO SOB O TAMPO POR 4 PARAFUSOS M7X11MM, PARA ENCAIXE DO SUPORTE OU BARRA DE
TOMADAS. SUPORTE DE TOMADAS — DEVERA SER PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO DOBRADA
(1,2MM DE ESPESSURA) PINTADO NA COR PRETO, DEVE POSSUIR 4 FURACOES PARA TOMADAS
ELETRICAS E 4 FURAGCOES PARA RJ45. DEVERA SER FIXADO NA CALHA ATRAVES DE ENCAIXE CALHA
DE SUBIDA DE CABEAMENTO — DEVERA SER PRODUZIDA EM ACO, FIXADA RENTE AO CAVALETE DA
MESA.

4

BANCADA ALTA. DIMENSOES:
1800MM X 1200MM X 900MM (L
X P X H). TAMPO DEVERA SER
FORNECIDO EM FORMATO

79 UN 6 2.779,00 16.674,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: BANCADA ALTA MEDINDO. DIMENSOES: 1800MM X
1200MM X 900MM (LX P X H ). TAMPO DEVERA SER FORNECIDO EM FORMATO RETANGULAR EM
MDP DE 25 MM DE ESPESSURA, COM A FACE SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ. AS FACES LATERAIS DEVERAO RECEBER BORDA RETA PRODUZIDA
EM PVC COM NO MINIMO 3 MM DE ESPESSURA, COM RAIOS DE 3 MM NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR, COLADA PELO PROCESSO HOT MELT. TAMPA BASCULANTE DEVERA SER
FORNECIDA COM BASE E TAMPA INJETADAS EM TERMOPLASTICO DO TIPO ABS, ENCAIXADA SOBRE
O TAMPO E FIXADA SOB O TAMPO ATRAVES DE 2 PERFIS INJETADOS EM TERMOPLASTICO DO TIPO.
DIMENSOES 290X102X35 MM (LXPXH). DEVERA CONTER BASE PARA O SUPORTE DE TOMADAS
FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM NO MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM FORMA
DE “U”. DEVERA SER COMPOSTA POR 4 PES VERTICAIS, 2 TRAVESSAS HORIZONTAIS E DUAS
ESTRUTURAS TERMINAIS. PES VERTICAIS DEVERAO SER FORNECIDOS EM TUBO DE ACO OBLONGO
DE 77X40 MM COM NO MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA, NA BASE INFERIOR DEVERA RECEBER
ATRAVES DE ENCAIXE POR PRESSAO, SAPATA OBLONGA INJETADA EM POLIPROPILENO E
NIVELADOR DE ALTURA COM BASE EM POLIPROPILENO. TRAVESSA HORIZONTAL DEVERA SER
COMPOSTA POR PERFIL EXTERNO E INTERNO. PERFIL EXTERNO EM FORMATO RETANGULAR EM
TUBO DE ACO DE 15X60 MM COM NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. PERFIL INTERNO
PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO COM NO MINIMO 3,8 MM DE ESPESSURA. UNIDOS ATRAVES DE
DISPOSITIVO REGULAVEL COM A FUNCAO DE ENGATE E TRAVAMENTO DO PERFIL INTERNO.
DEVERA POSSUIR SUPORTE DE TOMADAS CONTENDO 04 TOMADAS PARA ELETRICA E 03 PARA RJ.
ESTRUTURA TERMINAL DEVERA SER FORNECIDA EM FORMA DE “C” EM TUBOS DE ACO COM NO
MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA, COMPOSTA POR UMA TRAVESSA CENTRAL 15X60 MM (PXH) COM
DOIS TUBOS CENTRAIS PARA ENGATE NA TRAVESSA HORIZONTAL ATRAVES DE DISPOSITIVO
REGULAVEL COM A FUNGAO DE ENGATE E TRAVAMENTO DA TRAVESSA, E DUAS TRAVESSAS
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TERMINAIS ANGULARES PARA JUNCAO NOS PES, EM TUBO DE ACO 40X60 MM. SAO UNIDAS AOS
PES VERTICAIS NA DIAGONAL, RESULTANDO EM MAIOR ESTABILIDADE DO PRODUTO. CALHA
HORIZONTAL DEVERA SER FORNECIDA EM CHAPA DE ACO COM NO MiNIMO 0,75 MM DE
ESPESSURA DOBRADA EM FORMA DE “U”. NAS EXTREMIDADES DEVERA RECEBER ATRAVES DE
SOLDA CHAPA DE FIXACAO DA CALHA, EM CHAPA DE ACO COM NO MINIMO 1,9 MM DE
ESPESSURA EM FORMA DE “U”. TODAS AS PECAS METALICAS UTILIZADAS NO PROCESSO DE
FABRICACAO DESTE PRODUTO DEVERAO PASSAR POR PROCESSO DE TRATAMENTO
DESENGRAXANTE A QUENTE POR MEIO DE ASPERSAO E TRATAMENTO DE CONVERSAO DE
CAMADA NANO CERAMICA A BASE DE ZIRCONIO, A FIM DE CONSTITUIR UM SUBSTRATO SEGURO E
ANTIFERRUGINOSO E POSTERIORMENTE PASSAR POR PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI-PO COM ESPESSURA MiNIMA DE 80¢M, E COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA DE APROXIMADAMENTE 210°C, GARANTINDO A QUALIDADE E DURABILIDADE DAS
PARTES METALICAS

CONJUNTO DE TRABALHO
OPERACIONAL EM X, COM
80 | BIOMBOS E DIVISORES. UN 4 3.798,99 15.195,96
DIMENSOES GERAIS L3070 X P
3070 X H

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DE TRABALHO OPERACIONAL EM “X” COM
BIOMBOS DIVISORES DIMENSOES GERAIS L 3070 X P 3070 X H 1500 MMDIMENSOES DAS MESAS LD
1500 X LE 1500 X P 600 X H 740 MM DIMENSOES DOS BIOMBOS L 700 X P 70 X H 1500 MM / L 800
X P 70 X H 1500 MMVARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS.MESAS: O TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP COM NO MINIMO 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM BP DE 0,2 MM TEXTURIZADO. O BORDO
DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA.
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. O ACESSO DO CABEAMENTO
AO TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO POR MEIO DE TRES PASSACABOS OVALADOS EM PVC
RIGIDO, COM DIAMETRO INTERNO MINIMO DE 80 MM, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA
PARA PASSAGEM DE CABOS. A FIXACAO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS
NA FACE INFERIOR DO TAMPO.A ELETRO CALHA ESTRUTURAL (NAO SERA UTILIZADO PAINEL
FRONTAL) DEVERA SER CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS, COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,63 MM, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6X12. A
CALHA DEVERA SER DOTADA DE PORTA-TOMADAS CONFECCIONADO COM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,63 MM COM ORIFICIOS PARA INSTALACAO DE 2
TOMADAS DE FORCA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO CENTRAL DEVERA SER FORMADA POR CHAPAS
METALICAS DOBRADAS EM FORMATO PENTAGONAL, COM SUA QUINA FRONTAL ARREDONDADA,
FUNDINDO DESTA FORMA DUAS ARESTAS DO PENTAGONO EM UMA UNICA FACE REDONDA,
TENDO UMA CALHA INTERNA PASSAGEM PARA CABEAMENTO, COM TAMPA REMOVIVEL, E COM
02 FURACC)ES PARA ACOPLAMENTO DE TOMADAS DE ELETRICA, TELEFONIA E DADOS.
ACABAMENTO COM SAPATAS NIVELADORAS FORMATOQO SEXTAVADAS EM NYLON INJETADO E PINO
CENTRAL EM ACO COM APROXIMADO DE 20 MM.BIOMBOS DIVISOR DAS MESAS: DEVEM POSSUIR
ESTRUTURA INTERNA RESISTENTE COM TRAVESSAS HORIZONTAIS, MONTANTES VERTICAIS EM
PERFIL DE ACO PROVIDOS DE CANAL E CREMALHEIRAS PARA COLOCACAO DE SUPORTES PARA
TAMPOS E ACESSORIOS, COM ORIFICIOS PARA PASSAGEM DE FIACAO, NO SENTIDO VERTICALE
HORIZONTAL E ENTRE PAINEIS. TOTALMENTE MONTADAS POR MEIO DE ENCAIXES E PARAFUSOS.
NA PARTE SUPERIOR ACIMA DO NVEL DO PLANO DE TRABALHO DEVE POSSUIR CALHA

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
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BASCULANTE EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO EM FORMATO RETO, POSICIONADA A
APROXIMADAMENTE 765MM DE ALTURA EM RELACAO AO PISO. NA PARTE INFERIOR DA
ESTRUTURA, RODAPE COM TAMPAS BASCULANTES EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO, COM
AMPLA PASSAGEM INTERNA DE FIACAO E COM FORMATO RETANGULAR DA MESMA LARGURA DO
BIOMBO COM APROXIMADAMENTE 100MM DE ALTURA, COM A OPCAO DE CEGO OU COM TRES
ORIFICIOS PARA ADAPTACAO DE TOMADAS DE ENERGIA. DEVERA POSSUIR SAPATAS
REGULADORAS DE NiVEL cCOM DIAMETRO DE 50 MM.0OS FECHAMENTOS CEGOS DE SAQUE
FRONTAL DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPA DE MDP COM NO MINIMO 15MM DE
ESPESSURA, COM TRES PAGINACOES, DEVENDO A 12 PAGINACI\O SER ATRAVES DE UMA PLACA
LOCALIZADA LOGO ACIMA DO RODAPE, COM APROXIMADAMENTE 528 MM DE ALTURA; A 22
PAGINACAO, UMA REGUA MEDINDO APROXIMADAMENTE 100MM DE ALTURA, FIXADA NA
ALTURA DE 650MM DO PISO, PARA PERMITIR QUE SEJAM RETIRADAS AS PLACAS QUE FICAM
ABAIXO E ACIMA DO NiVEL DA SUPERFICIE DE TRABALHO, NAO SENDO NECESSARIO DESLOCAR A
MESMA DO LUGAR, POSSIBILITANDO RAPIDO E LIVRE ACESSO AO INTERIOR DA ESTRUTURA NO
MOMENTO DA INSTALACAO OU MANUTENCAO DO CABEAMENTO; E A 32 UMA PLACA COM
ALTURA VARIAVEL, VAI ATE O FINAL DA DIVISORIA, COM SUA FIXACAO A ESTRUTURA INTERNA POR
MEIO DE CLIPES INJETADOS EM NYLON. AS PLACAS DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM MDP
COM NO MINIMO 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM BP DE 0,2 MM
TEXTURIZADO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA DEVERA SER
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 1 MM DE ESPESSURA MINIMA, COM DISPOSITIVO
DE ACOPLAMENTO POR CLICKS DE PVC NA PARTE INTERNA POSSIBILITANDO FACIL RETIRADA E
COLOCACAO POR SAQUE FRONTAL.ACABAMENTOS LATERAIS E SUPERIORES DA DIVISORIA DEVEM
POSSUIR PERFIL EM ACO, E COM FORMATO PREDOMINANTEMENTE RETO, COM ELEMENTQS DE
UNIAO EM TERMOPLASTICO INJETADO, CLICADOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA INTERNA,
PROPORCIONANDO ACABAMENTO IMPECAVEL. OS PAINEIS DEVEM PERMITIR A COLOCAGAO DE
SUPORTES E MAOS FRANCESAS, PARA ACOPLAMENTO DE SUPERFICIES DE TRABALHO OU OUTROS
ACESSORIOS.A UNIAO ENTRE PAINEIS E PAINEL/CONECTOR DEVERAO SER FEITAS POR MEIO DE
PARAFUSOS COM ROSCA MAQUINA CABECA PANELA. PORCAS E ENGATES CONFECCIONADOS EM
NYLON INJETADO COM GUIAS.TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO POSSUIR PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.
MESA RETA. DIMENSOES: 800MM
X 600MM X 745MM (L X P X A).
TAMPO CONFECCIONADO EM
MDP EM 25MM DE ESPES

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versido: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETA. DIMENSOES: 800MM X 600MM X 745MM (L
X P X A). TAMPO CONFECCIONADO EM MDP EM 25MM DE ESPESSURA, DOTADO POR PASSA
CABOS EM PLASTICO COM TAMPO REMOVIVEL. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP. FITA
DE BORDO PARA REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS, CONFECCIONADO EM FITA DE PVC
NA COR PADRAO DO REVESTIMENTO. FIXADO PELO PROCESSO DE COLAGEM HOTMELT, COM 2,5
MM DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. BASE FABRICA EM ACO
GALVANIZADO COM ESPESSURA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25MM X
580MM X 65MM, COM SUPORTES PARA FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE 4MM
COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PECA. SAPATAS COM BASE CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO. COLUNA VERTICAL UNICA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA EM FORMATO DE DECAGONO IRREGULAR. SUPORTE PARA
CALHA ESTRUTURAL EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,0MM COM FURACAO

81 UN 5 1.100,00 5.500,00

CENTRAL DE 40 MM, CALHA DE SAQUE INTERNA QUE E FIXADA PELO SISTEMA DE GRAVIDADE,

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo 5EF2-6259-5017-30F 3.

Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o codigo 5EF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.
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PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA PERFEITA UNIAO POR MEIO DE SOLDA MIG NAO
APARENTE; PROPORCIONANDO A POSSIBILIDADE DE FIXACAO DE UMA POSSIVEL CALHA
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E
ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS
DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. NA FACE EXTERNA DA COLUNA POSSUI
UMA FURACAO DE 40MM COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO COM POSSIBILIDADE DE SAQUE
CASO HAJA A NECESSIDADE DE PASSAGEM DE FIAGAO ENTRE ESTAGCOES. TRAVESSA SUPERIOR
FABRICADO EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM COMPRIMENTO DE 435 MM COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. ACABAMENTO DAS
ESTRUTURAS DE AGO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER E ESPESSURA MINIMA FINAL DA PINTURA DE 80 MICROMETROS, ATENDENDO AOS
CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS.

MESA RETA. DIMENSOES:
1200MM X 600MM X 745MM (L X
P X A). TAMPO CONFECCIONADO
EM MDP EM 25MM DE ESPE

82 UN 19 1.200,00 22.800,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETA. DIMENSOES: 1200MM X 600MM X 745MM
(LX P XA). TAMPO CONFECCIONADO EM MDP EM 25MM DE ESPESSURA, DOTADO POR PASSA
CABOS EM PLASTICO COM TAMPO REMOVIVEL. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP. FITA
DE BORDO PARA REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS, CONFECCIONADO EM FITA DE PVC
NA COR PADRAO DO REVESTIMENTO. FIXADO PELO PROCESSO DE COLAGEM HOTMELT, COM 2,5
MM DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. BASE FABRICA EM ACO
GALVANIZADO COM ESPESSURA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25MM X
580MM X 65MM, COM SUPORTES PARA FIXACAQO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE 4MM
COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PECA. SAPATAS COM BASE CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO. COLUNA VERTICAL UNICA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA EM FORMATO DE DECAGONO IRREGULAR. SUPORTE PARA
CALHA ESTRUTURAL EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,0MM COM FURAGAO
CENTRAL DE 40 MM, CALHA DE SAQUE INTERNA QUE E FIXADA PELO SISTEMA DE GRAVIDADE,
PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA PERFEITA UNIAO POR MEIO DE SOLDA MIG NAO
APARENTE; PROPORCIONANDO A POSSIBILIDADE DE FIXACAO DE UMA POSSIVEL CALHA
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E
ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS
DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. NA FACE EXTERNA DA COLUNA POSSUI
UMA FURACAO DE 40MM COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO COM POSSIBILIDADE DE SAQUE
CASO HAJA A NECESSIDADE DE PASSAGEM DE FIACAO ENTRE ESTACOES. TRAVESSA SUPERIOR
FABRICADO EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM COMPRIMENTO DE 435 MM COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. ACABAMENTO DAS
ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER E ESPESSURA MINIMA FINAL DA PINTURA DE 80 MICROMETROS, ATENDENDO AOS
CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS.

MESA RETA. DIMENSQES:
1360MM X 600MM X 745MM (L X
P X A). TAMPO CONFECCIONADO
EM MDP EM 25MM DE ESPE

83 UN 22 1.300,00 28.600,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas véa ao site https://izisign.com.b:443 e utilize o cddigo SEF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.

2-6259-5017-30F3.

Para verificar as assinaturas véa ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o codigo S5EF
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Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETA. DIMENSQES: 1360MM X 600MM X 745MM
(LXP X A). TAMPO CONFECCIONADO EM MDP EM 25MM DE ESPESSURA, DOTADO POR PASSA
CABOS EM PLASTICO COM TAMPO REMOVIVEL. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP. FITA
DE BORDO PARA REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS, CONFECCIONADO EM FITA DE PVC
NA COR PADRAO DO REVESTIMENTO. FIXADO PELO PROCESSO DE COLAGEM HOTM ELT, COM 2,5
MM DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. BASE FABRICA EM ACO
GALVANIZADO COM ESPESSURA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25MM X
580MM X 65MM, COM SUPORTES PARA FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE 4MM
COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PECA. SAPATAS COM BASE CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO. COLUNA VERTICAL UNICA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA EM FORMATO DE DECAGONO IRREGULAR. SUPORTE PARA
CALHA ESTRUTURAL EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,0MM COM FURACAO
CENTRAL DE 40 MM, CALHA DE SAQUE INTERNA QUE E FIXADA PELO SISTEMA DE GRAVIDADE,
PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA PERFEITA UNIAO POR MEIO DE SOLDA MIG NAO
APARENTE; PROPORCIONANDO A POSSIBILIDADE DE FIXACAO DE UMA POSSIVEL CALHA
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E
ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS
DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. NA FACE EXTERNA DA COLUNA POSSUI
UMA FURAGCAO DE 40MM COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO COM POSSIBILIDADE DE SAQUE
CASO HAJA A NECESSIDADE DE PASSAGEM DE FIACAO ENTRE ESTACOES. TRAVESSA SUPERIOR
FABRICADO EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM COMPRIMENTO DE 435 MM COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. ACABAMENTO DAS
ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER E ESPESSURA MINIMA FINAL DA PINTURA DE 80 MICRCMETROS, ATENDENDO AOS
CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS.

MESA ANGULAR EM FORMATO L.
24 DIMENSOES: 1400MM X 1400MM UN 105 2.320,00 243.600,00
X 600MM X 745MM (L/L X P X A).
ESTRUTURA LATER

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: MESA ANGULAR EM L. DIMENSOES: 1400MM X 1400MM
X 600MM X 745MM (L/L X P X A). ESTRUTURA LATERAIS EM CHAPA DE ACO ESPESSURA MINIMA DE
1,2 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM, POSSUI SAPATAS NIVELADORAS.
COLUNA UNICA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA EM
FORMATO DE DECAGONO IRREGULAR; SUPORTE PARA CALHA ESTRUTURAL EM CHAPA DE ACO
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,0MM COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM. PARALELA A COLUNA, E
ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL. NA FACE EXTERNA DA COLUNA POSSUI UMA
FURACAO DE 40MM COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO
EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM COMPRIMENTO DE 435 MM COM ESPESSURA MiNIMA DE 1,2
MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO CENTRAL:
FORMADA POR CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO OCTOGONAL, COM SUA QUINA
FRONTAL RETA, CONFERINDO A ESTRUTURA BELEZA E ROBUSTEZ; COM TAMPA REMOVIVEL.
CALHA DE SAQUE INTERNO, A ESTRUTURA POSSUI 3 FURACOES DE 40 MM PARA PASSAGEM DE
FIACAO, SENDO UMA DAS FURACOES PARA A FACE EXTERNA COM CAPA DE POLIPROPILENO.
TAMPO UNICO DE MESA ANGULAR EM L PARA MESA, CONFECCIONADO EM MDP, COM ESPESSURA
DE 25MM. TAMPOS DEVERAO TER PORCAS GABARITADAS, DO TIPO BUCHAS HELICOIDAIS
AVANCADAS, EM ZAMAK, INSTALADAS NA FACE INFERIOR DA MADEIRA FIXANDO A ESTRUTURA

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o cédigo SEF2-6259-5017-30F3.

Para verificar as assinaturas va ao site hitps://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo 5EF2-6268-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.



METALICA AO TAMPO E AO SUPORTE DO DIVISOR FRONTAL, PERMITINDO DESMONTAGENS E
REMANEJAMENTOS SEM DANIFICAR AS SUPERFICIES. TRES PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO:
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO, COM PASSAGEM DE FIAGAO COM ABERTURA
LIVRE 54 MM DE DIAMETRO, DEVERA POSSUIR TAMPA DE SAQUE NO MESMO MATERIAL.
CONFECCIONADAS EM MADEIRA EM MDP DE 18 MM. MONTAGEM A POR MINIFIX E CAVILHAS DE
PVC. ACABAMENTO DO TAMPO EM FITA ABS OU PVC COM ESPESSURA DE 2,5 MM, E PARA AS
TRAVESSAS FITA DE 1,00 MM. FIXADA NA TRAVESSA, DEVERA ACOMPANHAR CALHA EM CHAPA DE

ACO, 0,90 MM DE ESPESSURA MINIMA, EM FORMATO J COM PELO MENOS 03 FURACOES DE
ELETRICA E 02 DE LOGICA.

MESA ANGULAR EM FORMATO L.
%5 DIMENSOES: 1600MM X 1600MM
X 600MM X 745MM (L/LX P X A).
ESTRUTURA LATER

UN 44 2.420,00 106.480,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA ANGULAR EM FORMATO L. DIMENSOES: 1600MM
X 1600MM X 600MM X 745MM (L/L X P X A). ESTRUTURA LATERAIS EM CHAPA DE ACO ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM, POSSUI SAPATAS
NIVELADORAS. COLUNA UNICA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,2 MM,
DOBRADA EM FORMATO DE DECAGONO IRREGULAR; SUPORTE PARA CALHA ESTRUTURAL EM
CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,0MM COM FURACAO CENTRAL DE 40 MM.
PARALELA A COLUNA, E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL. NA FACE EXTERNA DA
COLUNA POSSUI UMA FURACAO DE 40MM COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO. SUPORTE DO
TAMPO FABRICADO EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM COMPRIMENTO DE 435 MM COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO CENTRAL: FORMADA POR CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO
OCTOGONAL, COM SUA QUINA FRONTAL RETA, CONFERINDO A ESTRUTURA BELEZA E ROBUSTEZ;
COM TAMPA REMOVIVEL. CALHA DE SAQUE INTERNO, A ESTRUTURA POSSUI 3 FURACOES DE 40
MM PARA PASSAGEM DE FIACAO, SENDO UMA DAS FURACOES PARA A FACE EXTERNA COM CAPA
DE POLIPROPILENO. TAMPO UNICO DE MESA ANGULAR EM L PARA MESA, CONFECCIONADO EM
MDP, COM ESPESSURA DE 25MM. TAMPOS DEVERAO TER PORCAS GABARITADAS, DO TIPO
BUCHAS HELICOIDAIS AVANCADAS, EM ZAMAK, INSTALADAS NA FACE INFERIOR DA MADEIRA
FIXANDO A ESTRUTURA METALICA AO TAMPO E AO SUPORTE DO DIVISOR FRONTAL, PERMITINDO
DESMONTAGENS E REMANEJAMENTOS SEM DANIFICAR AS SUPERFICIES. TRES PASSAGEM DE
FIACAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO, COM PASSAGEM DE FIACAO
COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO, DEVERA POSSUIR TAMPA DE SAQUE NO MESMO
MATERIAL. CONFECCIONADAS EM MADEIRA EM MDP DE 18 MM. MONTAGEM A POR MINIFIX E
CAVILHAS DE PVC. ACABAMENTO DO TAMPO EM FITA ABS OU PVC COM ESPESSURA DE 2,5 MM, E
PARA AS TRAVESSAS FITA DE 1,00 MM. FIXADA NA TRAVESSA, DEVERA ACOMPANHAR CALHA EM
CHAPA DE ACO, 0,90 MM DE ESPESSURA MINIMA, EM FORMATO J COM PELO MENOS 03
FURACOES DE ELETRICA E 02 DE LOGICA.

MESA ANGULAR EM FORMATO L.
g6 | DIMENSOES: L1 1800MM X L2 UN 15 4.929,00 73.935,00
2250MM X P1 800MM X P2

600MM X 745MM (L1/L2 X P

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA ANGULAR EM FORMATO L. DIMENSOES: L1

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cddigo SEF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.

2-6259-5017-30F3.

Para verificar as assinaturas va ao site hitps://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo SEF
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1800MM X L2 2250MM X P1 800MM X P2 600MM X 745MM (L1/L2 X P1/P2 X A). TAMPO FRONTAL
CONFECCIONADO EM MDP CONTINUO COM 43MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM
MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES COM RAIO DE CURVATURA DE
4350MM. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM, E REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO, COM FITA EM CHAPA DE ACO ENTRE AS
REGUAS DO PAINEL FRONTAL FIXADO POR 04 SUPORTES. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO
E ACABAMENTO DOS TOPOS, SENDO EM PVC NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO, FIXADA PELO
PROCESSO DE HOTMELT. COM 2,5 MILIMETROS DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MILIMETROS
PARA AS DEMAIS PARTES. COM CAIXA DE TOMADA DE 08 BLOCOS COM COLARINHO EM ALUMINIO
INJETADO E CORPO EM ABS. CALHAS DEVERAO PASSAR PELO O PE LATERAL DO MES LATERAL DE
MODO QUE 0OS FIOS FIQUEM TOTALMENTE OCULTO, ABAIXO DO TAMPO DEVERA POSSUIR CALHA
EM FORMATO DE J COM FURAGAO PARA INSTALACAO DE TOMADAS ELETRICAS E LOGICA. PES
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP CONTINUO COM 25 MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO
EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES. ACABAMENTO DAS
ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA COM RESINA A BASE DE EPOX! E
POLIESTER E ESPESSURA MiNIMA FINAL DA PINTURA DE 80 MICROMETROS, ATENDENDO AOS
CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. AS ESPESSURAS
DE MATERIAIS ESPECIFICADOS SAO AS MINIMAS ACEITAVEIS, PODENDO SER CONSIDERADOS
TAMBEM PRODUTOS QUE POSSUAM ESTRUTURAS MAIS ENCORPADAS, CONFECCIONADAS COM
MATERIAIS DE ESPESSURAS MAIORES. TOLERANCIA NAS MEDIDAS DE +/- 5 %

MESA DE REUNIAO OVAL.
DIMENSOES: 745MM X 2000MM X
900MM (A X L X P). TAMPO
CONFECCIONADO EM CHAPA DE

UN 7 1.809,00 12.663,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: MESA REUNIAO OVAL. DIMENSOES: 745MM X 2000MM X
900MM (A X L X P). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP EM 25MM, E REVESTIMENTO EM
FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES, DOTADO DE PASSA
CABOS. PAINEL FRONTA DUPLO CONFECCIONADO EM MDP COM 18MM, E REVESTIMENTO EM
FILME. PAINEL FRONTAL DUPLO CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA E
REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES. FITA
DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS PLANAS DA CHAPA,
CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO. FIXADA AO SUBSTRATO
PELO PROCESSO DE COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. COM 2,5 MM DE ESPESSURA PARA O
TAMPO E 1IMM PARA AS DEMAIS PARTES. BASE CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSICAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE
SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA COM ESPESSURA DE 2,00
MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 680 X 65 MM, EM FORMATO RETO, COM DUAS
PONTAS COM UM GRAU DE INCLINACAO, COM SUPORTES PARA FIXACAO DAS SAPATAS
NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA
PECA, NAO SENDO ACEITO PORCA REBITE. COLUNA UNICA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA EM FORMATO DE DECAGONO IRREGULAR, COM LARGURA
ENTRE 240 E 255 MM, SENDO ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA
COLUNA, NA POSICAO HORIZONTAL, SUPORTE PARA CALHA ESTRUTURAL EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,0MM COM FURAC/"\O CENTRAL DE 40 MM, ABERTURA PARA PASSAGEM
DE FIAC'AO COM ABERTURA LIVRE ENTRE 93 E 105 MM, CALHA DE SAQUE INTERNA QUE E FIXADA
PELO SISTEMA DE GRAVIDADE POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE; PROPORCIONANDO A

POSSIBILIDADE DE FIXAGCAO DE UMA POSSIVEL CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE

Este documento foi assinado digitalmente por Theodoro Koloszuk Neto.
Para verificar as assinaturas va ao site htips:/fizisign.com.br:443 e utilize o cddigo 5EF2-6259-5017-30F 3.

Para verificar as assinaturas va ao site htps:/izisign.com.br:443 e utilize o codigo SEF2-6259-5017-30F3.

Este documento foi assinado digitaimente por Theodoro Koloszuk Neto.
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PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA
FUNGAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E
FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO E FABRICADO EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM
COMPRIMENTO DE 500 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO
DE SOLDA MIG. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM

RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA MINIMA FINAL DA PINTURA DE 70
MICROMETROS.

MESA REDONDA. DIMESOES:
1100MM X 745MM (D X A).
88 | TAMPO CIRCULAR UN 7 1.190,00 8.330,00
CONFECCIONADO EM CHAPA DE
25MM DE MDP

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA REDONDA. DIMESOES: 1100MM X 745MM (D X A).
TAMPO CIRCULAR CONFECCIONADO EM CHAPA DE 25MM DE MDP. FITA DE BORDO PARA
REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS, CONFECCIONADO EM FITA DE PVC NA COR PADRAO
DO REVESTIMENTO. FIXADA PELO PROCESSO DE COLAGEM HOTMELT, COM ESPESSURA DE 2,5MM.
SISTEMA DE FIXACAO DE PARAFUSOS M6. ESTRUTURA METALICA CONSTITUIDA POR CHAPAS
METALICAS. COLUNA EM TUBO DE ACO DE 3 POLEGADAS COM ESPESSURA DE 1,2MM. SUPORTE
DO TAMPO CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO DE 30MM X 20MM EM FORMATO DE X COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,2, FIXA NA COLUNA. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM
PINTURA EM EPOXI EM PO TEXTURIZADA E RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA
MINIMA FINAL DA PINTURA EM 70 MICROMETROS.

PLATAFORMA DE 04 LUGARES.
go | DIMENSOES: 2720MM X UN 5 5.019,00 25.095,00
142,50MM X 745MM (P X L X A).

PES LATERAIS DEVERA APRE

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: ESTACAO PLATAFORMA 04 LUGARES. DIMENSQES:
2720MM X 142,50MM X 745MM (P X L X A). PES LATERAIS DEVERA APRESENTAR FIRMEZA PARA
ESTABILIDADE E SEGURANCA DO MOVEL. O PE LATERAL DEVERA SER CONSTRUIDO EM PERFIL DE
ALUMINIO 62X45MM COM ANGULACAO DE 30° EM UMA DAS FACES, E PAREDE INTERNA DE 3MM.
A MONTAGEM DO PE DEVERA SER FEITA POR PECA DE LIGA DE ALUMINIO INJETADO, COM
TRAVAMENTO POR PARAFUSO NAO APARENTE, SEM USO DE SOLDAS. O PE DEVERA MONTAR UM
“U”, COM 0OS TUBOS LATERAIS, ATRAVES DE COMPONENTE DE MONTAGEM EM L, INJETADO EM
ALUMINIO, COM SECCAO CENTRAL ANGULADA A 45°, MOLDADA DE FORMA QUE OCULTE O TOPO
DOS TUBOS DOS PES E DA TRAVESSA E QUE UM FRISO ENTRE 4 E 5 MM SUPERIOR INJETADA EM
ALUMINIO POLIDO COM ENCAIXE JUSTO E MONTAGEM POR PARAFUSO OCULTO, SEM SOLDAS.
DEVERA CONTER SAPATA NIVELADORA. O TUBO HORIZONTAL SUPERIOR DEVERA POSSUIR 2 LUVAS
EM ALUMINIO SOLDADAS POR PROCESSO TIG AO TUBO SUPERIOR DO PE PARA FIXACAO DO
MONTANTE ESTRUTURAL. A ESTRUTURA LATERAL DEVERA ACOMPANHAR A MESMA MEDIDA DA
PROFUNDIDADE DO TAMPO. ESTRUTURA CENTRAL: DEVERA SER CONFECCIONADA POR DOIS
TUBOS 50 X 50 MM COM PAREDE DE 1,2 MM, UNIDOS UM AO OUTRO POR QUATRO BARRAS
CHATAS 1” X 1/8”, E UM MONTANTE, ENTRE CADA POSTO. MONTANTE ESTRUTURAL DEVERA SER
COMPOSTO POR QUADRO E LEITO PARA FIACAO, SENDO O QUADRO ESTRUTURAL COM DUAS
TRAVESSAS NO SENTIDO DO COMPRIMENTO E DUAS TRAVESSAS NO SENTIDO DA LARGURA EM
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TUBO DE ACO 50 X 30 MM, COM ESPESSURA DE 1,2 MM SENDO TODOS SOLDADOS POR SOLDA
MIG, E NAS PONTAS DAS TRAVESSAS NO SENTIDO DO COMPRIMENTO 03 PORCAS REBITE (2 NAS
LATERAIS E UMA NA FACE INFERIOR) COM ROSCA M6 PARA ACOPLAGEM NOS PES LATERAIS E PES
CENTRAIS. LEITO PARA FIACZ\O EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA DE 1,2 MM E
TAMPA LATERAL EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, O LEITO DE FIACAO DEVERA SER
FIXADO A ESTRUTURA POR PELO MENOS 2 PARAFUSOS M6 EM CADA LADO E ENTRADA/SAIDA DE
FIACAO EM FORMATO OBLONGO. TAMPO DE ESTACAO DE TRABALHO PARA MODULO INICIAL COM
136 CM X 142,5 CM E ALTURA DE 74,5 CM E MODULO FINAL COM136 CM X 142,5 CM E ALTURA DE
74,5 CM. TAMPOS DEVERAO TER PORCAS GABARITADAS, DO TIPO BUCHAS HELICOIDAIS
AVANCADAS, EM ZAMAK, INSTALADAS NA FACE INFERIOR DA MADEIRA FIXANDO A ESTRUTURA
METALICA AO TAMPO E AO SUPORTE DO DIVISOR FRONTAL. UMA CAIXA DE TOMADA POR POSTO
DE TRABALHO COM 07 BLOCOS. DIVISORES PARA ESTACAO. DIMENSAO: 1310,MM X 300MM (L X
A). DIVISORES DEVERAO CONFECCIONADOS EM MDP, COM 18 OU 15 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. A FIXACAO DEVERA SER FEITA POR
DOIS FIXADORES EM ACO ZAMACK 40 X 60 MM E ACABAMENTO EM PINTURA EPOX! PO.

ESTACAO DE TRABALHO
RETANGULAR, COM MODULO
90 PARA DUAS PESSOAS. UN 7 2.815,00 19.705,00
DIMENSOES: 745MM X 1360 MM
X 1500MM (A

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versado: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTACAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 02
PESSOAS. DIMENSOES: 745MM X 1360 MM X 1500MM (A X L X P). TAMPO CONFECCIONADO EM
MDP CONTINUO COM 25MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO
TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E
ACABAMENTO DAS BORDAS PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITADE PVCNA CORE
PADRAO DO REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXADA
AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. COM 2,5 MM DE
ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. ESTRUTURA CENTRAL: DEVERA SER
CONFECCIONADA POR DOIS TUBOS 50 X 50 MM COM PAREDE DE 1,2 MM, UNIDOS UM AO OUTRO
POR QUATRO BARRAS CHATAS 1” X 1/8”, E UM MONTANTE, ENTRE CADA POSTO (CENTRAL, COM
VAO LIVRE DE NO MINIMO 100 MM, COM PAREDE DE 1,2MM, DUAS TAMPAS EM CHAPA DE ACO
DOBRADA, COM ESPESSURA DE 0,90 MM. MONTANTE ESTRUTURAL DEVERA SER COMPOSTO POR
QUADRO E LEITO PARA FIAC/XO, SENDO O QUADRO ESTRUTURAL COM DUAS TRAVESSAS NO
SENTIDO DO COMPRIMENTO E DUAS TRAVESSAS NO SENTIDO DA LARGURA EM TUBO DE ACO 50 X
30 MM, COM ESPESSURA DE 1,2 MM SENDO TODOS SOLDADOS POR SOLDA MIG, E NAS PONTAS
DAS TRAVESSAS NO SENTIDO DO COMPRIMENTO 03 PORCAS REBITE (2 NAS LATERAIS E UMA NA
FACE INFERIOR) COM ROSCA M6 PARA ACOPLAGEM NOS PES LATERAIS E PES CENTRAIS. LEITO
PARA FIACAO EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TAMPA LATERAL EM
CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, O LEITO DE FIACAO DEVERA SER FIXADO A
ESTRUTURA POR PELO MENOS 2 PARAFUSOS M6 EM CADA LADO E ENTRADA/SAIDA DE F¥ACAO EM
FORMATO OBLONGO. UMA CAIXA DE TOMADA POR POSTO DE TRABALHO COM 07 BLOCOS,
SENDO 03 PARA ELETRICA E 04 PARA LOGICA/FONE, DEVERA SER CONFECCIONADA EM ABS
INJETADO, COM TAMPA BASCULANTE, NO SEU INTERIOR DEVE POSSUIR ACESSO PARA PASSAGEM
DE FIACAO MEDINDO 135 X 30 MM, E MEDIDAS GERAIS DE 210 X 140 MM. DIVISOR CENTRAL COM
ALTURA DE 300 MM CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP CONTINUO COM ESPESSURA MINIMA E
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REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES.
ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE
DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA MINIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICROMETROS,
ATENDENDO AOS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS,
DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.
MESA DE REUNIAO DIRETOR.
91 DIMENSOES: 745MM X 2400MM X UN 3 436400 13.092,00

1200MM (A X L X P). TAMPO
BIPARTIDO CONFECCIONA
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA DE REUNIAO DIRETOR. DIMENSQOES: 745MM X
2400MM X 1200MM (A X L X P). TAMPO BIPARTIDO CONFECCIONADO EM MDP CONTINUO COM
59 MM DE ESPESSURA MACICO. PES CONFECCIONADO EM MDP CONTINUO COM 59 MM DE
ESPESSURA MACICO. NA SUA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR DUAS CALHAS PARA PASSAGEM DE
FIACAO, CALHAS DEVERAO POSSUIR TAMPAS, DE MODO QUE A FIACZ\O FIQUE OCULTA E ESSAS
TAMPAS DEVERAO SER PRESAS POR PARAFUSOS M6. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM
CHAPA DE MDP CONTINUO COM 18 MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO
TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES, COM OS 4 CANTOS ARREDONDADOS FITA DE
BORDO COM 2,5 MM DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. DEVERA
CONTER DUAS CAIXAS DE TOMADAS COM TAMPA EM ALUMINIO PINTADO COM CORPO EM PVC.
NA SUA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR DUAS CALHAS PARA PASSAGEM DE FIACAO, MEDINDO
278 X 100 X 70 E 447 X 70 X 100 MM, O VAO PARA ACESSO A FIA(;A"\O DEVERA SERDE 40 MM E A
CALHA MENOR DEVERA POSSUIR UMA FURACAO DE 60 MM, AS DUAS CALHAS DEVERAO POSSUIR
TAMPAS, DE MODO QUE A FIACAO FIQUE OCULTA E ESSAS TAMPAS DEVERAO SER PRESAS POR
PARAFUSOS M6.ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA MiNIMA FINAL DA PINTURA DE 80
MICROMETROS.
MESA DIRETOR. DIMENSOES:
745MM X 2200MM X 800MM (A X
L X P). TAMPO CONFECCIONADO
EM CHAPA DE MDP COM
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA DIRETOR. DIMENSOES: 745MM X 2200MM X
800MM (A X L X P). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP CONTINUO COM 43 MM DE
ESPESSURA E REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS
FACES. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP CONTINUO COM 18MM DE ESPESSURA E
REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES, COM
FITA EM CHAPA DE ACO ENTRE AS REGUAS DO PAINEL FRONTAL FIXADO POR 04 SUPORTES EM
ZAMACK INJETADO POLIDO FIXADOS AOS PES LATERAIS. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E
ACABAMENTO DAS BORDAS PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA CORE
PADRAO DO REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXADA
AQO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. COM 2,5 MM DE
ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. PES CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDP CONTINUO COM 25 MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO
TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA MINIMA
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FINAL DA PINTURA DE 80 MICROMETROS. UMA CAIXA DE TOMADAS COM TAMPA EM ALUMINIO
PINTADO COM CORPO EM PVC, COM 3 TOMADAS ELETRICAS E 3 ESPELHO PARA DADOS, JA
INSTALADOS, ALEM DE 2 ESPELHOS CEGOS QUE POSSIBILITAM A INSTALACAO DE MAIS 2
TOMADAS DE ACORDO COM A NECESSIDADE DO USUARIO, FIXADO AO TAMPO ATRAVES DE 4
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES DE 3 X 16 MM, MEDIDAS DA TAMPA: 265 X 116 MM. TAMPA
BASCULANTE COM MEDIDA DE 78 MM X 237 MM (+-4 MM). FIXADO AO PAINEL VERTICAL UMA
ELETROCALHA EM FORMATO “J)”” COM 4 FUROS RETANGULARES PARA TOMADAS ELETRICAS E 4
FUROS RETANGULARES PARA TOMADAS LOGICAS SENDO 2 DE CADA MODELO EM CADA
EXTREMIDADE, ELETROCALHA CONFECCIONADA EM ACO 0.90 COM ALTURA DE 80 MM
PROFUNDIDADE DE 130 MM. DEVE TER TODAS AS QUINAS ARREDONDADAS. FIXADO AO PE PAINEL
01 ELETROCALHA PARA SUBIDA VERTICAL DE CABOS COM FORMATO HEXAGONAL IRREGULAR,
DEVE POSSUIR TAMPA DE SAQUE PARA ACESSO A CABOS.

ESTACAO DE TRABALHO EM L.
DIMENSOES: 745MM X 2000MM X
93 1600MM. (A X L X P). TAMPO UN 8 4.427,00 35.416,00
CONFECCIONADO EM CH
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTACAO DE TRABALHO EM "L". DIMENSQOES: 745MM X
2000MM X 1600MM. (A X L X P). TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP DE 25MM DE
ESPESSURA E REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS
FACES, DOTADO DE PASSA CABOS EM PLASTICO INJETADO COM TAMPA REMOVIVEL. PAINEL
FRONTAL CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP DE 18MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM
FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA O
REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE
PVC NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. FIXADA PELO PROCESSO DE COLAGEM HOTMELT. COM 2,5 MM DE ESPESSURA PARA O
TAMPO E 1MM PARA AS DEMAIS PARTES. O PE LATERAL DEVERA SER CONSTRUIDO EM PERFIL DE
ALUMINIO 62X45MM COM ANGULACAO DE 30° EM UMA DAS FACES, E PAREDE INTERNA DE 3MM.
A MONTAGEM DO PE DEVERA SER FEITA POR PECA DE LIGA DE ALUMINIO INJETADO, COM
TRAVAMENTO POR PARAFUSO NAO APARENTE, SEM USO DE SOLDAS. O PE DEVERA MONTAR UM
“U”, COM OS TUBOS LATERAIS, ATRAVES DE COMPONENTE DE MONTAGEM EM L, INJETADO EM
ALUMINIO, COM SECCAO CENTRAL ANGULADA A 45°, MOLDADA DE FORMA QUE OCULTE O TOPO
DOS TUBOS DOS PES E DA TRAVESSA E QUE UM FRISO ENTRE 4 E 5 MM SUPERIOR INJETADA EM
ALUMINIO POLIDO COM ENCAIXE JUSTO, SEM SOLDAS OU PARAFUSOS. A SAPATA DEVERA
POSSUIR ROSCA INTERNA MILIMETRICA M8, PARA A UTILIZACf\O DE SAPATAS NIVELADORAS DE
ROSCA M8, COM DESLIZANTES DE NYLON. O TUBO HORIZONTAL SUPERIOR DEVERA POSSUIR 2
LUVAS EM ALUMINIO SOLDADAS POR PROCESSO TIG AO TUBO SUPERIOR DO PE PARA FIXACAO DO
MONTANTE ESTRUTURAL. TRAVESSAS ESTRUTURAIS LIGANDO AS ESTRUTURAS LATERAIS EM
PARES, CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO 50 X 30 MM, COM ESPESSURA MINIMO DE 0,90 MM.
CAIXA DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO, POLIPROPILENO OU ABS, COM CAPACIDADE PARA 07
BLOCOS. ARMARIO LATERAL COM 3 GAVETAS, 01 PORTA E VAO COM PRATELEIRA E SUPORTE DE
CPU. MEDINDO 670 MM DE ALTURA, 1600MM DE LARGURA E 500MM DE PROFUNDIDADE;
DEVERA CONTER 1 PORTA DE ABRIR, NA ALTURA DO ARMARIO, COM DOBRADICAS EM ZAMAC,
ABERTURA DE 95°, COM AJUSTE VERTICAL E HORIZONTAL ATRAVES DE PARAFUSOS EXCENTRICOS
COM DISPOSITIVO EM NYLON PARA TRAVAMENTO; FECHADURA COM TRAVAMENTO SIMULTANEO
SUPERIOR, COM 02 (DUAS) CHAVES DOBRAVEIS E SEGREDO UNICO; COM PUXADORES ZAMACK
CROMADO; TODAS AS PARTES DO ARMARIO DEVERAO SER FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS
MINIFIX COM BUCHAS EM ACO E EM SUA PARTE INTERNA (SUPERIOR E INFERIOR); O ARMARIO
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DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE NYLON; TAMPO CONFECCIONADO EM PAINEL DE
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE (MDP), COM 43MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) COM PARTE FRONTAL ARQUEADA;
LATERAIS, FUNDOS, PORTAS, BASE E PRATELEIRAS INTERNAS DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM
PAINEL DE PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE (MDP), COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDOS EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP); O ACABAMENTO DEVERA SER COM FITA DE
BORDA EM PVC, COLADA PELO SISTEMA “HOT MELT”, COM ESPESSURA DE 2,5MM NAS BORDAS DE
25MM E DE 2,00 MM DAS BORDAS DE 18 MM; AS LATERAIS EM SUAS PARTES INTERNAS DEVERAO
SER PERFURADAS SIMETRICAMENTE POSSIBILITANDO O ENCAIXE DE PINOS DE ACO PARA
REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS; NA PARTE INTERNA O ARMARIO DEVERA TER 01
(UMA) PRATELEIRA COM 18MM DE ESPESSURA. ESTRUTURA METALICA PARA BASE (REQUADRO)
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO SAE 1010/1020 MEDINDO 20X40X0,90MM CORTADA EM %
ESQUADRIA, DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO INJETADO E HASTE METALICA COM REGULAGEM ATRAVES DE ROSCA. O CORPO
DO ARMARIO DEVERA SER FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS M6 E BUCHAS
METALICAS M6X13MM; ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA MINIMA FINAL DA PINTURA DE 70
MICROMETROS, ATENDENDO AOS CRITERIOS DE PREPARACAO.
DIVISOR SUSPENSO PARA MESA.
94 | DIMENSOES: 1350MM X 500MM UN g 278,00 222400

(L X A). CONFECCIONADO EM
CHAPA DE MDP CONTINU
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: DIVISOR SUSPENSO PARA MESA. DIMENSOES: 1350MM X
500MM (L X A). CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP CONTINUO NA COR MADEIRADA COM
18MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM FILME MELAMINICO TEXTURIZADO DE BAIXA PRESSAO
NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS PLANAS
DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRAO DO REVESTIMENTO, COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXADA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXACAO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA
GALVANIZA E COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXACAO POR MEIO DE PARAFUSOS
M6. ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS DE ACO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER E ESPESSURA MiNIMA FINAL DA PINTURA DE 70
MICROMETROS, ATENDENDO AOS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS,.

F2-6259-5017-30F3.

Total do Fornecedor 5.770.616,45

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos, quando houver, consta
como anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O érgao gerenciador sera o GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS. Além do
gerenciador, ndo ha entidades publicas participantes do registro de pregos:

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS
4.1. Durante a vigéncia da ata, os 6rgéos e as entidades da Administra¢ao Publica federal, estadual,
distrital e municipal que néo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir 4 ata de registro
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de pregos na condic¢do de nfo participantes, observados os seguintes requisitos: RUB. %

4.1.1. apresentagio de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de
provavel desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;

4.1.2. demonstragdo de que os valores registrados estio compativeis com os valores
praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n° 14.133, de 2021; ¢

4.1.3. consulta e aceitagdo prévias do drgéo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.2. A autorizagdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas serd realizada apos a aceitagdo da
adeséo pelo fornecedor.

4.2.1. O 6rgéo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar
prejuizo & execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

4.3. Apds a autorizagdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade néo participante
devera efetivar a aquisi¢do ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da
ata.

4.4. O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratacdo, podera ser
prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do 6rgdo ou da entidade ndo participante aceita pelo
orgdo ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de
pregos.

4.5. O 4rgéo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante,

na qualidade de nfo participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado,
observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adesdes

4.6. As aquisi¢des ou contratagbes adicionais ndo poderdo exceder, por orgdo ou entidade, a
cingiienta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro de
pregos para o gerenciador e para os participantes. O quantitativo decorrente das adesGes ndo podera exceder,
na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o
gerenciador e os participantes, independentemente do nimero de 6rgédos ou entidades ndo participantes que
aderirem a ata de registro de pregos.

4.7. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o gerenciador € os participantes,
independentemente do nimero de 6rgdos ou entidades ndo participantes que aderirem a ata de registro de
pregos.

5.  VALIDADE FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO
RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia til
subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a
anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o prego vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no préprio
instrumento contratual e observara no momento da contratagio e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orgamentarios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando
ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizagdo do contrato ou do instrumento substituto deverd haver a indicacdo da
disponibilidade dos créditos orgamentarios respectivos.

5.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata serd formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade
interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa,
autorizagio de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.2.1.0 instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da
ata de registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o art.
124 da Lei n° 14.133, de 2021.

5.4. Apo6s a homologacdo da licitagdo ou da contratagdo direta, deverdo ser observadas as seguintes
condigdes para formalizagdo da ata de registro de pregos:
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5.4.1.Serdo registrados na ata os precos € os quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada a
possibilidade de o licitante oferecer ou nfo proposta em quantitativo inferior a0 maximo
previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2.Ser4 incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servigos com pre¢os iguais aos do adjudicatério,
observada a classificagéo da licitagdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3.Sera respeitada, nas contrata¢des, a ordem de classificac¢do dos licitantes ou dos fornecedores
registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formagio de cadastro de reserva para o
caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas
propostas para o preco do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitagio dos licitantes que compordo o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2
somente serd efetuada quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hipoteses:

5.7.1.Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condi¢des
estabelecidos no edital; e

5.7.2.Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipoteses
previstas no item 9.

5.8. O prego registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficard
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

5.9. Apds a homologacdo da licitagdo ou da contratagdo direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratagio direta, sera convocado para assinar a ata de registro de precos,
no prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contratagio direta, sob
pena de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1.0 prazo de convocagio podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitagcdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracéo.

5.10. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema
de Registro de Pregos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo ¢ nas condi¢des estabelecidos
no edital ou no aviso de contratagdo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item 5.7 e
subitens, fica facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de
reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢Ses propostas pelo
primeiro classificado.

5.12.Na hipotese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagio nos termos do
item anterior, a Administragdo, observados o valor estimado e sua eventual atualiza¢do nos termos
do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociagdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos precos
foram registrados sem redugéo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtengido de
prego melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes ou fornecedores

remanescentes, atendida a ordem classificatdria, quando frustrada a negocia¢do de melhor
condigfo.

5.13. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigdes
estabelecidas, mas ndo obrigard a Administragdo a contratar, facultada a realiza¢do de licitagdo
especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que devidamente justificada.
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6. ALTERACAO, ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugdo dos

pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos
registrados, nas seguintes situagdes:

6.1.1.Em caso de forca maior, caso fortuito ou Fato do Principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculdveis, que inviabilizem a execugdo da
ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei n°
14.133, de 2021;

6.1.2.Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a

superveniéncia de disposi¢Ges legais, com comprovada repercussio sobre os pregos
registrados;

6.1.3.Na hipodtese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de cldusula de

reajustamento ou repactuagdo sobre os precos registrados, nos termos da Lei n° 14.133, de
2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade ¢ o indice
previstos para a contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagio, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratag@o.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

7.1. Na hipédtese de o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgio ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugfo do
preco registrado.

7.1.1.Caso ndo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera

liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades
administrativas.

7.1.2.Na hipétese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de
reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de
mercado e nfo convocard os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3.Se ndo obtiver éxito nas negociacdes, o 6rgio ou entidade gerenciadora procederd ao
cancelamento da ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo de
contratagdo mais vantajosa.

7.1.4 Na hipétese de redugdo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos Orgaos € as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que
avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociagdo com vistas a alterag@o
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n° 14.133, de 2021.

7.2. Na hipotese de o pre¢o de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder
cumprir as obrigag¢Ges estabelecidas na ata, serd facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a
alteracdo do prego registrado, mediante comprovagdo de fato superveniente que supostamente o
impossibilite de cumprir o compromisso.
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7.2.1.Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracéo, a documentagdo
comprobatdria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em
relagdo as condigdes inicialmente pactuadas. No hipdtese de ndo comprovagdo da existéncia
de fato superveniente que inviabilize o prego registrado, o pedido sera indeferido pelo 6rgéo ou
entidade gerenciadora e o fornecedor deverd cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sob
pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangdes
previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e na legislagdo aplicavel. Na hipdtese de cancelamento do
registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores
do cadastro de reserva, na ordem de classificagio, para verificar se aceitam manter seus pregos
registrados, observado o disposto no item 5.7. Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgdo ou
entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da ata de registro de pregos, nos termos do
item 9.4, e adotara as medidas cabiveis para a obten¢do da contratagio mais vantajosa. Na
hipotese de comprovagdo da majoragio do preco de mercado que inviabilize o prego
registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora
atualizara o prego registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.
O orgdo ou entidade gerenciadora comunicara aos orgdos e as entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteragdo do prego registrado,
para que seja avaliada a necessidade de altera¢do contratual, observado o disposto no art. 124
da Lein® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de pregos poderdo
ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgdos ou as entidades participantes e
ndo participantes do registro de pregos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:
8.2.1.De 6rgio ou entidade participante para 6rgdo ou entidade participante; ou
8.2.2.De 6rgdo ou entidade participante para 6rgéo ou entidade nfo participante.

8.3. O 6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar serd
considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipdtese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para orgdo ou entidade ndo
participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n® 11.462, de 2023.

8.5. Competirda ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a
redugdo do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo ou pela entidade participante, desde que
haja prévia anuéncia do 6rgido ou da entidade que sofrer redugio dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento se¢ja feito entre orgéos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as

condi¢des nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nfo do fornecimento decorrente do
remanejamento dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, nao havendo indicacdo pelo orgdo ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a
distribui¢fo das quantidades para a execugdo descentralizada sera por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o
fornecedor: 9.1.1.Descumprir as condi¢des da ata de registro de pregos, sem motivo
justificado;

9.1.2. Ndo retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administragdo sem justificativa razoavel,;
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9.1.3. Ndo aceitar manter seu prego registrado, na hipétese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto n°
11.462, de 2023; ou

9.1.4. Sofrer san¢do prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 156 da Lein® 14.133, de 2021.

9.1.4.1. Na hipétese de aplicagio de san¢do prevista nos incisos IIT ou IV do caput do art. 156 da
Lei n® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor nio ultrapasse o prazo
de vigéncia da ata de registro de pregos, podera o 6rgdo ou a entidade gerenciadora
podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutencio do registro de pregos,
vedadas contrata¢Ges derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangéo.

9.2. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do
orgdo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditdrio e da ampla defesa.

9.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo ou a entidade gerenciadora podera
convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagio.

9.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata

de registro de precgos, total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses, desde que devidamente
comprovadas e justificadas:

9.4.1.Por razio de interesse publico; A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga
maior; ou Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipdteses em que o prego de mercado
tornar-se superior ou inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, § 3° e 27, § 4°,
ambos do Decreto n® 11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagio das penalidades estabelecidas
no Edital.

10.1.1. As sangdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos

que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem
assinado a ata.

10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do
pactuado nesta ata de registro de preco (art. 7°, inc. XIV, do Decreto n° 11.462, de 2023), exceto nas
hipbteses em que o descumprimento disser respeito as contratagdes dos Orgdos ou entidade
participante, caso no qual caberd ao respectivo Orgio participante a aplicagdo da penalidade (art. 8°,
inc. IX, do Decreto n° 11.462, de 2023).

10.3. O 6rgéo ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias
previstas no item 9.1, dada a necessidade de instaura¢do de procedimento para cancelamento do
registro do fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS

11.1. As condi¢des gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega € recebimento do objeto, as
obriga¢des da Administra¢do e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigdes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que,
depois de analisada e em ordem, segue assinada pelas partes.
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