
Munlcipto de Rtbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Rto Pardo fLS. /00, 
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RELATÓRIO DE PESQUISA DE PREÇOS 
PAINEL DE PREÇOS 

IO 

821762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 081 
IteM 881 

DATA e OBJETO 

88/82/2824 ; COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRIO ALTO ArMário alto COM 02 portas COM chaves, nichos 
centrais e prateletras. DiMensões: 1880MM x 2888MM x 508MM (a x l x p). SisteMa de 
aMortectMento no fechaMento. Na parte interna deverá conter 81 prateleira de 18MM. Base 
Metállca confeccionada eM tubo de aço 48 x 28 x 98 MiliMetros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes Metálicas deverão receber plntura eM epoxl 
pó coM espessura de 78 Microns. Tolerâncla nas Medldas de+/- 5 %. Cor a deflnlr. TaMpo 
confeccionado eM Mdp eM 25MM. Laterals, fundos, portas, bases e prateleiras internas 
serão eM Mdp de 18m. 

NenhuMa lnforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 882 

ArMárlo balxo 02 portas COM chaves. DlMensões: 880MM x 588MM x 745MM (l x p x a) Base 
Metállca confecclonada eM tubo de aço 40 x 20 x 98 MlllMetros, dotada de sapatas 
nlveladoras antlderrapantes. Todas as partes Metálicas deverão receber pintura eM epoxi 
pó COM espessura de 78 Microns. Tolerância nas Medidas de+/- 5 %. Cor a deflnlr. TaMpo 
confeccionado eM chapa de Mdp na cor cinza coM 25 MiltMetros e deMais partes eM 18 
MillMetros de espessura. Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão 
ser eM chapa de Mdp de 18MM. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL/RS 

ATA / CONTRATO 
/ MODALIDADE 

00006/2023 

PROCESSO HOMOLOGAÇÃO / . 
DATA ASSINATURA 

03/07/2023 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN. 

UNIDADE 

unid 
3,08 

unld 
26,00 

QTDE. 

14,00 

MÉDIA 

Ili// 

3.040,00 

VALOR 

3.040,00 

DESCRIÇÃO 00 ITEM: (BR603913) ARMÁRIO, MATERIAL:MDP 2SMM, TIPO:BAIXO, QUANTIDADE PORTAS:2 UN, TIPO PORTAS:MDP 18MM, COR:CEREZO 
LEON, ALTURA:800 MM, LARGURA:600 MM, PROFUNOIDADE:740 MM, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:SAPATAS NIVELADORAS, QUANTIDADE 
PRATELEIRAS:1, APLICAÇÃO:GUAROAR DOCUMENTOS 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 003 

ArMário baixo 04 portas COM chaves. OiMensões: 808MM x 1800MM x 745MM (l x p x a). Na 
parte interna deverá conter 01 prateleira de 18MM. Base Metállca confeccionada eM tubo 
de aço 40 x 20 x 90 MiliMetros, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas as 
partes Metálicas deverão receber pintura eM epoxi pó coM espessura de 70 Microns. 
Tolerância nas Medidas de+/- S %. Cor a definir. TaMpo confeécionado eM chapa de Mdp 
na cor ctnza COM 25 ~iliMetros e deMais partes eM 18 MiliMetros de espessura. Laterais, 
fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser eM chapa de Mdp de 18MM, 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 004 

ArMário de aço 2 portas. DiMensões: 900x1970x400 MM (lxaxp). CoM 4 (quatro) prateleiras 
de aço chapa 22 (0,75 MM), reMoviveis. Todo o arMário confeccionado eM aço COM caixa 
externa não desMontável e portas eMbutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras 
chapa 22 (0,75 MM), Sendo 2 (duas) portas de abrir COM 3 (três) dobradiças externas eM 
cada porta. COM acabaMento pelo sisteMa de trataMento quiMtco da chapa anti-ferruginoso 
e pintura através de sisteMa eletrostático a pó. Tolerância dlMensional de 5%, exceto 
para espessuras. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

OATA ASSINATURA UN. 

unid 
6,00 

unid 
42,00 

QTDE. 

/Ili/ 

5.620,00 

VALOR 

PREFEITURA DE FOZ DO IGUAÇU· PR/PR 00118/2023 04/10/2023 UNIDADE 5,00 5.620,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (BR601719) ARMÁRIO AÇO, ACABAMENTO SUPERFICIAL:PINTADO, COR:CINZA, QUANTIDADE PORTAS:2 UN, QUANTIDADE 
PRATELEIRAS:04 UN, ALTURA:1,98 M, LARGURA:1,04 M, PROFUNDIDADE:0,50 M, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:CAPACIDADE DE 70KG POR 
PRATELEIRA, MATERIAL:CHAPA AÇO 22 

InforMações extratdas de: http://palneldeprecos.planejaMento.gov.br 
A veraci.dade das i.nforMações pode ser consultada eM: Pági.na 1/5 

https: //veri. ftcador. bdsgp. coM. br 



Muntctpto de Rtbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

.,FLS. I J.Q 

-PROC .. Q~,31J. Ji 
RUB.~-------

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'l 88S 

PRODUTO/ SERVIÇO 

ArP1ári.o extra alto 82 portas col'l chaves. Di.Plensões: 8881'11'1 x S88Pll'l x 21801'11'1 (l x p x a). 
Conter 84 prateleiras, que serão fixadas nas laterais. Base P1etáli.ca confeccionada el'l 
tubo de aço 40 x 20 x 98 Ai.ltAetros, dotada de sapatas niveladoras anti.derrapantes. 
Todas as partes Pletáli.cas deverão receber pintura el'l epoxi. pó col'l espessura de 80 
Atcrons. Tolerância nas Aedi.das de+/- S %. Cor a definir. TaPlpo confeccionado el'l chapa 
de Pldp na cor ci.nza COA 2S Ai.ltAetros e del'lai.s partes el'l 18 P1i.ltP1etros de espessura. 
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser el'l chapa de Pldp de 
181'11'1. 

NenhuAa i.nforAação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'l 886 

Arquivo 84 gavetas col'l chaves. Di.Plensões 4881'11'1 x 13081'11'1 x 608 (l x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas P1i.croespfera eA 03 estágios, parafusos 
de Aontagel'l devel'l ser parafusos ocultos ti.po Ai.ni.-fi.x e cavllhas plásticas e deverá 
possuir acabaAentos injetados para que após a sua Aontagel'l não fi.quel'l aparentes. TaPlpO 
confeccionado el'l Pldp de 25Pll'l de espessura. Fita de bordo para o revesti.Aento e 
acabaP1ento dos topos, sendo eA pvc na cor e padrão do revesti.Aento, fixada pelo 
processo de hotAelt. 

'NenhuAa i.nforAação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'l 887 

Conjunto de trabalho operacional el'l "x" col'l bi.0P1bos divisores Di.Plensões gerais l 3870 x 
p 3878 x h 1S88 PIPI di.Aensões das Mesas ld 1588 x te 1588 x p 688 x h 748 PIPI diAensões 
dos Bi.oAbos l 780 x p 78 x h 1588 PIPI/ l 888 X p 78 x h 1500 PIPI Variação Aáxi.Aa de 5% 
nas Aedi.das para Aai.s ou para Plenos. Mesas: o tal'lpo deverá ser confeccionado eA Adp coA 
no Atni.Ao 25 PIPI de espessura, revesti.do el'l aP1bas as faces COA bp de 8,2 PIPI texturi.zado. 
O bordo deverá ser encabeçado COA fi.ta de poli.estireno col'l 2,5 PIPI de espessura Atni.Aa. 
CoPl arestas arredondadas e raio ergonôP1i.co de 2,5 PIPI. O acesso do cabeaAento ao taApo 
deverá ser confeccionado por Piei.o de três passacabos ovalados el'l pvc rtgi.do, col'l 
di.âAetro interno Aini.Ao de 88 PIPI, COA taApa reAovtvel, e abertura para passagel'l de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-toP1adas confeccionado COA chapas P1etáli.cas. 
Bi.oAbos di.vi.sor das P1esas: devel'l possuir estrutura interna resistente COA travessas 
hori.zontai.s, Aontantes verti.cais el'l perfi.l de aço provi.dos de canal e creAalhei.ras para 
colocação de suportes para taP1pos e acessórios, COA ortftctos para passagel'l de fiação, 
no senti.do verti.cal e horizontal e entre painéis. TotalAente Aontadas por Piei.o de 
encaixes e parafusos. Na parte superior aci.Aa do nivet do plano de trabalho deve 
possuir calha basculante el'l perfi.l de aluP1tni.o extrudado el'l forP1ato reto, posi.ctonada a 
aproxiP1adaP1ente 7651'11'1 de altura el'l relação ao piso. Na parte inferior da estrutura, 
rodapé col'l taP1pas basculantes el'l perfil de aluAi.ni.o extrudado, col'l aApla passagel'l 
interna de fiação e COA forAato retangular da AeSPla largura do bi.0P1bo COA 
aproxiAadaAente 1881'11'1 de altura, COA a opção de cego ou coA três oriftci.os para 
adaptação de toAadas de energia. Deverá possuir sapatas reguladoras de nivel COA 
di.âl'letro de 58 PIPI. As placas deverão ser confeccionadas el'l Pldp COA no P1{ni.P10 151'11'1 de 
espessura, revesti.do el'l aAbas as faces col'l bp de 0,2 PIPI texturi.zado. O bordo que 
acoApanha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado el'l fita de poli.estireno col'l 1 
PIPI de espessura P1{ni.P1a, COA dispositivo de acoplaAento por cli.cks de pvc na parte 
interna possi.bi.li.tando fácil retirada e colocação por saque frontal. AcabaP1entos 
laterais e superiores da di.vi.sóri.a devel'l possuir perfil el'l aço, e COA forAato 
predoAi.nanteAente reto, col'l eleAentos de uni.ão el'l terP1oplásti.co injetado, clicados 
di.retaAente na estrutura interna, proporcionando acabaAento iApecável. Os pai.néi.s devel'l 
perAitir a colocação de suportes e Aãos francesas, para acoplaP1ento de superftci.es de 
trabalho ou outros acessórios. A união entre painéis e painel/conector deverão ser 
feitas por Piei.o de parafusos col'l rosca Aáqui.na cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados el'l nylon injetado col'l guias. Todas as partes Aetálicas deverão possuir 
pintura Eletrostática el'l tinta epóxi pó. 

ÓRGÃO I ENTIDADE 

ESTADO DO PARA/PA 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

00067/2023 

PROCESSO HOMOLOGAÇÃO / 
DATA ASSINATURA 

03/08/2023 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN. 

UNIDADE. 

uni.d 
6,08 

unid 
5,88 

untd 
2,80 

QTDE. 

1,00 

MÉDIA 

Ili// 

Ili// 

4.500,80 

VALOR 

4.500,00 

DESCRIÇÃO 00 ITEM: (BR603901) MÓDULO DE TRABALHO, MATERIAL:MOP 25MM, DIMENSÕES MESA ESCRITÓRI0:13S0X600X1350X740 M, 
CARACTERÍSTICAS AOICIONAIS:BASE COM 2 SAPATAS NIVELADORAS EMBUTIDAS EM NYLON., COMPOSIÇÃO:CHAPA METÁLICA DOBRADA EM FORMATO 
PENTAGONAL COM P, COR:CEREZO LEON, TIPO:ANGULAR 90º, APLICAÇÃO:MESA OE TRABALHO. 

InforMações extratdas de: http://palneldeprecos.planejaMento.gov.br 
A veracidade das lnforMações pode ser consultada eM: 

https://verlflcador.bdsgp.coPl.br 
Páglna 2/5 



Munlctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

fLS. ) l l 

PRoc. o5) /~ 
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ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 808 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Dtvi.sor suspenso para l'lesa. Di.l'lensões: 13501'11'1 x 5001'11'1 (l x a). Confecci.onado el'I chapa 
de l'ldp conti.nuo na cor l'ladei.rada COl'I 181'11'1 de espessura e revesttl'lento el'I fi.ll'le 
l'lelal'linico texturizado de bai.xa pressão nas duas faces. Sistel'la de fi.xação por Piei.o de 
parafusos 1'16. Ferragel'I de fixação el'I chapa de aço estal'lpada galvantza e col'I acabal'lento 
el'I ptntura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA o REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTÊNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÁVEL, FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAMPADA GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÓXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICRÔMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

Nenhul'la lnforl'lação 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'I 009 

Estação de trabalho retangular l'lodulo para 02 pessoas. Di.l'lensões: 7451'11'1 x 1360 1'11'1 x 
1S001'11'1 (a x l x p). Tal'lpo confeccionado el'I l'ldp continuo COl'I 251'11'1 de espessura e 
revesti.l'lento el'I ftll'le l'lelal'linico texturtzado de bai.xa pressão nas duas faces. Col'I 2,5 
1'11'1 de espessura para o tal'lpo e 11'11'1 para as del'lai.s partes. Divisor central COl'I altura de 
300 1'11'1 confecci.onado el'I chapa de l'ldp continuo col'I espessura l'linil'la e revestil'lento el'I 
fi.ll'le l'lelal'lintco texturi.zado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confecci.onada por doi.s tubos 50 x 50 1'11'1 col'I parede de 1,2 1'11'1, unidos Ul'I ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 1/8", e Ul'I l'lontante, entre cada posto (central, col'I vão 
livre de no l'llni.l'lo 100 1'11'1, col'I parede de 1,21'11'1, duas tal'lpas el'I chapa de aço dobrada, 
col'I espessura de 0,90 1'11'1, Ul'la caixa de tol'lada por posto de trabalho col'I 07 blocos, 
sendo 03 para elétri.ca e 04 para logica/fone, deverá ser confeccionada el'I abs injetado, 
col'I tal'lpa basculante, no seu i.nterior deve possutr acesso para passagel'I de ftação 
l'ledtndo 135 x 30 1'11'1, e l'ledtdas gerats de 210 x 140 1'11'1. Atendtl'lento as exi.géncias 
previstas nas norP1as da abnt. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODAI.IDAOE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

CONSELHO REG.DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DO 
ES/ES 00007/2023 29/06/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
4,00 

uni.d 
3,00 

QTDE. 

UNIDADE 94,00 

MÊDIA 

/Ili/ 

3.000,00 

VALOR 

3.000,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (BR257050) ESTAÇÃO TRABALHO, TIPO:MULTIFUNCIONAL, COMPONENTES:02 MESAS, COMPRIMENT0:165 CM, LARGURA:150 CM, 
ALTURA:75 CM, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:NA COR GRAFITE, REVESTIMENTO:LAMINADO MELAMÍNICO, ESTRUTURA:METAL, ACABAMENTO 
ESTRUTURA:PINTADO EM EPÓXI, MATERIAl.:MADEIRA PRENSADA 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 810 

Estação plataforl'la 04 lugares. Dtl'lensões: 27201'11'1 x 142,501'11'1 x 7451'11'1 (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar firl'leza para estabi.li.dade e segurança do 1'16vel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 1'11'1 col'I parede de 1,2 1'11'1, 
unidos Ul'I ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e Ul'I l'lontante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser col'lposto por quadro e lei.to para fi.ação, sendo o quadro 
estrutural col'I duas travessas no senti.do do col'lpril'lento e duas travessas no sentido da 
largura el'I tubo de aço 50 x 30 1'11'1. Di.l'lensão: 1310, 1'11'1 x 3001'11'1 (l x a). Oi.visores 
deverão confecci.onados el'I l'ldp, col'I 18 ou 15 1'11'1 de espessura, revesti.do el'I al'lbas as 
faces. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

JUSTICA DO TRABALHO/AM 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

00027/2023 

PROCESSO HOMOLOGAÇÃO / 
DATA ASSINATURA 

23/11/2023 

UN. 

UNIDADE 

untd 
2,00 

QTDE. 

10,00 

8.775,00 

VALOR 

8.775,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (BR603017) ESTAÇÃO TRABALHO, TIPO:PLATAFORMA, COMPONENTES:MESA 4 LUGARES, TAMPO FRONTAL, COMPRIMENT0:2800 MM, 
LARGURA:1400 MM, ALTURA:850 MM, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:CALHA E CAIXA DE TOMADA, COM '12 PONTOS (2P+T) E 08, 
REVESTIMENTO:LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO, MATERIAL PERFIL:MADEIRA MDF, ESPESSURA TAMP0:25 MM 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 011 

Gavetetro volante de 03 gavetas. Col'lposto por 04 rodizi.os, col'I duas gavetas e 01 
gavetas para arqui.vo. Corpo, frente e fundo el'I l'ldp de 181'11'1. Dil'lensões: 4001'11'1 x 4601'11'1 x 
6501'11'1 (l x p x a). Col'I 2,5 l'ltlll'letros de espessura para o tal'lpo e 1 l'lilil'letros para as 
del'lais partes. Tal'lpo superior el'I l'ldp de 251'11'1, As gavetas deverão ser confeccionadas el'I 
l'ldp el'I 181'11'1, o fundo das gavetas deverá ser confecci.onado el'I chapa de alta densidade de 
2,51'11'1. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas col'I curso de 4001'11'1 de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa col'I corrediças col'I curso de 4501'11'1, para garantir o 
acesso. As corredtças deverão ser el'I chapa de aço, col'I rolal'lento suave por roldanas de 
nylon. Col'I puxadores zal'lack crol'lado, tipo alça. Sistel'la de l'lontagel'I das gavetas através 
do conjunto l'liniflix. Tolerância nas l'ledidas de+/- 5 %. Cor a definir. 

Nenhul'la tnforl'lação 

Infor~ações extratdas de: http://paineldeprecos.planeja~ento.gov.br 
A veracidade das tnfornações pode ser consultada el'I: 

https://verlflcador.bdsgp.col'l.br 

unid 
10,00 Ili// 

Página 3/5 



Muntcipto de Ribas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

J lol, 

~PROC. õó)7:i~~ 
FLS. 

RUB . ......,58----
ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Ite111 012 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Gavetei.ro volante de 04 gavetas, co111 puxadores. Di.111ensões: 480111111 x 460111111 x 650111111 (l x p 
x a). Co111posto por 04 gavetas rasas. Laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser e111 111dp de 18111111. Co111 2,5 111i.li111etros de espessura para o ta111po e 1111i.li111etros para as 
de111ai.s partes. As corrediças deverão ser e111 chapa de aço, co111 rola111ento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de li.111i.tador de furos, 
i.111pedi.ndo que as 111esas se desprenda111 faci.l111ente. Tolerância nas 111edi.das de+/- 5 %. Cor 
a defi.ni.r. 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
23,00 

QTDE. ÓRGÃO/ ENTIDADE 

TRIBUNAL DE JUSTICA 00 ESTADO DO RIO 
JANEIRO/RJ 00020/2023 20/06/2023 UNIDADE 30,00 

MÉDIA 

1.370,00 

VALOR 

1.370,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (BR476419) GAVETEIRO MÓVEL, MATERIAL:MAOEIRA, TIPO REVESTIMENTO:LAMINADO MELAMÍNICO, QUANTIDADE GAVETAS:4 UN, 
ALTURA:670 MM, LARGURA:430 MM, PROFUNOIOADE:500 MM, COR:MAOEIRAOO, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:ACABAMENTO BORDAS EM PVC, 
ESPESSURA TAMP0:25 MM 

Anexo X 
Lote 801 
Ite111 813 

Gavetei.ro volante di.retori.a, 04 gavetas co111 puxadores. Gavetas confeccionadas e111 111dp de 
18111111, col'I fundo de 3111111. Si.ste111a de a111orteci.111ento no fecha111ento das gavetas Di.111ensões: 
690111111 x 500 x 4601'11'1 (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados e111 
111dp de 18111111. Ta111po confeccionado e111 111dp co111 43111111 de espessura, revesti.do e111 la111i.nado 
111ela111ini.co. Co111 2,5 111i.li111etros de espessura para o ta111po e 1111i.li111etros para as de111ai.s 
partes. Co111posto por 04 rodizi.os de nylon de duplo gi.ro. Tolerância nas 111edi.das de+/-
5 %. Cor a defi.ni.r. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. 

uni.d 
11,00 

QTDE. 

2.000,00 

VALOR 

CONSELHO REG. DE ENGENHARIA E AGRONOMIA­
RS/RS 00020/2023 21/07/2023 UNIDADE 50,00 2.000,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (BR603925) GAVETEIRO MÓVEL, MATERIAL:MDP 25MM, QUANTIDADE GAVETAS:4 UN, ALTURA:400 MM, LARGURA:460 MM, 
PROFUNDIDADE:648 MM, COR:CEREZO LEON., CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:FECHADURA: CILINDRICA COM TRAVALMENTRO COM 4 ROOÍ 

Anexo I 
Lote 801 
Ite111 814 

Mesa de reuni.ão redonda. Di.111ensões gerai.s: e 1250 x h 740111111. Variação 111áxi.111a de 5% nas 
111edi.das para 111ai.s ou para 111enos. Deverá possuir ta111po i.ntetri.ço, COM for111ato circular, 
confeccionado e111 111dp coM no Mini.1110 25 111111 de espessura, revesti.do e111 a111bas as faces coM 
bp de 0,2 111111. A estrutura deverá ser i.ntei.ri.ça cOl'I 04 patas for111ada por tubos e chapas 
Metálicas, coM a base superior e111 tubo de aço de aproxi.111ada111ente 20x30x1,2111111, a base 
i.nferi.or e111 chapa de aço repuxada curva dispensando desta for111a o uso de ponteiras de 
pvc, co111 espessura 111ini.111a de 1,5 1'11'1, e a coluna de sustentação co111posta por tubo 
redondo de aproxi.111ada111ente e101,6x1,5111111. O bordo deverá ser encabeçado co111 fita de 
poliesti.reno co111 2,5 111111 de espessura 111ini111a e raio ergonô111i.co de 2,5 111111. Acaba111ento co111 
sapatas e111 pvc rigido co111 diâ111etro de 63 111111. Todas as partes 111etálicas deverão possuir 
pintura eletrostática e111 tinta epôxi pó. 

Nenhu111a i.nfor111ação 

Anexo I 
Lote 001 
Ite111 015 

Mesa dtretor. Di111ensões: 745111111 x 2200111111 x 800111111 (a x l x p). Ta111po confecci.onado el'I 
chapa de 111dp continuo co111 43 111111 de espessura e revesti.111ento e111 fi.l111e 111ela111inico 
texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. Painel frontal confeccionado e111 111dp 
continuo co111 18111111 de espessura e revesti111ento e111 fil111e 111ela111i.nico texturizado de baixa 
pressão nas duas faces, co111 fi.ta e111 chapa de aço entre as réguas do pai.nel frontal 
fixado por 04 suportes e111 za111ack injetado poli.do fixados aos pés laterais. U111a caixa de 
to111adas co111 ta111pa eM alu111ini.o pi.ntado co111 corpo e111 pvc, co111 3 to111adas elétricas e 3 
espelho para dados, já i.nstalados, aléM de 2 espelhos cegos que possibi.li.taM a 
instalação de Mai.s 2 to111adas de acordo co111 a necessidade do usuário, fixado ao taMpo 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 MM, Medi.das da taMpa: 265 x 116 MM. 
Ta111pa basculante co111 111edi.da de 78 111111 x 237 111111 (+-4 111111). Fi.xado ao pai.nel verti.cal u111a 
eletrocalha eM for111ato ''j'' COM 4 furos retangulares para to111adas elétricas e 4 furos 
retangulares para to111adas lógicas sendo 2 de cada Modelo eM cada extre111idade, 
eletrocalha confeccionada eM aço 0.90 COM altura de 80 111111 profundidade de 130 111111. 
Acaba111ento das estruturas de aço eM pintura eletrostática a pô coM resi.na a base de 
epôxi e poliéster e espessura Mini.Ma fi.nal da pintura de 80 111i.crô111etros. Fixado ao pé 
painel 01 eletrocalha para subi.da verti.cal de cabos coM for111ato hexagonal i.rregular, 
deve possui.r ta111pa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as qui.nas arredondadas. 

InforMações extrai.das de: http://pai.neldeprecos.planejaMento.gov.br 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada e111: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coM.br 

uni.d 
2,00 

uni.d 
4,00 

//Ili 

7.900,00 

Pági.na 4/5 



Munlctpto de Rtbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Rlo Pardo YLS. l 4 g 
FPROC. QÔ~ /;]; ~ 
RUB. ~ , ___ ,_ 

ITEM 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

JUSTICA DO TRABALHO/GO 

PRODUTO/ SERVIÇO 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

00040/2023 

PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

15/09/2023 

UNIOADE / 
QUANTIDADE 

UN. 

UNIDADE 

QTDE. 

18,00 

MÊDIA 

VALOR 

7.900,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (BR485786) MESA, MATERIAL ESTRUTURA:MADEIRA, MATERIAL TAMPO:MDP, COR:NOGAL COM PRETO, COMPRIMENT0:1800 MM, 
LARGURA:800 MM, ALTURA:745 MM, ESPESSURA TAMP0:40 MM, FORMATO:RETANGULAR, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS:ESTRUTURA Pé PAINéL DE 25MM 
- SISTEMA DE FIXAÇÃO C 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'l 016 

Mesa reta para recepcionista. DtMensões:16001'11'1 x 8001'11'1 x 7401'11'1. (l x p x a). 
Confeccionada eM Mdp de 251'11'1 de espessura. As faces laterais deverão receber borda reta 
produzida eM pvc (31'11'1 de espessura), COM ratos de 31'11'1 nas extreMtdades superior e 
tnfertor, coladas pelo processo hot Melt. Deverá possuir taMpa basculante para acesso 
às toMadas. Estrutura deverá ser autoportante coMposta por 2 cavaletes terMlnats e 1 
travessa horizontal. Suporte de toMadas - deverá ser produzido eM chapa de aço dobrada 
(1,21'11'1 de espessura), deve possuir 4 furações para toMadas elétricas e 4 furações. 
Deverá ser fixado na calha através de encaixe calha de subida de cabeaMento - deverá 
ser produzida el'l aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

NenhuMa lnforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 017 

Mesa reta. DlMensões: 13601'11'1 x 6001'11'1 x 7451'11'1 (l x p x a). TaMpo confeccionado el'l Mdp eM 
251'11'1 de espessura, dotado por passa cabos eM plástico COM taMpo reMovlvel. Painel 
frontal confeccionado eM Mdp. AcabaMento das estruturas de aço eM pintura eletrostática 
a p6 COM resina a base de ep6xt e poliéster e espessura MinlMa final da pintura de 80 
MtcrôMetros, atendendo aos Critérios de preparação, trataMento e teMpo de cura 
recoMendados. 

NenhuMa lnforMação 

InforMações extratdas de: http://paineldeprecos.planejaMento.gov.br 
A veracidade das tnfomações pode ser consultada eM: 

https://vertficador.bdsgp.coM.br 

untd 
1,00 

untd 
11,00 

Ili// 

//Ili 

Página 5/5 



REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL FLS. A 1-4 
PRoc. o;;lloi.ti 

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO! DATADEABERTURA 

CADASTRAL 
1710311995 

NOME EMPRESARIAL 

MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS 

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

COORDENACAO-GERAL DE AQU!SICAO • CGEAQ 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÔMICA PRINCIPAL 

69.11-7-01 - Serviços advocaticios 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÔMICAS SECUNDÁRIAS 

Não informada 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURIDICA 

101-5- Órgão Público do Poder Executivo Federal 

PORTE 

DEMAIS 

1 
LOGRADOURO 

LOC BLOCO K 
NÚMERO 

S/N 1 
COMPLEMENTO ........ 

1 
CEP 

70.047-900 

ENDEREÇO ELETR NICO 

BAIRRO/DISTRITO 

ESPL DOS MINISTERIO 

ENTE FEDERATIVO RESPONSÁVEL (EFR) 

***** 

SITUAÇ O CADASTRAL 

ATIVA 

1 MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

1 
SITUAÇÃO ESPECIAL ........ 

~PIO 

~ILIA 

1 TELEFONE 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido n~ dia 09/02/2024 às 16:53:02 (data e hora de Brasília). 

~ 
~ 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

03/11/2005 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

Página: 1/1 



Munlctpto de Rlbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

fLS. JJ Ó 

~ROC. 067 /oZ-4 

RUB. *-·,,~---~-~~ 
RELATÓRIO DE PESQUISA DE PREÇOS 

... 
PORTAL DA TRANSPARENCIA - CGU - NFE 

!O 

021762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
lteM 001 

CATA OBJETO 

08/02/2024 COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO I SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÔRIO - ARMÁRIO ALTO ArMári.o alto COM 02 portas COM chaves, ni.chos 
centrai.se pratelei.ras. Di.Mensões: 1B00MM x 2000MM x 500MM (a x l x p). Si.steMa de 
aMorteci.Mento no fechaMento. Na parte i.nterna deverá conter 01 pratelei.ra de 18MM. Base 
Metáli.ca confecci.onada eM tubo de aço 40 x 20 x 90 Mi.li.Metros, dotada de sapatas 
ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as partes Metáli.cas deverão receber pi.ntura eM epoxi. 
pó coM espessura de 70 Mi.crons. Tolerânci.a nas Medi.das de +I- 5 %. Cor a deflnlr. TaMpo 
confecci.onado eM Mdp eM 25MM. Laterai.s, fundos, portas, bases e pratelei.ras i.nternas 
serão eM Mdp de 18MM. 

NenhuMa i.nforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM l:l02 

ArMári.o bai.xo 02 portas COM chaves. Di.Mensões: 808MM x 580MM x 745MM (l x p x a) Base 
Metáli.ca confecci.onada eM tubo de aço 40 x 20 x 90 Mi.li.Metros, dotada de sapatas 
ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as partes Metáli.cas deverão receber plntura eM epoxi. 
pó COM espessura de 70 Mi.crons. Tolerânci.a nas Medi.das de +I- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaMpo 
confeccionado eM chapa de Mdp na cor cinza COM 25 Mili.Metros e deMais partes eM 18 
Mi.li.Metros de espessura. Laterai.s, fundos, portas, base e pratelei.ras i.nternas deverão 
ser eM chapa de Mdp de 18MM. 

NenhuMa tnforMação 

Anexo I 
Lote 001 
lteM 803 

ArMâri.o bai.xo 84 portas coM chaves. Di.Mensões: 880MM x 1888MM x 745MM (l x p x a). Na 
parte interna deverá conter 01 pratelei.ra de 18MM. Base Metâli.ca confecci.onada eM tubo 
de aço 40 x 28 x 90 Mi.l{Metros, dotada de sapatas ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as 
partes Metáli.cas deverão receber pi.ntura eM epoxi. pó COM espessura de 70 Mi.erans. 
Tolerânci.a nas Medi.das de +I- 5 %. Cor a deflni.r. TaMpo confecci.onado eM chapa de Mdp 
na cor ci.nza coM 25 Mi.li.Metros e deMai.s partes eM 18 Mi.li.Metros de espessura. Laterai.s, 
fundos, portas, base e pratelei.ras internas deverão ser eM chapa de Mdp de 18MM. 

NenhuMa i.nforMação 

Anexo I 
Lote 001 
lteM 004 

ArMári.o de aço 2 portas. Di.Mensões: 980x1978x408 MM (lxaxp). COM 4 (quatro) pratelei.ras 
de aço chapa 22 (0,75 MM), reMovi.vei.s. Todo o arMári.o confeccionado eM aço coM caixa 
externa não desMontável e portas eMbuti.das. Estrutura, portas, corpo e prateleiras 
chapa 22 (0,75 MM). Sendo 2 (duas) portas de abri.r coM 3 (três) dobradi.ças externas eM 
cada porta. CoM acabaMento pelo si.steMa de trataMento qui.Mi.co da chapa anti.-ferrugi.noso 
e pintura através de si.steMa eletrostâti.co a pó. Tolerância di.Mensi.onal de 5%, exceto 
para espessuras. 

NenhuMa i.nforMação 

Anexo I 
Lote 801 
lteM 005 

ArMári.o extra alto 02 portas coM chaves. Di.Mensões: 800MM x 500MM x 2100MM (l x p x a). 
Conter 04 prateleiras, que serão fixadas nas laterais. Base Metálica confeccionada eM 
tubo de aço 40 x 20 x 98 Mi.l{Metros, dotada de sapatas ni.veladoras anti.derrapantes. 
Todas as partes Metálicas deverão receber pintura eM epoxi. pó coM espessura de 80 
Mi.crons. Tolerânci.a nas Medi.das de +I- S %. Cor a defi.ni.r. TaMpo confecci.onado eM chapa 
de Mdp na cor ci.nza coM 25 Mi.ltMetros e deMai.s partes eM 18 Mi.li.Metros de espessura. 
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras i.nternas deverão ser eM chapa de Mdp de 
18m. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

INSTITUTO FEDERAL GO/GO 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0139 

PROCESSO 

1 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

25/01/2024 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2100MM 

InforMações extrai.das de: 
https://portaldatransparenci.a.gov.br/notas-ftscats/consulta 

A veracidade das inforMações pode ser consultada eM: 
https://verificador.bdsgp.coM.br 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN. 

UNIDAD 

uni.d 
3,80 

uni.d 
26,00 

uni.d 
6,00 

uni.d 
42,00 

uni.d 
6,00 

QTDE. 

4,00 

MÉDIA 

/Ili/ 

Ili// 

//Ili 

Ili// 

2.647,84 

VALOR 

2.647,84 

Páglna 1/5 



fLS. A t 6 Muntcipi.o de Ri.bas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Ri.o Pardo 
rRoc. º" 3: ;ci-4 
RUB.w~I'='--'---~ 

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 086 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Arqutvo 84 gavetas COM chaves. DlMensões 488MM x 1388MM x 688 (l x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas Microespfera eM 83 estágios, parafusos 
de MontageM deveM ser parafusos ocultos ttpo Mini-fixe cavtlhas plásticas e deverá 
possuir acabaMentos tnjetados para que após a sua MontageM não fiqueM aparentes. TaMpo 
confecctonado eM Mdp de 25MM de espessura. Fita de bordo para o revesttMento e 
acabaMento dos topos, sendo eM pvc na cor e padrão do revestiMento, fixada pelo 
processo de hotMelt. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 801 
IteM 807 

Conjunto de trabalho operactonal eM "x" coM bioMbos divtsores DiMensões gerais l 3878 x 
p 3878 x h 1588 MM dlMensões das Mesas ld 1580 x le 1500 x p 600 x h 740 MM dlMensões 
dos BtoMbos l 780 x p 70 x h 1500 MM/ l 800 X p 70 x h 1580 MM Variação MáxiMa de 5% 
nas Medidas para Mais ou para Menos. Mesas: o taMpo deverá ser confeccionado eM Mdp coM 
no MiniMo 25 MM de espessura, revestido eM aMbas as faces COM bp de 8,2 MM texturizado. 
O bordo deverá ser encabeçado COM ftta de poliestireno coM 2,5 MM de espessura MiniMa. 
COM arestas arredondadas e rato ergonôMico de 2,5 MM. O acesso do cabeaMento ao taMpo 
deverá ser confeccionado por Melo de três passacabos ovalados eM pvc rtgtdo, COM 
diáMetro interno MiniMo de 88 MM, coM taMpa reMovivel, e abertura para passageM de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-toMadas confeccionado COM chapas Metálicas. 
BloMbos divisor das Mesas: deveM possuir estrutura interna resistente coA travessas 
horizontais, Montantes verticais eM perfil de aço providos de canal e creMalhetras para 
colocação de suportes para taMpos e acessórios, coM ortftctos para passageM de fiação, 
no sentido vertical e horizontal e entre painéis. TotalMente Montadas por Meio de 
encaixes e parafusos. Na parte superior aciMa do ntvel do plano de trabalho deve 
possuir calha basculante eM perfil de aluMinio extrudado eM forMato reto, posicionada a 
aproxiMadaMente 765MM de altura eM relação ao ptso. Na parte tnfertor da estrutura, 
rodapé COM taMpas basculantes eM perfil de aluMinto extrudado, COM aMpla passageM 
interna de fiação e coM forMato retangular da MesMa largura do bloMbo coM 
aproxlMadaMente 180MM de altura, COM a opção de cego ou COM três orifícios para 
adaptação de toMadas de energia. Deverá possuir sapatas reguladoras de nivel COM 
dláAetro de 50 MM. As placas deverão ser confeccionadas eM Mdp coM no MiniMo 15AA de 
espessura, revestido eA aAbas as faces coM bp de 0,2 AM texturtzado. o bordo que 
acoMpanha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado eM fita de poliestireno coA 1 
MM de espessura AiniAa, coM dispositivo de acoplaMento por clicks de pvc na parte 
interna possibilitando fácil retirada e colocação por saque frontal. AcabaAentos 
laterais e superiores da divtsôrta deveA possuir perfil eM aço, e coA forMato 
predoMinanteMente reto, coM eleAentos de união eA terAoplástico injetado, clicados 
dtretaAente na estrutura interna, proporcionando acabaMento lApecável. Os painéis deveA 
perMitir a colocação de suportes e Mãos francesas, para acoplaAento de superfícies de 
trabalho ou outros acessórios. A união entre painéis e painel/conector deverão ser 
feitas por Meto de parafusos coA rosca Máquina cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados eM nylon injetado coM guias. Todas as partes Metálicas deverão possuir 
pintura Eletrostática eM tinta ep6xi pó. 

NenhuMa inforAação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 008 

Divisor suspenso para Mesa. DiAensões: 1350AA x 500AA (l x a). Confeccionado eA chapa 
de Adp continuo na cor Madeirada COM 18AA de espessura e revestiMento eA filAe 
AelaMinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. SisteMa de fixação por Melo de 
parafusos M6. FerrageA de fixação eM chapa de aço estaApada galvaniza e COA acabaAento 
eA pintura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTÊNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÁVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAMPADA GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÓXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICRÕMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

ESCOLA PREPARATORIA DE CADETES DO 
0038 1 28/11/2023 EXERCITO/SP 

DESCRIÇÃO DO ITEM: DIVISORIA DE MESA 1SMM 1400X400 SEVILHA 

InforAações extratdas de: 
https://portaldatransparenci.a.gov.br/notas-fi.scai.s/consulta 

A veraci.dade das i.nfornações pode ser consultada el'l: 
https://veri.fi.cador.bdsgp.col'l.br 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
5,00 

uni.d 
2,08 

unid 
4,80 

QTDE. 

UNIDAD 8,00 

MÉDIA 

Ili// 

//Ili 

372,18 

VALOR 

372,18 

Pági.na 2/5 



Muntctpto de Rtbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

fLS. LJ'~ 
~PROC.JD J /ol,~ 

RU 8. ~--~··--·~-

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 009 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Estação de trabalho retangular Aodulo para 02 pessoas. DiAensões: 7451'11'1 x 1360 l'll'l x 
15001'11'1 (a x l x p). Tal'lpo confeccionado el'l Adp continuo coA 251'11'1 de espessura e 
revestiAento el'l filAe AelaAinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. Col'l 2,5 
l'll'l de espessura para o taApo e 11'11'1 para as deAais partes. Divisor central col'l altura de 
300 l'll'l confeccionado el'l chapa de Adp continuo col'l espessura AiniAa e revestiAento el'l 
fill'le AelaAinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 l'll'l col'l parede de 1,2 l'll'l, unidos Ul'l ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 1/8", e Ul'l Aontante, entre cada posto (central, col'l vão 
livre de no Ainil'lo 100 Al'l, col'l parede de 1,21'11'1, duas taApas eA chapa de aço dobrada, 
col'l espessura de 0,90 l'll'l, UAa caixa de toAada por posto de trabalho col'l 07 blocos, 
sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, deverá ser confeccionada el'l abs injetado, 
COA taApa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passageA de fiação 
Medindo 135 x 30 l'll'l, e Aedidas gerais de 210 x 140 l'll'l. AtendiAento as exigências 
previstas nas norAas da abnt. 

NenhuAa inforAação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'l 010 

Estação plataforAa 04 lugares. DiAensões: 27201'11'1 x 142,501'11'1 x 7451'11'1 (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar firAeza para estabilidade e segurança do Móvel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 l'll'l col'l parede de 1,2 AM, 
unidos Ul'l ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e Ul'l Montante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser coAposto por quadro e leito para fiação, sendo o quadro 
estrutural col'l duas travessas no sentido do coMpriAento e duas travessas no sentido da 
largura el'l tubo de aço 50 x 30 l'll'l. DiAensão: 1318, l'll'l x 3801'11'1 (l x a). Divisores 
deverão confeccionados el'l Adp, col'l 18 ou 15 l'll'l de espessura, revestido el'l aAbas as 
faces. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

PENITENCIÁRIA FEDERAL EM CATANDUVAS/PR 
(PFCAT)/PR 0007 25/01/2024 

UN. 

UNIDADE / 
QUANTIDADE 

CJ 

uni.d 
3,00 

unid 
2,00 

QTOE. 

1,00 

MÉDIA 

//Ili 

6.100,00 

VALOR 

6.100,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ESTACAO TRABALHO MULTIF C/PAINEL DIVISOR, COMPONENTES 2 TAMPOS MULTIF, COMP 2000X1320X007S ADIC PAINEIS 
MADEIRA MDP ' 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'l 811 

Gaveteiro volante de 03 gavetas. CoAposto por 04 rodízios, COA duas gavetas e 01 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo el'l Adp de 181'11'1, DiAensões: 4001'11'1 x 4601'11'1 x 
6581'11'1 (l x p x a). Col'l 2,5 AiliAetros de espessura para o taMpo e 1 AiliAetros para as 
deAais partes. TaApo superior el'l Adp de 251'11'1, As gavetas deverão ser confeccionadas eA 
Adp el'l 181'11'1, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado el'l chapa de alta densidade de 
2,51'11'1. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas coA curso de 4001'11'1 de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa col'l corrediças COA curso de 4501'11'1, para garantir o 
acesso. As corrediças deverão ser el'l chapa de aço, coA rolaAento suave por roldanas de 
nylon. Col'l puxadores zaAack croAado, tipo alça. Sistel'la de AontageA das gavetas através 
do conjunto Ainiflix. Tolerância nas Aedidas de+/- S %. Cor a definir. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 
ATA/ CONTRATO 

/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM 0213 1 09/02/2024 SERVICOS PUBLICOS/AC 

DESCRIÇÃO DO ITEM: GAVETEIRO VOLANTE DIRETOR COM 3 GAVETAS RASAS 46~ X 500 X 540 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'l 012 

Gaveteiro volante de 04 gavetas, COA puxadores. DiAensões: 4001'11'1 x 4601'11'1 x 6501'11'1 (l x p 
x a). CoAposto por 04 gavetas rasas. Laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser el'l Adp de 181'11'1, Col'l 2,5 AiliAetros de espessura para o taApo e 1AlliAetros para as 
deAais partes. As corrediças deverão ser el'l chapa de aço, col'l rolaAento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de liAltador de furos, 
iApedindo que as Aesas se desprendaA facilAente. Tolerância nas Aedidas de+/- 5 %. Cor 
a definir. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

INST NAC COL REF AGRARIA/INCRA {05S343}/MS 2149 1 18/09/2023 

DESCRIÇÃO DO ITEM: GAVETEIRO VOLANTE C/4GAV, 300X470X648 - GRUPO! ITEM 01 FORT. 

InforAações extratdas de: 
https://portaldatransparenci.a.gov.br/notas-fi.scai.s/consulta 

A veraci.dade das i.nfornações pode ser consultada el'l: 
https: / /veri. fi.cador. bdsgp. col'l. br 

UN. 

UNIDAD 

UN. 

UNIDAD 

unid 
10,00 

QTDE. 

unid 
23,00 

10,00 

QTOE. 

11,00 

1.683,00 

VALOR 

1.683,00 

1.338,00 

VALOR 

1.330,00 

Pági.na 3/5 



FLS. H cg' Muntctpto de Ribas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL ~ROC. o.5}/'2°'1 

RUB.%-,-~-
ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
IteP1 013 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Gaveteiro volante diretoria, 04 gavetas col'l puxadores. Gavetas confeccionadas el'l P1dp de 
18MM, COM fundo de 3MM. SisteMa de aMorteciMento no fechal'lento das gavetas DiMensões: 
6901'11'1 x 500 x 4681'11'1 (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados el'l 
Pldp de 181'11'1. TaP1po confeccionado el'l Pldp col'l 431'11'1 de espessura, revestido eP1 laP1inado 
P1elaP1inico. CoP1 2,5 P1iliP1etros de espessura para o taP1po e lP1iliP1etros para as del'lais 
partes. CoP1posto por 84 rodizios de nylon de duplo giro. Tolerância nas P1edidas de+/-
5 %. Cor a definir. 

ÓRGÃO / ENTIDADE 

IFAM - CAMPUS EIRUNEPE/AM 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

117748 

PROCESSO 

1 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

05/02/2024 

DESCRIÇÃO DO ITEM: GAVETEIRO VOLANTE DIRETORIA COM 04 GAVETAS 

Anexo I 
Lote 801 
IteM 814 

Mesa de reun~ao redonda. Dil'lensões gerais: e 1250 x h 7481'11'1. Variação P1aX~P1a de 5% nas 
P1edidas para Piais ou para Plenos. Deverá possuir taP1po inteiriço, coP1 forP1ato circular, 
confeccionado eP1 P1dp col'l no P1iniP10 25 1'11'1 de espessura, revestido eP1 aP1bas as faces COl'l 
bp de 0,2 1'11'1. A estrutura deverá ser inteiriça col'l 04 patas forP1ada por tubos e chapas 
P1etálicas, COl'l a base superior eP1 tubo de aço de aproxiP1adaP1ente 20x30x1,21'1M, a base 
inferior eM chapa de aço repuxada curva dispensando desta forMa o uso de ponteiras de 
pvc, COM espessura MiniMa de 1,5 MM, e a coluna de sustentação coMposta por tubo 
redondo de aproxiMadaMente s101,6x1,5MM. O bordo deverá ser encabeçado coM fita de 
poliestireno COM 2,5 PIM de espessura PliniMa e raio ergonôMico de 2,5 MM. AcabaMento COM 
sapatas eM pvc rigido COM diâMetro de 63 MM. Todas as partes Metálicas deverão possuir 
pintura eletrostática eM tinta epóxi pó. 

NenhuP1a inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 815 

Mesa diretor. DiMensões: 745MM x 2200MM x 800MM (a x l x p). TaMpo confeccionado eM 
chapa de Mdp continuo COM 43 MM de espessura e revestiMento eM filMe MelaMinico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces. Painel frontal confeccionado eM Mdp 
continuo coM 18MM de espessura e revestiMento eM fllMe MelaMinico texturizado de balxa 
pressão nas duas faces, coM fita eM chapa de aço entre as réguas do painel frontal 
fixado por 04 suportes eM zaMack injetado polido fixados aos pés laterais. UMa calxa de 
toMadas COM taMpa eM aluMinio pintado COM corpo eM pvc, coM 3 toMadas elétricas e 3 
espelho para dados, já instalados, aléM de 2 espelhos cegos que possibilitaM a 
instalação de Mais 2 toMadas de acordo coM a necessidade do usuário, fixado ao taMpo 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 MM, Medidas da taMpa: 265 x 116 MM. 
TaMpa basculante COM Medida de 78 MM x 237 MM (+-4 MM). Fixado ao painel vertical UMa 
eletrocalha eM forMato ''j'' coM 4 furos retangulares para toMadas elétricas e 4 furos 
retangulares para toMadas lógicas sendo 2 de cada Modelo eM cada extreMidade, 
eletrocalha confeccionada eM aço 0.90 coM altura de 80 MM profundidade de 130 MM. 
AcabaMento das estruturas de aço eM pintura eletrostática a pó coM resina a base de 
epõxi e poliéster e espessura Minil'la final da pintura de 80 MicrôMetros. Fixado ao pé 
painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos coP1 forMato hexagonal irregular, 
deve possuir taP1pa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as quinas arredondadas. 

ÓRGÃO / ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E 0026 1 04/09/2023 TECNOLOGIA DO CEARA/CE 

DESCRIÇÃO DO ITEM: MESA DIRETOR LE 1900/600 X 2700/800 X 692/740MM 

Anexo I 
Lote 801 
IteM 016 

Mesa reta para recepcionista. DiP1ensões:l688P1P1 x 8001'11'1 x 7401'11'1. (l x p x a). 
Confeccionada eP1 P1dp de 251'11'1 de espessura. As faces laterais deverão receber borda reta 
produzida el'l pvc (31'11'1 de espessura), coP1 raios de 31'11'1 nas extreP1idades superior e 
inferior, coladas pelo processo hot P1elt. Deverá possuir taP1pa basculante para acesso 
às tol'ladas. Estrutura deverá ser autoportante coP1posta por 2 cavaletes terP1inais e 1 
travessa horizontal. Suporte de toP1adas - deverá ser produzido el'l chapa de aço dobrada 
(1,21'11'1 de espessura), deve possuir 4 furações para toP1adas elétricas e 4 furações. 
Deverá ser fixado na calha através de encaixe calha de subida de cabeaP1ento - deverá 
ser produzida eA aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

NenhuAa inforAação 

Infor~ações extratdas de: 
https://portaldatransparencla.gov.br/notas-ftscats/consulta 

A veracidade das tnforl'lações pode ser consultada eP1: 
https://verificador.bdsgp.co~.br 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN. 

PEÇA 

UN. 

UNIDAD 

unid 
11,00 

QTDE. 

unid 
2,00 

unid 
4,00 

2,00 

QTDE. 

uni.d 
1,00 

1,00 

MÉDIA 

1.962,23 

VALOR 

1. 962,23 

/Ili/ 

6.298,20 

VALOR 

6.298,20 

//Ili 

Págtna 4/5 



Munlctpto de Rtbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

FLS. 4 l °> ·~= 

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
IteA 817 

?PROC. Q01 j J;"4 
RU B. -~---~~· --

PRODUTO/ SERVIÇO 

Mesa reta. DiAensões: 13681'11'1 x 6881'11'1 x 7451'11'1 (t x p x a), TaApo confeccionado eA Pldp eA 
ZSPll'l de espessura, dotado por passa cabos eA plástico coA taApo reAovivel. Painel 
frontal confeccionado eA Mdp. AcabaAento das estruturas de aço eA pintura eletrostática 
a p6 COA resina a base de ep6xi e poliéster e espessura AiniAa final da pintura de 88 
AicrôAetros, atendendo aos Critérios de preparação, trataAento e teApo de cura 
recoAendados. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 

11,88 

MÉDIA 

Ili// 

NenhuAa i.nforAação 

InforMações extraídas de: 
https://portaldatransparencla.gov.br/notas-flscals/consulta 

A veracidade das lnforMações pode ser consultada eM: 
https: / /veri. fi.cador. bdsgp. col'l. br 

Páglna 5/5 



REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
fLS. 

;:. 

PROC. '~JL~:~ 
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 

~-

RUB. 7\ 1 

NUMERO DE INSCRIÇÃO 

26.664.015/0001-48 
MATRIZ 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO I DATA DE ABERTURA 

CADASTRAL 
3010912016 

NOME EMPRESARIAL 

CONTROLADORIA-GERAL DA UNIAO 

TÍTULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

CGU 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÔMICA PRINCIPAL 

84.11-6-00 -Administração pública em geral 
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Não informada 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

101-5 - Órgão Público do Poder Executivo Federal 

[ 

LOGRADOURO 

Q SAUS QUADRA 1 BLOCO A 

1 CEP 1 1 BAIRRO/DISTRITO 
70.070-905 ASA SUL 

ENDEREÇO ELETRONICO 
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UNIÃO 

~TUAÇÃO CADASTRAL 

~TIVA 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

1 
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S/N 

1 
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BRASILIA 

TELEFONE 

1 
COMPLEMENTO 
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PORTE 

DEMAIS 

~ 
E_J 

(61) 2020-7002/ (61) 2020-6800 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

30/09/2016 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 
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Munlctplo de Rlbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Rlo Pardo fLS. / J_j _ = 

PROC. 001 / o2°'1 
RUB.-%-~­

RElATÓRIQ DE PESQUISA DE PREÇOS 

, 10 

821762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 001 

LICITANET 
DATA OBJETO 

88/82/2824 COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÃRIO ALTO Arl'lário alto COl'I 02 portas COl'I chaves, nichos 
centrais e prateleiras. Dil'lensões: 18001'11'1 x 20001'11'1 x S001'11'1 (a x l x p). Sistel'la de 
a!'lortecil'lento no fechal'lento. Na parte interna deverá conter 01 prateleira de 181'11'1. Base 
l'letálica confeccionada el'I tubo de aço 40 x 20 x 90 l'liltl'letros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes l'letálicas deverão receber pintura el'I epoxi 
pó col'I espessura de 70 l'ltcrons. Tolerância nas l'ledidas de+/- 5 %. Cor a definir. Tal'lpo 
confeccionado el'I l'ldp el'I 2S1'11'1. Laterais, fundos, portas, bases e prateleiras internas 
serão el'I !'ldp de 181'11'1. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

MUNICÍPIO OE BOM SUCESSO/PR/PR 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIOAD!õ 

47/2023 

PROCESSO 

99 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

16/11/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

unid 
3,00 

QTDE. 

UNID 1,00 

MÉDIA 

4.610,00 

VALOR 

4.610,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Móveis planejado para Depósito de l'ledica!'lentos Arl'lário col'I as l'ledidas de 160 x 215 x 40cl'l, el'I MDF, contendo 2 
gavetas externas na parte inferior e superior COl'l prateleiras dividi.das el'I partes i.guai.s, totali.zando 08 pratelei.ras Parte 
interna cor Branco TX 151'11'1, Parte Externa el'I MOF tal'lponal'lento COl'I 3cl'I na cor a definir COl'I puxador el'lbutido. 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 002 

Ar!'lário baixo 02 portas col'I chaves. Dil'lensões: 8001'11'1 x 5001'11'1 x 7451'11'1 (l x p x a) Base 
l'letálica confeccionada el'I tubo de aço 40 x 20 x 90 l'liltl'letros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes l'letálicas deverão receber pintura el'I epoxi 
pó col'I espessura de 70 l'ltcrons. Tolerância nas l'ledidas de+/- 5 %. Cor a definir. Tal'lpo 
confeccionado el'I chapa de l'ldp na cor cinza col'I 25 l'lilll'letros e del'lais partes el'I 18 
l'liltl'letros de espessura. Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão 
ser el'I chapa de l'ldp de 181'11'1. 

Nenhul'la i.nforl'lação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 003 

Ar!'lário baixo 04 portas col'I chaves. Dil'lensões: 8001'11'1 x 18001'11'1 x 7451'11'1 (l x p x a). Na 
parte interna deverá conter 01 prateleira de 181'11'1. Base l'letálica confeccionada el'I tubo 
de aço 40 x 20 x 90 l'liltl'letros, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas as 
partes l'letálicas deverão receber pintura el'I epoxi pó col'I espessura de 70 l'ltcrons. 
Tolerância nas !'ledidas de+/- 5 %. Cor a definir. Tal'lpo confeccionado el'I chapa de l'ldp 
na cor cinza COl'I 2S l'liltl'letros e del'lais partes el'I 18 l'liltl'letros de espessura. laterais, 
fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser el'I chapa de l'ldp de 181'11'1. 

Nenhul'la tnforl'lação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 004 

Ar!'lárlo de aço 2 portas. Dil'lensões: 900x1970x400 1'11'1 (lxaxp). Col'I 4 (quatro) prateleiras 
de aço chapa 22 (0,75 1'11'1), rel'lovtveis. Todo o arl'lário confeccionado el'I aço COl'I caixa 
externa não desl'lontável e portas el'lbutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras 
chapa 22 (0,7S 1'11'1). Sendo 2 (duas) portas de abrir col'I 3 (três) dobradiças externas el'I 
cada porta. Col'I acabal'lento pelo sistel'la de tratal'lento qutl'lico da chapa anti-ferruginoso 
e pintura através de sistel'la eletrostático a pó. Tolerância dil'lensional de S%, exceto 
para espessuras. 

Nenhul'la inforl'lação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 00S 

Ar!'lário extra alto 02 portas COl'I chaves. Dil'lensões: 8001'11'1 x 5001'11'1 x 21001'11'1 (l x p x a). 
Conter 04 prateleiras, que serão fixadas nas laterais. Base l'letálica confeccionada el'I 
tubo de aço 40 x 20 x 90 l'lilll'letros, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes. 
Todas as partes l'letálicas deverão receber pintura el'I epoxi pó col'I espessura de 80 
l'ltcrons. Tolerância nas !'ledidas de+/- S %. Cor a definir. Tal'lpo confeccionado el'I chapa 
de l'ldp na cor cinza col'I 25 l'llltl'letros e del'lals partes el'I 18 l'lilll'letros de espessura. 
laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser el'I chapa de l'ldp de 
181'11'1. 

Nenhul'la i.nforl'lação 

Infomações extrai.das de: https: //li_cltanet.col'l.br 
A veraci.dade das i.nforriações pode ser consultada el'l: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.col'l.br 

uni.d 
26,00 

unid 
6,00 

unid 
42,00 

unid 

6,00 

/Ili/ 

//Ili 

/Ili/ 

/Ili/ 
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Muntctpio de Rtbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

.FLS. l~=-=-=­
~PR OC. ~---

RUB.5êi,.-~-· 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
lteM 006 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Arquivo 04 gavetas coM chaves. DiMensões 480MM x 1300MM x 600 (l x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas Microespfera eM 03 estâgios, parafusos 
de MOntageM deveM ser parafusos ocultos tipo Mini-flx e cavilhas plâstlcas e deverâ 
possuir acabaMentos injetados para que após a sua MontageM não fiqueM aparentes. TaMpo 
confeccionado eM Mdp de 25MM de espessura. Fita de bordo para o revestiMento e 
acabaMento dos topos, sendo eM pvc na cor e padrão do revestiMento, fixada pelo 
processo de hotMelt. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 007 

Conjunto de trabalho operacional eM "x" COM bioMbos divisores DiMensões gerais l 3070 x 
p 3070 x h 1500 MM dlMensões das Mesas ld 1500 x le 1500 x p 600 x h 740 MM dlMensões 
dos BloMbos l 700 x p 70 x h 1500 MM/ l 800 X p 70 x h 1500 MM Variação MâxiMa de 5% 
nas Medidas para Mais ou para Menos. Mesas: o taMpo deverá ser confeccionado eM Mdp COM 
no MiniMo 25 MM de espessura, revestido eM aMbas as faces COM bp de 0,2 MM texturizado. 
O bordo deverá ser encabeçado COM fita de pollestireno COM 2,5 MM de espessura MtnlMa. 
COM arestas arredondadas e raio ergonôMico de 2,5 MM. O acesso do cabeaMento ao taMpo 
deverâ ser confeccionado por Melo de três passacabos ovalados eM pvc rigido, COM 
dlâMetro interno MinlMo de 80 MM, coM taMpa reMovtvel, e abertura para passageM de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-toMadas confeccionado coM chapas Metálicas. 
BloMbos divisor das Mesas: deveM possuir estrutura interna resistente COM travessas 
horizontais, Montantes verticais eM perfil de aço providos de canal e creMalheiras para 
colocação de suportes para taMpos e acessórios, coM orlftclos para passageM de fiação, 
no sentido vertical e horizontal e entre painéis. TotalMente Montadas por Meio de 
encaixes e parafusos. Na parte superior aciMa do nivel do plano de trabalho deve 
possuir calha basculante eM perfil de aluMinio extrudado eM forMato reto, posicionada a 
aproxlMadaMente 765MM de altura eM relação ao piso. Na parte inferior da estrutura, 
rodapé coM taMpas basculantes eM perfil de aluMinio extrudado, coM aMpla passageM 
interna de fiação e COM forMato retangular da MesMa largura do bioMbo COM 
aproxlMadaMente 100MM de altura, coM a opção de cego ou coM três orlftcios para 
adaptação de toMadas de energia. Deverá possuir sapatas reguladoras de ntvel coM 
diâMetro de 50 MM. As placas deverão ser confeccionadas eM Mdp coM no MiniMo 15MM de 
espessura, revestido eM aMbas as faces coM bp de 0,2 MM texturizado. O bordo que 
acoMpanha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado eM fita de poliestlreno coM 1 
MM de espessura MinlMa, coM dlsposltlvo de acoplaMento por cllcks de pvc na parte 
interna possibilitando fácil retirada e colocação por saque frontal. AcabaMentos 
laterais e superiores da dlvlsórla deveM possuir perfil eM aço, e COM forMato 
predoMlnanteMente reto, COM eleMentos de união eM terMoplástlco injetado, clicados 
dlretaMente na estrutura interna, proporcionando acabaMento lMpecável. Os painéis deveM 
perMitlr a colocação de suportes e Mãos francesas, para acoplaMento de superficles de 
trabalho ou outros acessórios. A união entre painéis e painel/conector deverão ser 
feitas por Melo de parafusos COM rosca Máquina cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados eM nylon injetado coM gulas. Todas as partes Metálicas deverão possuir 
pintura Eletrostática eM tinta epóxi pó. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
lteM 008 

Divisor suspenso para Mesa. DiMensões: 1350MM x 500MM (l x a). Confeccionado eM chapa 
de Mdp continuo na cor Madeirada coM 18MM de espessura e revestlMento eM fllMe 
MelaMinico texturlzado de baixa pressão nas duas faces. SlsteMa de fixação por Melo de 
parafusos M6. FerrageM de fixação eM chapa de aço estaMpada galvaniza e COM acabaMento 
eM pintura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTÊNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÃVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAHPAD A GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÃTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÓXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICRÕHETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

NenhuMa inforMação 

InforMações extraidas de: https://li.ci.tanet.coM.br 
A veraci.dade das i.nfof'Mações pode ser consultada eM: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coM.br 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

unld 
5,00 

unid 
2,00 

unld 
4,00 

MÉDIA 

Ili// 

//Ili 

/Ili/ 
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Muntctpto de Rtbas do Rlo Pardo 
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ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 009 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Estação de trabalho retangular Aodulo para 02 pessoas. DiAensões: 745AA x 1360 AA x 
1500MA (a x l x p). TaApo confeccionado eA Adp continuo COA 25AA de espessura e 
revestiAento eA filAe AelaAinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. CoA 2,5 
AA de espessura para o taApo e 1AA para as deAais partes. Divisor central COA altura de 
300 AA confeccionado eA chapa de Adp continuo COA espessura AiniAa e revestiAento eA 
filAe AelaAinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 AA coA parede de 1,2 AA, unidos UA ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UA Aontante, entre cada posto (central, COA vão 
livre de no AiniAo 100 AA, coA parede de 1,2AA, duas taApas eA chapa de aço dobrada, 
COA espessura de 0,90 AA, UAa caixa de toAada por posto de trabalho COA 07 blocos, 
sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, deverá ser confeccionada eA abs injetado, 
COA taApa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passageA de fiação 
Aedindo 135 x 30 1'11'1, e Aedtdas gerais de 210 x 140 AA. AtendiAento as exigências 
previstas nas norMas da abnt. 

NenhuAa inforAação 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 010 

Estação plataforAa 04 lugares. DiAensões: 2720AA x 142,50AA x 745AM (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar firAeza para estabilidade e segurança do Aóvel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 AA COA parede de 1,2 AA, 
unidos UA ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UA Aontante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser coAposto por quadro e leito para fiação, sendo o quadro 
estrutural COA duas travessas no sentido do coApriAento e duas travessas no sentido da 
largura eA tubo de aço 50 x 30 AA. DiAensão: 1310, MA x 300AM (l x a). Divisores 
deverão confeccionados eA Adp, COA 18 ou 15 AA de espessura, revestido eA aAbas as 
faces. 

NenhuAa inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 011 

Gaveteiro volante de 03 gavetas. CoAposto por 04 rodízios, coA duas gavetas e 01 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo eA Adp de 18AA, DiAensões: 400AA x 460AA x 
650AA (l x p x a). CoA 2,5 AiliAetros de espessura para o taMpo e 1 Ail{Aetros para as 
deAais partes. TaApo superior eA Adp de 25AA. As gavetas deverão ser confeccionadas eA 
Adp eA 18AA, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado eA chapa de alta densidade de 
2,5AA. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas COA curso de 400AA de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa COA corrediças COA curso de 450AA, para garantir o 
acesso. As corrediças deverão ser eA chapa de aço, COA rolaAento suave por roldanas de 
nylon. CoA puxadores zaAack croAado, tipo alça. SisteMa de AontageA das gavetas através 
do conjunto Ainiflix. Tolerância nas Aedidas de+/- S %. Cor a definir. 

NenhuMa inforAação 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 012 

Gaveteiro volante de 84 gavetas, coA puxadores. DiAensões: 400AA x 460AA x 650AA (l x p 
x a). CoAposto por 04 gavetas rasas. Laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser eM Adp de 18AM, CoA 2,5 AiliMetros de espessura para o taApo e 1AiliMetros para as 
deAais partes. As corrediças deverão ser eM chapa de aço, coA rolaAento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de liAitador de furos, 
iApedtndo que as Aesas se desprendaA facilAente. Tolerancia nas Medidas de+/- S %. Cor 
a definir. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

MUNICÍPIO DE NOVA OLÍMPIA/MT/MT 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

39/2023 

PROCESSO 

089/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

11/09/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN 

unid 
3,00 

unid 
2,00 

unid 
18,00 

unid 
23,00 

QTDE. 

41,00 

MÉDIA 

Ili// 

/Ili/ 

Ili// 

1.245,80 

VALOR 

1. 245,80 

DESCRIÇÃO DO ITEM: GAVETEIRO COM RODÍZIOS COM 04 GAVETAS - DIMENSÕES GERAIS: 470X450X700MM - COMPOSTO POR: 01 - TAMPO 
CONFECCIONADA EM MDP, DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, 
BORDAS COM ACABAMENTO DE PS 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 013 

Gaveteiro volante diretoria, 04 gavetas coA puxadores. Gavetas confeccionadas eA Adp de 
18AA, coA fundo de 3AA. SisteAa de aAorteciAento no fechaAento das gavetas DiAensões: 
698AA x 500 x 460l'U'I (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados eA 
Adp de 18AM, TaApo confeccionado eA Adp COM 43AA de espessura, revestido eM laAinado 
AelaAinico. COA 2,5 AiliAetros de espessura para o taMpo e 1MiliMetros para as deMais 
partes. CoAposto por 84 rodízios de nylon de duplo giro. Tolerância nas Aedidas de +I-
S%. Cor a definir. 

NenhuMa inforAação 

InforMações extraídas de: https://ltcttanet.coM.br 
A veracidade das inforAações pode ser consultada eA: 

https://vertftcador.bdsgp.coM.br 

unid 
11,00 //Ili 
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ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 014 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Mesa de reunião redonda. Dil'lensões gerais: s 1250 x h 7401'11'1. Variação l'láXil'la de 5% nas 
l'ledidas para Piais ou para Plenos. Deverá possuir tal'lpo inteiriço, col'I forl'lato circular, 
confeccionado el'I l'ldp col'I no l'linil'lo 25 1'11'1 de espessura, revestido el'I aMbas as faces col'I 
bp de 0,2 1'11'1. A estrutura deverá ser inteiriça col'I 04 patas forl'lada por tubos e chapas 
l'letálicas, col'I a base superior el'I tubo de aço de aproxiP1adaP1ente 20x30x1,21'11'1, a base 
inferior el'I chapa de aço repuxada curva dispensando desta forl'la o uso de ponteiras de 
pvc, COl'I espessura l'linil'la de 1,5 1'11'1, e a coluna de sustentação col'lposta por tubo 
redondo de aproxil'ladal'lente s101,6x1,51'11'1. O bordo deverá ser encabeçado col'I fita de 
poliestireno COl'I 2,5 1'11'1 de espessura l'linil'la e raio ergonôl'lico de 2,5 1'11'1. Acabal'lento col'I 
sapatas el'I pvc rígido col'I diál'letro de 63 1'11'1. Todas as partes l'letálicas deverão possuir 
pintura eletrostática el'I tinta epõxi pó. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

MUNICÍPIO DE AMPARO DE SÃO FRANCISCO/SE/SE 15/2023 15 10/01/2024 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UNO 

unid 
2,00 

QTDE. 

3,00 

MÉDIA 

1.675,00 

VALOR 

1.675,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: MESA DE REUNIÃO REDONDA EM MDP I Tal'lpo: MDP COl'I 25 1'11'1 de espessura, fita de borda do tal'lpo el'I PVC ou 
pollestlreno de 2,5 1'11'1 de espessura e raio ergonôl'lico de 2,5 1'11'1, A fixação do tal'lpo col'I a estrutura por parafusos, fixados el'I 
buchas l'letálicas, inseridas na face inferior do taMpo. Estrutura Metálica central coM 04 patas fabricadas por tubos e chapas 
Metálicas, base deapoio superior el'I tubo deaço 20 X 20 x 1,2 MM, base deapoio inferior eM chapa deaço repuxada curva col'I 
espessura de 1,5 MM, coluna central de sustentação por tubo redondo 0 101.6 x 1,2 MM. Base inferior coM sapatas el'I PVC rígido 

Anexo I 
Lote 001 
ltel'I 015 

Mesa diretor. Dil'lensões: 7451'11'1 x 22001'1M x 8001'11'1 (a x l x p). Tal'lpo confeccionado eM 
chapa de l'ldp continuo COM 43 1'11'1 de espessura e revestiMento el'I filMe MelaMinico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces. Painel frontal confeccionado el'I l'ldp 
continuo col'I 181'11'1 de espessura e revestiMento eM filMe MelaMinico texturizado de baixa 
pressão nas duas faces, COM fita el'I chapa de aço entre as réguas do painel frontal 
fixado por 04 suportes el'I zaMack injetado polido fixados aos pés laterais. Ul'la caixa de 
tol'ladas col'I tal'lpa el'I alul'linio pintado COM corpo el'I pvc, col'I 3 tol'ladas elétricas e 3 
espelho para dados, já instalados, alél'I de 2 espelhos cegos que posstbilital'I a 
instalação de Piais 2 tol'ladas de acordo col'I a necessidade do usuário, fixado ao taMpo 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 1'11'1, Medidas da taMpa: 265 x 116 MM. 
Tal'lpa basculante col'I l'ledida de 78 1'11'1 x 237 1'11'1 (+·4 1'11'1). Fixado ao painel vertical Ul'la 
eletrocalha el'I forl'lato ''j'' col'I 4 furos retangulares para toMadas elétricas e 4 furos 
retangulares para tol'ladas lógicas sendo 2 de cada Modelo el'I cada extreMidade, 
eletrocalha confeccionada el'I aço 8.90 col'I altura de 80 1'11'1 profundidade de 130 1'11'1. 
AcabaP1ento das estruturas de aço el'I pintura eletrostática a pó col'I resina a base de 
epóxi e poliéster e espessura l'liniMa final da pintura de 88 l'licrôl'letros. Fixado ao pé 
painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos col'I forMato hexagonal irregular, 
deve possuir tal'lpa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as quinas arredondadas. 

Nenhul'la inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 016 

Mesa reta para recepcionista. Dil'lensões:16001'11'1 x 8001'11'1 x 7401'11'1. (l x p x a). 
Confeccionada el'I Mdp de 251'11'1 de espessura. As faces laterais deverão receber borda reta 
produzida el'I pvc (31'11'1 de espessura), col'I raios de 31'11'1 nas extrel'lidades superior e 
inferior, coladas pelo processo hot l'lelt. Deverá possuir taP1pa basculante para acesso 
ãs toMadas. Estrutura deverá ser autoportante col'lposta por 2 cavaletes terl'linais e 1 
travessa horizontal. Suporte de toMadas - deverá ser produzido el'I chapa de aço dobrada 
(1,21'11'1 de espessura), deve possuir 4 furações para tol'ladas elétricas e 4 furações. 
Deverá ser fixado na calha através de encaixe calha de subida de cabeal'lento - deverá 
ser produzida el'I aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

Nenhul'la inforMação 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'I 0ll.7 

Mesa reta. Dil'lensões: 13601'11'1 x 6001'11'1 x 7451'11'1 (l x p x a). TaMpo confeccionado el'I l'ldp el'I 
251'11'1 de espessura, dotado por passa cabos el'I plástico COl'I tal'lpo reMovivel. Painel 
frontal confeccionado el'I Mdp. AcabaMento das estruturas de aço el'I pintura eletrostática 
a pó col'I resina a base de epóxi e poliéster e espessura l'linil'la final da pintura de 80 
Micrôl'letros, atendendo aos Critérios de preparação, trataMento e tel'lpo de cura 
recol'lendados. 

Nenhul'la inforMação 

InforMações extraídas de: https://llcltanet.coM.br 
A veracidade das ínfomações pode ser consultada eM: 

https://vertftcador.bdsgp.coM.br 

unid 
4,00 

unid 
1,80 

unid 
11,80 

Ili// 

Ili// 

//Ili 
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REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL fLS. '-~~/d,;-,~ 
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 

t 
RUB. A 1 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO I DATA DE ABERTURA 

CADASTRAL 2311012014 

NOME EMPRESARIAL 

LICITANET LICITACOES ELETRONICAS LTDA 

TÍTULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

LICITANET 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÔMICA PRINCIPAL 

63.99-2-00 - Outras atividades de prestação de serviços de informação não especificadas anteriormente 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÔMICAS SECUNDARIAS 

58.19-1-00 - Edição de cadastros, listas e de outros produtos gráficos 
62.01-5-01 - DesenvolVimento de programas de computador sob encomenda 
62.02-3-00 - Desenvolvimento e licenciamento de programas de computador customizáveis 
62.03-1-00 - DesenvolVimento e licenciamento de programas de computador não-customizáveis 
62.09-1-00 - Suporte técnico, manutenção e outros serviços em tecnologia da informação 
64.99-9-99 - Outras atividades de serviços financeiros não especificadas anteriormente 
82.91-1-00 -Atividades de cobranças e informações cadastrais 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURIDICA 

206-2 - Sociedade Empresária Limitada 

!LOGRADOURO 

AV RONDON PACHECO 

1 
CEP 11 BAIRRO/DISTRITO 
38.400-242 TABAJARAS 

ENDEREÇO ELETRÔNICO 

CONTATO@CECONCONTABILIDADE.COM 

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR) 

***** 

1 NUMERO f I COMPLEMENTO 
345 ' SALA 102 

1 

MUNICÍPIO 

UBERLANDIA 

[ 

TELEFONE 

(34) 9807-6633 

[ 

PORTE 

ME 

E! 
~ 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

23/10/2014 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

fsi"TUAÇÃO ESPECIAL 

L.::****** 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 08/02/2024 às 09:41 :04 (data e hora de Brasília). 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 
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i 021762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 801 
IteA 001 

DATA OBJETO 

08/02/2024 COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÃRIO ALTO ArAári.o alto COA 02 portas COA chaves, nichos 
centrais e prateleiras. Di.Aensões: 1880AA x 2000AA x 500Al'1 (a x l x p). Si.stel'la de 
al'lorteci.Aento no fechaAento. Na parte interna deverá conter 01 prateleira de 18Al'1. Base 
Metálica confeccionada eA tubo de aço 40 x 20 x 90 Ai.ltl'letros, dotada de sapatas 
niveladoras anti.derrapantes. Todas as partes Metálicas deverão receber pintura el'I epoxi. 
pó col'I espessura de 78 Atcrons. Tolerância nas Aedi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. Tal'lpo 
confeccionado el'I Adp el'I 25AA. Laterais, fundos, portas, bases e prateleiras internas 
serão eA Adp de 18AA. 

NenhuAa inforAação 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'I 882 

ArAári.o baixo 82 portas COA chaves. Di.Aensões: 880AA x 588AA x 745AA (l x p x a) Base 
Aetáli.ca confeccionada eA tubo de aço 40 x 20 x 90 Ai.ltAetros, dotada de sapatas 
ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as partes Aetáli.cas deverão receber pintura eA epoxi. 
pó COA espessura de 70 Atcrons. Tolerânci.a nas Aedi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaApo 
confeccionado eA chapa de Adp na cor cinza coA 25 Ai.li.Aetros e deAai.s partes eA 18 
Ai.ltAetros de espessura. Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão 
ser eA chapa de Adp de 181'1A. 

Nenhul'la inforAação 

Anexo I 
Lote 881 
IteA 883 

Arl'lári.o baixo 04 portas coA chaves. Dil'lensões: 880AA x 1880AA x 745AA (l x p x a). Na 
parte interna deverá conter 01 pratelei.ra de 18AA. Base Aetáli.ca confecci.onada eA tubo 
de aço 40 x 28 x 90 Ai.l{Aetros, dotada de sapatas ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as 
partes Aetáli.cas deverão receber pi.ntura eA epoxi. pó COA espessura de 70 Atcrons. 
Tolerânci.a nas Aedi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaApo confeccionado eA chapa de Adp 
na cor cinza COA 25 Ai.ltAetros e deAais partes eA 18 Ai.ltAetros de espessura. Laterais, 
fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser eA chapa de Adp de 18AA. 

NenhuAa i.nforAação 

Anexo I 
Lote 081 
Itel'I 004 

ArAári.o de aço 2 portas. Di.Aensões: 900x1978x488 AA (lxaxp). CoA 4 (quatro) prateleiras 
de aço chapa 22 {0,75 AA), reAovtvei.s. Todo o arAári.o confeccionado eA aço coA caixa 
externa não desAontável e portas eAbuti.das. Estrutura, portas, corpo e prateleiras 
chapa 22 (8,75 AA). Sendo 2 (duas) portas de abri.r COA 3 (três) dobradi.ças externas eA 
cada porta. CoA acabaAento pelo si.steAa de trataAento qutAico da chapa anti.-ferrugi.noso 
e pintura através de si.steAa eletrostático a pó. Tolerância di.Aensi.onal de 5%, exceto 
para espessuras. 

NenhuAa i.nforAação 

Anexo I 
Lote 081 
IteA 885 

ArAári.o extra alto 02 portas coA chaves. Di.Aensões: 800Al'1 x 500AA x 21001'1A (l x p x a). 
Conter 84 prateleiras, que serão fixadas nas laterais. Base Aetáli.ca confeccionada el'I 
tubo de aço 40 x 28 x 98 AiltAetros, dotada de sapatas niveladoras anti.derrapantes. 
Todas as partes Aetálicas deverão receber pintura eA epoxi. pó coA espessura de 80 
Atcrons. Tolerância nas Aedi.das de+/- 5 %. Cor a definir. TaApo confeccionado eA chapa 
de Adp na cor cinza coA 25 Ai.ltAetros e deAai.s partes eA 18 AiltAetros de espessura. 
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser el'I chapa de Adp de 
18AA, 

NenhuAa i.nforAação 

Anexo I 
Lote 801 
IteA 086 

Arquivo 04 gavetas COA chaves. Di.Aensões 4801'11'1 x 13001'11'1 x 608 (l x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas Ai.croespfera eA 03 estágios, parafusos 
de AontageA deveA ser parafusos ocultos ti.po Ai.nl-fi.x e cavilhas plásticas e deverá 
possuir acabaAentos injetados para que após a sua AontageA não fi.queA aparentes. TaApo 
confeccionado eA Adp de 25AA de espessura. Fita de bordo para o revesti.Aento e 
acabaAento dos topos, sendo eA pvc na cor e padrão do revesti.Aento, fixada pelo 
processo de hotAelt. 

InforAações extraidas de: https://bllcoApras.col'I 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada eA: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coA.br 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
3,00 

uni.d 
26,88 

uni.d 
6,00 

uni.d 
42,00 

uni.d 
6,88 

uni.d 
5,00 

MÉDIA 

/Ili! 

/Ili/ 

Ili/! 

/Ili/ 

/Ili/ 

2.060,00 

Pági.na 1/4 



Munlctplo de Rlbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Rlo Pardo FLS. lr2L1., __ _ 
PROC. OÓj" /~°'1 
RU B. -~~--~-~·-"-~-. -

ITEM 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

MUNICIPIO DE OLEO/SP 

PRODUTO/ SERVIÇO 

ATA / CONTRATO 
/ MODALIDADE 

31/2023 

PROCESSO 

94/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
OATA ASSINATURA 

20/12/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

QTDE. 

UN 10,00 

MÉDIA 

VALOR 

2.060,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARQUIVO PARA PASTAS SUSPENSAS ARQUIVO PARA PASTAS SUSPENSAS DE 133SMM OE ALTURA COM 4 GAVETAS MONTADAS SOBRE 
TRILHOS TELESCOPICOS QUE PERMITAM ABERTURA TOTAL 

Anexo I 
Lote 081 
IteM 087 

Conjunto de trabalho operacional eM "x" COM btoMbos divisores DiMensões gerais l 3070 x 
p 3070 x h 1588 MM dtMensões das Mesas ld 1508 x le 1500 x p 680 x h 740 MM dtMensões 
dos BioMbos l 700 x p 70 x h 1500 MM/ l 888 X p 70 x h 1588 MM Variação MáxiMa de 5% 
nas Medidas para Mais ou para Menos. Mesas: o taMpo deverá ser confeccionado eM Mdp COM 
no MintMo 25 MM de espessura, revestido eM aMbas as faces coM bp de 0,2 MM texturtzado. 
O bordo deverá ser encabeçado coM fita de poliestireno coM 2,5 MM de espessura MiniMa. 
COM arestas arredondadas e rato ergonôMtco de 2,5 MM. O acesso do cabeaMento ao taMpo 
deverá ser confeccionado por Meto de três passacabos ovalados eM pvc rígido, coM 
dtãMetro interno MintMo de 80 MM, coM taMpa reMovivel, e abertura para passageM de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-toMadas confeccionado coM chapas Metálicas. 
BioMbos divisor das Mesas: deveM possuir estrutura interna resistente coM travessas 
horizontais, Montantes verticais eM perfil de aço providos de canal e creMalhetras para 
colocação de suportes para taMpos e acessórios, COM ortfictos para passageM de fiação, 
no sentido vertical e horizontal e entre painéis. TotalMente Montadas por Meto de 
encaixes e parafusos. Na parte superior aciMa do nivel do plano de trabalho deve 
possuir calha basculante eM perfil de aluMinto extrudado eM forMato reto, posicionada a 
aproxtMadaMente 765MM de altura eM relação ao piso. Na parte inferior da estrutura, 
rodapé COM taMpas basculantes eM perfil de aluM{nto extrudado, coM aMpla passageM 
interna de fiação e coM forMato retangular da MesMa largura do btoMbo COM 
aproxtMadaMente 180MM de altura, COM a opção de cego ou coM três ortfictos para 
adaptação de toMadas de energia. Deverá possuir sapatas reguladoras de nível coM 
diãMetro de 58 MM. As placas deverão ser confeccionadas eM Mdp coM no MintMo 15MM de 
espessura, revestido eM aMbas as faces coM bp de 8,2 MM texturlzado. o bordo que 
acoMpanha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado eM fita de poltesttreno COM 1 
MM de espessura MintMa, coM dispositivo de acoplaMento por cltcks de pvc na parte 
interna possibilitando fácil retirada e colocação por saque frontal. AcabaMentos 
laterais e superiores da divtsôrta deveM possuir perfil eM aço, e coM forMato 
predoMtnanteMente reto, coM eleMentos de união eM terMoplásttco injetado, clicados 
dtretaMente na estrutura interna, proporcionando acabaMento iMpecável. Os painéis deveM · 
perMtttr a colocação de suportes e Mãos francesas, para acoplaMento de superfícies de 
trabalho ou outros acessórios. A união entre painéis e painel/conector deverão ser 
feitas por Meto de parafusos coM rosca Máquina cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados eM nylon injetado coM guias. Todas as partes Metálicas deverão possuir 
pintura Eletrostática eM tinta epôxt p6. 

, NenhuMa lnforMação 

Anexo I 
Lote 881 
lteM 888 

Divisor suspenso para Mesa. D{Mensões: 1358MM x 588MM (l x a). Confeccionado eM chapa 
de Mdp continuo na cor Madeirada coM 18MM de espessura e revesttMento eM ftlMe 
MelaM{nico texturizado de baixa pressão nas duas faces. StsteMa de fixação por Meto de 
parafusos M6. FerrageM de fixação eM chapa de aço estaMpada galvaniza e coM acabaMento 
eM pintura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA o REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTtNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÁVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAMPADA GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÓXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICRÕMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO OE CURA RECOMENDADOS. 

NenhuMa tnforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 889 

Estação de trabalho retangular Modulo para 82 pessoas. DiMensões: 745MM x 1368 MM x 
1508MM (a x l x p). TaMpo confeccionado eM Mdp continuo COM 25MM de espessura e 
revesttMento eM filMe MelaMintco texturizado de baixa pressão nas duas faces. COM 2,5 
MM de espessura para o taMpo e 1MM para as deMais partes. Divisor central coM altura de 
300 MM confeccionado eM chapa de Mdp continuo coM espessura MtntMa e revesttMento eM 
ftlMe MelaMintco texturtzado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por dois tubos 58 x 58 MM COM parede de 1,2 MM, unidos UM ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 118", e UM Montante, entre cada posto (central, COM vão 
livre de no MintMo 100 MM, coM parede de 1,2MM, duas taMpas eM chapa de aço dobrada, 
coM espessura de 0,98 MM. UMa caixa de toMada por posto de trabalho coM 87 blocos, 
sendo 83 para elétrica e 84 para logtca/fone, deverá ser confeccionada eM abs injetado, 
coM taMpa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passageM de fiação 
Medindo 135 x 38 MM, e Medidas gerais de 218 x 140 MM. AtendtMento as exigências 
previstas nas norMas da abnt. 

Infornações extraí.das de: https://bllcoMpras.col'l 
A veraci.dade das i.nfomações pode ser consultada eM: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coM.br 

untd 

2,00 

untd 
4,08 

untd 
3,88 

//Ili 

Ili// 

!/Ili 
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Muntcipto de Rtbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

FLS. / c:J ~ 
PROC. OÔ) /,24 

RU B. -%----···---
ITEM PRODUTO/ SERVIÇO 

NenhuMa tnforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 818 

Estação plataforMa 84 lugares. DtMensões: 2728MM x 142,58MM x 745MM (p x l x a). Pés 
laterats deverão apresentar fi.rMeza para estabilidade e segurança do Móvel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos 58 x 58 MM coM parede de 1,2 MM, 
unidos UM ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UM Montante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser coMposto por quadro e leito para fiação, sendo o quadro 
estrutural COM duas travessas no sentido do coMpriMento e duas travessas no senti.do da 
largura eM tubo de aço 58 x 38 MM. Di.Mensão: 1318, MM x 388MM (t x a). Divisores 
deverão confeccionados eM Mdp, coM 18 ou 15 MM de espessura, revestido eM aMbas as 
faces. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 811 

Gavetei.ro volante de 83 gavetas. CoMposto por 84 rodi.zi.os, COM duas gavetas e 81 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo eM Mdp de 18MM. DiMensões: 488MM x 468MM x 
658MM (l x p x a). CoM 2,5 Mlli.Metros de espessura para o taMpo e 1 Mlli.Metros para as 
deMais partes. TaMpo superior eM Mdp de 25MM. As gavetas deverão ser confeccionadas eM 
Mdp eM 18MM, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado eM chapa de alta densidade de 
2,5MM. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas COM curso de 488MM de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa COM corrediças COM curso de 458MM, para garantir o 
acesso. As corrediças deverão ser eM chapa de aço, COM rolaMento suave por roldanas de 
nylon. COM puxadores zaMack croMado, tipo alça. SisteMa de MontageM das gavetas através 
do conjunto Mini.flix. Tolerância nas Medi.das de+/- 5 %. Cor a definir. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 812 

Gaveteiro volante de 84 gavetas, COM puxadores. DiMensões: 488MM x 468MM x 658MM (l x p 
x a). CoMposto por 84 gavetas rasas. Laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser eM Mdp de 18MM. CoM 2,5 Mi.ti.Metros de espessura para o taMpo e 1Mili.Metros para as 
deMais partes. As corrediças deverão ser eM chapa de aço, COM rolaMento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de liMitador de furos, 
i.Mpedindo que as Mesas se desprendaM facilMente. Tolerância nas Medidas de+/- 5 %. Cor 
a definir. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 813 

Gaveteiro volante diretoria, 84 gavetas COM puxadores. Gavetas confeccionadas eM Mdp de 
18MM, coM fundo de 3MM. Si.steMa de aMorteciMento no fechaMento das gavetas DiMensões: 
698MM x 588 x 468MM (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados eM 
Mdp de 18MM. TaMpo confeccionado eM Mdp COM 43MM de espessura, revestido eM taMinado 
MelaMinico. CoM 2,5 Mlli.Metros de espessura para o taMpo e 1Mlli.Metros para as deMais 
partes. CoMposto por 84 rodi.zi.os de nylon de duplo giro. Tolerância nas Medidas de+/-
5 %. Cor a defi.ni.r. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 814 

Mesa de reun~ao redonda. DlMensões gerais: e 1258 x h 748MM. Variação MáxiMa de 5% nas 
Medi.das para Mais ou para Menos. Deverá possuir taMpo inteiriço, COM forMato circular, 
confeccionado eM Mdp coM no Mini.Mo 25 MM de espessura, revestido eM aMbas as faces coM 
bp de 8,2 MM. A estrutura deverá ser i.ntei.ri.ça COM 84 patas forMada por tubos e chapas 
Metálicas, coM a base superior eM tubo de aço de aproxlMadaMente 28x38x1,2MM, a base 
inferior eM chapa de aço repuxada curva dispensando desta forMa o uso de ponteiras de 
pvc, COM espessura Mini.Ma de 1,5 MM, e a coluna de sustentação coMposta por tubo 
redondo de aproxi.MadaMente e181,6x1,5MM. O bordo deverá ser encabeçado coM fita de 
pollestlreno coM 2,5 MM de espessura MinlMa e ralo ergonôMlco de 2,5 MM. AcabaMento COM 
sapatas eM pvc ri.gldo COM dlâMetro de 63 MM. Todas as partes Metálicas deverão possuir 
pintura eletrostática eM tinta epóxi pó. 

NenhuMa inforMação 

InforMações extratdas de: https://bllcoMpras.coM 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada eM: 

https: //veri. fi.cador. bdsgp. coM. br 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

unid 
2,88 

unid 
18,88 

uni.d 
23,88 

uni.d 
11,88 

uni.d 
2,88 

MÉDIA 

//Ili 

/Ili/ 

//Ili 

//Ili 

/Ili/ 
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F LS. _lóu°I =-,,.~--Munlctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL .PROC. 0 55} /~ 

RU B. %-- .. ··-·-··~--··"=·--

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 015 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Mesa di.retor. Di.Mensões: 745MM x 2200MM x 800MM (a x l x p). TaMpo confecci.onado eM 
chapa de Mdp conti.nuo COM 43 MM de espessura e revesti.Mento eM fi.lMe MelaMi.nico 
texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. Pai.nel frontal confecci.onado eM Mdp 
conti.nuo coM 18MM de espessura e revesti.Mento eM fi.lMe MelaMi.nico texturi.zado de bai.xa 
pressão nas duas faces, COM fi.ta eM chapa de aço entre as réguas do pai.nel frontal 
fi.xado por 04 suportes eM zaMack tnjetado poltdo fixados aos pés laterai.s. UMa cai.xa de 
toMadas COM taMpa eM aluMi.ni.o ptntado COM corpo eM pvc, COM 3 toMadas elétri.cas e 3 
espelho para dados, já i.nstalados, aléM de 2 espelhos cegos que possi.bi.li.taM a 
i.nstalação de Mai.s 2 toMadas de acordo COM a necessi.dade do usuári.o, fi.xado ao taMpo 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 MM, Medi.das da taMpa: 265 x 116 MM. 
TaMpa basculante COM Medi.da de 78 MM x 237 MM (+-4 MM). Fi.xado ao pai.nel verti.cal uMa 
eletrocalha eM forMato ''j'' COM 4 furos retangulares para toMadas elétri.cas e 4 furos 
retangulares para toMadas lóglcas sendo 2 de cada Modelo eM cada extreMi.dade, 
eletrocalha confecci.onada eM aço 0.90 coM altura de 80 MM profundtdade de 130 MM. 
AcabaMento das estruturas de aço eM pi.ntura eletrostáti.ca a pó COM resi.na a base de 
epóxi. e poli.éster e espessura Mi.ni.Ma fi.nal da pi.ntura de 88 Mi.crôMetros. Fi.xado ao pé 
pai.nel 01 eletrocalha para subi.da verti.cal de cabos coM forMato hexagonal trregular, 
deve possui.r taMpa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as qui.nas arredondadas. 

NenhuMa tnforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 016 

Mesa reta para recepci.oni.sta. Di.Mensões:1600MM x 800MM x 740MM. (l x p x a). 
Confecci.onada eM Mdp de 25MM de espessura. As faces laterai.s deverão receber borda reta 
produzi.da eM pvc (3MM de espessura), COM ratos de 3MM nas extreMi.dades superi.or e 
i.nferi.or, coladas pelo processo hot Melt. Deverá possutr taMpa basculante para acesso 
às toMadas. Estrutura deverá ser autoportante coMposta por 2 cavaletes terMi.nai.s e 1 
travessa hori.zontal. Suporte de toMadas - deverá ser produztdo eM chapa de aço dobrada 
(1,2MM de espessura), deve possui.r 4 furações para toMadas elétri.cas e 4 furações. 
Deverá ser fixado na calha através de encaixe calha de subtda de cabeaMento - deverá 
ser produzi.da eM aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

NenhuMa tnforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 017 

Mesa reta. DlMensões: 1360MM x 600MM x 745MM (l x p x a). TaMpo confeccionado eM Mdp eM 
25MM de espessura, dotado por passa cabos eM plástico coM taMpo reMovi.vel. Palnel 
frontal confecci.onado eM Mdp. AcabaMento das estruturas de aço eM pi.ntura eletrostáti.ca 
a pó COM resi.na a base de ep6xi. e poli.éster e espessura Mi.ntMa fi.nal da ptntura de 80 
Mi.crôMetros, atendendo aos Cri.téri.os de preparação, trataMento e teMpo de cura 
recoMendados. 

: NenhuMa tnforMação 

Infornações extri1í.das de: https: //bllcoí'lpras .COl'l 

A veracldade das i.nfornações pode ser consultada eM: 
https: / /veri.fi.cador. bdsgp. COM. br 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
4,00 

uni.d 
1,00 

uni.d 

11,00 

MÉDIA 

/Ili/ 

Ili// 

Ili// 
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CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 
PROC. '{) 01 / J,~ -~! 

~ 

"' 
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NUMERO DE INSCRIÇÃO 

10.508.843/0001-57 
FILIAL 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO I DATA DE ABERTURA 

CADASTRAL 1911112008 

NOME EMPRESARIAL 

BOLSA DE LICITACOES E LEILOES DO BRASIL 

TiTULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

BLL 
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anteriormente 
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Muntctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

;LS. /3 l 
'PROC. 90) /~Í1 
RUB.+-~---~-

IO 

821762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 001 

RELATÓRIO DE PESQUISA DE PREÇOS 
PORTAL NACIONAL DE CONTRATAÇÕES PÚBLICAS 

OATA OBJETO 

88/82/2824 COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÃRIO ALTO Arr1ário alto COl'I 02 portas COl'I chaves, nichos 
centrais e prateleiras. Dir1ensões: 18001'11'1 x 20001'11'1 x 500r1r1 (a x l x p). Sister1a de 
al'l0rtecir1ento no fechar1ento. Na parte interna deverá conter 01 prateleira de 181'11'1. Base 
r1etãlica confeccionada er1 tubo de aço 40 x 20 x 90 r1ili.r1etros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes r1etálicas deverão receber pintura er1 epoxi 
pó cor1 espessura de 70 r1i.crons. Tolerância nas r1edidas de+/- 5 %. Cor a definir. Tar1po 
confeccionado er1 r1dp er1 251'11'1. Laterais, fundos, portas, bases e prateleiras internas 
serão er1 r1dp de 181'11'1. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
3,00 

QTOE. 

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE DE BARRO ALTO/GO (15351) 1 6157-
0 

144 21/07/2023 UN 1,00 

MÉDIA 

S.700,00 

VALOR 

5.700,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARMÃRIO NO MDF BRANCO COM 2,00 MTS DE ALTURA COM 2,00 DE COMPRIMETO POR 45 CM DE LARGURA COM GAVETAS PORTAS E 
PEZINHO DE METAL 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 002 

Arr1ário baixo 02 portas cor1 chaves. Dir1ensões: 8001'11'1 x S001'11'1 x 7451'11'1 (l x p x a) Base 
r1etálica confeccionada er1 tubo de aço 40 x 20 x 90 r1ilir1etros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes r1etálicas deverão receber pintura er1 epoxi 
pó cor1 espessura de 70 r1i.crons. Tolerância nas r1edidas de+/- 5 %. Cor a definir. Tar1po 
confeccionado er1 chapa de r1dp na cor cinza cor1 2S r1ili.r1etros e der1ais partes er1 18 
r1ili.r1etros de espessura. Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão 
ser er1 chapa de r1dp de 18r1r1 • 

. Nenhur1a lnforr1ação 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 003 

Arr1ário baixo 04 portas cor1 chaves. Dir1ensões: 8001'11'1 x 18001'11'1 x 74S1'11'1 (l x p x a). Na 
parte interna deverá conter 01 prateleira de 18r1r1. Base r1etálica confeccionada er1 tubo 
de aço 40 x 20 x 90 r1ili.r1etros, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas as 
partes r1etálicas deverão receber pintura er1 epoxi pó cor1 espessura de 70 r1lcrons. 
Tolerância nas r1edidas de+/- S %. Cor a definir. Tar1po confeccionado er1 chapa de r1dp 
na cor cinza cor1 2S r1ili.r1etros e der1ais partes er1 18 r1illr1etros de espessura. Laterais, 
fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser er1 chapa de r1dp de 181'11'1. 

Nenhur1a inforr1ação 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 004 

Arr1ário de aço 2 portas. Dir1ensões: 900x1970x400 1'11'1 (lxaxp). Cor1 4 (quatro) prateleiras 
de aço chapa 22 (0,7S r1r1), rer1ovlveis. Todo o arr1ário confeccionado er1 aço cor1 caixa 
externa não desr1ontável e portas er1butidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras 
chapa 22 (0,7S r1r1). Sendo 2 (duas) portas de abrir cor1 3 (três) dobradiças externas er1 
cada porta. Cor1 acabar1ento pelo sister1a de tratar1ento qulr1ico da chapa anti-ferruginoso 
e pintura através de sister1a eletrostático a pó. Tolerância dir1ensional de 5%, exceto 
para espessuras. · 

Nenhur1a informação 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 00S 

Arr1ári.o extra alto 02 portas cor1 chaves. Dir1ensões: 800mm x S001'11'1 x 21001'11'1 (l x p x a). 
Conter 04 prateleiras, que serão fixadas nas laterais. Base r1etálica confeccionada er1 
tubo de aço 40 x 20 x 90 r1lli.r1etros, dotada de sapatas niveladoras anti.derrapantes. 
Todas as partes metálicas deverão receber pintura em epoxi pó com espessura de 80 
r1lcrons. Tolerância nas r1edidas de+/- 5 %. Cor a definir. Tampo confeccionado er1 chapa 
de r1dp na cor cinza cor1 25 millr1etros e der1ais partes er1 18 r1illr1etros de espessura. 
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser er1 chapa de r1dp de 
181'11'1. 

Nenhur1a inforr1ação 

Inforr1ações extraídas de: https://pncp.gov.br/app/edi.tals 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada er1: 

https://verlflcador.bdsgp.cor1.br 

unid 
26,00 

uni.d 
6,00 

unid 
42,00 

unid 
6,00 

//Ili 

//Ili 

!Ili! 

/Ili/ 
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Munlctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

; LS. =1..-ôbl::,2~~~ 
PROC.~ ':\- / ~.L, 

RUB.4 -~~--

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
ItePl 006 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Arqui.vo 84 gavetas COA chaves. Di.Aensões 480PlPl x 1300PlPl x 600 (l x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas Aicroespfera ePl 03 estágios, parafusos 
de PlOntagePl devePl ser parafusos ocultos tipo Ai.ni.-fi.x e cavi.lhas plãsti.cas e deverá 
possui.r acabaAentos injetados para que ap6s a sua AontagePl não fi.quePl aparentes. TaPlpo 
confecci.onado eA Adp de 25PlPl de espessura. Fi.ta de bordo para o revesti.Aento e 
acabaAento dos topos, sendo ePl pvc na cor e padrão do revesti.Aento, fi.xada pelo 
processo de hotAelt. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

HOSPITAL E PRONTO SOCORRO DA CRIANCA - ZONA 
LESTE/AM RDL 146 141 21/11/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
5,00 

QTDE. 

uni.dade 2,00 

MÉDIA 

2.950,00 

VALOR 

2.950,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: (ID-120080) ARMARIO ARQUIVO, Apli.cacao: para pasta suspensa; Ti.po: COPI 4 gavetas; Material: TAMPO ePI MDF de 
22PlPl de espessura; CORPO, PRATELEIRAS e PORTAS ePI MOF de 10PIPI de espessura; Fechadura frontal escaP1oteavel; Puxadores tipo alca 
de aprox. 128PlPl; Pes COPI sapatas niveladoras; Todo P1ateri.al ePI MDF deve ser revesti.do, eP1 aP1bas as faces, de laP1i.nado 
P1elaP1i.ni.co, texturi.zado; Bordas laterais, frontal e posteri.or coP1 acabaPlento eP1 fi.ta de PVC ou si.Ai.lar; Todas as pecas P1etali.cas 
do conjunto devePI ter acabaP1ento ePI pintura anti.corrosi.va ePI resi.na epoxi ou si.Ai.lar; Oi.P1ensoes (AxLxP): 1600 x 500 x 500PlPI 
(±10%). 

Anexo I 
Lote 001 
ItePl 007 

Conjunto de trabalho operacional ePI "x" coPl bi.0P1bos di.vi.sores Oi.Aensões gerai.s l 3070 x 
p 3070 x h 1500 1'11'1 di.P1ensões das Mesas ld 1500 x le 1500 x p 600 x h 740 PIPI di.P1ensões 
dos Bi.0P1bos l 700 x p 70 x h 1500 PIPI/ l 800 X p 70 x h 1500 PIPI variação Aáxi.Pla de 5% 
nas Aedi.das para Aai.s ou para Plenos. Mesas: o taApo deverá ser confeccionado eA Adp COA 
no P1i.ni.P10 25 PIPI de espessura, revesti.do ePl aAbas as faces coPl bp de 0,2 PIPI texturtzado. 
O bordo deverá ser encabeçado COPl fi.ta de poli.estireno COPl 2,5 PIPI de espessura Pli.ni.Pla. 
CoPl arestas arredondadas e rai.o ergonõAi.co de 2,5 PIPI, O acesso do cabeaAento ao taApo 
deverá ser confeccionado por Piei.o de três passacabos ovalados eA pvc ri.gtdo, COA 
di.áAetro interno P1i.ni.P10 de 80 API, coA taPlpa reAovi.vel, e abertura para passageA de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-toP1adas confeccionado coPl chapas Pletáli.cas. 
Bi.0P1bos di.vi.sor das Aesas: deveA possuir estrutura interna resistente coPl travessas 
horizontais, Plantantes verti.cais ePl perfil de aço provi.dos de canal e creAalhetras para 
colocação de suportes para taPlpos e acess6ri.os, COA ori.fi.ci.os para passageA de fiação, 
no senti.do verti.cal e horizontal e entre pai.nêi.s. TotalAente Plantadas por Piei.o de 
encaixes e parafusos. Na parte superior aci.Aa do ni.vel do plano de trabalho deve 
possui.r calha basculante ePl perfil de aluAi.ni.o extrudado ePl forP1ato reto, posi.ci.onada a 
aproxi.AadaAente 765PlPl de altura ePl relação ao ptso. Na parte inferi.ar da estrutura, 
rodapé coPl taApas basculantes ePl perfil de aluPli.ni.o extrudado, coPl aApla passagePl 
interna de fiação e COA forP1ato retangular da AesAa largura do bi.oAbo COA 
aproxi.AadaAente 100PlPl de altura, coPl a opção de cego ou COA três ori.fi.ctos para 
adaptação de toP1adas de energia. Deverá possuir sapatas reguladoras de ni.vel COA 
diãAetro de 50 API. As placas deverão ser confeccionadas ePl Pldp coPl no P1i.ni.P10 15PlPl de 
espessura, revesti.do ePl aP1bas as faces coPl bp de 0,2 PIPI texturi.zado. O bordo que 
acoP1panha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado ePl fi.ta de poli.esti.reno coA 1 
1'11'1 de espessura Ai.ni.Aa, coPl di.sposi.ti.vo de acoplaAento por cli.cks de pvc na parte 
interna possi.bi.li.tando fácil retirada e colocação por saque frontal. AcabaAentos 
laterais e superiores da dtvts6ri.a devePl possuir perfil eA aço, e coPl forAato 
predoP1i.nanteP1ente reto, COA eleAentos de uni.ão ePl terAoplásti.co injetado, clicados 
dlretaAente na estrutura interna, proporcionando acabaPlento i.Plpecável. Os pai.nêi.s devePl 
perAi.ti.r a colocação de suportes e Aãos francesas, para acoplaAento de superfi.ci.es de 
trabalho ou outros acessórios. A unlão entre pai.nêi.s e painel/conector deverão ser 
feitas por Piei.o de parafusos coPl rosca Aáqulna cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados ePl nylon injetado COA gulas. Todas as partes Pletáli.cas deverão possuir 
pintura Eletrostática ePl tlnta ep6xt p6. 

NenhuPla tnforPlação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePl 008 

Divisor suspenso para Aesa. Di.Aensões: 1350PlPl x 500PlPl (l x a). Confeccionado eA chapa 
de Pldp continuo na cor Pladei.rada coPl 18PlPl de espessura e revesti.Plento ePl fi.lPle 
AelaAi.ni.co texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. Si.stePla de fixação por Aeio de 
parafusos A6. FerrageA de fixação ePl chapa de aço estaApada galvaniza e COA acabaP1ento 
ePl pintura. NAS DUAS FACES. FITA OE BORDO PARA O REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTÊNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÃVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAMPADA GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÃTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÓXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICRÕMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

InforAações extrai.das de: https://pncp.gov.br/app/edi.tai.s 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada eP1: 

https: / /veri. fi.cador. bdsgp. coP1. br 

uni.d 
2,00 

uni.d 
4,00 

/Ili/ 

350,00 
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Munlctpto de Ribas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

fLS. J \9>>? 
f ROC. 051 / :bit 
RUB.--~~~-~~ 

ITEM 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

MUNICIPIO OE ARACI/BA 

PRODUTO/ SERVIÇO 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

PE016 

PROCESSO 

15 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

20/07/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

QTDE. 

UNO 10,00 

MÉDIA 

VALOR 

350,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Palnel dlvlsórlo PAINEL, dlvlsorlo, lateral curvo, eM MDP ou MDF, fixado as Mesas, dlMensões de 
1100MM(largura) x 1350 MM(altura ate o plso), COM plntura polluretanlca, coM no MlnlMo 25MM de espessura, na cor clnza arglla, 
COM 02 furos, lndependentes, UM sobreposto ao outro, COM dlstâncla vertical entre os eixos de 9 MM, furos de 60 MM de diaMetro 
para passageM de eletroduto para eletrica, logica e telefonla, COM tapa furo eM nylon, polipropileno, pollestireno ou pollester, 
na tonalidade do laMinado, coM acabaMento inferior eM chapa de aco eM "U", fosfattzada, pintada eM epoxl na cor preta, coM 
sapatas Metalicas reguladores de nivel na base e bordas arredondadas, o painel devera conter sisteMa de fixacao para o seu 
acoplaMento eM Mesas, coM recorte para passageM de cabos para eletrica, logica e telefonia. 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 809 

Estação de trabalho retangular Modulo para 82 pessoas. DiMensões: 745MM x 1368 MM x 
1580MM (a x l x p). TaMpo confeccionado eM Mdp continuo COM 25MM de espessura e 
revestiMento eM filMe MelaMinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. CoM 2,5 
MM de espessura para o taMpo e 1AM para as deMais partes. Divisor central COM altura de 
380 MM confeccionado eM chapa de Mdp continuo COM espessura MiniMa e revestiMento eM 
filMe MelaMinico texturizado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por dois tubos se x 50 MM coM parede de 1,2 MM, unidos UM ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 118", e UM Montante, entre cada posto (central, COM vão 
livre de no MiniMo 100 MM, coM parede de 1,2MM, duas taMpas eM chapa de aço dobrada, 
coM espessura de 8,90 MM. UMa caixa de toMada por posto de trabalho COM 87 blocos, 
sendo 83 para elétrica e 84 para logicalfone, deverá ser confeccionada eM abs injetado, 
coM taMpa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passageM de fiação 
Medindo 135 x 38 MM, e Medidas gerais de 210 x 140 MM. AtendiMento as exigências 
previstas nas norMas da abnt. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 881 
IteM 018 

Estação plataforMa 04 lugares. DiMensões: 2720MM x 142,50MM x 745MM (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar firMeza para estabilidade e segurança do Móvel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 MM coM parede de 1,2 MM, 
unidos UM ao outro por quatro barras chatas 1" x 118", e UM Montante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser coMposto por quadro e leito para fiação, sendo o quadro 
estrutural COM duas travessas no sentido do coMpriMento e duas travessas no sentido da 
largura eM tubo de aço 50 x 30 MM. DiMensão: 1310, MM x 300MM (l x a). Divisores 
deverão confeccionados eM Mdp, COM 18 ou 15 MM de espessura, revestido eM aMbas as 
faces. 

NenhuMa lnforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 011 

Gaveteiro volante de 03 gavetas. CoMposto por 04 rodizlos, COM duas gavetas e 01 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo eM Mdp de 18MM. DiMensões: 400MM x 460MM x 
650MM (l x p x a). CoM 2,5 MiliMetros de espessura para o taMpo e 1 MiliMetros para as 
deMais partes. TaMpo superior eM Mdp de 25MM. As gavetas deverão ser confeccionadas eM 
Mdp eM 18MM, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado eM chapa de alta densidade de 
2,SMM. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas COM curso de 400MM de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa coM corrediças COM curso de 450MM, para garantlr o 
acesso. As corrediças deverão ser eM chapa de aço, COM rolaMento suave por roldanas de 
nylon. CoM puxadores zaMack croMado, tipo alça. SisteMa de MontageM das gavetas através 
do conjunto Miniflix. Tolerâncta nas Medidas de +I- S %. Cor a definir. 

NenhuMa inforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 012 

Gaveteiro volante de 04 gavetas, COM puxadores. DiMensões: 400MM x 460MM x 650MM (l x p 
x a). CoMposto por 04 gavetas rasas. Laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser eM Mdp de 18M. CoM 2,5 MiliMetros de espessura para o taMpo e 1MiliMetros para as 
deMais partes. As corrediças deverão ser eM chapa de aço, coM rolaMento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de li~i.tador de furos, 
iMpedindo que as Mesas se desprendaM faci.lMente. Tolerância nas Medidas de+/- 5 %. Cor 
a definir. 

NenhuMa inforMação 

Infor~ações extratdas de: https://pncp.gov.br/app/edltals 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada eM: 

https://vertftcador.bdsgp.coM.br 

unid 
3,00 

unid 
2,00 

unid 
10,00 

unid 

23,00 

//Ili 

//Ili 

Ili// 

Ili// 

Página 3/5 



FLS. J/f'>S 
;..,, Munlctplo de Rlbas do Rlo Pardo 

ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL '~ROC. Qf:l} Loi-4 
RUB.w~fll~---~ 

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 813 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Gavetetro volante dtretoria, 84 gavetas col'I puxadores. Gavetas confeccionadas el'I l'ldp de 
181'11'1, col'I fundo de 31'11'1. Sistel'la de al'lortecil'lento no fechal'lento das gavetas Dil'lensões: 
6981'11'1 x 588 x 468Ml'I (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados el'I 
Mdp de 18MM. TaMpo confeccionado eM Mdp col'I 43Ml'I de espessura, revestido eM laMinado 
Melal'linico. Col'I 2,5 MiliMetros de espessura para o tal'lpo e 1MiltMetros para as deMais 
partes. CoMposto por 84 rodtzios de nylon de duplo giro. Tolerância nas Aedidas de +I­
S%. Cor a definir. 

NenhuMa tnforl'lação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 814 

Mesa de reun~ao redonda. Dil'lensões gerais: e 1250 x h 7481'1M. Variação Max~l'la de 5% nas 
l'ledtdas para Mais ou para l'lenos. Deverá possuir tal'lpo inteiriço, COM forMato circular, 
confeccionado eM Mdp col'I no Mintl'lo 25 1'11'1 de espessura, revestido el'I al'!bas as faces col'I 
bp de 8,2 MM. A estrutura deverá ser inteiriça COM 84 patas forMada por tubos e chapas 
Metálicas, coM a base superior eM tubo de aço de aproxtMadal'lente 28x38x1,21'1M, a base 
inferior el'I chapa de aço repuxada curva dispensando desta forl'la o uso de ponteiras de 
pvc, COl'I espessura Mtntl'la de 1,5 MM, e a coluna de sustentação coMposta por tubo 
redondo de aproxtMadal'lente e101,6x1,51'11'1. O bordo deverá ser encabeçado col'I fita de 
poliestireno col'I 2,5 Ml'I de espessura l'linil'la e rato ergonôMico de 2,5 1'11'1. Acabal'lento col'I 
sapatas el'I pvc rtgido col'I diâMetro de 63 1'11'1. Todas as partes Metálicas deverão possuir 
pintura eletrostática el'I tinta epóxi pô. 

NenhuMa tnforl'lação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 815 

Mesa diretor. Dil'lensões: 7451'11'1 x 22001'11'1 x 8001'11'1 (a x l x p). Tal'IPO confeccionado el'I 
chapa de l'ldp continuo col'I 43 Ml'I de espessura e revestil'lento el'I ftlMe l'lelaMintco 
texturtzado de baixa pressão nas duas faces. Painel frontal confeccionado el'I l'ldp 
continuo col'I 18MM de espessura e revestil'lento eM fill'le AelaMtntco texturtzado de baixa 
pressão nas duas faces, COM fita eM chapa de aço entre as réguas do painel frontal 
fixado por 04 suportes el'I zal'lack injetado polido fixados aos pés laterais. Ul'la caixa de 
toMadas col'I taMpa el'I alul'linto pintado col'I corpo eM pvc, COl'I 3 tol'ladas elétricas e 3 
espelho para dados, já instalados, aléM de 2 espelhos cegos que posstbtlttal'I a 
instalação de Mais 2 toMadas de acordo col'I a necessidade do usuário, fixado ao taMpo 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 1'11'1, l'ledtdas da tal'lpa: 265 x 116 1'11'1. 
Tal'lpa basculante coM Aedtda de 78 MM x 237 MM (+-4 MA). Fixado ao painel vertical ul'la 
eletrocalha el'I forMato ''j'' coM 4 furos retangulares para tol'ladas elétricas e 4 furos 
retangulares para toMadas lógicas sendo 2 de cada l'lodelo el'I cada extrel'ltdade, 
eletrocalha confeccionada eM aço 0.90 col'I altura de 80 1'11'1 profundidade de 130 1'11'1. 
Acabal'lento das estruturas de aço el'I pintura eletrostática a pó COl'I resina a base de 
epóxt e poliéster e espessura l'l{ntl'la final da pintura de 80 Micrôl'letros. Fixado ao pé 
patnel 81 eletrocalha para subida vertical de cabos col'I forl'lato hexagonal irregular, 
deve possuir tal'lpa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as quinas arredondadas. 

'NenhuMa tnforAação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 816 

Mesa reta para recepcionista. DtAensões:16081'11'1 x 880MM x 7401'11'1. (l x p x a). 
Confeccionada eM l'ldp de 25Ml'I de espessura. /fs faces laterais deverão receber borda reta 
produzida eM pvc (31'11'1 de espessura), col'I ratos de 3MM nas extrel'ltdades supertor e 
inferior, coladas pelo processo hot Aelt. Deverá possuir tal'lpa basculante para acesso 
às tol'ladas. Estrutura deverá ser autoportante coMposta por 2 cavaletes terl'ltnats e 1 
travessa hortzontal. Suporte de tol'ladas - deverá ser produzido el'I chapa de aço dobrada 
(1,21'11'1 de espessura), deve possuir 4 furações para tol'ladas elétricas e 4 furações. 
Deverá ser ftxado na calha através de encaixe calha de subida de cabeal'lento - deverá 
ser produzida eM aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

untd 
11,00 

untd 
2,80 

untd 
4,08 

untd 
1,00 

QTDE. ÓRGÃO/ ENTIDADE 

MUNICIPIO DE ARATUBA/CE DL2024.03.14.01 23 03/04/2024 Serviço 1,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: SERVIÇO DE CONFECÇÃO DE MESA PARA REUNIÃO SETE LUGARES EM MDF BRANCO E CINZA (ALTURA 750MM X 
COMPRIMENT01800MMM X PROFUNDIDADE 800MM) / 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 817 

Mesa reta. DiMensões: 13601'11'1 x 6001'11'1 x 7451'11'1 (l x p x a). Tal'lpo confeccionado eM Mdp eM 
251'11'1 de espessura, dotado por passa cabos el'I plástico COl'I tal'lpo reMovtvel. Painel 
frontal confeccionado el'I l'ldp. Acabal'lento das estruturas de aço el'I pintura eletrostática 
a pó col'I resina a base de epóxi e poliéster e espessura l'lintl'la final da pintura de 80 
MicrôAetros, atendendo aos Critérios de preparação, trataMento e teMpo de cura 
recoAendados. 

InforMações extraidas de: https://pncp.gov.br/app/edttais 
A veracidade das tnforMações pode ser consultada eM: 

https://vertftcador.bdsgp.coM.br 

untd 

11,80 

MÉDIA 

/Ili/ 

/Ili/ 

/Ili/ 

2.450,00 

VALOR 

2.450,00 

1.750,00 

Págtna 4/5 



Munlciplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

ITEM 

FLS. /3 6 

fROC. 051 / 24 
RUB.~--~--~ ~- =-

UNIDADE/ 
QUANTIDADE MÉDIA 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

PRODUTO/ SERVIÇO 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE . PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. QTDE. VALOR 

MUNICIPIO DE ANANINDEUA/PA 9/2024.003 
SEMAD.PMA 5 01/04/2024 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Lote 2 · Mesa plataforMa SlMples tnlclal 1200x600MM 

InforMações extrai.das de: https://pncp.gov.br/app/edi.tai.s 
A veraci.dade das i.nfornações pode ser consultada eM: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coM.br 

Uni.dade 5,00 1. 7S0,00 

Pági.na 5/5 



REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
IPROC. 

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA RUB. 'A 1 

NÚMERO DE INSCRIÇÃO 

00.394.460/0058-87 
FILIAL 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO I DATA DE ABERTURA 

CADASTRAL 1011011977 

NOME EMPRESARIAL 

MINISTERIO DA FAZENDA 

TÍTULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

RECEITA FEDERAL 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÔMICA PRINCIPAL 

84.11-6-00 -Administração pública em geral 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÔMICAS SECUNDÁRIAS 

Não informada 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

101-5 - Órgão Público do Poder Executivo Federal 

[

LOGRADOURO 

ESP DOS MINISTERIOS 

1 
CEP 

70.048-900 
BAIRRO/DISTRITO 

ZONA CIVICO-ADMINISTRATIVA 

ENDEREÇO ELETRÓNICO 

atendimentorfb.01@rfb.gov.br 

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR) 

***** 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

SITUAÇÃO ESPECIAL 

*****"'** 

NÚMERO 

S/N 

1 

MUNICÍPIO 

BRASILIA 

1 

COMPLEMENTO 

BLOCO P ANDAR 7 

PORTE 

DEMAIS 

~ 
~ 

[ 

TELEFONE 

(61) 3412-2707 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

06/03/2004 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 08/02/2024 às 11 :03:29 (data e hora de Brasília). Página: 1/1 
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fLS. / 13 ~ Munlctpto de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 'PROC. o5) l cQ,4 

RUB._,-,,,~~---

RELATÓRIO DE PESQUISA DE PREÇOS 
PORTAL DE COMPRAS PÚBLICAS 

lO 

821762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
lteA 001 

DATA OBJETO • 

88/82/2824 
1 

COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRIO ALTO ArAário alto COA 02 portas COA chaves, nichos 
centrais e prateleiras. DiAensões: 1800AA x 2000AA x 500AA (a x l x p). SisteAa de 
aAorteciAento no fechaAento. Na parte interna deverá conter 01 prateleira de 18AA. Base 
Aetálica confeccionada eA tubo de aço 40 x 20 x 90 MiliAetros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes Aetálicas deverão receber pintura eM epoxi 
pô COM espessura de 70 Aicrons. Tolerância nas Aedidas de+/- 5 %. Cor a definir. TaApo 
confeccionado eM Mdp eA 25AA. Laterais, fundos, portas, bases e prateleiras internas 
serão eA Mdp de 18AM. 

NenhuAa lnforAação 

Anexo I 
lote 081 
lteA 002 

ArAário baixo 02 portas COA chaves. DiAensões: 800MM x 500AA x 745AA (l x p x a) Base 
Aetálica confeccionada eA tubo de aço 40 x 20 x 90 MiltAetros, dotada de sapatas 
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes Aetálicas deverão receber pintura eM epoxi 
p6 COA espessura de 70 Aicrons. Tolerância nas Medidas de +I- 5 %. Cor a definir. TaApo 
confeccionado eA chapa de Adp na cor cinza coA 25 AiliAetros e deAais partes eA 18 
AiltAetros de espessura. Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão 
ser eA chapa de Adp de 18AA. 

NenhuAa inforAação 

Anexo I 
Lote 001 
lteA 003 

ArAário baixo 84 portas COA chaves. o-i.Aensões: 8001'1A x 1800AA x 745AA (l x p x a). Na 
parte interna deverá conter 01 prateleira de 18MA. Base Aetálica confeccionada eA tubo 
de aço 40 x 20 x 90 AiltAetros, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas as 
partes Aetálicas deverão receber pintura eA epoxi pô COA espessura de 70 Atcrons. 
Tolerância nas Aedidas de+/- 5 %. Cor a definir. TaApo confeccionado eA chapa de Mdp 
na cor cinza COM 25 AiliAetros e deAais partes eA 18 AiliAetros de espessura. Laterais, 
fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser eA chapa de Adp de 18AA. 

ÔRGÃO / ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

Prefeitura Municipal de Videira/Se 75/2023 

PROCESSO 

202/2023 03/07/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN 

unid 
3,00 

unid 
26,00 

uni.d 
6,00 

QTDE. 

1,00 

MÊDIA 

//Ili 

Ili// 

5.600,00 

VALOR 

5.600,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARMÁRIO BAIXO EM MDF 30 MM, COM 04 (QUATRO) PORTAS DE ABRIR EM MDF 15MM,NA BRANCO, PRATELEIRAS INTERNAS EM 
MDF 30 MM E COM FUNDO EM MDF 6 MM NA COR BRANCA. PÊS NIVELADORES EM ALUMÍNIO. PUXADORES·EM PERFIL DE ALUMÍNIO E DOBRADIÇAS 
METÁLICAS. VER MEDIDAS E ESPECIFICAÇÕES NO DETALHAMENTO "A2" EM ANEXO. 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 004 

ArAário de aço 2 portas. DiAensões: 900x1970x400 AA (lxaxp). COM 4 (quatro) prateleiras 
de aço chapa 22 (0,75 AA), reAoviveis. Todo o arAário confeccionado eA aço COA caixa 
externa não desAontável e portas eMbutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras 
chapa 22 (0,75 MA). Sendo 2 (duas) portas de abrir coA 3 (três) dobradiças externas eA 
cada porta. COA acabaAento pelo sisteAa de trataAento quiAico da chapa anti-ferruginoso 
e pintura através de sisteAa eletrostático a pô. Tolerância diAensional de 5%, exceto 
para espessuras. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

Prefeitura Municipal de Estância CliAática 
de CaMpos Novos Paulista/SP 32/2023 3047 10/10/2023 

UN. 

UND 

unid 
42,00 

QTDE. 

2,00 

3.400,00 

VALOR 

3.400,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARMÁRIO INDUSTRIAL, DE COZINHA, PROFISSIONAL, EM AÇO INOX, 2 PORTAS, MEDIDAS MÍNIMAS: 150CM X 50 CM X 100CM. 

Infomações extrai.das de: https: //www. porta ldecoApraspub li.cas. coA. br 
A veraci.dade das i.nfomações pode ser consultada eA: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coM.br 
Pági.na 1/4 



FLS. Js3 ~ Muntctpto de Rtbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Rto Pardo 
FPROC. 05)J o7-l, 

RUB.-%---~ 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 00S 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Arr1ário extra alto 02 portas cor1 chaves. Dir1ensões: 8001'11'1 x S001'11'1 x 21001'11'1 (l x p x a). 
Conter 04 prateleiras, que serão fixadas nas laterais. Base r1etálica confeccionada er1 
tubo de aço 46 x 20 x 90 r1ilir1etros, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes. 
Todas as partes r1etálicas deverão receber pintura er1 epoxi pó cor1 espessura de 80 
r1tcrons. Tolerância nas r1edidas de+/- S %. Cor a defi.ni.r. Tar1po confeccionado er1 chapa 
de r1dp na cor cinza cor1 2S r1ilir1etros e der1ais partes er1 18 r1i.lir1etros de espessura. 
Laterai.s, fundos, portas, base e pratelei.ras i.nternas deverão ser er1 chapa de r1dp de 
181'11'1. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

Prefeitura Municipal de Balneário 
Ptçarras/SC 6/2023 11/2023 05/04/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN 

unid 
6,08 

QTOE. 

1,00 

MÉDIA 

3.320,00 

VALOR 

3.320,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: AMBIENTE: SALA DA EQUIPE REFERENCIADA"1un. arr1árto alto 800x2100x600r1r1 (LxAxP)1un. r1esa 1000x600r1r1 (LxP)4un. 
r1esa 1200x600r1r1 (LxP)4un. gaveteiro 400x6001'11'1 (LxP) Tar1ponar1entos 25,Sr1r1Todos os r1óvets er1 MDF Cristal Original DuratexPuxadores 
Rtggore 192 e golaCorredtças tnvi.stvets" 

Anexo I 
Lote 001 
Iter1 006 

Arqui.vo 84 gavetas cor1 chaves. Dir1ensões 4801'11'1 x 13001'11'1 x 600 (t x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas r1icroespfera er1 03 estágios, parafusos 
de r1ontager1 dever1 ser parafusos ocultos tipo r1i.ni.-fix e cavi.thas plásti.cas e deverá 
possuir acabar1entos injetados para que após a sua r1ontager1 não fiquer1 aparentes. Tar1po 
confeccionado er1 r1dp de 2Sr1r1 de espessura. Fita de bordo para o revestir1ento e 
acabar1ento dos topos, sendo er1 pvc na cor e padrão do revestir1ento, fi.xada pelo 
processo de hotr1elt. 

Nenhur1a tnforr1ação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 087 

Conjunto de trabalho operaci.onal er1 "x" cor1 bi.or1bos di.vi.sores Di.r1ensões gerais l 3070 x 
p 3070 x h 1S00 r1r1 dir1ensões das Mesas ld 1S00 x te 1500 x p 680 x h 740 1'11'1 dir1ensões 
dos 8ior1bos l 700 x p 70 x h 1500 1'11'1 / l 800 X p 78 x h 1500 1'11'1 Vari.ação r1áxir1a de 5% 
nas r1edidas para r1ai.s ou para r1enos. Mesas: o tar1po deverá ser confeccionado er1 r1dp cor1 
no r1ini.r10 25 1'11'1 de espessura, revestido er1 ar1bas as faces cor1 bp de 0,2 1'11'1 texturi.zado. 
O bordo deverá ser encabeçado cor1 fita de poti.esti.reno cor1 2,5 1'11'1 de espessura r1ini.r1a. 
Cor1 arestas arredondadas e rai.o ergonôr1i.co de 2,5 1'11'1. O acesso do cabear1ento ao tar1po 
deverá ser confecci.onado por r1eio de três passacabos ovalados er1 pvc ri.gido, cor1 
di.ár1etro interno r1i.ni.r10 de 88 1'11'1, cor1 tar1pa rer1ovivet, e abertura para passager1 de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-tor1adas confeccionado cor1 chapas r1etáti.cas. 
8ior1bos divisor das r1esas: dever1 possui.r estrutura interna resi.stente cor1 travessas 
horizontais, r1ontantes verti.cai.s er1 perfi.t de aço provi.dos de canal e crer1athei.ras para 
colocação de suportes para tar1pos e acessórios, cor1 ori.fici.os para passager1 de fiação, 
no senti.do verti.cal e horizontal e entre painéi.s. Totatr1ente r1ontadas por r1ei.o de 
encai.xes e parafusos. Na parte superior aci.r1a do ni.vel do plano de trabalho deve 
possui.r calha basculante er1 perfil de atur1ini.o extrudado er1 forr1ato reto, posicionada a 
aproxi.r1adar1ente 76Sr1r1 de altura er1 relação ao piso. Na parte i.nferi.or da estrutura, 
rodapé cor1 tar1pas basculantes er1 perfil de atur1ini.o extrudado, cor1 ar1pta passager1 
i.nterna de fi.ação e cor1 forr1ato retangular da r1esr1a largura do bi.or1bo cor1 
aproxi.r1adar1ente 1881'11'1 de altura, cor1 a opção de cego ou cor1 três ori.fi.ci.os para 
adaptação de tor1adas de energi.a. Deverá possuir sapatas reguladoras de nivet cor1 
di.ár1etro de 58 1'11'1. As placas deverão ser confeccionadas er1 r1dp cor1 no r1ini.r10 151'11'1 de 
espessura, revesti.do er1 ar1bas as faces cor1 bp de 8,2 1'11'1 texturi.zado. O bordo que 
acor1panha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado el'I fita de poli.estireno cor1 1 
1'11'1 de espessura r1i.ni.r1a, cor1 di.sposi.ti.vo de acoptar1ento por cli.cks de pvc na parte 
interna possi.bi.ti.tando fãci.l reti.rada e colocação por saque frontal. Acabar1entos 
laterais e superiores da di.vi.sóri.a dever1 possuir perfil er1 aço, e cor1 forr1ato 
predor1i.nanter1ente reto, cor1 eter1entos de uni.ão er1 terr1oplásti.co i.njetado, clicados 
di.retar1ente na estrutura i.nterna, proporcionando acabar1ento i.r1pecávet. Os pai.néi.s dever1 
perr1i.ti.r a colocação de suportes e r1ãos francesas, para acoptar1ento de superfici.es de 
trabalho ou outros acessóri.os. A uni.ão entre pai.néi.s e pai.net/conector deverão ser 
feitas por r1ei.o de parafusos cor1 rosca r1áqui.na cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados er1 nylon injetado cor1 guias. Todas as partes r1etáti.cas deverão possuir 
pintura Eletrostática er1 tinta epóxi pó. 

Nenhur1a tnforr1ação 

Inforr1ações extrai.das de: https: //www. porta ldecor1praspub li.cas. cor1. br 
A veraci.dade das i.nfornações pode ser consultada er1: 

https: //veri. fi.cador. bdsgp. cor1. br 

uni.d 
S,80 

uni.d 
2,00 

Ili// 

//Ili 

Pági.na 2/4 



Munlctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

~LS. ló 9 
~ROC. \OÓ ➔ / r} o4 
RUB.~~~~~-

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 888 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Dlvlsor suspenso para !'lesa. Dll'lensões: 13581'11'1 x 5881'11'1 (l x a). Confeccionado el'I chapa 
de l'ldp conttnuo na cor !'ladeirada col'I 181'11'1 de espessura e revestil'lento el'I fill'le 
l'lelal'ltnlco texturlzado de baixa pressão nas duas faces. Sistel'la de fixação por l'leio de 
parafusos 1'16. Ferragel'I de flxação el'I chapa de aço estal'lpada galvaniza e col'I acabal'lento 
el'I pintura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA o REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTÉNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÃVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAMPADA GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÃTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÕXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 78 MICRÔMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

Nenhul'la lnforl'lação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 889 

Estação de trabalho retangular l'lodulo para 82 pessoas. Dil'lensões: 7451'11'1x13681'11'1 x 
15881'11'1 (a x l x p). Tal'lpo confeccionado el'I l'ldp continuo col'I 251'11'1 de espessura e 
revestil'lento el'I fill'le l'lelal'ltnlco texturizado de baixa pressão nas duas faces. Col'I 2,5 
1'11'1 de espessura para o tal'lpo e 11'11'1 para as del'lais partes. Dlvisor central COl'I altura de 
388 1'11'1 confecclonado el'I chapa de l'ldp continuo col'I espessura l'linil'la e revestil'lento el'I 
fill'le l'lelal'ltnico texturizado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por dois tubos se x se 1'11'1 col'I parede de 1,2 1'11'1, unldos Ul'I ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 1/8", e Ul'I l'lontante, entre cada posto (central, col'I vão 
llvre de no l'ltnil'lo 100 1'11'1, col'I parede de 1,21'11'1, duas tal'lpas el'I chapa de aço dobrada, 
col'I espessura de 8,90 1'11'1. Ul'la caixa de tol'lada por posto de trabalho col'I 87 blocos, 
sendo 83 para elétrica e 84 para logica/fone, deverá ser confeccionada el'I abs injetado, 
col'I tal'lpa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagel'I deflação 
l'ledindo 135 x 38 1'11'1, e l'ledidas gerais de 218 x 140 1'11'1. Atendil'lento as exigênclas 
previstas nas norl'las da abnt. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

Prefeitura Munlclpal de Valença do Plaut/PI Nº 023/2023 Nº 064/2023 28/09/2023 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ESTAÇÃO DE TRABALHO MDF ILHA, COM 02 GAVETAS MED.1.50X1.S0X0.60X0.75 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'I 018 

Estação plataforl'la 04 lugares. Dil'lensões: 27201'11'1 x 142,501'11'1 x 7451'11'1 (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar firl'leza para estabilidade e segurança do l'lóvel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos se x se 1'11'1 col'I parede de 1,2 1'11'1, 
unidos Ul'I ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e Ul'I l'lontante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser COl'lposto por quadro e leito para fiação, sendo o quadro 
estrutural col'I duas travessas no sentido do coP1priP1ento e duas travessas no sentido da 
largura el'I tubo de aço 50 x 30 1'11'1. Dil'lensão: 1310, 1'11'1 x 3801'11'1 (l x a). Divisores 
deverão confeccionados el'I l'ldp, col'I 18 ou 15 1'11'1 de espessura, revestido el'I al'lbas as 
faces. 

Nenhul'la inforl'lação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 011 

Gaveteiro volante de 03 gavetas. Col'lposto por 84 rodizios, COl'I duas gavetas e 01 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo el'I l'ldp de 181'11'1. Dil'lensões: 4081'11'1 x 4681'11'1 x 
6501'11'1 (l x p x a). Col'I 2,5 l'lilil'letros de espessura para o tal'lpo e 1 l'lilil'letros para as 
del'lals partes. Tal'lpo superior el'I l'ldp de 251'11'1. As gavetas deverão ser confeccionadas el'I 
l'ldp el'I 181'11'1, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado el'I chapa de alta densidade de 
2,51'11'1. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas col'I curso de 4001'11'1 de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa COl'I corrediças col'I curso de 4581'11'1, para garantir o 
acesso. As corrediças deverão ser el'I chapa de aço, col'I rolal'lento suave por roldanas de 
nylon. Col'I puxadores zal'lack crol'lado, tipo alça. Sistel'la de l'lontagel'I das gavetas através 
do conjunto l'linifllx. Tolerância nas l'ledidas de+/- 5 %. Cor a definir. 

Nenhul'la i.nforl'lação 

Anexo I 
Lote 801 
Itel'I 012 

Gaveteiro volante de 04 gavetas, col'I puxadores. Dil'lensões: 4001'11'1 x 4601'11'1 x 6501'11'1 (l x p 
x a). Col'lposto por 04 gavetas rasas. Laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser el'I l'ldp de 181'11'1. Col'I 2,5 l'lilil'letros de espessura para o tal'lpo e 11'1ilil'letros para as 
del'lais partes. As corrediças deverão ser el'I chapa de aço, col'I rolal'lento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de lil'litador de furos, 
il'lpedindo que as l'lesas se desprendal'I facill'lente. Tolerância nas P1edidas de+/- 5 %. Cor 
a definir. 

Nenhul'la lnforl'lação 

Inforl'lações extrai.das de: https: / /www. porta ldecol'lpraspub li.cas. COl'I. br 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada el'I: 

https://vertfi.cador.bdsgp.col'l.br 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UNO 

unid 
4,00 

unid 
3,00 

QTDE. 

unid 
2,80 

unid 
10,00 

unid 
23,00 

10,00 

MÊDIA 

//Ili 

3.733,00 

VALOR 

3.733,00 

//Ili 

//Ili 

//Ili 

Pági.na 3/4 



FLS. /-4 Q Munlctpto de Rtbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL PROC. 05} /JÁ 

RUB.~~~-----

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 013 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Gavetelro volante dlretori.a, 04 gavetas coPI puxadores. Gavetas confeccionadas eP1 Pldp de 
18PIPI, COPI fundo de 3PIPI. SlsteP1a de aP1orteciP1ento no fechaP1ento das gavetas DiP1ensões: 
690PIPI x 500 x 460P1Pl (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados eP1 
Pldp de 18P1P1. TaP1po confeccionado eP1 Pldp coPl 43PIPI de espessura, revestido eP1 laPlinado 
P1elaP1tnico. CoPI 2,5 P1iltP1etros de espessura para o taP1po e 1P1iliP1etros para as deP1ats 
partes. CoPlposto por 04 rodtzios de nylon de duplo giro. Tolerância nas P1edldas de+/-
5 %. Cor a definir. 

NenhuP1a inforP1ação 

Anexo I 
Lote 00:f 
ItePI 014 

Mesa de reun~ao redonda. Di.P1ensões gerai.s: s 1250 x h 740P1P1. Variação P1áxiP1a de 5% nas 
Pledi.das para Piais ou para Plenos. Deverá possuir taP1po inteiriço, COPl forP1ato circular, 
confeccionado eP1 Pldp COPl no P1tniP10 25 PIPI de espessura, revestido ePl aP1bas as faces coPI 
bp de 0,2 PIPI. A estrutura deverá ser i.nteiriça coPI 04 patas forPlada por tubos e chapas 
Pletáli.cas, coPI a base superi.or eP1 tubo de aço de aproxi.P1adaP1ente 20x30x1,2PIPI, a base 
tnfertor eP1 chapa de aço repuxada curva dtspensando desta forPla o uso de pontetras de 
pvc, coPl espessura P1tntP1a de 1,5 PIPI, e a coluna de sustentação coP1posta por tubo 
redondo de aproxtP1adaP1ente s101,6x1,5PIPI. O bordo deverá ser encabeçado coPl fi.ta de 
poli.esti.reno COPl 2,5 PIPI de espessura P1tni.P1a e rato ergonôP1i.co de 2,5 PIPI. AcabaP1ento coP1 
sapatas ePl pvc rtgido coPl di.âP1etro de 63 PIPI. Todas as partes Pletállcas deverão possutr 
pi.ntura eletrostáti.ca ePl ti.nta epóxi. pó. 

NenhuP1a inforPlação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 015 

Mesa di.retor. Di.Plensões: 745P1PI x 2200P1PI x 888P1P1 (a x l x p). TaPlpo confecci.onado ePI 
chapa de Pldp conttnuo coPI 43 PIPI de espessura e revesti.Plento ePI filPle P1elaP1tnlco 
texturlzado de baixa pressão nas duas faces. Painel frontal confeccionado ePI Pldp 
conttnuo COPI 18PIPI de espessura e revestiPlento ePl fllPle P1elaP1tnico texturlzado de baixa 
pressão nas duas faces, coPI fita eP1 chapa de aço entre as réguas do painel frontal 
fixado por 04 suportes ePI zaP1ack injetado polido fixados aos pés laterais. UP1a caixa de, 
toPladas coPI taPlpa ePI aluP1tnio pintado COPI corpo ePI pvc, coPI 3 toPladas elétricas e 3 
espelho para dados, já i.nstalados, aléPI de 2 espelhos cegos que possibilitaP1 a 
instalação de Piais 2 toPladas de acordo COPI a necessidade do usuário, fixado ao taP1po 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 PIPI, P1edidas da taP1pa: 265 x 116 PIPI. 
TaPlpa basculante coPl Pledida de 78 PIPI x 237 PIPI (+-4 PIPI). Fixado ao pai.nel vertical UPla 
eletrocalha ePl forP1ato ''j'' coPI 4 furos retangulares para toPladas elétricas e 4 furos 
retangulares para toP1adas lógicas sendo 2 de cada P1odelo ePI cada extrePli.dade, 
eletrocalha confeccionada eP1 aço 0.90 coP1 altura de 80 PIPI profundidade de 130 PIPI. 
AcabaPlento das estruturas de aço eP1 pintura eletrostática a pó coP1 resina a base de 
epóxl e poliéster e espessura P1(niP1a final da pintura de 80 P1icrôP1etros. Fixado ao pé 
painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos coPI forP1ato hexagonal irregular, 
deve possuir taP1pa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as quinas arredondadas. 

NenhuP1a lnforP1ação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 016 

Mesa reta para recepcionista. DiP1ensões:1600P1P1 x 888P1P1 x 740P1P1. (l x p x a). 
Confeccionada eP1 Pldp de 25PIPI de espessura. As faces laterais deverão receber borda reta 
produzida ePl pvc (3P1PI de espessura), coPI ralos de 3P1PI nas extrePlidades superior e 
inferior, coladas pelo processo hot P1elt. Deverá possuir taP1pa basculante para acesso 
às toP1adas. Estrutura deverá ser autoportante coP1posta por 2 cavaletes terP1lnais e 1 
travessa horizontal. Suporte de toP1adas - deverá ser produzido eP1 chapa de aço dobrada 
(1,ZPIPI de espessura), deve possutr 4 furações para toP1adas elétricas e 4 furações. 
Deverá ser fixado na calha através de encaixe calha de subida de cabeaPlento - deverá 
ser produzida eP1 aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

NenhuP1a inforP1ação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 017 

Mesa reta. DiP1ensões: 1360PIP1 x 688P1P1 x 745P1Pl (l x p x a). TaP1po confeccionado ePI Pldp ePI 
2Sm de espessura, dotado por passa cabos eP1 plástico coP1 taP1po reP1ovtvel. Painel 
frontal confeccionado ePl Pldp. AcabaPlento das estruturas de aço eP1 pintura eletrostática 
a pó COPl resina a base de epóxl e poliéster e espessura PliniPla final da pintura de 80 
P1icrôP1etros, atendendo aos Critérios de preparação, trataP1ento e teP1po de cura 
recoPlendados. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

Prefeitura Municipal de Italtuba/PA 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

062/2023-SRP 

PROCESSO 

118/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

27/12/2023 

DESCRIÇÃO DO ITEM: MESA RETANGULAR MULTIUSO MEDIDA 1400P1P1600P1Plx740P1P1(LXPXA) 

InforP1ações extraí.das de: https: //www. portaldecoPlpraspubl i.cas. COl'l. br 
A veracidade das i.nfornações pode ser consultada ePl: 

https://veri.fi.cador.bdsgp.coPl.br 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN 

untd 
11,00 

uni.d 
2,00 

uni.d 
4,08 

uni.d 
1,08 

unid 
11,80 

QTDE. 

500,00 

MÉDIA 

//Ili 

//Ili 

/Ili/ 

//Ili 

3.141,81 

VALOR 

3.141,01 

Pági.na 4/4 



REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
FLS. _ _.__. __ ...,._ __ 

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 
. ~ PROC JJ,'.~ {~ ; '--. 

RUB.~~--➔l-~ 
NUMERO DE INSCRIÇÃO 

09.397.355/0001-30 
MATRIZ 

NOME EMPRESARIAL 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO DATADEABERTURA 

CADASTRAL 
2910212ºº8 

ECUSTOMIZE CONSULTORIA EM SOFTWARES.A 

TÍTULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS 
PORTE 

DEMAIS 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÔMICA PRINCIPAL 

62.02-3-00 - Desenvolvimento e licenciamento de programas de computador customizáveis (Dispensada*) 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÔMICAS SECUNDÁRIAS 

62.01-5-01 - Desenvolvimento de programas de computador sob encomenda (Dispensada*) 
62.03-1-00 - Desenvolvimento e licenciamento de programas de computador não-customizáveis (Dispensada*) 
62.09-1-00 - Suporte técnico, manutenção e outros serviços em tecnologia da informação (Dispensada *) 
63.11-9-00 - Tratamento de dados, provedores de serviços de aplicação e serviços de hospedagem na internet 
(Dispensada*) 
63.19-4-00 - Portais, provedores de conteúdo e outros serviços de informação na internet (Dispensada*) 
63.91-7-00 -Agências de notícias (Dispensada*) 
63.99-2-00 - Outras atividades de prestação de serviços de informação não especificadas anteriormente 
66.22-3-00 - Corretores e agentes de seguros, de planos de previdência complementar e de saúde 
70.20-4-00 - Atividades de consultoria em gestão empresarial, exceto consultoria técnica específica (Dispensada*) 
74.90-1-04 -Atividades de intermediação e agenciamento de serviços e negócios em geral, exceto imobiliários 
(Dispensada*) 
85.99-6-04 - Treinamento em desenvolvimento profissional e gerencial (Dispensada *) 
85.99-6-99 - Outras atividades de ensino não especificadas anteriormente 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

205-4 - Sociedade Anônima Fechada 

LOGRADOURO 

TR SIA TRECHO 17 RUA 20 LOTE 90 SALA 
NUMERO 

201 [ 

COMPLEMENTO 

2 PAVIMENTO 

[ 

CEP 

71.200-256 

[ ENDEREÇO ELETRÔNICO 

BAIRRO/DISTRITO 

ZONA INDUSTRIAL 

ENTE FEDERATIVO RESPONSÁVEL (EFR) 

***** 

[ 

SITUAÇÃO CADASTRAL 

ATIVA 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

[ 

TELEFONE 

(61) 2195-6000 

~ 
~ 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

29/02/2008 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

(*) A dispensa de alvarás e licenças é direito do empreendedor que atende aos requisitos constantes na Resolução CGSIM nº 51, de 11 de 
junho de 2019, ou da legislação própria encaminhada ao CGSIM pelos entes federativos, não tendo a Receita Federal qualquer 
responsabilidade quanto às atividades dispensadas. 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 08/02/2024 às 11 :02:36 (data e hora de Brasília). Página: 1/1 



FLS. /,),, ~ Munlctpto de Rtbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

Rto Pardo 
PROC. OQ~ / .,2'4 

RUB~ -~----

lO 

821762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
ItePI 081 

RELATÓRIO DE PESQUISA DE PREÇOS 
COMPRAS NET 

DATA OBJETO 

88/82/2824 COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRIO ALTO ArPlári.o alto COPI 02 portas COPI chaves, nichos 
centrais e prateleiras. Di.P1ensões: 1800PIPI x 20001'11'1 x S00PIPI (a x l x p). Si.stePla de 
aP1orteci.P1ento no fechaP1ento. Na parte interna deverá conter 01 prateleira de 18PIPI. Base 
Pletáli.ca confeccionada ePI tubo de aço 40 x 20 x 90 P1i.li.P1etros, dotada de sapatas 
niveladoras anti.derrapantes. Todas as partes Pletáli.cas deverão receber pintura ePI epoxi. 
pó COPI espessura de 70 P1i.crons. Tolerância nas Pledi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaP1po 
confeccionado ePI Pldp ePI 25PIPI. Laterais, fundos, portas, bases e prateleiras internas 
serão ePI Pldp de 18P1P1. 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
3,00 

QTDE. ÓRGÃO/ ENTIDADE 

SECRETARIA DA EDUCAÇÃO DO ESTADO DO 
TOCANTINS/TO 0000 20/2023 06/03/2024 Unidade 20,00 

MÉDIA 

5.500,00 

VALOR 

5.500,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ArP1ári.o escri.tóri.o - ArP1ári.o Escri.tóri.o Material: Mdp, Quantidade Portas: 2 UN, Revesti.Plento: Lal'li.nado 
MelaPlini.co Texturi.zado, Largura: 80 CM, Altura: 1,80 M, Profundidade: 50 CM, Cor: Carvalho, Ti.po: Alto 

Anexo I 
Lote 801 
ItePI 802 

ArPlári.o baixo 02 portas COPI chaves. Di.P1ensões: 800PIPI x 500PIPI x 745PIPI (l x p x a) Base 
Pletáli.ca confeccionada eP1 tubo de aço 40 x 20 x 90 P1i.li.P1etros, dotada de sapatas 
niveladoras anti.derrapantes. Todas as partes P1etáli.cas deverão receber pintura ePI epoxi. 
pó COPI espessura de 70 P1i.crons. Tolerância nas Pledi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaPlpo 
confeccionado ePI chapa de Pldp na cor cinza coPI 2S Pli.li.Pletros e dePlai.s partes eP1 18 
P1i.li.P1etros de espessura. Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverão 
ser ePI chapa de Pldp de 18PIPI, 

NenhuPla inforP1ação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 003 

ArPlário baixo 84 portas COPI chaves. Di.P1ensões: 800PIPI x 1800PIPI x 745PIPI (l x p x a), Na 
parte interna deverá conter 01 prateleira de 18PIPI, Base P1etálica confeccionada eP1 tubo 
de aço 48 x 20 x 90 P1i.li.P1etros, dotada de sapatas niveladoras anti.derrapantes. Todas as 
partes Pletáli.cas deverão receber pintura ePI epoxi. pó coP1 espessura de 70 Pli.crons. 
Tolerância nas P1edi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaP1po confeccionado ePI chapa de Pldp 
na cor cinza coPI 25 P1i.li.P1etros e deP1ai.s partes eP1 18 P1i.li.P1etros de espessura. Laterais, 
fundos, portas, base e prateleiras internas deverão ser eP1 chapa de Pldp de 18PIPI. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

SERVIÇO AUTÔNOMO DE ÁGUA E ESGOTO DE 
ITAUNA/MG 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0000 

PROCESSO 

52/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
. DATA ASSINATURA 

28/08/2023 

UN. 

Unidade 

uni.d 

26,00 

uni.d 

6,00 

QTDE. 

1,00 

//Ili 

3.100,00 

VALOR 

3.100,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ArMári.o - Arl'lárlo Revesti.Menta: LaP1lnado MelaMi.ni.co Bai.xa Pressão, Materlal: Mdp, Altura: 0,85 M, 
Espessura: 25 MM, Ti.po: Balxo, Largura: 0,70 M, Tipo Portas: Col'I Fechadura , Características Adi.clonais: Fechadura Frontal , 
Profundidade: 0,50 M, Quantidade Portas: 4 UN, Quantidade Prateleiras: 1 Regulável 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 804 

ArPlário de aço 2 portas. Dil'lensões: 900x1970x400 PIPI (lxaxp). CoPI 4 (quatro) prateleiras 
de aço chapa 22 (0,75 PIPI), reP1ovi.veis. Todo o arMário confeccionado ePI aço COPI caixa 
externa não desP1ontável e portas ePlbutidas. Estrutura, portas, corpo e pratelelras 
chapa 22 (0,75 PIPI). Sendo 2 (duas) portas de abrir coP1 3 (três) dobradiças externas ePI 
cada porta. CoPI acabaP1ento pelo sistePla de trataP1ento qui.Plico da chapa anti-ferruginoso 
e pintura através de sisteP1a eletrostático a pó. Tolerância diP1ensional de 5%, exceto 
para espessuras. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

CORPO DE BOMBEIROS MILITAR DO PARÁ/PA 0000 

PROCESSO 

14/2023 23/02/2024 

UN. 

Unidade 

uni.d 

42,00 

QTDE. 

97,00 

5.365,00 

VALOR 

5.365,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ArPlári.o estante - Arl'lário Estante Material: Aço, Largura: 0,92 M, Profundi.dade: 0,30 M, Altura: 1,98 M, Cor: 
Cinza, AcabaPlento Superficial: Plntado, Quantidade Prateleiras Internas: 6 U 

InforMações extrai.das de: 
http://c0P1prasnet.g0v.br/li.vre/Pregao/ata0.asp 

A veracidade das i.nfornações pode ser consultada el'I: 
https://vertftcador.bdsgp.coM.br 

Página 1/5 



FLS. A-4/3 
Munlctpto de Rtbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

PROC. c5)}J,j 

RUB. 4.~í'r---~~~-

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 005 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Arl'lári.o extra alto 02 portas col'I chaves. Di.l'lensões: 8001'11'1 x 5001'11'1 x 21001'11'1 (l x p x a). 
Conter 04 pratelei.ras, que serão fi.xadas nas laterai.s. Base l'letáli.ca confecci.onada el'I 
tubo de aço 40 x 20 x 90 l'li.ltl'letros, dotada de sapatas ni.veladoras anti.derrapantes. 
Todas as partes l'letáli.cas deverão receber pi.ntura el'I epoxi. pó col'I espessura de 80 
l'li.crons. Tolerânci.a nas l'ledi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. Tal'lpo confecci.onado el'I chapa 
de l'ldp na cor ci.nza COl'I 25 l'li.ltl'letros e del'lai.s partes el'I 18 l'li.ltl'letros de espessura. 
Laterai.s, fundos, portas, base e pratelei.ras i.nternas deverão ser el'I chapa de l'ldp de 
181'11'1. 

Nenhul'la i.nforl'lação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 086 

Arqui.vo 04 gavetas COl'I chaves. Di.l'lensões 4881'11'1 x 13881'11'1 x 688 (l x a x p). As 
corredi.ças das gavetas deverão ser telescópi.cas l'li.croespfera el'I 83 estági.os, parafusos 
de l'IOntagel'I devel'I ser parafusos ocultos ti.po l'li.ni.-fi.x e cavi.lhas plásti.cas e deverá 
possui.r acabal'lentos i.njetados para que após a sua l'lontagel'I não fi.quel'I aparentes. Tal'lpo 
confecci.onado el'I l'ldp de 251'11'1 de espessura. Fi.ta de bordo para o revesti.l'lento e 
acabal'lento dos topos, sendo el'I pvc na cor e padrão do revesti.l'lento, fi.xada pelo 
processo de hotl'lelt. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA / CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

CONSELHO REG. DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DO 
AM/AM 0000 17/2023 23/11/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
6,88 

uni.d 
5,80 

QTDE. 

Uni.dade 1,00 

MÉDIA 

/Ili/ 

2.292,00 

VALOR 

2.292,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Gavetei.ro Fixo· Gaveteiro Fixo Material: Mdf E Mdp, Quantidade Gavetas: 4 UN, Altura: 1,30 A 1,60 CM, 
Largura: 0,45 A 0,50 CM, Profundidade: 0,45 A 0,55 CM, Materi.al Gaveta: Aço, Característi.cas Adi.cionai.s: Arqui.vo Para Pastas 
Suspensas 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 007 

Conjunto de trabalho operaci.onal el'I "x" col'I bi.ol'lbos di.vi.sores Dil'lensões gerai.s l 3870 x 
p 3078 x h 1580 1'11'1 di.l'lensões das Mesas ld 1500 x le 1500 x p 600 x h 740 1'11'1 di.l'lensões 
dos Bi.ol'lbos l 700 x p 78 x h 1500 1'11'1 / l 800 X p 78 x h 1580 1'11'1 Variação l'láXi.l'la de 5% 
nas Medi.das para Mai.s ou para Plenos. Mesas: o tal'lpo deverá ser confecci.onado el'I l'ldp col'I 
no l'li.ni.l'lo 25 1'11'1 de espessura, revesti.do el'I al'lbas as faces col'I bp de 0,2 1'11'1 texturi.zado. 
O bordo deverá ser encabeçado COl'I fi.ta de poli.esti.reno col'I 2,5 1'11'1 de espessura l'li.ni.l'la. 
CoM arestas arredondadas e rato ergonôl'li.co de 2,5 1'11'1, O acesso do cabeal'lento ao tal'lpo 
deverá ser confecci.onado por Melo de três passacabos ovalados eM pvc rtgi.do, coM 
di.âMetro i.nterno Mtni.Mo de 80 MM, coM taMpa reMovtvel, e abertura para passageM de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-tol'ladas confecci.onado col'I chapas l'letáli.cas. 
BioMbos divisor das Mesas: deveM possuir estrutura interna resistente COM travessas 
hori.zontai.s, Montantes verti.cai.s eM perfi.l de aço provi.dos de canal e creMalhei.ras para 
colocação de suportes para tal'lpos e acessóri.os, coM ori.ftci.os para passagel'I de fi.ação, 
no senti.do verti.cal e hori.zontal e entre pai.néi.s. TotalMente l'lontadas por Piei.o de 
encai.xes e parafusos. Na parte superi.or aci.l'la do nível do plano de trabalho deve 
possui.r calha basculante eM perfi.l de aluMi.ni.o extrudado eM forMato reto, posi.ci.onada a 
aproxi.l'ladal'lente 7651'11'1 de altura el'I relação ao pi.so. Na parte i.nferi.or da estrutura, 
rodapé coM tal'lpas basculantes eM perfi.l de aluMtni.o extrudado, col'I al'lpla passagel'I 
i.nterna de fi.ação e COM forMato retangular da MesMa largura do bi.ol'lbo col'I 
aproxi.P1adaP1ente 1801'1M de altura, COl'I a opção de cego ou COM três ori.ftci.os para 
adaptação de toMadas de energi.a. Deverá possui.r sapatas reguladoras de ntvel col'I 
di.âl'letro de 58 l'IM. As placas deverão ser confecci.onadas el'I Mdp COl'I no l'li.ni.l'IO 15Ml'I de 
espessura, revesti.do eM aMbas as faces coM bp de 0,2 MA texturi.zado. O bordo que 
acoMpanha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado eM fi.ta de poli.esti.reno coM 1 
1'11'1 de espessura l'li.ni.l'la, COl'I di.sposi.ti.vo de acoplal'lento por cli.cks de pvc na parte 
i.nterna possi.bi.li.tando fáci.l retirada e colocação por saque frontal. AcabaMentos 
laterai.s e superi.ores da di.vi.sóri.a deveM possui.r perfi.l eM aço, e col'I forMato 
predol'li.nantel'lente reto, COM eleMentos de uni.ão eM terMoplásti.co i.njetado, cli.cados 
di.retaMente na estrutura i.nterna, proporci.onando acabal'lento i.l'lpecável. Os pai.néi.s deveM 
perMi.ti.r a colocação de suportes e l'lãos francesas, para acoplal'lento de superfi.ci.es de 
trabalho ou outros acessóri.os. A uni.ão entre pai.néi.s e pai.nel/conector deverão ser 
fei.tas por Piei.o de parafusos coM rosca Máqui.na cabeça panela. Porcas e engates 
confecci.onados el'I nylon i.njetado col'I gui.as. Todas as partes l'letáli.cas deverão possui.r 
pi.ntura Eletrostáti.ca el'I ti.nta epóxi. pó. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

SENAC - ADMINISTRACAO REGIONAL EM M. 
GERAIS/MG 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0000 

PROCESSO 

17/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

26/09/2023 

UN. 

Uni.dade 

uni.d 
2,88 

QTDE. 

4,00 

5.508,00 

VALOR 

5.500,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Módulo De Trabalho - Revesti.Menta: LaAi.nado MelaMini.co, Materi.al: Mdp 25MM, Altura: 740 MM, Apli.cação: Mesa 
De Trabalho., Di.Mensões Mesa Escritório: 1,80 X 1,60 X 0,74 M, Ti.po Conexão Mesas: Módulo Ligação 90º Quadrada, Cor: Jequitlbá 
Rosa, Características Adi.cionai.s: TaMpo EA "L", CoMposição: Painel Frontal EM Mdp 18MM, Calhas Estruturais El'I, 

InforAações extrai.das de: 
http://col'lprasnet.gov.br/li.vre/Pregao/ata0.asp 

A veraci.dade das i.nforl'laçóes pode ser consultada el'I: 
https://veri.fi.cador.bdsgp.coM.br 

Pági.na 2/5 



~LS. JJ., '4 Muntctpto de Rtbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

~PROc.=º9) /;;_ .t, 

RUB.~-•=-

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 008 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Di.vi.sor suspenso para P1esa. Di.P1ensões: 1350PIPI x 500PIPI (l x a), Confecci.onado ePI chapa 
de Pldp continuo na cor P1adei.rada COPI 18PIPI de espessura e revesti.P1ento ePI filPle 
P1elaP1ini.co texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. Si.stePla de fixação por Piei.o de 
parafusos P16. FerragePI de fixação eP1 chapa de aço estaP1pada galvaniza e coP1 acabaPlento 
ePI pintura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA o REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESIST~NCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÃVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO E5TAMPAD A GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÃTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÓXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 70 MICRÕMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

ÔRGÃO / ENTIDADE 

SECRETARIA DA EDUCAÇÃO DO ESTADO DO 
TOCANTINS/TO 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0000 

PROCESSO 

20/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

06/03/2024 

UN. 

UNIDADE / 
QUANTIDADE 

uni.d 
4,00 

QTDE. 

Uni.dade 60,00 

MÉDIA 

470,00 

VALOR 

470,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Di.vi.sóri.a - Di.vi.sóri.a Materi.al: Madei.ra Mdp, AcabaP1ento Superfi.ci.al: LaP1i.nado MelaPli.ni.co, Espessura: 18 MM, 
Largura: 90 CM, Altura: 1,50 C 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 009 

Estação de trabalho retangular Plodulo para 02 pessoas. Di.P1ensões: 745PIPI x 1360 PIPI x 
1500P1P1 (a x l x p). TaP1po confeccionado ePI Pldp continuo COPI 25PIPI de espessura e 
revesti.P1ento eP1 fi.lP1e P1elaP1i.ni.co texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. CoPI 2,5 
PIPI de espessura para o taP1po e 1PIPI para as deP1ai.s partes. Di.vi.sor central coP1 altura de 
300 PIPI confecci.onado ePI chapa de Pldp continuo coPI espessura P1i.ni.P1a e revesti.P1ento eP1 
fi.lPle P1elaP1i.ni.co texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por doi.s tubos 50 x 50 PIPI coPI parede de 1,2 PIPI, uni.dos UPI ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UPI P1ontante, entre cada posto (central, COPI vão 
li.vre de no P1ini.P10 100 PIPI, COPI parede de 1,2PIPI, duas taPlpas eP1 chapa de aço dobrada, 
COPI espessura de 0,90 PIPI. UPla cai.xa de toPlada por posto de trabalho COPI 07 blocos, 
sendo 03 para elétri.ca e 04 para logi.ca/fone, deverá ser confeccionada ePI abs i.njetado, 
coPI taP1pa basculante, no seu i.nteri.or deve possuir acesso para passagePI de fiação 
P1edi.ndo 135 x 30 PIPI, e Pledi.das gerai.s de 210 x 140 API. Atendi.Plento as exi.gênci.as 
previstas nas norP1as da abnt. 

NenhuPla i.nforP1ação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 010 

Estação plataforP1a 04 lugares. Di.Plensões: 2720PIPI x 142,50PIPI x 745PIPI (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar fi.rP1eza para estabi.li.dade e segurança do P16vel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por doi.s tubos 50 x 50 PIPI COPI parede de 1,2 PIPI, 
uni.dos UPI ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UPI Plontante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser coP1posto por quadro e lei.to para fiação, sendo o quadro 
estrutural coPI duas travessas no senti.do do coP1pri.P1ento e duas travessas no senti.do da 
largura ePI tubo de aço 50 x 30 PIPI. Di.P1ensão: 1310, PIPI x 300PIPI (l x a). Di.vi.sores 
deverão confeccionados ePI Pldp, COPI 18 ou 15 PIPI de espessura, revesti.do ePI aPlbas as 
faces. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

INST.FED.DE EDUC.,CIENC.E TEC.DO SUL DE 
MG/MG 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0000 

PROCESSO 

2/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

16/02/2024 

UN. 

Uni.dade 

uni.d 
3,00 

uni.d 

2,00 

QTDE. 

32,00 

//Ili 

6.700,00 

VALOR 

6.700,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Estação trabalho - Estação Trabalho Revesti.P1ento: LaP1i.nado MelaP1i.ni.co, CoP1ponentes: 2 TaP1pos Multi.funcionais 
, Altura: 7S CM, Tipo TaPlpo: Madeira Mdp, Atendi.P1ento: Duplo, CoP1pri.P1ento: 2000 MM, Tipo: Multi.funcional C/Pai.nel Divisor, 
Largura: 1320 MM, Caracteri.sti.cas Adi.clonais: 02 Palnéls Divisores, 04, Lugares, Estrutura: Madeira Mdp, Largura TaPlpo: 0,60 M, 
CoP1pri.P1ento TaPipo: 2 M, Espessura TaPlpo: 40 M · · · ·-

Anexo I 
Lote 001 
ItePI 011 

Gavetei.ro volante de 03 gavetas. CoPlposto por 04 rodi.zios, COPI duas gavetas e 01 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo eP1 Pldp de 18PIPI, DiPlensões: 400PI~ x 460PIPI x 
650PIPI (l x p x a). CoPI 2,5 ~iliPletros de espessura para o taP1po e 1 P1iliP1etros para as 
dePlais partes. TaPlpo superior eP1 Pldp de 25P1P1. As gavetas deverão ser confeccionadas ePI 
Pldp ePI 18PIPI, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado ePI chapa de alta densidade de 
2,5PIPI. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas coP1 curso de 400PIPI de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa COPI corrediças COPI curso de 450P1P1, para garantir o 
acesso. As corrediças deverão ser eP1 chapa de aço, COPI rolaPlento suave por roldanas de 
nylon. CoPI puxadores zaPlack croP1ado, tipo alça. SisteP1a de P1ontageP1 das gavetas através 
do conjunto Pllniflix. Tolerância nas P1edidas de+/- 5 %. Cor a definir. 

NenhuPla lnforPlação 

InforP1ações extraidas de: 
http://co~prasnet.gov.br/ltvre/Pregao/ata0.asp 

A veraci.dade das i.nfomações pode ser consultada ePI: 
https://veri.ftcador.bdsgp.coPi.br 

unid 
10,00 /Ili/ 
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FLS. )#5 Muntctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

1?ROC. 0,...P:) / J. 6 
RUB.] ,u.~ 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 012 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Gavetei.ro volante de 04 gavetas, col'I puxadores. Di.l'lensões: 4001'11'1 x 4601'11'1 x 6501'11'1 (l x p 
x a). Col'lposto por 04 gavetas rasas. Laterai.s, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser el'I Pldp de 181'11'1. Col'I 2,5 l'li.lll'letros de espessura para o tal'lpo e 11'1i.lll'letros para as 
deP1ai.s partes. As corredi.ças deverão ser el'I chapa de aço, col'I rolal'lento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de li.l'li.tador de furos, 
i.l'lpedi.ndo que as !'lesas se desprendal'I faci.ll'lente. Tolerânci.a nas l'ledi.das de+/- 5 %. Cor 
a defi.ni.r. 

Nenhul'la i.nforl'lação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 013 

Gavetei.ro volante di.retori.a, 04 gavetas col'I puxadores. Gavetas confecci.onadas el'I l'ldp de 
181'11'1, col'I fundo de 31'11'1. Si.stel'la de aP1orteci.P1ento no fechal'lento das gavetas Di.l'lensões: 
6901'11'1 x 500 x 4601'11'1 (a x p x l). Laterai.s, fundo e base deverão ser confecci.onados el'I 
P1dp de 181'11'1. Tal'lpo confecci.onado el'I l'ldp COl'I 431'11'1 de espessura, revesti.do el'I lal'li.nado 
P1elaP1i.ntco. Col'I 2,5 l'li.lll'letros de espessura para o tal'lpo e 11'1i.li.l'letros para as deP1ai.s 
partes. Col'lposto por 04 rodtzi.os de nylon de duplo gi.ro. Tolerânci.a nas l'ledi.das de+/-
5 %. Cor a defi.ni.r. 

ÔRGÃO / ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

TRIBUNAL REGIONAL FEDERAL-SEC.1A.REG./DF/DF 0000 

PROCESSO 

30/2023 08/09/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
23,00 

uni.d 
11,00 

QTDE. 

Uní.dade 1,00 

MtDIA 

/Ili/ 

2.380,00 

VALOR 

2.300,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Gavetei.ro Móvel - Gavetei.ro Móvel Materi.al: Madei.ra Aglol'lerada, Altura: 650 MM, Cor: Preta, Largura: 42 CM, 
Caracteri.sti.cas Adi.ci.onai.s: Col'I Rodtzi.o, Profundi.dade: 500 MM, Quanti.dade Gavetas: 4 U 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 014 

Mesa de reun~ao redonda. Di.l'lensões gerais: e 1250 x h 7401'11'1. Vari.ação l'láxi.l'la de 5% nas 
P1edi.das para l'lai.s ou para Plenos. Deverá possui.r tal'lpo i.ntei.ri.ço, col'I forl'lato ci.rcular, 
confecci.onado el'I P1dp col'I no l'llni.l'IO 25 1'11'1 de espessura, revesti.do el'I al'lbas as faces col'I 
bp de 0,2 1'11'1. A estrutura deverá ser i.ntei.ri.ça col'I 04 patas forP1ada por tubos e chapas 
l'letáli.cas, col'I a base superi.or el'I tubo de aço de aproxi.P1adaP1ente 20x30x1,21'11'1, a base 
i.nferi.or el'I chapa de aço repuxada curva di.spensando desta forl'la o uso de pontei.ras de 
pvc, col'I espessura l'llni.l'la de 1,5 1'11'1, e a coluna de sustentação col'lposta por tubo 
redondo de aproxi.l'ladal'lente a101,6x1,51'11'1. O bordo deverá ser encabeçado col'I fi.ta de 
poli.esti.reno col'I 2,5 1'11'1 de espessura P1i.ni.P1a e rai.o ergonôl'li.co de 2,5 1'11'1. AcabaP1ento col'I 
sapatas el'I pvc rtgi.do col'I di.âl'letro de 63 1'11'1. Todas as partes l'letáli.cas deverão possui.r 
pi.ntura eletrostáti.ca el'I ti.nta epôxi. pô. 

ÔRGÃO / ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

CONSELHO FEDERAL DE MEDICINA VETERINARIA/DF 0000 

PROCESSO 

12/2023 27/12/2023 

UN. 

Uni.dade 

uni.d 
2,00 

QTDE. 

5,00 

2.000,80 

VALOR 

2.000,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Mesa reuni.ão redonda - Mesa Reuni.ão Redonda Materi.al: Madei.ra Mdf, Ti.po Madei.ra: Mdf, Acabal'lento 
Superfi.ci.al: Lal'li.nado Melal'li.ntco, Ti.po Revesti.P1ento: Lal'li.nado Melal'li.ni.co Baixa Pressão, Di.êl'letro: 1,20 M, Altura: 0,784 M, 
Caracteri.sti.cas Adi.ci.onai.s: Ti.po Pés Painel EM X, Sapatas Reguladoras De Ni.vel, Cor Estrutura: Preta 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 015 

Mesa di.retor. Di.l'lensões: 7451'11'1 x 22001'11'1 x 8001'11'1 (a x l x p). Tal'lpo confecci.onado el'I 
chapa de Pldp conttnuo col'I 43 1'11'1 de espessura e revesti.l'lento el'I fi.ll'le l'lelal'ltni.co 
texturi.zado de bai.xa pressão nas duas faces. Pai.nel frontal confecci.onado el'I Pldp 
continuo col'I 181'11'1 de espessura e revesti.l'lento el'I fi.ll'le l'lelal'li.ni.co texturi.zado de bai.xa 
pressão nas duas faces, COl'I fi.ta el'I chapa de aço entre as réguas do pai.nel frontal 
fi.xado por 04 suportes el'I zal'lack i.njetado poli.do fi.xados aos pés laterais. Ul'la cai.xa de 
toP1adas col'I tal'lpa el'I alul'ltni.o pi.ntado col'I corpo el'I pvc, col'I 3 tol'ladas elétri.cas e 3 
espelho para dados, já i.nstalados, alél'I de 2 espelhos cegos que possi.bi.li.tal'I a 
i.nstalação de l'lai.s 2 tol'ladas de acordo col'I a necessi.dade do usuári.o, fi.xado ao tal'lpo 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 1'11'1, P1edi.das da tal'lpa: 265 x 116 1'11'1. 
TaP1pa basculante col'I l'ledi.da de 78 1'11'1 x 237 1'11'1 (+-4 1'11'1). Fi.xado ao pai.nel verti.cal ul'la 
eletrocalha el'I forMato ''j'' COl'I 4 furos retangulares para tol'ladas elétri.cas e 4 furos 
retangulares para tol'ladas lôgi.cas sendo 2 de cada P1odelo el'I cada extrel'li.dade, 
eletrocalha confecci.onada el'I aço 0.90 col'I altura de 80 1'11'1 profundi.dade de 130 1'11'1. 
AcabaP1ento das estruturas de aço el'I pi.ntura eletrostáti.ca a pó col'I resi.na a base de 
epóxi. e poliéster e espessura l'li.ni.l'la fi.nal da pi.ntura de 80 Mi.crôl'letros. Fi.xado ao pé 
pai.nel 01 eletrocalha para subi.da verti.cal de cabos col'I forP1ato hexagonal i.rregular, 
deve possui.r tal'lpa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as qui.nas arredondadas. 

Nenhul'la i.nforl'lação 

Infornações extraí.das de: 
http://co1'1prasnet.gov.br/lí.vre/Pregao/ata0.asp 

A veraci.dade das í.nfornações pode ser consultada el'I: 
https: / /veri. fi.cador. bdsgp. col'I. br 

uni.d 
4,00 //Ili 
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_FLS. J lz G_ Muntcipto de Ribas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL -PROC. - .of2l / d;.U, 

RUB.~:--"~---

ITEM 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'1 816 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Mesa reta para recepctontsta. DlJ11ensões:1688J11J11 x 8881'11'1 x 7481'11'1. (l x p x a). 
Confecctonada el'1 J'ldp de 251'11'1 de espessura. As faces laterats deverão receber borda reta 
produzida eJ11 pvc (31'11'1 de espessura), COJ'l ratos de 31'11'1 nas extreJ11idades supertor e 
inferior, coladas pelo processo hot J11elt. Deverá possutr taP1pa basculante para acesso 
ás toJ11adas. Estrutura deverá ser autoportante coJ11posta por 2 cavaletes terJ11tnats e 1 
travessa horizontal. Suporte de toJ11adas - deverá ser produztdo eJ'l chapa de aço dobrada 
(1,21'11'1 de espessura), deve possuir 4 furações para toJ11adas elétrtcas e 4 furações. 
Deverá ser ftxado na calha através de encatxe calha de subida de cabeaJ11ento - deverá 
ser produztda el'1 aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

INST.FED.DO CEARA/CAMPUS LIMOEIRO DO 
NORTE/CE 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0000 

PROCESSO 

1/2023 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

26/09/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

uni.d 
1,88 

QTDE. 

Unidade, 19,00 

MÉDIA 

3.488,80 

VALOR 

3.480,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Mesa escritório• Mesa Escri.tório Altura: 750 MM, Largura: 1600 MM, Profundidade: 600 MM, Materi.al Estrutura: 
Aço, AcabaJ11ento Estrutura: Pintado EP1 Epóxi., Cor Estrutura: Preta, Material TaJ11po: Mdp, Revesti.J11ento TaP1po: LaJ11i.nado 
Fenóli.co MelaJ11i.ni.co, Padrão AcabaJ11ento TaJ11po: Borda Pvc, Cor TaP1po: Bege, Espessura TaP1po: 25 M 

Anexo I 
Lote 801 
IteJ11 017 

Mesa reta. DiJ11ensões: 13601'11'1 x 6001'1J11 x 7451'11'1 (l x p x a). TaJ11po confeccionado el'1 J11dp eJ11 
251'1J11 de espessura, dotado por passa cabos el'1 plásttco coJ11 taJ11po reJ11ovivel. Painel 
frontal confeccionado eJ11 J11dp. AcabaJ11ento das estruturas de aço el'1 pintura eletrostática 
a pó coJ11 resina a base de epóxi. e poliéster e espessura J11{niJ11a final da pintura de 80 
J11icrôJ11etros, atendendo aos Critérios de preparação, trataJ11ento e teJ11po de cura 
recoJ11endados. 

ÓRGÃO/ ENTIDADÉ ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE DE MARABA/PA 0000 

PROCESSO 

67/2023 03/08/2023 

UN. 

Unidade 

unid 
11,00 

QTDE. 

1,00 

4.500,00 

VALOR 

4.500,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: Módulo De Trabalho· Módulo De Trabalhp Materi.at: "Mdp 251'111, Aplicação: Mesa De Trabalho. , DiP1ensões Mesa 
Escri.tório: 1350x600x13S0x740 M, Cor: Cerezo Leon, Tipo:\tngular 90° , Caracteristi.cas Adictonais: Base COP1 2 Sapatas 
Niveladoras EJ11butidas EP1 Nylon. , Composição: Chapa Metállca,D2~rada EP1 For~ato Pentagonal COM P 

Infornações extra"ida5 de: 
http://corqprasnet.gov. br /l i.vre/Pregao/ata0. asp 

A veraddade das i.nfornações pode ser consultada ef'l: 
https://veri.fi.cador.bdsgp.cof'l.br 
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REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL -PROC. V~ ;ti lo2~~~-;d 1 
t 

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 
RUB. ~ I ·é::-;:~~ 

NÚMERO DE INSCRIÇÃO 

00.489.828/0003-17 
FILIAL 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO! DATADEABERTURA 

CADASTRAL 
1710311995 

NOME EMPRESARIAL 

MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS 

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

COORDENACAO-GERAL DE AQUISICAO - CGEAQ 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÓMICA PRINCIPAL 

69.11-7-01 - Serviços advocatícios 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÓMICAS SECUNDÃRIAS 

Não informada 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

101-5 - Órgão Público do Poder Executivo Federal 

PORTE 

DEMAIS 

[

LOGRADOURO 

LOC BLOCO K 
NUMERO 

S/N [ 

COMPLEMENTO 

******** 

[ 

CEP 

70.047-900 

ENDEREÇO ELETRÔNICO 

BAIRRO/DISTRITO 

ESPL DOS MINISTERIO 

ENTE FEDERATIVO RESPONSÁVEL (EFR) 

***** 

SITUAÇÃO CADASTRAL 

ATIVA 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

[ 

MUNICIPIO 

BRASILIA 

1 TELEFONE 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 08/02/2024 às 10:36:57 (data e hora de Brasília). 

~ 
~ 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

03/11/2005 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

Página: 1/1 



Portal Naclonal de Contratações Públlcas 

Avtso de Contratação Direta nº (2118) 1 66-0/2023 
Últi~a atualização 29/09/2023 

Local: Cavalcante/GO Órgão: MUNICIPIO DE CAVALCANTE 

Unldade coApradora: 3 - PREFEITURA MUNICIPAL DE CAVALCANTE 

f LS. =1.,,_,,.~--5?~~~ 
fcPROC. 0.S 1' } J ,/4 

RUB .. ~------

Modalldade da contratação: Dlspensa de Llcltação AAparo legal: Lel 14.133/2021, Art. 75, II 

Tlpo: Avlso de Contratação Dlreta Modo de Dlsputa: Dispensa CoA Disputa Reglstro de preço: Não 

Data de dlvulgação no PNCP: 29/09/2023 Sltuação: Divulgada no PNCP 

Data de lniclo de receblAento de propostas: 29/09/2023 14:00 (horário de Brastlla) 

Data flA de recebiAento de propostas: 29/09/2023 14:00 (horário de Brasília) 

Id contratação PNCP: 01738772000198-1-000003/2023 Fonte: Megasoft InforAática 

Objeto: 

CONTRATAÇÃO DE EMPRESA PARA CONFECÇÃO, MONTAGEM E INSTALAÇÃO DE MÓVEIS PLANEJADOS PARA AS DEPENDÊNCIAS DO 
NOVO GABINETE DO PREFEITO. 

Itens 

Núl'lt!ro Oescri.ção 

2 

3 

4 

ARMÁRIO BANCADA COM 2,7 DE COMPRIMENTO, 0,B5 DE ALTURA E 0,50 DE PROFUNDIDADE 
EM MDF 100% - GABINETE 

ARMARIO BANCADA COM 2,7 DE COMPRIMENTO, 0,85 DE ALTURA E 0,50 DE PROFUNDIDADE 
- GABINETE 

MESA COM 2,7 DE COMPRIMENTO, 0,70 DE LARGURA E 0,91 DE ALTURA - GABINETE 

ARMÁRIO SUPERIOR COM VIDRO COM 1,40 

Q ti.d d Valor uni.tãri.o Valor total 
uan ª e hOl'lologado hOl'IOlogado 

1 

'1 

R$ 2.190,00 

R$ 3.320,00 

R$ 4.233,00 

R$ 2.033,00 

R$ 2.190,00 

R$ 3.320,00 

R$ 4.233,00 

R$ 2.033,00 
'\& ARMARIO BANCADA 0,90 DE COMPRIMENTO, 0,80 DE ALTURA E 0,45 DE PROFUNDIDADE 

SALA DE REUNIÕES '-s -,_;o,. 

~ 6 ' 

.. ::::::· 7 
r 
' 8 

9 

10 

11 

12 

MESA 2,70 DE COMPRIMENTO, 0,90 OE LARGURA E 0,78 DE ALTURA - SALA DE REUNIÕES 1 

PAINF,,L DE 2, 60 DE ALTURA E 0, 90 DE LARGURA - SALA REUNIÕES 

MESA 1,5 DE COMPRIMENTO 0 ,60 DE LARGURA E 0,75 DE ALTURA - RECEPÇÃO 

ARMARIO BANCADA COM 1,5 DE COMPRIMENTO, 0,90 DE ALTURA E 0,45 DE 
PROFUNDIDADE- SALA 1 

ARMARIO AÉREO DE 1,5 DE COMPRIMENTO, 0,80 DE ALTURA E 0,35 DE PROFUNDIDADE­
SALA 1 

MESA COM 1,20 DE COMPRIMENTO 0,75 DE ALTURA E 0,60 DE LARGURA COM UMA GAVETA 
SALA 1 

1 

1 

1 

1 

ARMARIO DE CANTO COM 0,50 DE COMPRIMENTO 2,10 DE ALTURA E 0,40 DE PROFUNDIDADE l 
- SALA 1 

InforMações extratdas dla: 10/11/2023 às 10:16 
Fonte: pncp.gov.br/app/editais/01738772000198/2023/3 

R$ 2.039,00 R$ 2.039,00 

R$ 4.000,00 R$ 4.000,00 

R$ 1.630,00 R$ 1.630 ,00 

R$ 1.876,80 R$ 1.876,00 

R$ 2.039,00 R$ 2.039,00 

R$ 1.846,00 R$ 1.846,00 

R$ 1.660,00 R$ 1.660,00 

R$ 1.643,00 R$ 1.643,00 



NÚMERO DE INSCRIÇÃO 

01. 738. 772/0001-98 
MATRIZ 

NOME EMPRESARIAL 

REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO 
CADASTRAL 

MUNICIPIO DE CAVALCANTE 

TÍTULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

CAVALCANTE GAB PREF 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÓMICA PRINCIPAL 

84.11-6-00 - Administração pública em geral 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

124-4 - Município 

MIGAS SECUNDARIAS 

FLS. ·Viq k -, 
PROC. Q5) Ól -l,t -i 

PORTE 

DEMAIS 

[

LOGRADOURO 

RCRISTA 
1 NUMERO Iu I COMPLEMENTO 1 

SN ******** 

1 

CEP 

73.790-000 

ENDEREÇO ELETR NICO 

1 
BAIRRO/DISTRITO 

CENTRO 

ENTE FEDERATIVO RESPONSÃVEL (EFR) 

MUNICÍPIO DE CAVALCANTE 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

1 
MUNICIPIO 

CAVALCANTE 

[ TELEFONE 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 08/02/2024 às 10:23:46 (data e hora de Brasília). 

~ 
~ 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

11/12/2004 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 
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Rlo Pardo FLS. / Ô() Munlctplo de Rlbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL PROC. 05) /tSlob, 

RUB.=~-.. --~·-·~-

RELATÓRIO DE PESQUISA DE PREÇOS 
CONTRATAÇÕES SIMILARES DE OUTROS ÓRGÃOS 

IO 

021762 

ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 801 

DATA OBJETO 

08/02/2024 COTAÇÃO DE MOVEIS 

PRODUTO/ SERVIÇO 

MOBILIARIO PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRIO ALTO ArMári.o alto COM 02 portas COM chaves, ni.chos 
centrai.se pratelei.ras. Di.Mensões: 1800MM x 2000MM x 500MM (a x l x p). Si.steMa de 
aMorteci.Mento no fechaMento. Na parte i.nterna deverá conter 01 pratelei.ra de 18MM. Base 
Metáli.ca confecci.onada eM tubo de aço 40 x 20 x 90 Mi.li.Metros, dotada de sapatas 
ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as partes Metáli.cas deverão receber pi.ntura eM epoxi. 
pó COM espessura de 70 Mi.crons. Tolerânci.a nas Medi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaMpo 
confecci.onado eM Mdp eM 25MM. Laterai.s, fundos, portas, bases e pratelei.ras i.nternas 
serão eM Mdp de 18MM. 

NenhuMa i.nforMação 

ArMári.o bai.xo 02 portas coM chaves. Di.Mensões: 800MM x 500MM x 745MM (l x p x a) Base 
Metáli.ca confecci.onada eM tubo de aço 40 x 20 x 90 Mi.liMetros, dotada de sapatas 
ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as partes Metáli.cas deverão receber pi.ntura eM epoxi. 
pó coM espessura de 70 Mi.crons. Tolerânci.a nas Medi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaMpo 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 002 confecci.onado eM chapa de Mdp na cor ci.nza COM 25 Mi.li.Metros e deMai.s partes eM 18 ' 

Mi.l{Metros de espessura. Laterai.s, fundos, portas, base e pratelei.ras i.nternas deverão 
ser eM chapa de Mdp de 18MM. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE 

Muni.ci.pi.o de Ponta Porã/MS 
03.434.792/0001-09 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE 

0011 

PROCESSO 

006068/23 

HOMOLOGAÇÃO/ 
DATA ASSINATURA 

26/09/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

UN 

uni.d 
3,00 

uni.d 

26,00 

QTDE. 

2,00 

MÊDIA 

/Ili/ 

1.360,00 

VALOR 

1.360,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARMÃRIO BAIXO CONTENDO NO MÍNIMO AS SEGUINTES ESPECIFICAÇÕES MEDIDAS 800X450X740MM TAMPO CONFECCIONADO EM 
CHAPA DE MDP 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 003 

ArMári.o bai.xo 04 portas coM chaves. Di.Mensões: 800MM x 1800MM x 745MM (l x p x a). Na 
parte i.nterna deverá conter 01 pratelei.ra de 18MM. Base Metáli.ca confecci.onada eM tubo 
de aço 40 x 20 x 90 Mi.li.Metros, dotada de sapatas ni.veladoras anti.derrapantes. Todas as 
partes Metâti.cas deverão receber pi.ntura eM epoxi. pó coM espessura de 70 Mi.erans. 
Tolerânci.a nas Medi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaMpo confecci.onado eM chapa de Mdp 
na cor ci.nza COM 25 Mi.ti.Metros e deMai.s partes eM 18 Mi.li.Metros de espessura. Laterai.s, 
fundos, portas, base e pratelei.ras i.nternas deverão ser eM chapa de Mdp de 18MM. 

NenhuMa i.nforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 004 

ArMâri.o de aço 2 portas. Di.Mensões: 900x1970x400 MM (txaxp). CoM 4 (quatro) pratelei.ras 
de aço chapa 22 (0,75 MM), reMovi.vei.s. Todo o arMári.o confecci.onado eM aço COM cai.xa 
externa não desMontável e portas eMbuti.das. Estrutura, portas, corpo e pratelei.ras 
chapa 22 (0,75 MM). Sendo 2 (duas) portas de abri.r coM 3 (três) dobradi.ças externas eM 
cada porta. CoM acabaMento pelo si.steMa de trataMento qui.Mi.co da chapa anti.-ferrugi.noso 
e pi.ntura através de si.steMa eletrostáti.co a pó. Tolerânci.a di.Mensi.onal de 5%, exceto 
para espessuras. 

NenhuMa i.nforMação 

Anexo I 
Lote 001 
IteM 005 

ArMári.o extra alto 02 portas coM chaves. Di.Mensões: 800MM x 500MM x 2100MM (l x p x a). 
Conter 04 pratelei.ras, que serão fi.xadas nas laterai.s. Base Metâli.ca confecci.onada eM 
tubo de aço 40 x 20 x 90 Mi.li.Metros, dotada de sapatas ni.veladoras anti.derrapantes. 
Todas as partes Metáti.cas deverão receber pi.ntura eM epoxi. pó COM espessura de 80 
Mi.crons. Tolerância nas Medi.das de+/- 5 %. Cor a defi.ni.r. TaMpo confeccionado eM chapa 
de Mdp na cor cinza COM 25 Mi.li.Metros e deMai.s partes eM 18 Mi.li.Metros de espessura. 
Laterai.s, fundos, portas, base e pratelei.ras internas deverão ser eM chapa de Mdp de 
18MM. 

A veraci.dade das i.nfornações pode ser consultada el'l: 
https://veri.fi.cador.bdsgp.col'l.br 

uni.d 
6,00 

uni.d 
42,00 

uni.d 
6,00 

/Ili/ 

/Ili/ 

3.004,35 
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FLS. ! 5 1 Munlctplo de Rlbas do Rlo Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL 

'pROC. gS) / ,2'4 
RUB.=%-----~-

ITEM PRODUTO/ SERVIÇO UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

ÔRGÃO / ENTIDADE 

Municipio de Agua Clara/MS 
03.184.066/0001·77 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. QTOE. 

0003 000142/23 14/06/2023 UNID 

DESCRIÇÃO DO ITEM: ARMÁRIO EXTRA-ALTO COM 02 PORTAS. DIMENSÕES: 800 X 500 X 2100 MM •.. (*) FABRICANTE/MARCA: 
FORTLINE/FORTLINE/FORTLINE 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I 806 

Arquivo 84 gavetas COPI chaves. DiP1ensões 4881'11'1 x 13081'11'1 x 688 (l x a x p). As 
corrediças das gavetas deverão ser telescópicas Plicroespfera eP1 83 estágios, parafusos 
de P10ntageP1 deveP1 ser parafusos ocultos tipo Plini-fix e cavilhas plásticas e deverá 
possuir acabal'lentos injetados para que após a sua P1ontageP1 não fiquel'I aparentes. TaP1po 
confeccionado eP1 Pldp de 251'11'1 de espessura. Fita de bordo para o revestiP1ento e 
acabaP1ento dos topos, sendo el'I pvc na cor e padrão do revestil'lento, fixada pelo 
processo de hotP1elt. 

Nenhul'la inforl'lação 

Anexo I 
Lote 881 
Itel'I 887 

Conjunto de trabalho operacional el'I "x" col'I bi.0P1bos di.vi.sores Dil'lensões gerais l 3878 x 
p 3078 x h 1508 PIPI dil'lensões das Mesas ld 1500 x te 1508 x p 680 x h 748 PIPI diP1ensões 
dos Bi.0P1bos l 780 x p 70 x h 1500 PIPI/ l 800 X p 78 x h 1500 PIPI Variação P1áxiP1a de 5% 
nas Pledidas para P1ai.s ou para Plenos. Mesas: o taP1po deverá ser confeccionado el'I Pldp col'I 
no P1tni.P10 25 PIPI de espessura, revesti.do el'I aP1bas as faces COPI bp de 0,2 PIPI texturtzado. 
O bordo deverá ser encabeçado COPI fita de poli.estireno col'I 2,5 PIPI de espessura P1tniP1a. 
Col'I arestas arredondadas e rai.o ergonôl'li.co de 2,5 PIPI, O acesso do cabeal'lento ao taP1po 
deverá ser confeccionado por Pleio de três passacabos ovalados el'I pvc rtgi.do, col'I 
diâl'letro interno P1tni.P10 de 88 PIPI, COPI taP1pa reP1ovtvel, e abertura para passagel'I de 
cabos. A calha deverá ser dotada de porta-tol'ladas confeccionado COPI chapas P1etáli.cas. 
BioP1bos di.vi.sor das P1esas: devel'I possuir estrutura interna resistente col'I travessas 
hortzontai.s, Plontantes verti.cais el'I perfil de aço provi.dos de canal e crel'lalhetras para 
colocação de suportes para taP1pos e acessórios, coPI ori.ftctos para passagePI de fiação, 
no senti.do verti.cal e horizontal e entre painéis. TotalP1ente P1ontadas por Piei.o de 
encaixes e parafusos. Na parte superior aci.Pla do ntvel do plano de trabalho deve 
possuir calha basculante el'I perfil de alul'ltnto extrudado el'I forP1ato reto, posicionada a 
aproxi.P1adaP1ente 7651'11'1 de altura el'I relação ao piso. Na parte inferior da estrutura, 
rodapé coP1 taP1pas basculantes eP1 perfil de aluP1tni.o extrudado, coPI al'lpla passagePI 
interna de fiação e COA forAato retangular da AesAa largura do bi.oAbo coA 
aproxi.AadaAente 1881'11'1 de altura, COA a opção de cego ou COA três ori.ftci.os para 
adaptação de toAadas de energia. Deverá possutr sapatas reguladoras de ntvel col'I 
di.âAetro de 58 API. As placas deverão ser confeccionadas eA Adp coA no Atnil'lo 151'11'1 de 
espessura, revesti.do eA aAbas as faces coA bp de 0,2 PIPI texturizado. O bordo que 
acoApanha todo o contorno da placa deverá ser encabeçado eA fita de poli.estireno COA 1 
PIPI de espessura Atni.Aa, coA di.sposi.tivo de acoplaAento por clicks de pvc na parte 
interna possi.bili.tando fáci.l retirada e colocação por saque frontal. AcabaAentos 
laterais e superiores da di.vi.sóri.a devel'I possuir perfil el'I aço, e coA forAato 
predoAi.nanteAente reto, coA eleAentos de uni.ão eA terAoplástico injetado, clicados 
di.retaAente na estrutura interna, proporcionando acabaAento i.Apecável. Os painéis deveA' 
perAi.ti.r a colocação de suportes e Aãos francesas, para acoplaAento de superftci.es de 
trabalho ou outros acessórios. A uni.ão entre pai.nêi.s e painel/conector deverão ser 
feitas por Piei.o de parafusos COA rosca Aáqui.na cabeça panela. Porcas e engates 
confeccionados eA nylon injetado COA guias. Todas as partes Pletáltcas deverão possuir 
pintura Eletrostática eA ti.nta epôxi. pó. 

NenhuAa i.nforP1ação 

Anexo I 
Lote 001 
Itel'I ees 

Divisor suspenso para Aesa. DiAensões: 13501'11'1 x 5001'11'1 (l x a). Confeccionado eA chapa 
de Pldp conttnuo na cor Aadei.rada COA 18PIA de espessura e revesti.Aento eA fi.lAe 
AelaAtni.co texturi.zado de baixa pressão nas duas faces. Si.steAa de fixação por Piei.o de 
parafusos 1'16, FerrageA de fixação eA chapa de aço estaApada galvaniza e COA acabaAento 
el'I pintura. NAS DUAS FACES. FITA DE BORDO PARA o REVESTIMENTO E ACABAMENTO DAS BORDAS 
PLANAS DA CHAPA, CONFECCIONADA EM FITA DE PVC NA COR E PADRÃO DO REVESTIMENTO, COM 
RESISTÊNCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTÃVEL. FIXA DA AO SUBSTRATO PELO PROCESSO DE 
COLAGEM COM ADESIVO HOTMELT. FERRAGEM DE FIXAÇÃO EM CHAPA DE AÇO ESTAMPADA GALVANIZA E 
COM ACABAMENTO EM PINTURA. SISTEMA DE FIXAÇÃO POR MEIO DE PARAFUSOS M6. ACABAMENTO DAS 
ESTRUTURAS DE AÇO EM PINTURA ELETROSTÃTICA A PÓ CINZA COM RESINA A BASE DE EPÕXI E 
POLIÉSTER E ESPESSURA MÍNIMA FINAL DA PINTURA DE 78 MICRÔMETROS, ATENDENDO AOS 
CRITÉRIOS DE PREPARAÇÃO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS. 

: NenhuAa i.nforAação 

A veraci.dade das i.nfomações pode ser consultada eP1: 
https: / /veri. fi.cador. bdsgp. col'I. br 

uni.d 
5,80 

uni.d 

2,80 

uni.d 
4,00 

1,00 

MÉDIA 

VALOR 

3.004,35 

//Ili 

Ili// 

//Ili 
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Rlo Pardo FLS. f jo2, Munlctplo de Rlbas do 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL PROC. os 1' / o2:4 

RUB. ~rr-----
ITEM 

Anexo I 
lote 001 
IteA 009 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Estação de trabalho retangular Aodulo para 02 pessoas. DlAensões: 74SAA x 1360 AA x 
1S00AA (a x l x p). TaApo confeccionado eA Adp continuo coA 2SAA de espessura e 
revestlAento eA filAe AelaAinlco texturlzado de baixa pressão nas duas faces. CoA 2,S 
m de espessura para o taApo e 1AA para as deAais partes. Divisor central COA altura de 
300 AA confecclonado eA chapa de Adp continuo COA espessura AiniAa e revestiAento eA 
filAe Aelamnico texturizado de baixa pressão nas duas faces. Estrutura central: deverá 
ser confeccionada por dois tubos se x 50 AA COA parede de 1,2 AA, unidos UA ao outro 
por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UA Aontante, entre cada posto (central, coA vão 
livre de no AiniAo 100 AA, coA parede de 1,2AA, duas taApas eA chapa de aço dobrada, 
COA espessura de 0,90 AA. UAa caixa de toAada por posto de trabalho coA 07 blocos, 
sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, deverá ser confeccionada eA abs injetado, 
COA taApa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passageA de fiação 
Aedindo 13S x 30 m, e Medidas gerais de 210 x 140 AA. AtendiAento as exigências 
previstas nas norAas da abnt. 

NenhuAa in~orAação 

Anexo I 
lote 001 
IteA 010 

Estação plataforAa 04 lugares. DiAensões: 2720AA x 142,50AA x 745AA (p x l x a). Pés 
laterais deverão apresentar firAeza para estabilidade e segurança do Aóvel. Estrutura 
central: deverá ser confeccionada por dois tubos 50 x S0 AA coA parede de 1,2 AA, 
unidos UA ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8", e UA Montante, entre cada posto. 
Montante estrutural deverá ser coAposto por quadro e leito para fiação, sendo o quadro 
estrutural coA duas travessas no sentido do coApriAento e duas travessas no sentido da 
largura eA tubo de aço S0 x 30 AA. DiAensão: 1310, AA x 300AA (l x a). Divisores 
deverão confeccionados eA Adp, coA 18 ou 1S AA de espessura, revestido eA aAbas as 
faces. 

NenhuAa tnforAação 

Anexo I 
Lote 001 
IteA 011 

Gaveteiro volante de 03 gavetas. CoAposto por 04 rodizios, coA duas gavetas e 01 
gavetas para arquivo. Corpo, frente e fundo eA Adp de 18AA, DiAensões: 400AA x 460AA x 
6S0AA (l x p x a). CoA 2,5 AiliAetros de espessura para o taApo e 1 AiliAetros para as 
deAais partes. TaApo superior eA Adp de 25AA. As gavetas deverão ser confeccionadas eA 
Adp eA 18AA, o fundo das gavetas deverá ser confeccionado eA chapa de alta densidade de 
2,5AA. As gavetas deverão ser dotadas de corrediças telescópicas coA curso de 400AA de 
gaveta e a gaveta de pasta suspensa COA corrediças COA curso de 450AA, para garantir o 
acesso. As corrediças deverão ser eA chapa de aço, COA rolaAento suave por roldanas de 
nylon. CoA puxadores zaAack croAado, tipo alça. SisteAa de AontageA das gavetas através 
do conjunto Ainiflix. Tolerância nas Aedidas de+/- S %. Cor a definir. 

ÓRGÃO/ ENTIDADE ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA 

Municipio de Água Clara/MS • 
03.184.066/0001-77 0003 000142/23 14/06/2023 

UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

unid 
3,00 

unid 
2,00 

unid 
10,00 

QTOE. 

UNID 5,00 

DESCRIÇÃO 00 ITEM: GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS. DIMENSÕES: 400 X 470 X 617 MM ... (*) FABRICANTE/MARCA/MODELO: 
FORTLINE/FORTLINE/FORTLINE 

Anexo I 
lote 001 
IteA 812 

Gaveteiro volante de 04 gavetas, coA puxadores. DiAensões: 400AA x 460AA x 650AA (l x p 
x a). CoAposto por 04 gavetas rasas. laterais, fundo, frente de gavetas e base deverão 
ser eA Adp de 18AA. COA 2,5 AlliAetros de espessura para o taApo e lAiliAetros para as 
deAais partes. As corredlças deverão ser eA chapa de aço, COA rolaAento suave por 
roldanas de nylon. Todas as gavetas deverão ser dotadas de liAitador de furos, 
lApedindo que as Mesas se desprendaA facilAente. Tolerância nas Aedldas de+/- 5 %. Cor 
a definir. 

NenhuAa tnforAação 

Anexo I 
lote 801 
IteA 01'.\ 

Gaveteiro volante diretoria, 04 gavetas coA puxadores. Gavetas confeccionadas eA Adp de 
18AA, coA fundo de 3AM. 5lsteAa de aAorteciAento no fechaAento das gavetas DiAensões: 
690AA x 500 x 460m (a x p x l). Laterais, fundo e base deverão ser confeccionados eA 
Adp de 18AA. TaApo confeccionado eA Adp coA 43AA de espessura, revestido eA laAinado 
AelaAinico. CoA 2,S AiliAetros de espessura para o taApo e lAiliAetros para as deAais 
partes. CoAposto por 04 rodizios de nylon de duplo giro. Tolerância nas Aedldas de+/-
5 %. Cor a definir. 

NenhuAa tnforAação 

A veraddade das lnforl'lações pode ser consultada eA: 
https://verlflcador.bdsgp.coA.br 

unid 
23,80 

unid 
11,00 

MÉDIA 

!/Ili 

//Ili 

1.368,22 

VALOR 

1.368,22 

Ili// 

Ili!! 
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FLS. /6 3 Munlcipto de Rtbas do Rto Pardo 
ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL PROC. pSi / ,lJ, 

RUB.-,96,----~-
ITEM 

Anexo I 
Lote 001 
ltePl 014 

PRODUTO/ SERVIÇO 

Mesa de reunião redonda. Dir1ensões gerais: o 1250 x h 740r1r1. Variação r1ax~r1a de 5% nas 
r1edidas para r1ais ou para Plenos. Deverá possuir tar1po inteiriço, cor1 forr1ato circular, 
confeccionado er1 r1dp cor1 no r1tnir10 25 PIPI de espessura, revestido er1 ar1bas as faces cor1 
bp de 0,2 PIPI. A estrutura deverá ser inteiriça cor1 04 patas forr1ada por tubos e chapas 
P1etálicas, COP! a base superior er1 tubo de aço de aproxir1adar1ente 20x30x1,2P1Pl, a base 
inferior eP1 chapa de aço repuxada curva dispensando desta forr1a o uso de ponteiras de 
pvc, cor1 espessura r1tnir1a de 1,5 PIPI, e a coluna de sustentação cor1posta por tubo 
redondo de aproxir1adar1ente e101,6x1,Sr1r1. O bordo deverá ser encabeçado cor1 fita de 
poliestireno COP! 2,5 PIPI de espessura r1tnir1a e raio ergonôr1ico de 2,5 PIPI, Acabar1ento cor1 
sapatas eP1 pvc rtgido COP! diãr1etro de 63 PIPI. Todas as partes P1etálicas deverão possuir 
pintura eletrostática er1 tinta epôxi pô. 

ATA/ CONTRATO 
/ MODALIDADE PROCESSO HOMOLOGAÇÃO/ 

DATA ASSINATURA UN. 

UNIDADE/ 
QUANTIDADE 

unid 
2,00 

QTDE. 

MÊDIA 

1.595,08 

VALOR ÓRGÃO/ ENTIDADE 

Munictpio de Ponta Porã/MS -
03.434.792/0001-09 0011 006068/23 26/09/2023 UN 1,00 1. S9S,00 

DESCRIÇÃO DO ITEM: MESA DE REUNIÃO REDONDA CIRCULAR CONTENDO NO MÍNIMO AS SEGUINTES ESPECIFICAÇÕES PÉ PAINEL COM CAIXA DE 
TOMADAS COM 4 TOMADAS MEDIDAS 1200X1200X740MM 

Anexo I 
Lote 001 
ItePl 015 

Mesa diretor. Dir1ensões: 745P1P1 x 2200P1Pl x 800P1P1 (a x l x p). Tar1po confeccionado er1 
chapa de r1dp continuo cor1 43 PIPI de espessura e revestir1ento eP1 filr1e r1elar1tnico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces. Painel frontal confeccionado eP1 Pldp 
continuo COA 18P1Pl de espessura e revestir1ento er1 filr1e r1elar1tnico texturizado de baixa 
pressão nas duas faces, cor1 fita er1 chapa de aço entre as réguas do painel frontal 
fixado por 04 suportes er1 zar1ack injetado polido fixados aos pés laterais. Ur1a caixa de 
tor1adas cor1 tar1pa er1 alur1tnio pintado cor1 corpo er1 pvc, cor1 3 tor1adas elétricas e 3 
espelho para dados, jã instalados, alér1 de 2 espelhos cegos ,que possibilitaP1 a 
instalação de r1ais 2 tor1adas de acordo cor1 a necessidade do usuário, fixado ao tar1po 
através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 MM, r1edidas da tar1pa: 265 x 116 MM. 
Tar1pa basculante cor1 r1edida de 78 PIPI x 237 PIPI (+-4 r1r1). Fixado ao painel vertical ur1a 
eletrocalha er1 forr1ato ''j'' cor1 4 furos retangulares para tor1adas elétricas e 4 furos 
retangulares para tor1adas lógicas sendo 2 de cada r1odelo eM cada extrer1idade, 
eletrocalha confeccionada eP1 aço 0.90 coP1 altura de 80 PIPI profundidade de 130 PIPI. 
Acabar1ento das estruturas de aço er1 pintura eletrostática a pó cor1 resina a base de 
epóxi e poliéster e espessura r1tnir1a final da pintura de 80 r1icrôr1etros. Fixado ao pé 
painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos cor1 forr1ato hexagonal irregular, 
deve possuir tar1pa de saque para acesso a cabos. Deve ter todas as quinas arredondadas. 

Nenhur1a inforr1ação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePl 016 

Mesa reta para recepcionista. Dir1ensões:1600P1P1 x 800P1Pl x 740P1Pl. (l x p x a). 
Confeccionada eP1 Pldp de 25P1Pl de espessura. As faces laterais deverão receber borda reta 
produzida eP1 pvc (3P1Pl de espessura), COP! raios de 3P1P1 nas extreMidades superior e 
inferior, coladas pelo processo hot r1elt. Deverá possuir tar1pa basculante para acesso 
às tor1adas. Estrutura deverá ser autoportante cor1posta por 2 cavaletes terr1inais e 1 
travessa horizontal. Suporte de tor1adas - deverá ser produzido er1 chapa de aço dobrada 
(1,2P1Pl de espessura), deve possuir 4 furações para tor1adas elétricas e 4 furações. 
Deverá ser fixado na calha através de encaixe calha de subida de cabear1ento - deverá 
ser produzida eP1 aço, fixada rente ao cavalete da Mesa. 

Nenhur1a inforr1ação 

Anexo I 
Lote 001 
ItePl 017 

Mesa reta. Dir1ensões: 1360P1P1 x 608r1r1 x 745MP1 (l x p x a). Tar1po confeccionado er1 r1dp ePl 
2SP1P1 de espessura, dotado por passa cabos eM plástico COM taMpo rer1ovtvel. Painel 
frontal confeccionado er1 r1dp. Acabar1ento das estruturas de aço er1 pintura eletrostática 
a pó cor1 resina a base de epóxi e poliéster e espessura Mtnir1a final da pintura de 80 
r1icrór1etros, atendendo aos Critérios de preparação, tratar1ento e ter1po de cura 
recor1endados. 

Nenhur1a inforr1ação 

A veracidade das i.nfornações pode ser consultada er1: 
https: //veri. fi.cador. bdsgp.cor1. br 

unid 
4,00 

unid 
1,00 

unid 
11,00 

/Ili/ 

//Ili 

!/Ili 
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FLS. ~~~-,~~ri 
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICAPROC.. .; 

REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 

RU B. ~~--""'t--
NÚMERO DE INSCRIÇÃO 

21.322.270/0001-99 
MATRIZ 

-=------=-"T"-""=--,=--=-ld-
COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO DATADEABERT 'A 

CADASTRAL 
3111012014 

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

BDS SISTEMAS 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÔMICA PRINCIPAL 

62.03-1-00 - Desenvolvimento e licenciamento de programas de computador não-customizáveis 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÓMICAS SECUNDÁRIAS 

47.51-2-01 - Comércio varejista especializado de equipamentos e suprimentos de informática 
61.10-8-03 - Serviços de comunicação multimídia - SCM 
62.02-3-00 - Desenvolvimento e licenciamento de programas de computador customizáveis 
62.04-0-00 - Consultoria em tecnologia da informação 
62.09-1-00 - Suporte técnico, manutenção e outros serviços em tecnologia da informação 
63.19-4-00 - Portais, provedores de conteúdo e outros serviços de informação na internet 
66.30-4-00 - Atividades de administração de fundos por contrato ou comissão 
70.20-4-00 - Atividades de consultoria em gestão empresarial, exceto consultoria técnica específica 
74.20-0-05 - Serviços de microfilmagem 
77.33-1-00 -Aluguel de máquinas e equipamentos para escritórios 
80.20-0-01 -Atividades de monitoramento de sistemas de segurança eletrônico 
82.19-9-99 - Preparação de documentos e serviços especializados de apoio administrativo não especificados 
anteriormente 

1 
PORTE 

ME 

82.99-7-99 - Outras atividades de serviços prestados principalmente às empresas não especificadas anteriormente 
85.99-6-03 - Treinamento em informática 
95.11-8-00 - Reparação e manutenção de computadores e de equipamentos periféricos 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

213-5 - Empresário (Individual) 

!LOGRADOURO 

R MAJOR CAPILE 
NÚMERO 

2293A [ 

COMPLEMENTO 

SALA: 2; 

[ 

CEP 

79.805-011 

ENDEREÇO ELETR NICO 

BAIRRO/DISTRITO 

JARDIM CENTRAL 

ENTE FEDERATIVO RESPONSÁVEL (EFR) 

***** 

[ MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

[ 

SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

[ 

MUNICÍPIO 

DOURADOS 

1 

TELEFONE 

(67) 9823-1291 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 08/02/2024 às 09:31 :25 (data e hora de Brasília). 

~ 
~ 

DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

31/10/2014 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 
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Portal da Transparência 
CONTROLADORIA-GERAL DA UNIÃO 

FLS.~ JQ.Q 
PROC. 05}--/p2.Lr 

Detalha~ento da Nota Fiscal 
RU 8. =-tt)r---~~ 

Chave de acesso 
43240247531706000143550010000002611000003068 

Modelo 

Valor Total da Nota Fiscal (R$) 
52.288,20 

Série 
55 - NF-E EMITIDA EM SUBSTITUIÇÃO AO MODELO 1 OU 1A 1 

Núl'lero 
261 

Data de El'lissão 
28/02/2024 08:31:09 

Natureza da Operação 
VENDA DE MERCADORIA CONSUMIDOR FINAL NAO CONTRIBUI 

Situação 
Autorização de Uso 

Data da últil'la l'lodificação 
28/02/2024 08:31:10 

Nol'le/Razão Social 
EMITENTE 
CNPJ 
47531706000143 ASTA MOBILI MOVEIS LTDA 

DESTINATÁRIO 
Õrgão/Enti.dade Vi.nculada 

Inscrição Estadual 
480053146 

CNPJ 
10820882000195 INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO AMAPA 

UF 
AP 

Desti.no da Operação 
2 - OPERAÇÃO 
INTERESTADUAL 

PRODUTOS E SERVIÇOS 

Consul'li.dor Fi.nal 
1 - CONSUMIDOR FINAL 

Presença do Col'lprador 
0 - NÃO SE APLICA 

Indi.cador IE 
NÃO CONTRIBUINTE 

UF 
RS 

NUM. DESCRIÇÃO DO PRODUTO/SERVIÇO CÔDIGO NCM/SH NCM/SH CFOP QUANTIDADE. UNIDADE 
VALOR 
UNITÃRIO (R$) VALOR (R$) 

Móvei.s de 

1 
MESA DIRETOR LE 1900/600 X 2700/800 X 94033000 l'ladei.ra, do ti.po 
692/740MM uti.li.zado el'l 6108 1,00 UNIDAD 6.298,20 6.298,20 

escri.tóri.os 

Móvei.s de 

2 
ARMARIO CREDENZA COM 04 PORTAS DIRETOR 94033000 l'ladei.ra, do ti.po 
2400 X 600 X 7400MM uti.l i.zado el'l 6108 1,00 UNIDAD S.067,00 5.067,00 

escri.tórios 

"\ 

(l3 Móvei.s de 
GAVETEIRO VOLANTE DIRETOR COM 3 94033000 

l'ladei.ra, do ti.po 
GAVETAS RASAS 460 X 500 X 540 uti. l i.zado el'l 

"' 
6108 1,00 'UNIDAD 1. 683,00 1.683,00 

4 
SOFA COM ESTRUTURA EM ACO INOX COM 
BRACO 1 LUGAR 

5 
SOFA COM ESTRUTURA EM ACO INOX COM 
BRACO 2 LUGARES 

6 
SOFA COM ESTRUTURA EM ACO INOX COM 
BRACO 3 LUGARES 

escri.tóri.os 

Assentos 

94016100 
estofados, col'l 
arnação de 6108 1,00 

l'ladei.ra 

Assentos 

94016100 
estofados, col'l 
arnação de 6108 1,00 

l'ladei.ra 

Assentos 

94016100 estofados, COl'l 
arnação de 6108 3,00 

l'ladei.ra 

Infomações extrai.das dla: 13/03/2024 às 07: 24 
Fonte: portaldatransparenci.a.gov.br/notas­

flscals / 4324024 7531706000143550010000002611000003068 

UNIDAO 6.150,00 6.150,00 

UNIDAD 7.980,00 7.980,00 

UNIDAD 8.370,00 25.110,00 
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PROC. v01Vo&::J 1 REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
--~ 

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURÍDICA 
RUB. ':j1; 1 '~ 

NÚMERO DE INSCRIÇÃO 

10.820.882/0001-95 
MATRIZ 

COMPROVANTE DE INSCRIÇÃO E DE SITUAÇÃO I DATA DE ABERTURA 

CADASTRAL 
2911212008 

NOME EMPRESARIAL 

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO AMAPA 

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) 

INSTITUTO FEDERAL DO AMAPA 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA ATIVIDADE ECONÓMICA PRINCIPAL 

85.41-4-00 - Educação profissional de nível técnico 

CODIGO E DESCRIÇÃO DAS ATIVIDADES ECONÓMICAS SECUNDÁRIAS 

72.10-0-00 - Pesquisa e desenvolvimento experimental em ciências físicas e naturais 
85.20-1-00 - Ensino médio 
85.32-5-00 - Educação superior - graduação e pós-graduação 
85.42-2-00 - Educação profissional de nível tecnológico 

CÓDIGO E DESCRIÇÃO DA NATUREZA JURÍDICA 

110-4 - Autarquia Federal 

1 
LOGRADOURO 

ROO BR 210, KM 03 

1 

CEP 

68.909-398 

ENDEREÇO ELETRÓNICO 

reitoria@ifap.edu.br 

1 

BAIRRO/DISTRITO 

BRASIL NOVO 

ENTE FEDERATIVO RESPONSÁVEL (EFR) 

UNIÃO 

NUMERO 

S/N 

1 

MUNICIPIO 

MACAPA 

TELEFONE 

1 
COMPLEMENTO 

EDIF 

(96) 3223-5510/ (96) 8128-0587 

PORTE 

DEMAIS 

~ 
~ 

SITUAÇÃO CADASTRAL 

ATIVA 
DATA DA SITUAÇÃO CADASTRAL 

29/12/2008 

MOTIVO DE SITUAÇÃO CADASTRAL 

SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 

Aprovado pela Instrução Normativa RFB nº 2.119, de 06 de dezembro de 2022. 

Emitido no dia 28/02/2024 às 10:55:20 (data e hora de Brasília). 

DATA DA SITUAÇÃO ESPECIAL 

******** 
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