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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

PREGAO ELETRONICO N°. 119 / GAP-SJ / 2023
SISTEMA DE REGISTRO DE PREGOS

(Processo Administrativo n°. 67720.010384/2023-19)

Torna-se publico, que 0 GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS, por meio da

Subdivisdo de Licitagées, sediada na Praga Marechal Eduardo Gomes, n°® 50, Vila das Acéacias, Sao José
dos Campos, Séo Paulo — SP, CEP 12.228-615, realizara licitacédo, para registro de pregos, na modalidade
PREGAO, na forma ELETRONICA, nos termos da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto n°
11.462, de 31 de margo de 2023, e demais legislagdo aplicavel e, ainda, de acordo com as condigbes
estabelecidas neste Edital

1.

DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacdo &€ a eventual Aquisicido de Mobilidrios, conforme condigdes,
quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagdo sera dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela constante do
Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos forem de seu
interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que os compdem.

DO REGISTRO DE PREGCOS

2.1. As regras referentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesbes s&o
as que constam da minuta de Ata de Registro de Precgos.

DA PARTICIPAGCAO NA LICITACAO

3.1. Poderdo participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente credenciados no
Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF e no Sistema de Compras do
Governo Federal (www.gov.br/compras).

3.1.1.0s interessados deverdo atender as condigdes exigidas no cadastramento no Sicaf até o
terceiro dia util anterior & data prevista para recebimento das propostas.

3.2. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu nome,
assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do
orgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das
credenciais de acesso, ainda que por terceiros.
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E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas
relacionados no item anterior e manté-los atualizados junto aos 6rgaos responsaveis pela
informacéo, devendo proceder, imediatamente, & corregdo ou & alteragéo dos registros tdo logo
identifique incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados.

A néo observéncia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da
habilitag&o.

Para os itens de nimeros 117 ao 121, do 124, 125, 126, 127, 129 e 130, a participagio é
exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48 da Lei
Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006.

3.5.1.A obtengao do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as microempresas e as
empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizagdo da licitagdo, ainda nao
tenham celebrado contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem
a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno
porte.

Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para
o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEI,
nos limites previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006 e do Decreto n° 8.538, de 2015.

N3o poderao disputar esta licitagzo:
3.7.1.aquele que néo atenda as condigbes deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.7.2.autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica,
quando a licitagao versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

3.7.3.empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboragao do projeto basico ou do
projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador,
acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto,
responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitagdo versar sobre servicos ou
fornecimento de bens a ela necessarios;

3.7.4.pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagéo, impossibilitada de participar
da licitagdo em decorréncia de sang¢ao que the foi imposta;

3.7.5.aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do 6rgéo ou entidade contratante ou com agente publico que
desempenhe funcéo na licitacdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que
deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o
terceiro grau;

3.7.6.empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de
dezembro de 1976, concorrendo entre si;

3.7.7.pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores & divulgagédo do edital, tenha sido
condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabaiho infantil, por
submissio de trabalhadores a condigbes anédlogas as de escravo ou por contratagdo de
adolescentes nos casos vedados pela legisiagao trabalhista;

3.7.8.agente publico do érgéo ou entidade licitante;
3.7.9.pessoas juridicas reunidas em consércio;

3.7.10. Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condi¢ao;
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3.7.11. Ndo podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execu¢ao do contrato
agente publico do érgdo ou entidade contratante, devendo ser observadas as situagdes que
possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apés o exercicio do cargo ou
emprego, nos termos da legislagdo que disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei n.°
14.133, de 2021.

3.8. O impedimento de que trata o item 3.7.4 serda também aplicado ao licitante que atue em
substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancio a ela
aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente
comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

3.9. A critério da Administragao e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que
se referem os itens 3.7.2 e 3.7.3 poderao participar no apoio das atividades de planejamento da
contratagcdo, de execugdo da licitagdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisdo
exclusiva de agentes publicos do 6rgdo ou entidade.

3.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econémico.

3.11. O disposto nos itens 3.7.2 e 3.7.3 ndo impede a licitagdo ou a contratagdo de servico que
inclua como encargo do contratado a elaboragdo do projeto basico e do projeto executivo, nas
contratagdes integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execugao.

3.12. Em licitagdes e contratagbes realizadas no dmbito de projetos e programas parcialmente
financiados por agéncia oficial de cooperagéao estrangeira ou por organismo financeiro internacional
com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica
ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada
iniddnea nos termos da Lei n°® 14.133/2021.

3.13. A vedagdo de que trata o item 3.7.8 estende-se a terceiro que auxilie a condugdo da
contratacdo na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou
funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

DA APRESENTAGCAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

4.1. Na presente licitacdo, a fase de habilitagdo sucedera as fases de apresentacdo de propostas e
lances e de julgamento.

4.2. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, a proposta com o
preco, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos
para abertura da sessao publica.

4.3. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo préprio do sistema, que:

4.3.1.esté ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de
habilitagao definidos no instrumento convocatério;

4.3.2.n30 emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do
artigo 7°, XXXIlI, da Constituicao;

4.3.3.ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forcado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 1° e no inciso _Ill do art. 5° da
Constituicdo Federal;
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4.3.4.cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social, previstas em lei € em outras normas especificas.

44. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletrénico, que cumpre os
requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123, de 2006, estando apto a usufruir
do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3°
do art. 4° da Lein.® 14.133, de 2021.

4.4.1.no item exclusivo para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalacdo do campo “n&o”, impedira o prosseguimento no certame, para aquele item;

4.4.2.nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” apenas produzira o efeito de o licitante nao ter
direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n® 123, de 2006, mesmo que
microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

4.5. A falsidade da declaracdo de que trata os itens 4.3 ou 4.4 sujeitara o licitante as san¢des previstas
na Lei n® 14.133. de 2021, e neste Edital.

4.6. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habilitagdo
anteceder as fases de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, os documentos de
habilitacdo anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.

4.7. Nao havera ordem de classificacdo na etapa de apresentagdo da proposta e dos documentos de
habilitagdo pelo licitante, o que ocorrerd somente apés os procedimentos de abertura da sessao
publica e da fase de envio de lances.

4.8. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes
convocados para apresentacao de propostas, apos a fase de envio de lances.

4.9. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor
final minimo ou o seu percentual de desconto maximo quando do cadastramento da proposta e
obedecera as seguintes regras:

4.9.1.a aplicagdo do intervalo minimo de diferenga de valores ou de percentuais entre os lances,
que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em relagédo ao lance que cobrir
a melhor oferta; e

4.9.2.0s lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo
estabelecido e o intervalo de que trata o subitem acima.

4.10. O valor final minimo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor durante
a fase de disputa, sendo vedado:

4.10.1. valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de
julgamento por menor prego; €

4.11, O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado na forma do
item 4.9 possuira carater sigiloso para os demais fornecedores e para o 6rgdo ou entidade
promotora da licitacdo, podendo ser disponibilizado estrita e permanentemente aos érgaos de
controle externo e interno.

4.12. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no
sistema eletrénico durante o processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda
de negdcios diante da inobservdncia de mensagens emitidas pela Administracdo ou de sua
desconexao.

4.13. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer
acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a segurancga, para imediato blogueio de acesso.
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5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA U

5.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos
seguintes campos:

5.1.1.valor unitario e total do item;
5.1.2.Marca;
5.1.3.Fabricante;
5.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

5.2.1.0 licitante ndo podera oferecer proposta em quantitativo inferior ao méximo previsto para
contratagio.

5.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na
execugédo do objeto.

5.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo |he assistindo o direito de pleitear qualquer alteragdo, sob
alegacédo de erro, omiss&o ou qualquer outro pretexto.

5.5. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a
cotagdo adequada sera a que corresponde a8 média dos efetivos recolhimentos da empresa nos
Gltimos doze meses.

5.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento seréo retidos na
fonte os percentuais estabelecidos na legislagio vigente.

5.7. Na presente licitagdo, a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte poderdo se beneficiar do
regime de tributacdo pelo Simples Nacional.

5.8. A apresentagédo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢cdes nelas
contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o
compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais,
equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a
perfeita execugdo contratual, promovendo, quando requerido, sua substituigao.

5.9. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 90 (nhoventa) dias, a contar da data de sua
apresentacao.

5.10. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratagdes publicas federais, quando participarem de licitagbes publicas;

5.11. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos
contratados pode ensejar a responsabilizagdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apds o devido
processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a ado¢do das medidas
necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso I1X, da Constituicdo; ou
condenagdo dos agentes publicos responséveis e da empresa contratada ao pagamento dos
prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execugao
do contrato.

5.12. Em se tratando de servigos com fornecimento de mao de obra em regime de dedicacao
exclusiva, o licitante devera indicar os sindicatos, acordos coletivos, convengdes coletivas ou
sentengas normativas que regem as categorias profissionais que executardo o servigco e as
respectivas datas bases e vigéncias, com base na Classificagdo Brasileira de Ocupagdes — CBO.

5.13. Em todo caso, devera ser garantido o pagamento do salario normativo previsto no
instrumento coletivo aplicavel ou do salario-minimo vigente, o que for maior.
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6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGCAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

A abertura da presente licitagdo dar-se-a automaticamente em sessao publica, por meio de sistema
eletrénico, na data, horério e local indicados neste Edital.

Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o
caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sesséao publica.

O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverao encaminhar lances exclusivamente por meio de
sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

O lance devera ser ofertado pelo valor total do item.

Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da
sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao Gltimo por ele ofertado e registrado
pelo sistema.

O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em
relagdo aos lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera
ser de R$ 0,01 (um centavo).

O licitante podera, uma Unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze
segundos apés o registro no sistema, na hipétese de lance inconsistente ou inexequivel.

6.10. O procedimento seguirad de acordo com o modo de disputa adotado.

6.11. Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto

e fechado”, os licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

6.11.1. A etapa de lances da sessdo publica teréa duragdo inicial de quinze minutos. Apds esse
prazo, o sistema encaminhard aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
transcorrera o periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual
sera automaticamente encerrada a recepgéo de lances.

6.11.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrira oportunidade para que o
autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até 10% (dez por cento)
superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.11.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante poderd optar por manter o seu
ditimo lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.

6.11.4. Ndo havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas neste item, poderdo os
autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificagéo, até o maximo de trés,
oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

6.11.5. Apos o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara e
divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.12. Apdés o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e

divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.13. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for

recebido e registrado em primeiro lugar.

6.14. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serao informados, em tempo real, do

valor do menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.
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6.15. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competiti\g do Pregéo, o
sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

6.16. Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a
dez minutos, a sessao plblica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicagéo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para

divulgacao.
6.17. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
6.18. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de

pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica,
junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna prépria
as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os
valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de
2006, regulamentada pelo Decreto n® 8.538, de 2015.

6.18.1. Nessas condigcdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance
serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.18.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apdés a comunicagéo
automatica para tanto.

6.18.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou nao
se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e
empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na
ordem de classificacéo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem
anterior.

6.18.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar
metlhor oferta.

6.19. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances
finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

6.19.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele
previsto no art. 60 da Lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

6.19.1.1. disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova
proposta em ato continuo a classificacéo;

6.19.1.2. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverao
preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de
cumprimento de obrigacdes previstos nesta Lei;

6.19.1.3. desenvolvimento pelo licitante de acdes de equidade entre homens e mulheres no
ambiente de trabalho, conforme regulamento;

6.19.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes
dos érgaos de controle.

6.19.2. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos
produzidos ou prestados por:
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6.19.2.1. empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do érgao ou
entidade da Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacao
realizada por 6rgdo ou entidade de Municipio, no territério do Estado em que este se
localize;

6.19.2.2. empresas brasileiras;
6.19.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.19.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n°® 12.187, de
29 de dezembro de 2009.

6.20. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese da proposta do
primeiro colocado permanecer acima do prego maximo ou inferior ao desconto definido para a
contratagédo, o pregoeiro podera negociar condigdes mais vantajosas, apés definido o resultado do
julgamento.

6.20.1. Nao sera admitida a previsdo de precos diferentes em razdo de local de entrega ou de
acondicionamento, tamanho de lote ou qualquer outro motivo.

6.20.2. A negociagao podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificagéo
inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apés a negociagdo, for
desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do prego maximo definido pela
Administracao.

6.20.3. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

6.20.4. O resultado da negociagédo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do
processo licitatério.

6.20.5. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas,
envie a proposta adequada ao Ultimo lance ofertado apds a negociagdo realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

6.20.6. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

6.21. Apés a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitagdo e julgamento da
proposta.

DA FASE DE JULGAMENTO

7.1. Encerrada a etapa de negociagao, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado
em primeiro lugar atende as condigdes de participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da
Lei n° 14.133/2021, legislacéo correlata e no item 3.7 do edital, especialmente quanto a existéncia
de sangido que impega a participacdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:

a) SICAF;

b) Cadastro Nacional de Empresas Iniddneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-
Geral da Unido (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); e

c¢) Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unigo
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).

7.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio
majoritario, por for¢a da vedagao de que trata o artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992.
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7.3. Caso conste na Consulta de Situacéo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impgditivas Indiretas,
o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no
Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n® 3/2018. art. 29. caput)

7.3.1.A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento
similares, dentre outros. (IN n° 3/2018, art. 29, §1°).

7.3.2.0 licitante sera convocado para manifestagdo previamente a uma eventual desclassificacéo.
(IN_n® 3/2018, art. 29, §2°).

7.3.3.Constatada a existéncia de sang¢ao, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de condig¢io
de participagao.

7.4. Na hipotese de inversio das fases de habilitagdo e julgamento, caso atendidas as condigbes de
participagao, sera iniciado o procedimento de habilitagao.

7.5. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum
tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade
com os itens 3.5.1 e 4.4 deste edital.

7.6. Verificadas as condi¢cdes de participagdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o pregoeiro
examinard a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a
compatibilidade do pregco em relacdo ac maximo estipulado para contratagdo neste Edital e em
seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de
2022.

7.7. Sera desclassificada a proposta vencedora que:
7.7.1.contiver vicios insanaveis;
7.7.2.ndo obedecer as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

7.7.3.apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do pregco maximo definido para a
contratacao;

7.7.4.nao tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragao;

7.7.5.apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos,
desde que insanavel.

7.8. No caso de bens e servicos em geral, é indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores
a 50% (cinquenta por cento) do valor or¢cado pela Administragéo.

7.8.1.A inexequibilidade, na hipdtese de que trata o caput, s6 sera considerada apos diligéncia do
pregoeiro, que comprove:

7.8.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
7.8.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

7.9. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa
comprove a exequibilidade da proposta.

7.10. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagbes do objeto,
podera ser colhida a manifestagdo escrita do setor requisitante do servigo ou da area especializada
no objeto.

7.11. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentagdo de amostra, o licitante classificado em
primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob pena de
nao aceitacao da proposta.
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7.11.1. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do
procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenga sera facultada a todos os
interessados, incluindo os demais licitantes.

7.11.2. Os resultados das avaliagbes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

7.11.3. No caso de nédo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificagdes previstas neste
Edital, a proposta do licitante sera recusada.

7.11.4. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado nio for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado.
Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de
uma que atenda as especificagées constantes no Termo de Referéncia.

8. DA FASE DE HABILITAGAO

8.1. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a
capacidade do licitante de realizar o objeto da licitagao, serao exigidos para fins de habilitagdo, nos
termos dos arts. 62 a 70 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.1.1.A documentagdo exigida para fins de habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista e
econdémico-financeira, podera ser substituida pelo registro cadastral no SICAF.

8.2. Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as
exigéncias de habilitagdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente
apresentados em tradugéo livre.

8.3. Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de
assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para a habilitagdo
serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no
Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de 20186, ou de outro gque venha a substitui-lo, ou consularizados
pelos respectivos consulados ou embaixadas.

8.4. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser apresentados em original ou em
_formato digital, via sistema.

8.5. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser substituidos por registro cadastral
emitido por érgdo ou entidade publica, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao
disposto na Lei n°® 14.133/2021.

8.6. Sera verificado se o licitante apresentou declaragé@o de que atende aos requisitos de habilitacdo, e
o declarante respondera pela veracidade das informagdes prestadas, na forma da lei (art. 63, 1, da
Lei n® 14.133/2021).

8.7. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitagéo, a declaragdo de que
cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

8.8. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificagdo, declaragdo de que suas propostas
econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas
assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas
convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de
entrega das propostas.

8.9. A habilitagdo sera verificada por meio do Sicaf, nos documentos por ele abrangidos.
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8.9.1.Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentagdo dos documentos originais nao-digitais quando houver duvida em relagdo a
integridade do documento digital ou quando a lei expressamente o exigir. (IN n® 3/2018, art.
4° §1° e art. 6° §4°).

8.10. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Sicaf e
manté-los atualizados junto aos orgédos responsaveis pela informagao, devendo proceder,
imediatamente, a corre¢édo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorrec&o ou aqueles
se tornem desatualizados. (IN_n°® 3/2018, art. 7°, caput).

8.10.1. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no
momento da habilitagéo. (IN n°® 3/2018, art. 7°, paragrafo Unico).

8.11. A verificac@o pelo pregoeiro, em sitios eletrénicos oficiais de 6rgaos e entidades emissores
de certiddes constitui meio legal de prova, para fins de habilitacéao.

8.11.1. Os documentos exigidos para habilitacdo que nio estejam contemplados no Sicaf serdo
enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo de minimo de 02 (duas) horas,
prorrogavel por igual periodo, contado da solicitagédo do pregoeiro.

8.11.2. Na hipétese de a fase de habilitagdo anteceder a fase de apresentagdo de propostas e
lances, os licitantes encaminharao, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de
habilitacdo e a proposta com o preco ou o percentual de desconto, observado o disposto no §
1° do art. 36 e no § 1° do art. 39 da Instrucdo Normativa SEGES n° 73, de 30 de sefembro de
2022,

8.12. A verificag&o no Sicaf ou a exigéncia dos documentos nele ndo contidos somente sera feita
em relagao ao licitante vencedor.

8.12.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de Referéncia
somente serdo exigidos, em qualquer caso, em momento posterior ao julgamento das
propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

8.12.2. Respeitada a excec¢do do subitem anterior, relativa a regularidade fiscal, quando a fase de
habilitagdo anteceder as fases de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, a
verificagdo ou exigéncia do presente subitem ocorrerd em relagéo a todos os licitantes.

8.13. Apoés a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a
apresentacio de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para (Lei 14.133/21, art. 64, e IN
73/2022, art. 39, §4°):

8.13.1. complementagao de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e
desde gue necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

8.13.2. atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas;

8.14. Na andlise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratagdo podera sanar erros
ou falhas, que nao alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo
fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficicia para fins de
habilitagdo e classificagéo.

8.15. Na hipétese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagcéo, o pregoeiro examinara
a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificacédo, até a apuragdo de
uma proposta que atenda ao presente edital, observado o prazo disposto no subitem 8.11.1.

8.16. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do
licitante cuja proposta atenda ao edital de licitagéo, apés concluidos os procedimentos de que trata
o subitem anterior.
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8.17. A comprovacéo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito de contratagdo, e ndo como condigcdo para
participacdo na licitagdo (art. 4° do Decreto n° 8.538/2015).

8.18. Quando a fase de habilitagdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, nédo
caberd exclusdo de licitante por motivo relacionado a habilitagdo, salvo em razdo de fatos
supervenientes ou s6 conhecidos apés o julgamento.

8.19. Para as microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP) que tenham
usufruido do tratamento diferenciado previsto nos artigos 44 e 45 da Lei Complementar n°
123, de 2006, e Pregoeiro consultara:

8.19.1. Portal da Transparéncia do Governo Federal, segao “Despesas-Gastos Diretos do
Governo — Favorecido (pessoas fisicas, empresas e outros)”, para verificar se o
somatério dos valores das ordens bancarias por ele recebidas no exercicio anterior,
extrapola o limite de valor previsto no inciso Il do artigo 3°, da Lei Complementar n°® 123
de 2006, ou o limite proporcional de que trata o § 2° do artigo 3°, do mesmo diploma, em
caso de inicio de atividade no exercicio considerado.

8.19.1.1. A consulta também abrangerd o exercicio corrente, para verificar se o
somatério dos valores das ordens bancarias por ela recebidas, até o més
acrescidos do percentual de 20% (vinte por cento) de que trata o artigo 3°, § 9°-A e
§ 12, da Lei Complementar n°® 123, de 2006;

8.19.1.2. Constatada a ocorréncia de qualquer das situagoes de extrapolamento do
limite legal, o Pregoeiro indeferira a aplicag@o do tratamento diferenciado em favor
do licitante, conforme § 10 e § 12 do Art. 3° da Lei Complementar n° 123, de 2006,
com a consequente recusa do lance de desempate, sem prejuizo das penalidades
incidentes.

9. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9.1. Homologado o resultado da licitagao, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 03 (trés) dias
uteis, contados a partir da data de sua convocacgao, para assinar a Ata de Registro de Precgos, cujo
prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem
prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

9.2. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagédo do
licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

(a) a solicitagédo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e
(b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administracao.

9.3. A ata de registro de pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
sistema de registro de pregos.

9.4. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessarias para o registro
de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagdo do licitante vencedor, a
descrigao do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais condigdes.

9.5. O prego registrado, com a indicagédo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e disponibilizado
durante a vigéncia da ata de registro de precos.

9.6. A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigdes
estabelecidas, mas ndo obrigara a Administracdo a contratar, facultada a realizagao de licitagao
especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que devidamente justificada.
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9.7. Na hipdtese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigbes
estabelecidas, fica facultado a Administracao convocar os licitantes remanescentes do cadastro de
reserva, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condicdes propostas pelo
primeiro classificado.

10. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

10.1. Apé6s a homologacao da licitagdo, serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

10.1.1. dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario, observada a
classificagdo na licitagdo; e

10.1.2. dos licitantes que mantiverem sua proposta original

10.2. Sera respeitada, nas contratagées, a ordem de classificagdo dos licitantes ou fornecedores
registrados na ata.

10.2.1. A apresentagdo de novas propostas na forma deste item nédo prejudicara o resultado do
certame em relagao ao licitante mais bem classificado.

10.2.2. Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o
objeto com prego igual ao do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta
original.

10.3. A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva serd efetuada quando
houver necessidade de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

10.3.1. quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas
condi¢des estabelecidos no edital; ou

10.3.2. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas
hipéteses previstas nos art. 28 e art. 29 do Decreto n°® 11.462/23.

10.4. Na hipotese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com prego igual ao do
adjudicatario concordar com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condigdes propostas
pelo primeiro classificado, a Administracdo, observados o valor estimado e a sua eventual
atualizagdo na forma prevista no edital, podera:

10.4.1. convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagéo, na ordem de
classificagdo, com vistas a obtengdo de prego melhor, mesmo que acima do prego do
adjudicatario; ou

10.4.2. adjudicar e firmar o contrato nas condigbes ofertadas pelos licitantes remanescentes,
observada a ordem de classificagao, quando frustrada a negociacao de melhor condicéo.

11. DOS RECURSOS

11.1. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitagdo ou
inabilitagéo de licitantes, a anulagdo ou revogagéo da licitagdo, observara o disposto no art. 165 da
Lei n® 14.133, de 2021.

11.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias lteis, contados da data de intimagdo ou de lavratura da
ata.

11.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de
habilitacdo ou inabilitagio do licitante:

11.3.1. aintencao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo;
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11.3.2. o prazo para a manifestacéo da intencao de recorrer ndo sera inferior a 16)(dez) minutos.

11.3.3. na hipétese de adogao da inversio de fases prevista no § 1° do art. 17 da Lei n® 14.133, de

2021, o prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimagdo da
ata de julgamento.

11.4. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo préprio do sistema.

11.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisao recorrida,
a qual podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uUteis, ou, nesse mesmo prazo,
encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10
(dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

11.6. Os recursos interpostos fora do prazo nao serdo conhecidos.

11.7. O prazo para apresentacdo de contrarrazGes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3
(trés) dias uteis, contados da data da intimacdo pessoal ou da divulgacdo da interposi¢do do
recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispenséaveis a defesa de seus interesses.

11.8. O recurso e o pedido de reconsiderag@o terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo
recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

11.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.10. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no endereco

constante neste Edital.

12. DAS INFRAGCOES ADMINISTRATIVAS E SANGOES

12.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

12.1.1. deixar de entregar a documentagdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer
documento que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;

12.1.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a
proposta em especial quando:

12.1.2.1. nao enviar a proposta adequada ao uUltimo lance ofertado ou apés a negociagéo;
12.1.2.2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel,

12.1.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou
12.1.2.4. deixar de apresentar amostra;

12.1.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagbes do edital;

12.1.3. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagédo exigida para a contratagéo,
quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

12.1.3.1. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de precgo, ou a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracao;

12.1.4. apresentar declaragdo ou documentagao falsa exigida para o certame ou prestar declaragéo
falsa durante a licitagao

12.1.5. fraudar a licitagédo

12.1.6. comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial
quando:

12.1.6.1. agir em coniuio ou em desconformidade com a lei;

12.1.6.2. induzir deliberadamente a etro no julgamento;
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12.1.7. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao
12.1.8. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.
12.2. Com fulcro na Lei n° 14.133, de 2021, a Administragé@o podera, garantida a prévia defesa,

aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes san¢des, sem prejuizo das responsabilidades
civil e criminal:

12.2.1. adverténcia;
12.2.2. multa;
12.2.3. impedimento de licitar e contratar e

12.2.4. declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua reabilitagdo perante a prdpria
autoridade que aplicou a penalidade.

12.3. Na aplicagéo das sancdes serdo considerados:
12.3.1. a natureza e a gravidade da infracdo cometida.
12.3.2. as peculiaridades do caso concreto.
12.3.3. as circunsténcias agravantes ou atenuantes.
12.3.4. os danos que dela provierem para a Administragao Publica.

12.3.5. a implantagcdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e
orientagdes dos 6rgéos de controle.

12.4. A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato
licitado, recolhida no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da comunicagao oficial.

12.4.1. Para as infragcBes previstas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3, a multa sera de 0,5% a 15%
do valor do contrato licitado.

12.4.2. Para as infragOes previstas nos itens 12.1.4, 12.1.5, 12.1.6, 12.1.7 e 12.1.8, a muita sera de
15% a 30% do valor do contrato licitado.

12.5. As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade
para licitar ou contratar poderdo ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa.

12.6. Na aplicagdo da sancdo de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimac3o.

12.7. A sangéo de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em decorréncia
das infracdes administrativas relacionadas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3, quando ndo se
justificar a imposi¢do de penalidade mais grave, e impedira o responsavel de licitar e contratar no
ambito da Administracdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgédo ou
entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

12.8. Podera ser aplicada ao responsavel a sangéo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou
contratar, em decorréncia da pratica das infragdes dispostas nos itens 12.1.4, 12.1.5, 12.1.6, 12.1.7
e 12.1.8, bem como pelas infragbes administrativas previstas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3 que
justifiquem a imposi¢cdo de penalidade mais grave que a san¢do de impedimento de licitar e
contratar, cuja duragdo observara o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.° 14.133/2021.

12.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de precgo,
ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragéo,
descrita no item 12.1.3, caracterizara o descumprimento total da obrigagdo assumida e o sujeitara
as penalidades e a imediata perda da garantia de proposta em favor do érgdo ou entidade
promotora da licitacao, nos termos do art. 45, §4° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.
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12.10. A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sangdes de imnglmento de licitar e
contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauragdo de
processo de responsabilizagdo a ser conduzido por comissdo composta por 2 (dois) ou mais
servidores estaveis, que avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o
adjudicatario para, no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacgao,
apresentar defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

12.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicacdo das sangbes de
adverténcia, multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimagéo, o qual sera
dirigido a autoridade que tiver proferido a decisdo recorrida, que, se ndo a reconsiderar no prazo de
5 (cinco) dias uteis, encaminhara o recurso com sua motivagao a autoridade superior, que devera
proferir sua decisdo no prazo maximo de 20 (vinte) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.

12.12. Cabera a apresentacéo de pedido de reconsideragio da aplicagao da sangdo de declaragao
de inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data da
intimagao, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias Uteis, contado do seu recebimento.

12.13. O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisédo
recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

12.14, A aplicagao das sang0Oes previstas neste edital ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigagéo
de reparacéo integral dos danos causados.

DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

13.1. Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicagao
da Lei n° 14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias Uteis antes da data da
abertura do certame.

13.2. A resposta a impugnagédo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrénico
oficial no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, limitado ao Ultimo dia util anterior & data da abertura do
certame.

13.3. A impugnacédo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletrénica,
pelo e-mail licitacao.gapsj@fab.mil.br.

13.4. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem o0s prazos previstos no
certame.

13.4.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnagdo é medida excepcional e devera ser
motivada pelo agente de contratagdo, nos autos do processo de licitagéo.

13.5. Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realiza¢do do certame.

DAS DISPOSIGOES GERAIS

14.1. Sera divulgada ata da sess&o publica no sistema eletrdnico.

14.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeg¢a a realizagédo
do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia (til
subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que no haja comunicagio em
contrério, pelo Pregoeiro.

14.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observarido o
horario de Brasilia - DF.

14.4. A homologacéao do resultado desta licitagdo ndo implicara direito & contratagéo.
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14.5. As normas disciplinadoras da licitagao serdo sempre interpretadas em favor da ampliagéao
da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a segurancga da contratacéo.

14.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacao de suas propostas e
a Administra¢do ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
condug¢ao ou do resultado do processo licitatério.

14.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na
Administracao.

14.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e
do interesse pubilico.

14.9. Em caso de divergéncia entre disposicbes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas
que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

14.10. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratagoes
Publicas (PNCP) e enderego eletrénico www.comprasnet.gov.br.

14.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
14.11.1, ANEXO | - Termo de Referéncia;
14.11.2. ANEXO Il — Modelo de Apresentacdo de Proposta;
14.11.3. ANEXO lif — Ata de Registro de Precos;
14.11.4. ANEXO IV — Modelo de Nota de Empenho; e
14.11.5. ANEXO V — Minuta do Termo de Contrato.

ELABORADO POR:

BRUNO OLIVEIRA ARANTES ASS. C&T
Secao de Andlise e Elaboracao de Editais

CONFERIDO POR:

SANDRA REGINA PEREIRA DA SILVA TCel Int
Agente de Controle Interno do GAP-SJ
(tem 2.3.1.2.1, do anexo F, RADA-E)

APROVADO POR:

CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel Int
Ordenador de Despesas do GAP-SJ
(Item 2.2.1.1.2, do anexo F, RADA-E)
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

Para evitar a duplicacdo de documentos, o anexo | deste Edital, sera conforme a Ultima versdo do
Termo de Referéncia que consta neste processo digital.

Anexo | — Termo de Referéncia
Apéndice | — Tabela de Itens.
Apéndice Il — Clausulas Complementares;
Apéndice Ili — Estudo Técnico Preliminar.
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

ANEXO Il

MODELO DE APRESENTACAO DA PROPOSTA

A Empresa | (razdo social, CNPJ, enderego, tel., fax, e-mail) .|, de acordo com as condi¢bes
estabelecidas no Edital de Pregao Eletrdnico n°® 119 / GAP-SJ / 2023, apresenta proposta conforme a
descrigao abaixo:

1- APRESENTACAO DA PROPOSTA
Apéds examinar todas as clausulas e condigées estipuladas no Edital do Pregao Eletrdnico e em seus
anexos, com os quais concordamos plenamente, vimos apresentar a nossa proposta:

R 0 | \ / \ - ; - .

~ PRECOR®)
__[unm_ | ToraL

,,*1
2

* Os valores unitario e total dos itens deveréo ser expressos com apenas duas casas decimais.

2 - VALIDADE DA PROPOSTA:
Em consonéncia com o edital do Pregao Eletronico n® 119 / GAP-SJ / 2023, esta proposta € valida

por 90 (noventa) dias, a contar do dia de hoje, data de apresentagdo desta proposta.

3 - PRAZO DE EXECUCAO

Em consonancia com o Anexo | — Termo de Referéncia, o prazo de execugao dos servigos sera de

I ), contados a partir do recebimento, pelo Fornecedor, da Nota de Empenho / Ordem de Inicio de
Servigo.

4 - INFORMACOES BANCARIAS:
Os pagamentos serdo efetuados através de ordem bancaria para a seguinte conta:
BANCO:
AGENCIA:
CONTA CORRENTE N°:

CARIMBO COM CNPJ E ASSINATURA DA REPRESENTANTE LEGAL DA PROPONENTE
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

ANEXO Il

MODELO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

1 GAP-SJ /2023

O GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS, com sede no na PRACA MARECHAL
DO AR EDUARDO GOMES, 50, SAO JOSE DOS CAMPOS, CNPJ/MF sob o n°® 00.394.429/0164-57, neste
ato representado pelo CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel. Int, nomeado pela Portaria Gabaer
n°. 17/GC1, de 09 de janeiro de 2023, publicada no Boletim do Comando da Aeronautica n°. 15, de 23 de
janeiro de 2023, inscrito(a) no CPF sob o n°® 026.240.997-60, portador(a) da Carteira de ldentidade n°
3127214 COMAER, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica,
para REGISTRO DE PRECOS n® 119 / GAP-SJ / 2023, publicada no Diario Oficial de _ /. /2023, processo
Administrative n°® 67720.010384/2023-19, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e
qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s)
cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no Edital de licitacdo ou Aviso da Contratagdo Direta,
sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, no Decreto n.®
11.462, de 31 de margo de 2023, e em conformidade com as disposigoes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual Aquisicdo de Mobiliarios,
especificado(s) no Termo de Referéncia, anexo | do edital de Licitacdo n® 119 / GAP-SJ / 2023, que
é parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos precos tenham sido registrados,
independentemente de transcrigéo.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICAGCOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificagbes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor(es) e as demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) séo as que seguem:

[ X% %xXX/xxxx-XX — Nome da Empresa |

- Unidade de . Valor
ltem | Descriggo Fornecimento Quantidade Unitario
1
Marca: xxx
Fabricante: xxx
Modelo/Versao: xxx
Descri¢ao Detalhada do Objeto Ofertado:
2] l [ L L
Marca: xxx
Fabricante: xxx
Modelo/Versao: xxx

Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado:

Valor Global

L %200 X000, XX |
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Total do Fornecedor

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos, quando houver, consta
como anexo a esta Ata.

ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O érgao gerenciador sera o ......(nome do 6rgao)....
3.2. Além do gerenciador, ndo ha OU S&o 6rgaos e entidades publicas participantes do registro de
precos:
ltem n° Orgaos Participantes Unidade Quantidade

DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

4.1.Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administragdo Publica federal, estadual,
distrital e municipal que nao participaram do procedimento de IRP poderao aderir a ata de registro
de pre¢os na condigdo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

4.1.1.apresentagdo de justificativa da vantagem da adesao, inclusive em situagbes de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo pablico;

4.1.2. demonstracdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados
pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n® 14.133, de 2021; e

4.1.3. consulta e aceitagao prévias do 6rgao ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.2 A autorizagdo do 6rgéo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apéds a aceitagdo da
adesao pelo fornecedor.

4.2.1.0 drgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar
prejuizo a execucgéo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

4.3. Apés a autorizagéo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade nao participante
devera efetivar a aquisigdo ou a contratagao solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
vigéncia da ata.

4.4. O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratacao, podera ser prorrogado
excepcionalmente, mediante solicitacdo do 6rgdo ou da entidade nao participante aceita pelo 6rgéo
ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de
registro de precos.

4.5.0 6rgao ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante, na

qualidade de nao participante, para aqueles itens para os quais nao tenha quantitativo registrado,
observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adesodes

4.6.As aquisi¢des ou contratagdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgao ou entidade, a cinquenta
por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro de
pregos para o gerenciador e para os participantes.

4.7.0 quantitativo decorrente das adesfes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de pregos para o gerenciador e os participantes,

independentemente do numero de érgdos ou entidades nao participantes que aderirem a ata de
registro de pregos.
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4.8.Para aquisicdo emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por 6rgaos
e entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital e municipal, a adesdo a ata de

registro de precos gerenciada pelo Ministério da Satide ndo estara sujeita ao limite previsto no item
4.7.

4.9.A adeséo a ata de registro de pregos por 6rgaos e entidades da Administragao Publica estadual,
distrital @ municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, ndo ficando sujeita
ao limite de que trata o item 4.7, desde que seja destinada a execugdo descentralizada de
programa ou projeto federal e comprovada a compatibilidade dos pregos registrados com os
valores praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n° 14.133, de 2021.

Vedagao a acréscimo de quantitativos

4.10. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.

VALIDADE FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E CADASTRO RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia util
subsequente a data de divulgagdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante
a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o preco vantajoso.

5.1.1.0 contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida no préprio
instrumento contratual e observara no momento da contratagéo e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orgamentarios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando
ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2.Na formalizagdo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagdo da
disponibilidade dos créditos orcamentarios respectivos.

5.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata serd formalizada pelo 6rgao ou pela
entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de
despesa, autorizagdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de
2021.

5.2.1.0 instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da
ata de registro de precos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderéo ser alterados, observado o art.
124 da Lei n° 14.133, de 2021.

5.4. Apds a homologacao da licitagdo ou da contratagéo direta, deverdo ser observadas as seguintes
condigdes para formalizagao da ata de registro de pregos:

5.4.1.Serao registrados na ata os precos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada
a possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao maximo
previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2.Serd incluido na ata, na forma de anexo, 0 registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servicos com precos iguais aos do
adjudicatario, observada a classificagdo da licitagao; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3.Serd respeitada, nas contratagbes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou dos
fornecedores registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formagado de cadastro de reserva para o
caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas
propostas para o prego do adjudicatario antecederdao aqueles que mantiverem sua proposta
original.
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5.7. A habilitacdo dos licitantes que comporéo o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2
somente sera efetuada quando houver necessidade de contratacéo dos licitantes remanescentes,
nas seguintes hipoteses:

5.7.1.Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condigbes
estabelecidos no edital; e

5.7.2.Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pregos nas hipoteses
previstas no item 9,

5.8. O prego registrado com indicacdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Apds a homologagdo da licitagdo ou da contratagado direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratacdo direta, serd convocado para assinar a ata de registro de
pre¢os, no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contratagéo
direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1.0 prazo de convocacdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitagdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracao.

5.10. A ata de registro de pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
Sistema de Registro de Precos.

5.11. Quando o convocado néo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigdes
estabelecidos no edital ou no aviso de contratagdo, e observado o disposto no item 5.7,
observando o item 5.7 e subitens, fica facultado a Administragdo convocar os licitantes
remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e
nas condigdes propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipotese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagdo nos
termos do item anterior, a Administracio, observados o valor estimado e sua eventual atualizagéo
nos termos do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociacdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos
pregos foram registrados sem redugdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a
obtencdo de preco melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condicGes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a negociagcao de melhor
condigao.

5.13. A existéncia de precgos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigdes
estabelecidas, mas ndo obrigard a Administragcao a contratar, facultada a realizagéo de licitagdo
especifica para a aquisi¢ao pretendida, desde que devidamente justificada.

ALTERAGAO, ATUALIZAGAO DOS PREGOS REGISTRADOS

6.1. Os precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugao
dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos
servigos registrados, nas seguintes situagdes:

6.1.1.Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execuc¢do da
ata tal como pactuada, nos termos da alinea "d” do inciso |l do caput do art. 124 da Lei n°®
14.133, de 2021;

6.1.2.Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposi¢ées legais, com comprovada repercussdo sobre 0s pregos
registrados;



FLS. \ &0

PROC. 0 8.2/ &4

RUB. _%_

6.1.3.Na hipétese de previsdo no edital ou no aviso de contratacdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuagdo sobre os pregos registrados, nos termos da Lei n° 14.133, de
2021.
6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratagdo;
6.1.3.2. No caso da repactuagdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios
definidos para a contratagao.

NEGOCIAGAO DE PREGCOS REGISTRADOS
7.1. Na hipdétese de o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgdo ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugao
do prego registrado.
7.1.1.Caso ndo aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades
administrativas.

7.1.2.Na hipétese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro
de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos
valores de mercado e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro
cancelado.

7.1.3.Se nao obtiver éxito nas negociagbes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengao de
contratagdao mais vantajosa.

7.1.4.Na hipétese de redugdo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgios e as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que
avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociagdo com vistas a alteracao
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.
7.2. Na hipétese de o prego de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor nao
poder cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sera facultado ac fornecedor requerer ao
gerenciador a alteragdo do preco registrado, mediante comprovacdo de fato superveniente que
supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.
7.2.1.Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteragdo, a
documentagdo comprobatéria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do preco
registrado em relagao as condigdes inicialmente pactuadas.

7.2.2.Nao hipétese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o prego
registrado, o pedido serd indeferido pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor
devera cumprir as obrigagbes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu
registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14,133, de
2021, e na legislagéo aplicavel.

7.2.3.Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o
gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagao,
para verificar se aceitam manter seus precos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4.Se ndo obtiver éxito nas negociacdes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procederd ao
cancelamento da ata de registro de pregos, nos termos do item 9.4, e adotara as medidas
cabiveis para a obtengado da contratagdo mais vantajosa.

7.2.5.Na hipétese de comprovagdo da majoragdo do pregco de mercado que inviabilize o prego
registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora
atualizara o precgo registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.6.0 6rgao ou entidade gerenciadora comunicara aos 6rgaos e as entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de pregos sobre a efetiva alteragdo do preco
registrado, para que avaliem a necessidade de alteragdo contratual, observado o disposto no
art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS



FLs. ) €

PROC.. OS2 /24
RUB. &
0

8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de pregos
poderao ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgaos ou as entidades
participantes e néo participantes do registro de pregos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:

8.2.1.De 6rgao ou entidade participante para érgdo ou entidade participante; ou
8.2.2.De 6rgao ou entidade participante para 6rgédo ou entidade néo participante.

8.3. O érgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera
considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipdtese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade nado
participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n°® 11.462, de 2023.

8.5. Competira ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a
reducdo do quantitativo inicialmente informado pelo érgéc ou pela entidade participante, desde que
haja prévia anuéncia do 6rgao ou da entidade que sofrer redugdo dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as
condicoes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente do
remanejamento dos itens.

8.7. Na hipétese da compra centralizada, ndo havendo indicacdo pelo 6rgdo ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3,
a distribuicdo das quantidades para a execugédo descentralizada sera por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
9.1.1.Descumprir as condicdes da ata de registro de precos, sem motivo justificado;
9.1.2.Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela

Administragdo sem justificativa razoavel;
9.1.3.Nao aceitar manter seu prego registrado, na hipétese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto n°
11.462, de 2023; ou
9.1.4.Sofrer sangao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021.
9.1.4.1. Na hipotese de aplicacdo de sangao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156
da Lei n® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o
prazo de vigéncia da ata de registro de pregos, podera o 6rgdo ou a entidade
gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutencédo do
registro de pregos, vedadas contratagbes derivadas da ata enquanto perdurarem os
efeitos da sanc¢ao.

9.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do
drgao ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

9.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo ou a entidade gerenciadora
podera convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de
classificagao.

9.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada
ata de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipéteses, desde que devidamente
comprovadas e justificadas:

9.4.1.Por razao de interesse publico;

9.4.2.A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

9.4.3.Se nao houver éxito nas negociagdes, nas hipéteses em que o pregco de mercado tornar-se
superior ou inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, § 3° e 27, § 4°, ambos do
Decreto n°® 11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1.0 descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicacdo das penalidades
estabelecidas no Edital.
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10.1.1. As sangbes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de
precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apos
terem assinado a ata.

10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do descumprimento
do pactuado nesta ata de registro de prego (art. 7°, inc. XIV, do Decreto n° 11.462, de 2023),
exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratagdes dos drgdos ou
entidade participante, caso no qual cabera ao respectivo 6rgdo participante a aplicagdo da
penalidade (art. 8°, inc. 1X, do Decreto n° 11.462, de 2023).

10.3. O é6rgdao ou entidade participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauragdo de procedimento para
cancelamento do registro do fornecedor.

11. CONDIGOES GERAIS

11.1. As condigBes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obrigagbes da Administragdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais
condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

12. ANEXOS

12.1. Anexo | — Cadastro Reserva

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que,
depois de analisada e em ordem, segue assinada pelas partes.

SAO JOSE DOS CAMPOS, de de 2023.

Assinaturas:

CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel Int
Ordenador de Despesas

SANDRA REGINA PEREIRA DA SILVA TCel Int
Agente de Controle Interno

Representante Legal
CPF:

any

"00dd

'S4
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Seguindo a ordem de classificacédo, segue relacdo de fornecedores que aceitaram cotar os itens com pregos
iguais ao adjudicatario:

Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

Prazo garantia
item do TR |Especificagédo | Marca| Modelo| UND| Qtde Maxima| Qtde Minima| Valor Un

ou validade

Seguindo a ordem de classificacdo, segue relagado de fornecedores que mantiveram sua proposta original:

Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, enderego, contatos, representante)

) Prazo garantia
ltem do TR |Especificagédo | Marca| Modelo| UND| Qtde Maxima| Qtde Minima| Valor Un slidad
ou validade
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MODELO DE DENOTA DE EMPENHO

Seq. ica T \ T vator do tem

& i; TesournNACIONAL
Data e hora da consulta:
Usuario:
impressio Completa
Nota de Empenho
~~L1G Emitente -
ceédigo Nome Moeda
120816 GRUPAMENTO DE APOIO DE S 1 CAMPOS REAL - (RS}
CNPJ Enderego CEP
00 394.425/0184-57 PRACA MARECHAL DO AR EDUARDO GO- MES, 50 - VILA DAS 122288970
Municipio UF Telefone
SACQ JOSE DOS CAMPOS SP 123947 5706
Ano Tipo Namers
2023 NE
~Céluta Orgamentaria “\
Esfera PYRES Fonte de Recurso MNatureza da Despesa UGR Plano interno
1
Data de Emissio Tipo Processo Taxa de Cambio Valor
{12023 Estimativo
r~Favorecido
codigo Mome
120016 GRUPAMENTO DE APOIO DE 8§ J CAMPOS
Enderego CEP
PRACA MARECHAL DO AR EDUARDO GO-MES, 50- VLA DAS ACACIAS 12228-970
Municipio UF Teiefone
SAQ JOSE DOS CAMPOS SP 12
Descrigac
L.ocal da Entrega
informagao Complementar
Sistema de Origem
SIAFI-STN
—Lista de ftens g
Natureza de Despesa Total da Lista

W

~AsSsSinaturas:

Ordenador de Despesa Responsavel pela Nota de Empenho

- Qbservaci

~ A EMPRESA CONTRATADA SE VINCULA A SUA PROPOSTA E AQ EDITAL E SEUS ANEXOS, SENDO QUE AS
HIPOTESES DE RESCISAO SAC AQUELAS PREVISTAS NO ARTIGO 137 DA LEI N° 14.133, DE 2021; NESTES
CASOS, O FORNECEDOR RECONHECE OS DIREITOS DA ADMINISTRACAO PREVISTOS NESSA MESMA LEL
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MODELO DE TERMO DE CONTRATO FLS.__ VIS
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° . / GAP-SJ /

2023, QUE FAZEM ENTRE SI A UNIAO, POR
INTERMEDIO DO (A) ..o E

A Unido por intermédio do(a) ......cccocvveviviiiinecieiennnen. (6rgdo contratante), com sede no(a)
..................................................... , hacidade de ..........cc..c.ceeeeeeeneeee....... [EStado ..., inscrito(a) no CNPJ sob
O N® e , neste ato representado(a) pelo(a) ........cccecvveeeeenann (cargo e nome), nomeado(a)
pela Portaria n° ...... , de ..... de i de 20..., publicada no DOU de ..... de .......cceel de .......... ,
portador da Matricula Funcional n° ... , doravante denominado CONTRATANTE, e of(a)
.............................. , inscrito(@) no CNPJMF sob o n® ..., sediado(a) na
................................... , doravante designado CONTRATADO, neste ato representado(a) por
.................................. (nome e fungBo no contratado), conforme atos constitutivos da empresa OU
procuragéo apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo n° 67720.010384/2023-19 e
em observancia as disposi¢coes da Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legisiacdo aplicavel,
resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo Eletronico n° 119 / GAP-SJ / 2023,
mediante as cldusulas e condigées a seguir enunciadas.

1. OBJETO (art. 92, l e ll)

1.1. O objeto do presente instrumento &€ a Aquisicdo de Mobilidrios, nas condigdes estabelecidas no
Termo de Referéncia.

1.2. Objeto da contratagéo:

GRUPO | |1ty | ESPECIFICAGAO DE MEDIDA |  QUANTIDADE UNTARG Hocvey
1 1
2
2 3
4
5
TOTAL:

1.3. Vinculam esta contratagao, independentemente de transcrigéo:
1.3.1.0 Termo de Referéncia;
1.3.2.0 Edital da Licitacao;

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Atualizacdo: maio/2023

Termo de contrato modelo para Pregéo Eletronico — Compras — Lei n° 14.133, de 2021.
Aprovado pela Secretaria de Gestéo e Inovagao

Identidade visual pela Secretaria de Gestéo e Inovagéao
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2. VIGENCIA E PRORROGACAO RUB.

2.1. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 90 (noventa) contados da data de assinatura deste Termo
de Contrato, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

211.0 prazo de \vigéncia sera automaticamente prorrogado,
independentemente de termo aditivo, quando o objeto néo for concluido
no periodo firmado acima, ressalvadas as providéncias cabiveis no caso
de culpa do contratado, previstas neste instrumento.

2.2. O contratado nao tem direito subjetivo a prorrogacgdo contratual.
2.3. A prorrogacao de contrato devera ser promovida mediante celebracdo de termo aditivo

2.4. O contrato nao podera ser prorrogado quando o contratado tiver sido penalizado nas sang¢des de
declaracgao de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder publico, observadas as
abrangéncias de aplicacao.

3. MODELOS DE EXECUGAO E GESTAO CONTRATUAIS

3.1. O regime de execugdo contratual, os modelos de gestédo e de execugéo, assim como os prazos e
condigdes de conclusdo, entrega, observagdo e recebimento do objeto constam no Termo de
Referéncia, anexo a este Contrato.

4. SUBCONTRATAGAO

4.1. Nao sera admitida a subcontratagio do objeto contratual.

5. PREGO

5.1. O valor total da contratacdio éde R$___ (..

5.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da
execucdo do objeto, inclusive ftributos efou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

6. PAGAMENTO (art. 92,V e V)

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condicbes a ele referentes encontram-se
definidos no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

7. REAJUSTE (art. 92, V)

7.1. Os pregos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data
do orgamento estimado, em 07/08/2023.

7.2. Apéds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais
serdo reajustados, mediante a aplicacdo, pelo contratante, do indice IPCA, exclusivamente para as
obrigacdes iniciadas e concluidas apés a ocorréncia da anualidade.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Atualizacio: maio/2023

Termo de contrato modelo para Pregdo Eletronico —~ Compras — Lei n® 14.133, de 2021.
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7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos
efeitos financeiros do dltimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgagéo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao
contratado a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente téo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas aferigbes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(&o), obrigatoriamente, o(s)
definitivo(s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer
forma n&o possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em substituigdo, o(s) que vier(em) a
ser determinado(s) pela legislagio entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previséo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

FLS. )%

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.
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8. OBRIGAGOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, Xl e XIV)
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8.1. Sao obrigacdes do Contratante:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigagées assumidas pelo Contratado, de acordo com o
contrato e seus anexos;

8.3. Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorregdes verificadas no objeto
fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas
expensas;

8.5. Acompanhar e fiscalizar a execugao do contrato e o cumprimento das obrigacdes pelo Contratado;

8.6. Comunicar a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da
execugdo do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento, quando houver controvérsia sobre a
execugdo do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, conforme o art. 143 da Lei n°
14.133, de 2021;

8.7. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo,
forma e condigdes estabelecidos no presente Contrato;

8.8. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.9. Cientificar o 6rgdo de representagdo judicial da Advocacia-Geral da Unido para adocéo das
medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigag¢bes pelo Contratado;

8.10. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamagdes relacionadas a
execucdo do presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes,
meramente protelatérios ou de nenhum interesse para a boa execugao do ajuste.

8.11. A Administragao tera o prazo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da data do protocolo do
requerimento para decidir, admitida a prorrogagdo motivada, por igual periodo.

8.12. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro
feitos pelo contratado no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos.

8.13. A Administragdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado
com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.
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9. OBRIGAGOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVI e XVII)

9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigagdes constantes deste Contrato e em seus anexos,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita
execugao do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:

9.2. Entregar o objeto acompanhado do manual do usudrio, com uma versdo em portugués, e da
relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada, quando aplicavel

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de Defesa
do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

9.4. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da

entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovacgao;

9.5. Atender as determinagbes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade
superior (art. 137, 1l, da Lei n.° 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informagao por
eles solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, s suas expensas, no total ou em parte, no
prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou
incorre¢des resultantes da execugédo ou dos materiais empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugio do objeto, bem como por todo e
qualquer dano causado a Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizagdo ou o acompanhamento da execugdo contratual pelo contratante, que ficara autorizado
a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos
danos sofridos;

9.8. Quando nao for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores —
SICAF, o contratado devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, junto com
a Nota Fiscal para fins de pagamento, os seguintes documentos: 1) prova de regularidade relativa
a Seguridade Social; 2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Uni&o; 3)
certidées gque comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou
sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5) Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas — CNDT,;

9.9. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigacdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais,
comerciais e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia nao transfere a
responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto do contrato;

9.10. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia
anormal ou acidente que se verifique no local da execugao do objeto contratual.

9.11. Paralisar, por determinagdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo
executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranc¢a de pessoas ou bens
de terceiros.

9.12. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagbes
assumidas, todas as condi¢cdes exigidas para habilitagéo na licitagéo;

9.13. Cumprir, durante todo o periodo de execugao do contrato, a reserva de cargos prevista em
lei para pessca com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem
como as reservas de cargos previstas na legislacéo (art. 116, da Lei n.® 14.133, de 2021);

Fs. | 8%
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9.14. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal

do contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116,
paragrafo tnico, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.15. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do
contrato;
9.16. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos

de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos,
devendo complementé-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta néo seja satisfatorio para
o atendimento do objeto da contratagdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no
art. 124, 11, d. da Lei n® 14.133, de 2021.

9.17. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as
normas de seguranga do contratante;

9.18. Alocar os empregados necessarios, com habilitagdo e conhecimento adequados, ao perfeito
cumprimento das clausulas deste contrato, fornecendo os materiais, equipamentos, ferramentas e
utensilios demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as
recomendagdes de boa técnica e a legislagédo de regéncia;

9.19. Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n°® 13.709, de 14 de
agosto de 2018, adotando medidas eficazes para protecdo de dados pessoais a que tenha acesso
por for¢ca da execug¢do deste contrato;

9.20. Conduzir os trabalhos com estrita observincia as normas da legislagdo pertinente,
cumprindo as determinagbes dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de execugio
do objeto e nas melhores condigdes de seguranga, higiene e disciplina.

9.21. Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovacdo, quaisquer
mudangas nos métodos executivos que fujam as especificagdes do memorial descritivo ou
instrumento congénere.

9.22. N&o permitir a utilizagdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condicdo de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizagéo do trabalho do
menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre. FLS. /

PROC.OL2/ 24

10. GARANTIA DE EXECUGAO (art. 92, XIl e Xill) RUB._&

10.1. A contratacdo conta com garantia de execugéo, nos moldes do art. 96 da Lei n® 14.133 de
2021, em valor correspondente a 5% (cinco por cento) do valor total do contrato.

10.2. A garantia em dinheiro devera ser efetuada em favor do contratante, em conta especifica na
Caixa Econdomica Federal, com corregdo monetaria.

10.3. Caso a opcgao seja por utilizar titulos da divida publica, estes devem ter sido emitidos sob a
forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de liquidagdo e de custddia autorizado
pelo Banco Central do Brasil, e avaliados pelos seus valores econémicos, conforme definido pelo
Ministério da Economia.

10.4. No caso de garantia ha modalidade de fianca bancaria, devera ser emitida por banco ou
instituicdo financeira devidamente autorizada a operar no Pais pelo Banco Central do Brasil, e
devera constar expressa renlincia do fiador aos beneficios do artigo 827 do Cédigo Civil.

10.5. No caso de alteragdo do valor do contrato, ou prorrogacdo de sua vigéncia, a garantia
devera ser ajustada ou renovada, seguindo os mesmos parametros utilizados quando da
contratagao.
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10.6. Se o valor da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de qualquer

obrigagéo, o Contratado obriga-se a fazer a respectiva reposi¢do no prazo maximo de _ °
dias Uteis, contados da data em que for notificada.

10.7. O Contratante executara a garantia na forma prevista na legislagio que rege a matéria.

10.7.1. O emitente da garantia ofertada pelo contratado devera ser
notificado pelo contratante quanto ao inicio de processo administrativo
para apuragdo de descumprimento de clausulas contratuais (art. 137, &
4° da Lein.® 14.133, de 2021).

10.7.2. Caso se trate da modalidade seguro-garantia, ocorrido o sinistro
durante a vigéncia da apdlice, sua caracterizagdo e comunicacéo
poderdo ocorrer fora desta vigéncia, ndo caracterizando fato que
justifique a negativa do sinistro, desde que respeitados os prazos
prescricionais aplicados ao contrato de seguro, nos termos do art. 20 da
Circular Susep n° 662, de 11 de abril de 2022.

10.8. Extinguir-se-a4 a garantia com a restituicao da apdlice, carta fianga ou autorizagdo para a
liberagdo de importancias depositadas em dinheiro a titulo de garantia, acompanhada de
declarac&o do contratante, mediante termo circunstanciado, de que o contratado cumpriu todas as
clausulas do contrato;

10.9. A garantia somente sera liberada ou restituida apds a fiel execugéo do contrato ou apés a
sua extingdo por culpa exclusiva da Administracdo e, quando em dinheiro, sera atualizada
monetariamente

10.10. O garantidor ndo € parte para figurar em processo administrativo instaurado pelo
contratante com o objetivo de apurar prejuizos e/ou aplicar sangbes a contratada.

10.10.1. O contratado autoriza o contratante a reter, a qualquer tempo, a garantia, na forma prevista
no Edital e neste Contrato.

10.10.2. Além da garantia de que tratam os arts. 96 e sequintes da Lei n® 14.133/21, a presente
contratacdo possui previsdo de garantia contratual do bem a ser fornecido, incluindo manutengéo e
assisténcia técnica, conforme condigbes estabelecidas no Termo de Referéncia.

10.10.3. A garantia de execucd@o é independente de eventual garantia do
produto prevista especificamente no Termo de Referéncia.

11. INFRAGOES E SANGOES ADMINISTRATIVAS (art. 92, XIV)

11.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que:

a) der causa a inexecucéo parcial do contrato;

b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo ou ao
funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

c) der causa a inexecugao total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo
justificado;

e) apresentar documentagao falsa ou prestar declaracao falsa durante a execugdo do contrato;
f) praticar ato fraudulento na execug&o do contrato;
g) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.
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11.2. Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragbes acima descritas as seguintes
sangoes:

l. Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecugéo parcial do contrato, sempre que ndo
se justificar a imposigao de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei n® 14.133, de 2021);

Il. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c”
e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que ndo se justificar a imposicao de penalidade mais grave
(art. 156, § 4°. da Lei n® 14.133, de 2021);

lll. Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas
nas alineas “e”, “f, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que
justifiguem a imposigdo de penalidade mais grave (art. 156, §5° da Lei n® 14.133, de 2021).

IV. Multa:

Moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

Moratdria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total
do contrato, até o maximo de 30% (trinta por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacgéo,
suplementacgdo ou reposi¢ao da garantia.

O atraso superior a 60 (sessenta) dias autoriza a Administracdo a promover a extingao

do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme dispbe o

inciso | do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

Compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugdo
total do objeto.

11.3. A aplicagdo das sangdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipotese alguma, a
obrigacdo de reparacio integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §9°, da Lei n® 14.133,
de 2021)

11.3.1. Todas as sancdes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente com a
multa (art. 156, §7°, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.3.2. Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado
no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimagao
(art. 157, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.3.3. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao
valor do pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao
Contratado, além da perda desse valor, a diferenga sera descontada da
garantia prestada ou sera cobrada judicialmente (art. 156, §8°, da Lei n°
14.133, de 2021).

11.3.4. Previamente ao encaminhamentoc a cobranca judicial, a multa
podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 05
(cinco) dias, a contar da data do recebimento da comunicagéo enviada
pela autoridade competente.

114, A aplicagio das sangbes realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o
contraditério e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e
paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e
contratar e de declaracgéo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.5. Na aplicagdo das sancgdes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lei n® 14.133, de 2021):
a) a natureza e a gravidade da infragdo cometida;
b) as peculiaridades do caso concreto; FLS.’_/ Q7
c) as circunstancias agravantes ou atenuantes; PROC. O g2 /024

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

RUB._Q;
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e) a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes
dos 6rgaos de controle.

11.6. Os atos previstos como infragbes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em outras
leis de licitagdes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos
lesivos na Lei n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos,
observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).

11.7. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada
com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste
Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sancgdes
aplicadas & pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e sécios com poderes de
administragdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de
coligagao ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o
contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia (art. 160, da Lei n°
14.133, de 2021).

11.8. O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de
aplicagdo da sangdo, informar e manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela
aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas
(Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no ambito do Poder
Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.9. As sancdes de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar
ou contratar sdo passiveis de reabilitagdo na forma do art. 163 da Lei n°® 14.133/21.

11.10. Os débitos do contratado para com a Administragdo contratante, resultantes de multa
administrativa e/ou indenizagdes, nao inscritos em divida ativa, poderao ser compensados, total ou
parcialmente, com os créditos devidos pelo referido érgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de
outros contratos administrativos que o contratado possua com o mesmo 6rgéo ora contratante, na
forma da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

12. DA EXTINGAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)

12.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obriga¢gdes de ambas as partes, ainda que
isso ocorra antes do prazo estipulado para tanto.

12.2. Se as obrigagGes nao forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até
a conclusdo do objeto, caso em que deverd a Administragdo providenciar a readequacdo do
cronograma fixado para o contrato.

12.2.1. Quando a néo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:
a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sang¢des administrativas; e

b) podera a Administracdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotard as medidas admitidas
em lei para a continuidade da execugéo contratual

12.3. O contrato podera ser extinto antes de cumpridas as obrigagGes nele estipuladas, ou antes
do prazo nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n® 14.133/21, bem como
amigavelmente, assegurados o contraditorio e a ampla defesa.

12.3.1. Nesta hipétese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma
Lei.

12.3.2. A alteragéo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da
empresa ndo ensejara a extingdo se nado restringir sua capacidade de

concluir o contrato.
s 192
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12.3.2.1. Se a operagdo implicar mudanga da pessoa juridica contratada, devera ser
formalizado termo aditivo para alteragdo subjetiva.

12.4. O termo de extingdo, sempre que possivel, sera precedido:

12.4.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente
cumpridos;

12.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
12.4.3. Indenizagées e multas.

12.5. A extingdo do contrato ndo configura obice para o reconhecimento do desequilibrio
econdmico-financeiro, hipdtese em que serd concedida indenizagdo por meio de termo
indenizatério (art. 131, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021).

12.6. O contrato podera ser extinto caso se constate que o contratado mantém vinculo de
natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do érgdo ou
entidade contratante ou com agente publico que tenha desempenhado fungdo na licitagcdo ou atue
na fiscalizagao ou na gestao do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em
linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau (art. 14, inciso IV, da Lei n.° 14.133, de
2021).

13. DOTACAO ORGAMENTARIA (art. 92, Vill)

13.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos especificos
consignados no Orgamento Geral da Unido deste exercicio, na dotagdo abaixo discriminada:
Gestao/Unidade:
Fonte de Recursos: FLS. / O? 5
Programa de Trabalho: PROC. ©%2 l oy Z1
Elemento de Despesa: RUB-%

Plano Interno:

Nota de Empenho:

14. DOS CASOS OMISSOS (art. 92, il

14.1. Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢cdes contidas na Lei
n° 14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as
disposigdes contidas na Lei n°® 8.078, de 1990 — Cddigo de Defesa do Consumidor — e normas e
principios gerais dos contratos.

15. ALTERAGOES

15.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seqguintes da Lei
n® 14.133, de 2021.

15.2. O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou
supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.
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MINUTA DO TERMO DE CONTRATO N°,
15.3. As alteragbes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebragio de termo aditivo,

submetido & prévia aprovagao da consultoria juridica do contratante, salvo nos casos de justificada
necessidade de antecipagdo de seus efeitos, hipotese em que a formalizagdo do aditivo devera
ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més (art. 132 da Lei n® 14.133, de 2021).

15.4. Registros que nao caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples
apostila, dispensada a celebragéo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n°® 14.133, de 2021.

16. PUBLICAGAO

16.1. Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratagdes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no
respectivo sitio oficial na Internet, em atencéo ao art. 91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao
art. 8° §2° da Lein. 12.527, de 2011, c/c art. 7°, §3°, inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.

17. FORO (art. 92, §1°)

17.1. Fica eleito o Foro da Justiga Federal em Sao José dos Campos, para dirimir os litigios que
decorrerem da execugdo deste Termo de Contrato que n&do puderem ser compostos pela
conciliagdo, conforme art. 92, §1°, da Lei n® 14.133/21.

de 2023.

S&o José dos Campos, . de .
Assinaturas:

Pela CONTRATANTE:
— Fs. 194
Ordenador de Despesas PROC.082 ) .24
Pela CONTRATADA: RUB._o,
Representante Legal
Testemunhas:

-

Agente de Controle Interno

s
e S

. o =
Fiscal do Contrato
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Termo de Referéncia 502/2023 ps. 1995

PROC.082 | 24

RUB.G
Informacoes Basicas I\

Niimero do

TR UASG Editado por Atualizado em
502/2023 120016-GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS TAGO SALLES DA 27/09/2023 08:39 (v
CAMPOS COSTA 7.0)

Status
CONCLUIDO

Outras informacéaes

Categoria Niimero da Contratacio Processo Administrativo

II - compra, inclusive por encomenda; 0000000000

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Registro de pregos para eventual aquisi¢do de Materiais permanentes (Mobilidrio), nos termos do apéndice I, conforme
condi¢des e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

1.2. O objeto desta contratagio ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto n° 10.818, de 27 de setembro de
2021.

1.3. Os bens objeto desta contratacio sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do Estudo Técnico
Preliminar.

1.4. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 90 (noventa) dias contados do recebimento da nota de empenho, na forma do artigo
105 da Lei n°® 14.133, de 2021.

1.5. Nas cldusulas complementares, Apéndice I, a esse Termo de Referéncia oferecem maiores detalhamentos das regras que
serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratagio.

1.6. Caso hajam incompatibilidades descritivas entre nota de empenho, cédigo CATMAT e o descritivo constante da tabela do
anexo I deste TR, prevalecem os descritivos da tabela do anexo I do presente documento.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE

A Fundamentagdo da Contratagdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Tépico especifico dos Estudos Técnicos
Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

2.1. Em atengdo ao Pardgrafo Unico do Art. 1° do Decreto N° 10.947/2022, O objeto da Contratagio estd previsto no
Planejamento Anual de Aquisi¢des e Contratacées (PAAC) de 2023, Disposto no Portal da Forca Aérea Brasileira (FAB),
https://www2.fab.mil.br/passc/, conforme detalhamento a seguir:

® 1) Regido/Unidade: Sudeste/SP
® 1) Data de publicagdo no Portal da FAB: 06/09/2023
® III) Cédigo de Planejamento do Objeto no PAAC: GAPSJ23MATO089
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3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

3.1. A descrigdo da solugiio como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares,

apéndice deste Termo de Referéncia.
FLs.__ 396

PROC. O%.2 )24

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO RUB. O
QO
Sustentabilidade

4.1. Para os itens cuja atividade de fabrica¢3o ou industrializacio é enquadrada no Anexo I da Instru¢io Normativa IBAMA n° 13
/2021, s6 serd admitida a oferta de produto cujo fabricante esteja regularmente registrado no Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, instituido pelo artigo 17, inciso II, da Lei n°
6.938, de 1981.

Da exigéncia de amostra

4.2. Caso a compatibilidade com as especificagdes demandadas, sobretudo quanto a padrées de qualidade e desempenho, nio
possa ser aferida pelos meios previstos nos subitens acima, o Pregoeiro podera exigir que o licitante mais bem classificado
apresente amostra, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

4.3. Poderdo ser exigidas amostras dos seguintes itens: 03, 04, 06, 07, 09, 10, 12, 15, 17, 18, 22, 25, 27, 28, 31, 35, 36, 37, 47, 52,
53, 56, 57, 59, 64, 66, 82, 86, 88, 89, 90, 92, 93, 95, 101, 102, 105, 107, 110, 111, 114, 115, 116.

4.4. As amostras deverdo ser entregues no P¢a. Mal Eduardo Gomes, 50, Vila das Acdcias, S3o José dos Campos, SP, no prazo
limite de 10 dias corridos, sendo que a empresa assume total responsabilidade pelo envio e por eventual atraso na entrega.

4.5. E facultada a prorrogacio do prazo estabelecido, a partir de solicitacio fundamentada no chat pelo interessado, antes de findo
o prazo.

4.6. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou havendo entrega de
amostra fora das especificaces previstas, a proposta sera recusada.

4.7. Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade:

Atendimento a todos os requisitos minimos especificados;

Acabamento dos mobilidrios (fita de borda, partes plasticas, bordas cortantes, pontiagudas);
Regulagens das mesas, cadeiras, assentos e outros;

Travamento de portas, gavetas, deslizamento de corredicas;

Acabamento de pintura, livre de arranhados, desplacamento, ferrugem e outros;

Sistemas de seguranga, se houver, como exemplo o sistema antipanico dos auditdrios nas pranchetas;
Deslizamento dos rodizios;

Alinhamento e fixagdo de mobilidrios que integram, como exemplo plataformas, entre outros.

4.8. Os resultados das avaliagGes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

4.9. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), sera analisada a aceitabilidade da proposta
ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-4 com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a
verificagdo de uma que atenda as especificagcdes constantes neste Termo de Referéncia.

4.10. Os exemplares colocados a disposi¢cdo da Administragdo serdo tratados como protétipos, podendo ser manuseados e
desmontados pela equipe técnica responsavel pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

4.11. Apbés a divulgagdo do resultado final do certame, as amostras entregues deverdo ser recolhidas pelos fornecedores no prazo
de 07 (sete) dias, ap6s o qual a Administra¢do podera utilizar o Bem da maneira que lhe convier, sem direito a ressarcimento.

4.12. Os interessados deverdo colocar a disposi¢do da Administracdo todas as condi¢des indispensaveis a realizacdo de testes e
fornecer, sem dnus, os manuais impressos em lingua portuguesa, necessdrios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

4.13. As amostras serdo recebidas e avaliadas por comissdo de anélise de amostras. Poderd ser solicitada amostra dos itens que a
administracdo julgar necessario caso certificados e demais documentag¢des se mostrarem insuficientes para a devida andlise.
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4.14. As amostras deverdo estar devidamente identificadas com o nome do licitante, telefone, e-mail, modalidade, mimero da
licitagdo, conter os respectivos prospectos e manuais, se for o caso. Além disso, devem dispor na embalagem, quando for o caso,
informagBes quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricagdo, prazo de validade, quantidade do produto, sua marca,
niimero de referéncia, cédigo do produto, modelo e item a que se refere;

Subcontratacido FLS. ‘5 O) }

prOC. of2 /2%

4.14. N3o é admitida a subcontratagdo do objeto contratual,

RUB. &
5

Garantia da contratacao

4.15. Seré exigida a garantia da contratagio de que tratam os arts. 96 e seguintes da Lei n° 14.133, de 2021, no percentual e
condigdes descritas nas clausulas do contrato.

4.16. Em caso opgao pelo seguro-garantia, a parte adjudicatdria deverd apresenti-la, no maximo, até a data de assinatura do
contrato.

4.17. A garantia, nas modalidades caugdo e fianga bancdria, devera ser prestada em até 10 dias tteis apés a assinatura do contrato.

4.18. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo 3 garantia da contratacio.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

Condigoes de Entrega

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 dias, contados do recebimento da nota de empenho, em remessa nica, no enderego
informado pelo solicitante no momento do pedido, haja vista se tratar de processo de compra centralizada. Caso nio seja
informado endereco pelo solicitante do pedido, enviar para Segdo de Almoxarifado do GAP-SJ - Pca. Mal Eduardo Gomes, 50,
Vila das Acécias, Sdo José dos Campos, SP.

Garantia, manutengio e assisténcia técnica

5.2. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 12 (doze) meses, ou pelo prazo
fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia itil subsequente a data do recebimento definitivo do-
objeto.

5.3. A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de uso, sem qualquer 6nus
ou custo adicional para o Contratante.

5.4. A garantia abrange a realizagdo da manutencdo corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o caso, por meio de
assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

5.5. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a
substituicdo de pegas, a realizagdo de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

5.6. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de
primeiro uso, e originais, que apresentem padrSes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na
fabricagédo do equipamento.

5.7. Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparaco ou substituicio dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo
de até 20 (vinte) dias titeis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administra¢io pelo
Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

5.8. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, poderd ser prorrogado uma tnica vez, por igual perfodo,
mediante solicitagio escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

5.9. Na hipétese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou
superior ao anteriormente fornecido, para utilizago em cardter provisério pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade
dos trabalhos administrativos durante a execugdo dos reparos.

5.10. Decorrido o prazo para reparos e substituigdes sem o atendimento da solicitacdo do Contratante ou a apresentagio de
justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar oS reparos, ajustes ou a
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substitui¢do do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal
fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

5.11. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia serd de responsabilidade do Contratado.

5.12. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado daquele fixado no contrato,
permitindo eventual aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condigdes, mesmo depois de
expirada a vigéncia contratual. \\ O\ g

FLS.

PROC.O82 ) 24

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO RUB. %

6.1. O contrato ou instrumento equivalente devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas e as normas
da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte responderd pelas consequéncias de sua inexecucdo total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de execucdo serd prorrogado
automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicacBes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal
formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

6.4. O é6rgdo ou entidade poderd convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que devam ser cumpridas de
imediato.

6.5. Apés a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera convocar o representante da empresa
contratada para reunido inicial para apresentacio do plano de fiscalizacdo, que conterd informagdes acerca das obrigacdes
contratuais, dos mecanismos de fiscalizagio, das estratégias para execugdo do objeto, do plano complementar de execugdo da
contratada, quando houver, do método de aferi¢do dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

6.6. A execucdo do contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos substitutos
(Lei n° 14.133, de 2021, art. 117, caput).

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condicdes estabelecidas
no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administragdo. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, VI);

6.7.1. O fiscal técnico do contrato anotard no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas a
execucdo do contrato, com a descrigdo do que for necessario para a regularizagio das faltas ou dos defeitos observados. (Lei n°
14.133, de 2021, art. 117, §1°, e Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, II);

6.7.2. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird notificagGes para a corre¢do da
execugdo do contrato, determinando prazo para a corregdo. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, III);

6.7.3. O fiscal técnico do contrato informard ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisdo ou
adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso. (Decreto
n° 11.246, de 2022, art. 22, IV).

6.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato
comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, V).

6.7.5. O fiscal técnico do contrato comunicar ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua
responsabilidade, com vistas a renovagio tempestiva ou a prorrogagio contratual (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22, VII).

6.8. O fiscal administrativo do contrato verificard a manutencdo das condi¢des de habilitagio da contratada, acompanharé o
empenho, 0 pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer
documentos comprobatdrios pertinentes, caso necessario (Art. 23, I e II, do Decreto n° 11.246, de 2022).

6.8.1. Caso ocorram descumprimento das obrigacBes contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara tempestivamente
na solugio do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua
competéncia; (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 23, IV).
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6.9. O gestor do contrato coordenard a atualizacdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo todos os
registros formais da execucdo no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servigo, do registro de
ocorréncias, das alteragdes e das prorrogagdes contratuais, elaborando relatério com vistas a verificacdo da necessidade de
adequagdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administracdo. (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 21, IV).

6.9.1. O gestor do contrato acompanhara a manutencdo das condi¢des de habilitacdo da contratada, para fins de empenho de
despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liqguidagdo e do pagamento da despesa no relatério
de riscos eventuais. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, III).

6.9.2. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas
a execugdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua
competéncia. (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 21, II).

6.9.3. O gestor do contrato emitird documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e
setorial quanto ao cumprimento de obrigacdes assumidas pelo contratado, com mengdc ao seu desempenho na execugdo
contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do
cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, VIII).

6.9.4. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de responsabilizagdo para fins
de aplicagdo de sangdes, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo

setor com competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, X).

6.10. O fiscal administrativo do contrato comunicard ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua
responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagdo ou prorrogacdo contratual. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, VII).

6.11. O gestor do contrato devera elaborard relatério final com informagdes sobre a consecucdo dos objetivos que tenham
justificado a contrata¢do e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administragdo. (Decreto

n°® 11.246, de 2022, art. 21, VI).
FLs. JS9

: X PROCOE2/24
7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO RUB
Recebimento do Objeto -%

7.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumadria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento
de cobranca equivalente, pelo(a) responsdvel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior
verificacdo de sua conformidade com as especificagbes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

7.2. Os bens poderio ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando em desacordo com as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 05 (cinco) dias, a contar
da notificacio da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (dez) dias titeis, a contar do recebimento da nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente pela Administragio, apds a verificacio da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo
mediante termo detalhado.

7.4. Para as contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso II do art. 75 da Lei
n° 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até10 (dez) dias titeis.

7.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual periodo,
quando houver necessidade de diligéncias para a aferi¢do do atendimento das exigéncias contratuais.

7.6. No caso de controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, deverd ser observado o teor
do art. 143 da Lei n° 14.133, de 2021, comunicando-se 3 empresa para emissio de Nota Fiscal no que pertine a parcela
incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento.

7.7. O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execugdo do objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de
instrumento de cobranca equivalente, verificadas pela Administragdo durante a analise prévia a liquidagéo de despesa, nédo sera
computado para os fins do recebimento definitivo.

7.8. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranga do servigo nem a
responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugio do contrato.
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Liquidacaoe

7.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de dez dias iiteis para fins de liquidagdo, na
forma desta secdo, prorrogéaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, §2° da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

7.9.1. O prazo de que trata o item anterior serd reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogagio, no caso de

contratagBes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso II do art. 75 da Lei n° 14.133, de
2021.

7.10. Para fins de liquidacdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente
apresentado expressa os elementos necessdrios e essenciais do documento, tais como:

a) o prazo de validade; FLS Ve Q
b) a data da emissdo; " J,‘
c) os dados do contrato e do 6rgdo contratante; PROC Q ?‘,2 / 2

d) o periodo respectivo de execugdo do contrato;

e) o valor a pagar; e RUB%

f) eventual destaque do valor de retengdes tributdrias cabiveis.

7.11. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstincia que impega a
liquidagio da despesa, esta ficard sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apés
a comprovacdo da regularizagio da situagdo, sem 6nus ao contratante;

7.12. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da comprovacio da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema,
mediante consulta aos sitios eletrénicos oficiais ou a documentag¢do mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.13. A Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutengdo das condigdes de habilitagdo exigidas
no edital; b) identificar possivel razdo que impega a participagdo em licitagdo, no ambito do érgdo ou entidade, que implique
proibicdo de contratar com o Poder Piblico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

7.14. Constatando-se, junto ao SICAF, a situaciio de irregularidade do contratado, sera providenciada sua notificagdo, por escrito,
para que, no prazo de 5 (cinco) dias tteis, regularize sna situagio ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser

prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.15. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante deverd comunicar aos 6rgaos
responsaveis pela fiscalizaco da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a existéncia de
pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus
créditos.

7.16. Persistindo a irregularidade, o contratante deverd adotar as medidas necessdrias a rescisdo contratual nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.17. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do
contrato, caso o contratado nio regularize sua situagdo junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

7.18. O pagamento serd efetuado no prazo de até 10 (dez) dias tteis contados da finalizagdo da liquidagdo da despesa, conforme
secdo anterior, nos termos da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

7.19. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente entre o termo final
do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizacdo, mediante aplicacdo do indice IPCA de corre¢do monetaria.

Forma de pagamento

7.20. O pagamento serd realizado por meio de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo
contratado.

7.21. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancdria para pagamento.
7.22. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributdria prevista na legislagdo aplicavel.

7.22.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serio retidos na fonte, quando da
realizacdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.
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7.23. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123, de 2006, nio sofrerd a
retengdo tributdria quanto aos impostos e contribui¢cbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara
condicionado & apresentacdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido
previsto na referida Lei Complementar.

Cessio de crédito

7.24. E admitida a cessdo fiducidria de direitos crediticios com instituigio financeira, nos termos e de acordo com os
procedimentos previstos na Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de 2020, conforme as regras deste presente
tépico.

7.24.1 As cessdes de crédito ndo fiduciarias dependerdo de prévia aprovagdo do contratante.

7.25. A eficdcia da cessdo de crédito, de qualquer natureza, em relacdo a Administragdo, estd condicionada a celebragdo de termo
aditivo ao contrato administrativo.

7.26. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacdo contratual de cumprimento de todas as condigdes de habilitagdo por
parte do contratado (cedente), a celebragdo do aditamento de cessdo de crédito e a realizagdo dos pagamentos respectivos também
se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessiondrio, bem como 2 certificagio de que o cessiondrio ndo se encontra
impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a legislacdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos
fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n° 8.429, de 1992, tudo nos termos do Parecer JL-01, de
18 de maio de 2020.

7.27. O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a cedente (contratado) pela execucdo do objeto
contratual, restando absolutamente incélumes todas as defesas e exce¢des ao pagamento e todas as demais clausulas exorbitantes
ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente sobre os contratos administrativos, incluindo a
possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento pela efetiva comprovacdo do fato gerador, quando for o caso, e
o desconto de multas, glosas e prejuizos causados a Administracio.

7.28. A cessdo de crédito nio afetard a execugio do objeto contratado, que continuard sob a integral responsabilidade do

contratado.
FLS.__ 20]

PROC._Q %2/ o2

RUB._S
8. CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR 0

Forma de selecdo e critério de julgamento da preposta

8.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITAGAO, na modalidade PREGAO, sob a
forma ELETRONICA, com adogio do critério de julgamento pelo MENOR PRECO.

Exigéncias de habilitacdo
8.2. Para fins de habilitagdo, deverd o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitagéo juridica

8.3. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forca de lei, tenha validade para fins de
identificagdo em todo o territério nacional;

8.4. Empresério individual: inscrigdo no Registro Piiblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

8.5. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo
ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

8.6. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatdrio de seus administradores;

8.7. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil, publicada no Didrio Oficial da Unido
e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera
considerada como sua sede, conforme Instrugdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020.
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8.8. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de
documento comprobatério de seus administradores;

8.9. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresdria: inscrigdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da
sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Piblico de Empresas
Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz;

8.10. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo respectiva. FLS @ z

Habilitacdo fiscal, social e trabalhista PROC. O% 2 ] oL '4

8.11. Prova de inscrigio no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o casBUB. %

8.12. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida conjuntamente pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os
créditos tributarios federais e & Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade
Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretirio da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.13. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

8.14. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa
ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consoclidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lein°® 5.452, de 1° de maio de 1943;

8.15. Prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes Estadual/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao
seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

8.16. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;

8.17. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual/Distrital relacionados ac objeto contratual, devera
comprovar tal condi¢do mediante a apresentacdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da lei.

8.18. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento
diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estard dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal. ’

Qualificacao Econdmico-Financeira
8.19. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso se trate de pessoa
fisica, desde que admitida a sua participagdo na licitagdo (art. 5°, inciso II, alinea “c”, da Instrucdo Normativa Seges/ME n° 116,

de 2021), ou de sociedade simples;

8.20. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n° 14.133, de 2021, art. 69, caput,
inciso IT);

8.21. Indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 (um), comprovados
mediante a apresentacdo pelo licitante de balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstracdes
contabeis dos 2 (dois) tltimos exercicios sociais e obtidos pela aplicagio das seguintes formulas:

I - Liquidez Geral (LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo )/( Passivo Circulante + Passivo Nédo Circulante);

II - Solvéncia Geral (SG)= (Ativo Total)/(Passivo Circulante +Passivo ndo Circulante); e

I1I - Liquidez Corrente (LC) = (Ativo Circulante)/(Passivo Circulante).
8.22, Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG),
Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), serd exigido para fins de habilitagio patriménio liquido minimo de 10% (dez por

cento) do valor total estimado da contratagio.

8.23. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitacdo e poderdo
substituir os demonstrativos contdbeis pelo balancgo de abertura. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 65, §1°).
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8.24. O balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contibeis limitar-se-do ao ultimo
exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida hd menos de 2 (dois) anos. (Lei n°® 14.133, de 2021, art. 69, §6°)

Qualificacido Técnica

8.25. Para fins de comprovagdo da qualidade dos produtos, o licitante provisoriamente declarado vencedor deve apresentar

juntamente com a proposta, a documenta¢io comprobatdria descrita abaixo, objetivando a conferéncia do produto com a
qualidade minima solicitada.

8.26. Serdo exigidas as seguintes documentos do(s) fabricante(s) de mobilidrios, assentos, estofados.

8.26.1. O(s) certificado(s) de manutengdo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos
de Avaliagdo da Conformidade e emitidos por Organismo Certificador de produto acreditado CGCRE-INMETRO.

8.26.2. As informagdes constantes no(s) certificado(s) de conformidade de produto deverdo ser suficientes para a correta
identificagdo do produto e vir acompanhado de seu respectivo laudo de avaliagdo e/ou declaragio de conformidade do produto

certificado emitido por Organismo Certificador de produto ao atendimento da especifica¢do do apéndice 1.

8.26.3. O(s) relatério(s) de ensaio deve(m) estar emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio

do ensaio correlato a norma especificada.
FLS.__ o2 O3

8.26.4. As normas devem estar em sua versdo mais recente. PROC O g 02’ l oz ,L’

8.26.5. Deverio ser apresentados os laudos e certificagio ABNT/NBR conforme a seguir descritos: RUB

8.26.5.1. (Itens 57 a 64, 66 a 68) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR 13961:2010.

8.26.5.2. (Itens 29 a 38, 40 a 44, 105 a 111) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR
13962:2006.

8.26.5.3. (Itens 09 e 10) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR 13964:2003.

8.26.5.4. (Itens 73, 75 a 77, 81 a 88, 91 a 93) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR
13966:2008.

8.26.5.5. (Itens 89, 90) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR 13967:2011.
8.26.5.6. (Itens 01 a 08) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR 15141:2008.
8.26.5.7. (Itens 115, 116) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR 15878:2011.
8.26.5.8. (Ttens 113, 114) Certificado de Conformidade de produto conforme a norma ABNT NBR 16031:2012.

8.26.5.9. Certificado de cadeia de custédia em nome do fabricante do mobilidrio como exemplo CERFLOR, FSC em
validade e em atendimento ao produto ofertado, para todos os produtos que possuem partes em madeira.

8.26.5.10. Certificado de processo e preparacio de superficies metélicas para todos os itens que possuem partes metédlicas
com pintura eletrostética de acordo com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de imida de
no minimo trezentas horas com resultado d0t0 e RIO, espessura minima setenta micrometros, resisténcia ao risco maior ou igual a
6H e aderéncia X0Y0, para todos os produtos que possuem partes metalicas.

8.26.5.11. Relatério de ensaio de acordo com requisitos da ABNT NBR 16332:2014 para a garantia da qualidade da fita de
bordas aplicadas aos mobilidrios conforme a tabela 02 da respectiva norma, para todos os produtos que possuem fita de borda.

8.26.5.12. Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade.

8.26.6. A varia¢do maxima de medidas permitida para os produtos é de 5%.

9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

9.1. O custo estimado total da contratacdo é de R$ 19.506.036,20 (dezenove milhges, quinhentos e seis mil e trinta e seis reais e
vinte centavos), conforme custos unitarios apostos em anexo.
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FLS. o204

PROCOE 2 /o2 44

10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA RUB. %Y
U

10.1. A indicagdo da dotagdo orcamentdria fica postergada para o momento da assinatura do contrato ou instrumento equivalente.

11. APENDICES

11.1. APENDICE I - Tabela de itens;
11.2. APENDICE II ~ Clausulas Complementares;
11.3. APENDICE III — Estudo Técnico Preliminar.

12. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrdnicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n® 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

IAGO SALLES DA COSTA

Gestor Solicitante

i
B csinou eletronicamente em 27/08/2023 & 08:31:25.
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MINISTERIO DA DEFESA

COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

FLS._ 2,05

PROC._ 082 /L9

RUB. O

Q

) APENDICE I
CLAUSULAS COMPLEMENTARES

Considerando a Lei 14.133/2021 em especial ao Art. 95 faz-se necessario completar o Termo de

Referéncia com as seguintes clausulas:

1. COTA RESERVADA (art. 48, |ll da Lei Complementar n. 123, de 2006 (atualizada pela LC n.

147/2014)).
1.1.

2. REQUISIGAO MINIMA E REQUISIGAO MAXIMA

N&o sera utilizada a cota reservada devido as necessidades de agrupamento e padronizagéo
dos itens conforme explanado nos Estudos Técnicos Preliminares.

APENDICE I - CLAUSULAS COMPLEMENTARES - GAP-SJ Atualizado em FEV/2023 (ndo retirar este Rodapé)

Grupo | Item |Unidade Rv;:"i‘:':]%ao R?\I‘I}éu):isr;?: °

1 M2 5 370
2 M2 4 112
3 M2 5 350
4 M2 5 606

1 5 Unidade 2 59
6 M2 4 224
7 M2 4 110
8 Unidade 1 32
9 M2 1 12
10 M?2 1 15

2 11 Unidade 1 21
12 Unidade 1 9
13 Unidade 1 8
14 Unidade 1 4
15 Unidade 1 10
16 Unidade 1 8
17 Unidade 1 38
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APENDICE [ - CLAUSULAS COMPLEMENTARES - GAP-SJ Atualizado em FEV/2023 (niio retirar este Rodapé)

18 Unidade 3 85
19 | Unidade 1 31 FLS._ 200
20 | Unidade 2 59 PROC. 0%42 )24
21 Unidade 1 27 RUB. q
22 Unidade 1 10 [8)
23 Unidade 1 12
24 Unidade 1 37
25 Unidade 1 28
26 Unidade 1 8
27 Unidade 3 94
28 Unidade 3 86
29 Unidade 2 60
30 Unidade 3 113
31 Unidade 1 28
32 Unidade 1 24
3 33 Unidade 3 103
34 Unidade 1 48
35 Unidade 2 57
36 Unidade 3 180
37 Unidade 1 32
38 Unidade 2 64
39 Unidade 1 10
40 Unidade 3 107
41 Unidade 2 54
4 42 Unidade 3 112
43 Unidade 1 31
44 Unidade 1 51
45 Unidade 1 14
46 Unidade 1 29
47 Unidade 1 9
5 48 Unidade 1 4
49 Unidade 1 6
50 Unidade 1 10
51 Unidade 1 5
52 Unidade 1 6
53 Unidade 2 85
6 54 Unidade 1 16
55 Unidade 1 7
56 Unidade 1 41
7 57 Unidade 2 52
58 Unidade 1 28
59 Unidade 1 49
60 Unidade 1 12
Piagina 2|11
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APENDICE I - CLAUSULAS COMPLEMENTARES - GAP-SJ Atualizado em FEV/2023 (nfo retirar este Rodapé)

61 Unidade 1 20
62 | Unidade 1 46 FLS.__ o203
63 | Unidade 1 13 PROC.O% 2/ 4
64 Unidade 1 22
65 | Unidade 1 10 RUB. %3
66 Unidade 1 10
67 Unidade 1 10
68 Unidade 1 5
69 Unidade 1 35
70 Unidade 1 48
71 Unidade 2 58
72 Unidade 1 13
73 Unidade 1 50
74 Unidade 1 10
75 Unidade 1 14
76 Unidade 1 6
77 Unidade 1 4
78 Unidade 1 10
79 Unidade 1 6
80 Unidade 1 4
81 Unidade 1 5
82 Unidade 1 19
83 Unidade 1 22
84 Unidade 3 105
85 | Unidade 1 44
86 Unidade 1 15
87 Unidade 1 7
88 Unidade 1 7
89 Unidade 1 5
90 Unidade 1 7
91 Unidade 1 3
92 Unidade 1 6
93 Unidade 1 8
94 Unidade 1 8
95 Unidade 4 201
96 Unidade 1 6
97 Unidade 4 157
98 Unidade 4 158
8 99 Unidade 1 11
100 | Unidade 1 10
101 | Unidade 10 928
102 | Unidade 4 150
103 | Unidade 1 9
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104 | Unidade 1 12
105 | Unidade 1 32

106 | Unidade 1 16 FF’;?)C 082:2?)&4

107 | Unidade 1 3 Qe ld

9 108 | Unidade 1 23 RUB.S

109 | Unidade 1 4
110 | Unidade 1 20
111 | Unidade 4 147
112 | Unidade 1 31
113 | Unidade 1 15
10 114 | Unidade 1 10
115 | Unidade 1 30
116 | Unidade 1 6
Avulso 117 | Unidade 1 20
Avulso 118 | Unidade 1 5
Avulso 119 | Unidade 1 4
Awvulso | 120 | Unidade 1 7
Avulso 121 Unidade 2 64
Avulso 122 | Unidade 2 58
Avulso 123 Unidade 2 88
Avulso | 124 | Unidade 1 3
Avulso 125 | Unidade 2 55
Avulso 126 | Unidade 1 20
Avulso | 127 | Unidade 1 25
Avulso 128 | Unidade 3 280
Avulso | 129 | Unidade 1 12
Avulso | 130 | Unidade 1 29

3. REAJUSTE (art. 92, V, da Lei 14.133/2021)

3.1. Os precgos inicialmente contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da
data do orgamento estimado, em 07/08/2023.

3.2. Apés o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os precos iniciais
serdo reajustados, mediante a aplicacdo, pelo contratante, do indice IPCA, exclusivamente para
as obrigagdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

3.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir
dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

3.4. No caso de atraso ou ndo divulgagdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao
contratado a importéncia calculada pela ultima variagcdo conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tdo logo seja{m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).
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3.5. Nas afericGes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(do), obrigatoriamente, o(s)
definitivo(s).

3.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer
forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em substituicio, o(s) que vier(em)
a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

3.7. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerédo novo indice oficial,
para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

3.8. O reajuste sera realizado por apostilamento. FLS. OZOq

PROC.OS2 /2%

RUB. %

4.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo Contratado, de acordo com o
contrato ou instrumento equivalente e seus anexos;

4. OBRIGAGOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, Xl e XIV, da Lei 14.133/2021)

4.1. Sao obrigagdes do Contratante:

4.3. Receber o objeto no prazo e condigbes estabelecidas no Termo de Referéncia;

4.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorregdes verificadas no objeto
fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas
expensas;

4.5. Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo
Contratado;

4.6. Comunicar a empresa para emissao de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da
execugao do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento, quando houver controvérsia sobre a
execucado do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, conforme o art. 143 da Lei n°
14.133, de 2021;

4.7. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo, forma e condicdes estabelecidos no presente Contrato;

4.8. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste documento e/ou no Contrato;

4.9. Cientificar o 6rgao de representagdo judicial da Advocacia-Geral da Unido para adogédo das
medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigagbes pelo Contratado;

4.10. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamagdes relacionadas a
execucao do presente Contrato ou no Instrumento Equivalente, ressalvados os requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum interesse para a boa
execucao do ajuste.
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4.10.1. A Administragao tera o prazo de 10 dias, a contar da data do protocolo do
requerimento para decidir, admitida a prorrogagéo motivada, por igual periodo.

4.11. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro feitos
pelo contratado no prazo maximo de 15 dias.

4.12. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para
apuragéo de descumprimento de clausulas contratuais.

4.13. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado
com terceiros, ainda que vinculados & execugdo do contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou

subordinados. FLS. o2 (O

PROC. 052 /24

5. OBRIGAGOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVl e XVII, , da Lei 14.133/2021)

RUB. &

5.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigacGes constantes desse Instrumento e ém seus
anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e
perfeita execucao do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:

5.2, Entregar o objeto acompanhado do manual do usudrio, com uma versdo em portugués, e da
relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

5.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cddigo de
Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

5.4. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagao;

5.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade
superior (art. 137, ll, da Lei n.® 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informagéo por
eles solicitados;

5.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no
prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou
incorregdes resultantes da execugdo ou dos materiais empregados;

5.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucao do objeto, bem como por todo
e qualquer dano causado & Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizagdo ou o acompanhamento da execugdo contratual pelo contratante, que ficara
autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor
correspondente aos danos sofridos;
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5.8. Quando nao for possivel a verificagio da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores
— SICAF, o contratado devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagao do contrato, junto
com a Nota Fiscal para fins de pagamento, os seguintes documentos: 1) prova de regularidade
relativa & Seguridade Social; 2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais e & Divida Ativa
da Unido; 3) certidGes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou Distrital do
domicilio ou sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5) Certidao
Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT;

5.9. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, previdenciarias,
fiscais, comerciais e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia nao
transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto do contrato;

§.10. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia
anormal ou acidente que se verifique no local da execugao do objeto contratual.

5.11. Paralisar, por determinagdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo
executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou
bens de terceiros.

5.12. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacées
assumidas, todas as condi¢des exigidas para habilitagdo na licitagao;

5.13. Cumprir, durante todo o periodo de execucao do contrato, a reserva de cargos prevista em lei
para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como
as reservas de cargos previstas na legislagéo (art. 116, da Lei n.° 14.133, de 2021);

5.14. Comprovar a reserva de cargos a gque se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal
do contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116,
paragrafo Unico, da Lei n.° 14.133, de 2021);

5.15. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do
contrato;

5.16. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de
sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos,
devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio
para o atendimento do objeto da contratagdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos

arrolados no art. 124, 1l. d, da Lei n°® 14.133, de 2021. FLS. oZ {1
6. INFRAGCOES E SANGOES ADMINISTRATIVAS (art. 92, XIV, da Lei 14.133/2021) ::ROC'E;‘DQ‘Q /2 4
UB.

6.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que: U

a) der causa a inexecugédo parcial do contrato;
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b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administragdo ou ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo:

c) der causa a inexecuc¢ao total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execugéo ou da entrega do objeto da contratagcdo
sem motivo justificado;

e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declarags Isa durante a
execucgao do contrato; ELéa oi 1 Qi
A car ato fraudulent ; PROC._08.2/ 2 4
praticar ato fraudulento na execugao do contrato;
RUB._ &y
g) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer nagreza;
h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

6.2 Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes
sangdes:

i. Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecugdo parcial do contrato,
sempre que nao se justificar a imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, §2° da Lei n°
14.133, de 2021);

ii. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas
alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que ndo se justificar a imposicédo
de penalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lei n® 14.133, de 2021);

1ii. Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas
descritas nas alineas “e”, “f, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas
“b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave (art. 156, §5°, da Lei n°®
14.133, de 2021).

iv. Multa:

1. moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

2. moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor total do contrato, até o maximo de 30% (trinta por cento), pela inobservancia
do prazo fixado para apresentacéo, suplementagcao ou reposicao da garantia.

1. O atraso superior a 60 dias autoriza a Administragdo a promover a extingédo do
contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas,
conforme dispée o inciso | do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

3. compensatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecugao total do objeto.

6.3 A aplicacido das sangoes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigagéo
de reparagéo integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §9° da Lei n® 14.133, de
2021)
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6.4 Todas as sangbes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente com a
multa (art. 156, §7°, da Lei n® 14.133, de 2021).

6.4.1  Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de

15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimagéo (art. 157, da Lei n°
14.133, de 2021)

6.4.2 Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do
pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda
desse valor, a diferenga serad descontada da garantia prestada ou sera cobrada
judicialmente (art. 156, §8°, da Lei n® 14.133, de 2021).

6.4.3 Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser
recolhida administrativamente no prazo maximo de 05 (cinco) dias tteis, a contar
da data do recebimento da comunicagao enviada pela autoridade competente.

6.5 A aplicagdo das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditério
e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e
paragrafos do art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de
licitar e contratar e de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

6.6 Na aplicacdo das sanctes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lei n® 14.133, de 2021):

a) a natureza e a gravidade da infragdo cometida;
: g FLS._ 213
b) as peculiaridades do caso concreto; PROC._Q&2 / @'17
RUB. 9
c) as circunstancias agravantes ou atenuantes; ¢

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantagdo ou o aperfeigopamento de programa de integridade,
conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de controle.

6.7 Os atos previstos como infragbes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em outras leis
de licitagbes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos
lesivos na Lei n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos
autos, observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art.
159).

6.8 A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com
abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste
Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangdes
aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e socios com poderes
de administragdo, & pessoa juridica sucessora ou 8 empresa do mesmo ramo com relagéo de
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coligagao ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos,

o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia (art. 160, da Lei
n°® 14.133, de 2021).

6.9 O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de aplicagao
da sancgao, informar e manter atualizados os dados relativos as sancGes por ela aplicadas,
para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) €
no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no dmbito do Poder Executivo
Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

6.10 As sancgbes de impedimento de licitar e contratar e declaragao de inidoneidade para licitar ou
contratar sdo passiveis de reabilitagdo na forma do art. 163 da Lei n°® 14.133/21.

6.11 Os débitos do contratado para com a Administracdo contratante, resultantes de multa
administrativa e/ou indenizagées, nao inscritos em divida ativa, poderdao ser compensados,
total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6érgdo decorrentes deste mesmo
contrato ou de outros contratos administrativos que o contratado possua com o mesmo 6rgao
ora contratante, na forma da Instrugdo Normativa SEGES/ME n°® 26, de 13 de abril de 2022.

Sao José dos Campos - SP, *Data conforme Assinatura Eletrénica*

FLS.__ o214

ELABORADO: PROC. 0 Z2 /=2 <
* Agsinatura Eletrdnica* RUB._ o
IAGO SALLES DA COSTA 1° Ten Int 0
Gestor Solicitante
CONFERIDO:

* Assinatura Eletronica*
SANDRA REGINA PEREIRA DA SILVA TCel Int
Agente de Controle Interno do GAP-§]
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APROVADO:

De acordo com as motivagoes presentes nos Estudos Técnicos Preliminares e nos demais
documentos deste processo, aprovo este Apéndice | do Termo de Referéncia.

FLS. JZ15
* Assinatura Eletronica* PROC. O8.2 /2 J,
CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel Int
Ordenador de Despesas do GAP-S] RUB-%
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Anexo I — Tabela de itens

Grupo Valor de
Referéncia Valor de
Item Descricao Cat/Mat |Unidade|Qtde s Referéncia
Unitario
RS Total R$

Divisdria Piso teto cego total. Dimensdes do
Médulo: 900 mm x 2700 mm x 90 mm (L X A
X E), sendo que a altura é pé direito e
espessura.

Painel cego em MDP de baixa pressio com
espessura de 18mm com revestimento em
laminado melaminico em ambas as faces com
fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a pega
colado a quente através do sistema hotmelt,
com estrutura confeccionada em aluminio
anodizado.

Os médulos possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de ganchos de montante em
ago temperado zincado, medindo 40 x 52 mm,
fixadas nas travessas verticais fixados com
parafusos auto brocante zincado cabega chata
sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm
para receber a mola grapa de ago zincada,
medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm,
fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto
atarrachantes zincado de 4 x 14mm cabega
chata sisterna Philips.

Deve possuir um espagamento com vio de no
minimo vio de 50 mm para colocar manta ou
placa acustica.

Os médulos terminais (inicio ou arremate de
divisorias) possuem sistema de saque frontal
dos painéis, fixados por guias através da mola
virgula de ago zincada para permitir saque
individual dos painéis de forma que nio fique
qualgquer tipo de parafuso aparente.

1 Entre os médulos deve possuir um
espagamento de 8 mm. Régua de paginagdo:
Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 55 mm e 1,7mm de
espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm
em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm.
Guias de piso com espuma autocolante
aplicada em cada canaleta de 12 mm para
garantia da vedagdo, teto e parede
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de segfo de 52 mm de largura por
52mm de altura e 1,5mm de espessura, deve
fixar no piso, teto e parede com buchas S6 e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
sistema Philips ou outra ferragem que garanta
a durabilidade e seguranca.

Possuem bastdo de EPDM aplicados em quatro
canais de 8mm, garantindo estabilidade e
vedagio entre os painéis.

Montantes verticais confeccionados em
aluminio extrudado anodizado de secdio de 30
x 49 mm e 1,5mm de espessura e com duas
cavidades para colocagdo de presilhas de
montante de 9,5 mm, para encaixe da mola
grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes
3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos
painéis.

Montantes fixados na guia através de parafusos
auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips

BR0467681] M2 |370 |R$ 1.452,00 RS
537.240,00




FLS._ o2(9

PROC. 9.2 /24

RUB. &

@)

zincado.

Coluna de trés saidas em formato tipo “T”.
Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm
¢ espessura de 1,5 mm, com saque frontal
diretamente na mola do montante.

Coluna de arremate confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui secdo
com dimensionamento externo de 92 mm x 32
mm e espessura de 2 mm ¢ acabamento em
formato arredondado.

Colunas de canto de 90° confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui segio
com dimensionamento externo de 90mm x
84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento
em formato arredondado com a ponta externa
arredondada, com duas cavidades de 54 mm
para encaixe dos montantes. Acabamento das
estruturas de aco em pintura eletrostatica a po.

Divisdria piso teto % aquério com vidro duplo.
Dimensdes: 900 mm x 3000 mm x 90 mm (L
X A X E), sendo que a altura é pé direito e (€)
¢ espessura. Painel cego em MDP e vidro ¥
aquario, com estrutura em aluminio anodizado.
Os moédulos possuem de 1250 mm de largura e
altura maxima de 3000mm (pé direto). Painel
do piso teto de 1250 mm x 900mm (A x E),
composto em MDP de baixa pressdo com
espessura de 18mm com revestimento
laminado melaminico em ambas as faces com
fita de borda de 0,45 a 1 mm, colado com o
sistema hotmelt; Painel de vidro com estrutura
de aluminio e vidro de 6mm. Quadro de vidro
de 1250 mm x 2100 mm (L X A),
confeccionado em estrutura de aluminio
extrudado anodizado. O Quadro é composto
por 04 pecas de aluminio extrudado anodizado
em sua composigdo, seccionadas em angulo de
45° de forma que a unido das pegas ndo fique
nenhum parafuso aparente. A jungio serd
realizada através das cantoneiras de 90°,
fabricadas em chapa de ago de #16 e parafusos
autorraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega
chata sistema Philips. Vidro laminado incolor
nas dimensdes 1242 mm x 2040 mm x 6 mm
(L X A X E). A fixa¢o do vidro sera realizada
por perfil de aluminio de 44mm x 35mm x
1,2mm de espessura, em ambos os lados;
Quadro de arremate, fabricado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro
sera aplicado em todos os médulos na parte de
baixo. Os modulos possuem sistema de saque
frontal dos painéis através dos ganchos de
montante em ago temperado zincado, medindo
40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais
fixados com parafusos auto brocante zincado
brocante zincado cabeca chata sistema Philips
na medida de 3,5mm x16mm para receber a
mola grapa de acgo zincada, medindo 55 x 15 x
20 com espessura de 2 mm, fixada nas placas
de 18 mm com parafuso auto atarrachantes
zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema
Philips. Deve possuir um espagamento com
vdo de no minimo vdo de 50 mm para colocar
manta ou placa actstica. Os modulos terminais
(inicio ou arremate de divisérias) possuem

BR0467681| M2 112 |R$ 2.439,00 R$
273.168,00
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sistema de saque frontal dos painéis, fixados
por guias através da mola virgula de ago
zincada para permitir saque individual dos
painéis de forma que ndo fique qualquer tipo
de parafuso aparente. Entre os médulos deve
possuir um espagamento de 8 mm. Régua de
paginac¢do: Pega linear (tipo régua) em
Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e
1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x
12 mm em seu eixo central que possibilita
espagamento uniforme entre painéis de 8mm.
Os médulos terminais de arremate podem ter
larguras diferenciadas referente ao médulo
padrdo de MDP. O médulo completo possui
um vio entre madeira de S0mm, que pode
permitir a utilizagdo de manta ou placa
actistica. Guias de piso com espuma
autocolante aplicada em cada canaleta de 12
mm para garantia da vedagio, teto e parede
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de se¢do de 52 mm de largura por
52mm de altura e 1,5mm de espessura, deve
fixar no piso, teto ¢ parede com buchas S6 e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
sistema Philips ou outra ferragem que garanta
a durabilidade e seguranga. Possuem bastio de
EPDM aplicados em quatro canais de 8mm,
garantindo estabilidade e vedagdo entre os
painéis. Montantes verticais confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de segio de
30 x 49 mm e 1,5mm de espessura e com duas
cavidades para colocagao de presithas de
montante de 9,5 mm, para encaixe da mola
grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes
3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos
painéis. Montantes fixados na guia através de
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata
Philips zincado. Coluna de trés saidas em
formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢io com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm
e espessura de 1,5 mm, com saque frontal
diretamente na mola do montante. Coluna de
arremate confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢io com
dimensionamento externo de 92 mm x 32 mm
e espessura de 2 mm e acabamento em formato
arredondado. Colunas de canto de 90°
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 90mm x 84mm e
espessura de 1,5 mm e acabamento em formato
arredondado com a ponta externa arredondada,
com duas cavidades de 54 mm para encaixe
dos montantes. Acabamento das estruturas de
aco em pintura eletrostatica a po.

Divisdria piso teto vidro total. Dimensdes:
1250 mm x 3000 mm x 90 mm (L X A X E),
|sendo que a altura é pé direito e (e) ¢
espessura. Os modulos possuem de 1250 mm
de largura e altura méxima de 3000mm (pé
direto). Painel do piso teto de 1250 mm x
900mm (A x E), composto em painel de vidro
com estrutura de aluminio e vidro de 6mm.
Quadro de vidro de 1250 mm x até 3000 mm

BR0231773] M?* | 350 |RS$ 2.846,00 R$
996.100,00
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(L X A), confeccionado em estrutura de
aluminio extrudado anodizado. O Quadro é
composto por 04 pegas de aluminio extrudado
anodizado em sua composicdo, seccionadas em
angulo de 45° de forma que a unido das pecas
ndo fique nenhum parafuso aparente. A juncio
serd realizada através das cantoneiras de 90°,
fabricadas em chapa de ago de #16 e parafusos
autorraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega
chata sistema Philips. Vidro laminado incolor
nas dimensdes 1242 mm x 2040 mm x 6 mm
(L X A X E). A fixagdo do vidro sera realizada
por perfil de aluminio de 44mm x 35mm x
1,2mm de espessura, em ambos os lados;
Quadro de arremate, fabricado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro
sera aplicado em todos os médulos na parte de
baixo. Os médulos possuem sistema de saque
frontal dos painéis através dos ganchos de
montante em ago temperado zincado, medindo
40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais
fixados com parafusos auto brocante zincado
brocante zincado cabeca chata sistema Philips
na medida de 3,5mm x16mm para receber a
mola grapa de ago zincada, medindo 55 x 15 x
20 com espessura de 2 mm, fixada nos quadros
de aluminio com parafuso auto atarrachantes
zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema
Philips. Deve possuir um espagamento 8mm
entre os modulos; Os médulos terminais
(inicio ou arremate de divisorias) possuem
sistema de saque frontal dos painéis, fixados
por guias através da mola virgula de aco
zincada para permitir saque individual dos
painéis de forma que nao fique qualquer tipo
de parafuso aparente.

Entre os médulos deve possuir um
espagamento de 8 mm. Régua de paginagfio:
Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 55 mm e 1,7mm de
espessura, possui detalthe de 8 mm x 12 mm
em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm.
Guias de piso com espuma autocolante
aplicada em cada canaleta de 12 mm para
garantia da vedagio, teto e parede
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de secdo de 52 mm de largura por
52mm de altura e 1,5mm de espessura, deve
fixar no piso, teto e parede com buchas S6 e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
sistema Philips ou outra ferragem que garanta
a durabilidade e seguranca.Possuem bastio de
EPDM aplicados em quatro canais de 8mm,
garantindo estabilidade e vedagdo entre os
painéis. Montantes verticais confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de segfio de
30 x 49 mm e 1,5mm de espessura e com duas
cavidades para colocagdo de presilhas de
montante de 9,5 mm, para encaixe da mola
grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes
3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos
painéis.

Montantes fixados na guia através de parafusos
auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips
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zincado.

Coluna de trés saidas em formato tipo “T”.
Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm
e espessura de 1,5 mm, com saque frontal
diretamente na mola do montante. Coluna de
arremate confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui segiio com
dimensionamento externo de 92 mm x 32 mm
¢ espessura de 2 mm e acabamento em formato
arredondado.

Colunas de canto de 90° confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui segio
com dimensionamento externo de 90mm x
84mm ¢ espessura de 1,5 mm e acabamento
em formato arredondado com a ponta externa
arredondada, com duas cavidades de 54 mm
para encaixe dos montantes. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé.

Persiana horizontal (Entre vidros) composta
por laminas de aluminio de no minimo 15mm,
com sistema manual de controle de
luminosidade (giratério). Parte superior
(cabeceira), em chapa de ago dobrada,
medindo aproximadamente 0,810 de
comprimento x 0,250mm de altura. Tampa da
cabeceira em polietileno injetado de baixa
densidade; Parte inferior em tubo oblongo,
dando maior harmonia ao conjunto; Tampa da
Cabeceira, cavaletes e tambor: Injetado em
polietileno; Tampa e botio de base: injetado
em polipropileno; Presilha espagadora de
lamina em policarbonato com aditivo UVA;
Cordas de fixag#o e alinhamento das ldminas
em nylon trangado, na cor predominante da
persiana. Cadargos que regulam
abertura/fechamento da 1dmina da persiana, em
nylon trangado, na cor predominante da
persiana

R$

BR0227509] M*> |606 | R$ 776,00 470.256,00

Diviséria piso teto com porta de abrir simples
com bandeira.Dimensdes modulo da porta:
55mm x 2700 mm x 900mm (L X A x E),
sendo (e) a espessura. Composta por porta
padrdo de 900 mm x 2700 mm x 39 mm (L X
A X E), confeccionada em 2 chapar de MDP
de 18mm e | chapo de 3mm de espessura. As
chapas deverdo ser coladas através de adesivo
de PVC por sistema de prensa quente, o
revestimento externo possui acabamento em
laminado em ambas as faces com fita de borda
através do sistema hotmelt. Estrutura do
batente confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de se¢do de 90mm x 55mm e de BR0607459|Unidade| 59 |R$ 8.587,00 RS
2,5mm de espessura. E composta por 03 pecas 506.633,00
de aluminio extrudado anodizado em sua
composi¢o, seccionadas em angulo de 45° de
forma que a unifo das pegas ndo fique nenhum
parafuso aparente. Possui borracha aplicada
em um canal de 4mm proporcionando
amortecimento ao fechar a porta. Na aplicagdo
da bandeira devera existir um perfil de jungao
de painéis em aluminio extrudado anodizado
interligando a folha de porta com a bandeira. O
batente serd fixado nos montantes verticais e
horizontais por parafusos auto atarrachantes
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zincados 4,2 x 38mm cabega chata Philips, de
maneira que o parafuso nio fique aparentes.
Dobradigas: A porta devera possuir 04
dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em
ago inox escovado, para suportar regides
litoraneas sem danificar o material; cada
dobradiga possui dimensdes de 89mm x 76mm
e espessura de 2,5mm. A dobradiga possui dois
anéis com rolamentos, com doze microesferas
internas cada, que permitem o manejo
(fechamento e abertura) da porta com maior
suavidade. Dobradiga com pino blindado que
impede o arrombamento da porta a partir das
dobradigas. Suporta peso de porta de até 46kg
com trés dobradigas. Permite seis pontos de
fixag@o, trés para fixagdo da porta, através de
parafuso atarraxante zincado 4,2 x 38 cabega
chata sistema Philips e trés para fixa¢io ao
batente, através de parafuso auto brocante
zincado 4x16 cabeca trombeta sistema Philips.
Fechadura: Dever4 ser composta por maganeta
confeccionada em liga zamac, que permite a
movimentag&o necessaria para a abertura
através do acionamento do trinco, trinco
confeccionado em liga zamac que
proporcionado o fechamento, para o
trancamento da porta uma lingueta em Zamac,
€ para abertura um cilindro confeccionado em
Zamaz que aciona o lingueta e possui 0s pinos
de segredo com as molas internas. O cilindro
permite acionamento da lingueta através do
giro da chave, acompanha duas unidades das
chaves. O conjunto caixa possui espessura
padrdo que permite que 0 mesmo seja
embutido na porta. A fixagio da fechadura na
porta devera ser feita através de parafusos
zincados cabega chata sistema Philips e deve
ser fixada aproximadamente & 1,05 de altura
do solo. A maganeta possui acabamento em
cromo escovado. O médulo de porta
acompanha um batedor confeccionado em
aluminio em formado cilindrico com didmetro
de 25mm x 30mm de altura para impedir que a
porta bata nas divisérias. O batedor possui um
anel de borracha para fungio de
amortecimento, que impede que a porta se
danifique durante seu uso e contribui para
amenizar o ruido no caso de a mesma ser
aberta de maneira brusca. A fixagdo do batedor
ao piso € realizada através de buchas S6 ¢
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
sistema Philips. Possui também um sistema de
atenuagdo de som e vedagdo entre o modulo de
porta € o piso, por uma trava retratil em
aluminio com borracha em EPDM, com
regulagem por meio de botio acionador.
Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostatica a p6.

Diviséria Piso Teto Cego Total Diviséria para
ambientes. Dimensdes: 900mm x 2700 mm x
60 mm (L X A x E), sendo altura (pé direito) e
(e) espessura. Composta por médulos de 900
mm x 2700 mm x 39 mm (L X A X E),
composto em MDP de baixa pressdo com
15mm de espessura com revestimento
laminado melaminico em ambas as faces com
fita de bordo colado através do sistema

BR0467681] M?* | 224 RS 1.228,00 RS
275.072,00




hotmelt. Os modulos possuem sistema de
saque frontal dos painéis através de ganchos de
montante em ago temperado zincado, medindo
26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais
fixados com parafusos auto brocante zincado
cabega chata sistema Philips na medida de
3,5mm x16mm para receber a mola grapa de
aco zincada, medindo 55 x 15 x 20 com
espessura de 2 mm, fixada nas placas de 18
mm com parafuso auto atarrachantes zincado
de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips.
Deve possuir um espagamento com vio de no
minimo vdo de 30 mm para colocar manta ou
placa acustica. Os modulos terminais (inicio
ou arremate de divisérias) possuem sistema de
saque frontal dos painéis, fixados por guias
através da mola virgula de ago zincada para
permitir saque individual dos painéis de forma
que ndo fique qualquer tipo de parafuso
aparente. Entre os médulos deve possuir um
espacamento de 8 mm. Régua de paginagao:
Pega linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 55 mm ¢ 14mm de
espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm
em seu eixo central que possibilita
espagamento uniforme entre painéis de 8mm.
Guias de piso com espuma autocolante
aplicada em cada canaleta de 28 mm para
garantia da vedagdo, teto e parede
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de segéio de 52 mm de largura por
52mm de altura e 1,5mm de espessura, deve
fixar no piso, teto e parede com buchas S6 e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
sistema Philips ou outra ferragem que garanta
a durabilidade e seguranga. Possuem bastio de
EPDM aplicados em quatro canais de 8mm,
garantindo estabilidade e vedagiio entre os
painéis. Montantes verticais confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de segdo de
30 x 49 mm e 1,5mm de espessura e com duas
cavidades para colocagéo de presilhas de
montante de 9,5 mm, para encaixe da mola
grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes
3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos
painéis. Montantes fixados na guia através de
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata
Philips zincado. Coluna de trés saidas em
formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm
¢ espessura de 1,5 mm, com saque frontal
diretamente na mola do montante. Coluna de
arremate confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 92 mm x 32 mm
e espessura de 2 mm e acabamento em formato
arredondado. Colunas de canto de 90°
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 90mm x 84mm e
espessura de 1,5 mm e acabamento em formato
arredondado com a ponta externa arredondada,
com duas cavidades de 54 mm para encaixe
dos montantes. Acabamento das estruturas de
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aco em pintura eletrostatica a po.

Diviséria piso teto !4 aqudrio. Dimensdes: 900
mm x 2700 mm x 60 mm (L X A X E), sendo
que a altura é pé direito e (€) é espessura, tipo
piso teto com painel cego em MDP e vidro %
aquério, confeccionado e anodizado. Os
moédulos possuem de 1250 mm de largura e
altura maxima de 2700 (pé direto). Painel do
piso teto de 1250 mm x 2700 (A x E),
composto em MDP de baixa pressdo com
espessura de 15 mm com revestimento
laminado melaminico em ambas as faces com
fita de borda de 0,45 a 1 mm, colado com o
sistema hotmelt; Painel de vidro com estrutura
de aluminio e vidro de 6mm. Quadro de vidro
de 1250 mm x 1200 mm (L X A),
confeccionado em estrutura de aluminio
extrudado anodizado. O Quadro é composto
por 04 pegas de aluminio extrudado anodizado
em sua composicéo, seccionadas em angulo de
45° de forma que a unido das pegas nio fique
nenhum parafuso aparente. A jungio sera
realizada através das cantoneiras de 90°,
fabricadas em chapa de ago de #16 e parafusos
autorraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega
chata sistema Philips. Vidro laminado incolor
nas dimensdes 1242 mm x 2040 mm x 6 mm
(L X A X E). A fixacgio do vidro sera realizada
por perfil de aluminio de 44mm x 35mm x
1,2mm de espessura, em ambos os lados;
Quadro de arremate, fabricado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro
sera aplicado em todos os médulos na parte de
baixo. Os médulos possuem sistema de saque
frontal dos painéis através de ganchos de BR0467681] M2 110 |R$ 2.272,67 RS
montante em ago temperado zincado, medindo 249.993,70
26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais
fixados com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de
3,5mm x16mm para receber a mola grapa de
ago zincada, medindo 45 x 13 x 11 com
espessura de 2 mm, fixada nas placas de 15
mm com parafiiso auto atarrachantes zincado
de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips.
Deve possuir um espacamento com vio de no
minimo vio de 50 mm para colocar manta ou
placa aclstica. Os modulos terminais (inicio
ou arremate de divisorias) possuem sistema de
|saque frontal dos painéis, fixados por guias
através da mola virgula de ago zincada para
permitir saque individual dos painéis de forma
que nio fique qualquer tipo de parafuso
aparente. Entre os modulos deve possuir um
espacamento de 8 mm. Régua de paginagio:
Pega linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 55 mm e 14 mm de
espessura, possui detalhe de 8§ mm x 12 mm
em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm.
Guias de piso com espuma autocolante
aplicada em cada canaleta de 28 mm para
garantia da vedagio, teto e parede
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de segdo de 52 mm de largura por
52mm de altura e 1,5mm de espessura, deve
fixar no piso, teto e parede com buchas S6 e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
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sistema Philips ou outra ferragem que garanta
a durabilidade e seguranga. Possuem bastio de
EPDM aplicados em quatro canais de 8mm,
garantindo estabilidade e vedagio entre os
painéis. Régua de paginagdo: Pega linear (tipo
régua) em Aluminio extrudado anodizado de
55 mm e 1,7mm de espessura, possui detalhe
de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que
possibilita espagamento uniforme entre painéis
de 8mm. Coluna de trés saidas em formato tipo
“T”. Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui se¢do com
dimensionamento externo de 60 mm x 60 mm
e espessura de 1,5 mm, com saque frontal
diretamente na mola do montante. Coluna de
arremate confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢io com
dimensionamento externo de 60 mm x 27 mm
e espessura de 2 mm e acabamento em formato
arredondado. Colunas de canto de 90°
confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui segdo com
dimensionamento externo de 60 mm x 60 mm
e espessura de 1,5 mm e acabamento em
formato arredondado com a ponta externa
arredondada, com duas cavidades de 29 mm
para encaixe dos montantes. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6.

Divisdria Piso Teto. Porta de Abrir Simples
com Bandeira Modulo com vio de 900 mm,
confeccionada em MDP e estrutura (batente)
confeccionada em aluminio anodizado de 55
mm de largura x 2700 mm de altura e na
espessura de 60 mm. Composta por: Médulo
de tamanho padrio, para porta, de 900 mm de
largura x 2700mm de altura. Porta padrio de
900 mm de largura x 2700 mm de altura e 30
mm de espessura confeccionada em 2 chapas
de MDF de baixa pressdo de 15 mm de
espessura. As chapas sdo unidas por adesivo de
PVC através de sistema de prensa a quente e o
revestimento externo possui acabamento em
laminado melaminico em ambas as faces com
fita de borda de Imm em toda a pega colada a
quente através de sistema hotmelt. Estrutura do
batente confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de se¢@o de 60 mm x 55mm e de
2,5mm de espessura. E composta por 03 pecas
de aluminio extrudado anodizado em sua
composi¢ao, seccionadas em dngulo de 45° de
forma que a unido das pegas ndo fique nenhum
parafuso aparente. Possui borracha aplicada
em um canal de 4mm proporcionando
amortecimento ao fechar a porta. Na aplicagio
da bandeira devera existir um perfil de jungio
de painéis em aluminio extrudado anodizado
interligando a folha de porta com a bandeira. O
batente serd fixado nos montantes verticais e
horizontais por parafusos auto atarrachantes
zincados 4,2 x 38mm cabega chata Philips, de
maneira que o parafiso ndo fique aparentes.
Dobradigas: A porta devera possuir 04
dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em
aco inox escovado, para suportar regides
litordneas sem danificar o material; cada
dobradiga possui dimensdes de 89mm x 76mm
e espessura de 2,5mm. A dobradiga possui dois

BR0607459| Unidade| 32 |RS$ 4.924,00 RS
157.568,00
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anéis com rolamentos, com doze microesferas
internas cada, que permitem o manejo
(fechamento e abertura) da porta com maior
suavidade. Dobradiga com pino blindado que
impede o arrombamento da porta a partir das
dobradigas. Suporta peso de porta de até 46kg
com trés dobradigas. Permite seis pontos de
fixagdo, trés para fixagdo da porta, através de
parafuso atarraxante zincado 4,2 x 38 cabeca
chata sistema Philips e trés para fixacfio ao
batente, através de parafuso auto brocante
zincado 4x16 cabega trombeta sistema Philips.
Fechadura: Devera ser composta por maganeta
confeccionada em liga zamac, que permite a
movimentagio necessaria para a abertura
através do acionamento do trinco, trinco
confeccionado em liga zamac que
proporcionado o fechamento, para o
trancamento da porta uma lingueta em Zamac,
e para abertura um cilindro confeccionado em
Zamaz que aciona o lingueta e possui os pinos
de segredo com as molas internas. O cilindro
permite acionamento da lingueta através do
giro da chave, acompanha duas unidades das
chaves. O conjunto caixa possui espessura
padrdo que permite que 0 mesmo seja
embutido na porta. A fixa¢do da fechadura na
porta devera ser feita através de parafusos
zincados cabeca chata sistema Philips e deve
|ser fixada aproximadamente & 1,05 de altura
do solo. A maganeta possui acabamento em
cromo escovado. O mddulo de porta
acompanha um batedor confeccionado em
aluminio em formado cilindrico com didmetro
de 25mm x 30mm de altura para impedir que a
porta bata nas divisdrias. O batedor possui um
anel de borracha para fungio de
amortecimento, que impede que a porta se
danifique durante seu uso e contribui para
amenizar o ruido no caso de a mesma ser
aberta de maneira brusca. A fixagdo do batedor
ao piso € realizada através de buchas S6 e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata
sistema Philips. Possui também um sistema de
atenuagdo de som e vedagdo entre o modulo de
porta € 0 piso, por uma trava retratil em
aluminio com borracha em EPDM, com
regulagem por meio de botdo acionador.
Acabamento das estruturas de ago em pintura
cletrostatica a pé

DIVISORIA CEGA. Dimensio M2, Painel
divisorio de saque frontal com espessura
externa de 70 mm, composto de: estrutura
interna, de alta resisténcia com travessas
horizontais, montantes verticais em perfil de
aco providos de canal e cremalheiras, com
orificios para passagem de fia¢do, no sentido
vertical e horizontal e entre painéis.
Totalmente montadas por meio de encaixes e
parafusos, auto brocantes, flangeados, com
acabamento zincado natural, sem a utilizagdo
de soldas. Na parte inferior da estrutura,
rodapé com tampas, com ampla passagem
interna de fiago e com formato retangular de
no minimo 100 mm de altura, com a opgdo de
cego ou com trés orificios para adaptagdo de
tomadas de energia. E provido de sapatas

BR0467681] M?> 12 |R$ 2.155,67|R$ 25.868,04
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reguladoras de nivel com didmetro de 50 mm e
rosca 5/16 pol., e fixado a estrutura com
parafusos e porcas, cuja fungio sera contornar
eventuais desniveis de piso. Fechamentos
cegos de saque frontal, em chapa de mdp com
15 mm de espessura, com trés paginacdes,
sendo a 1? placa localizada logo acima do
rodapé, a 2° placa, uma régua medindo h 100
mm, fixada na altura de 650 mm do piso, para
permitir que sejam retiradas as placas que
ficam abaixo e acima do nivel da superficie de
trabalho, nio sendo necessario deslocar a
mesma do lugar, possibilitando rapido e livre
acesso ao interior da estrutura no momento da
instalagdo ou manutengdo do cabeamento; e a
3 placa. As placas inferiores € medianas séo
confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade, o bordo que
acompanha todo o contorno da placa é
encabegado em fita de poliestireno com 1 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com dispositivo de acoplamento com
facil retirada e colocagdo por saque frontal.
Acabamentos laterais e superiores da diviséria
em perfil de aluminio extrudado, e com
formato predominantemente reto, com
elementos de unido em aluminio fundido,
clicados diretamente na estrutura interna,
proporcionando acabamento impecével, todos
os elementos metalicos em aluminio extrudado
tém acabamento anodizado ou é submetida a
um pré-tratamento superficial de decapagem e
pintura eletrostatica com tinta hibrida epéxi-
poliéster em pé, polimerizada em estufa a 200°
c. permitem o crescimento vertical, com
colocagdo de estruturas modulares superiores,
unidas aos painéis inferiores, com as mesmas
configuragdes de acabamento e fechamento,
por meio de elemento metalico, sem alteragdes
das configuragdes de layout existentes.

10

DIVISORIA CEGA. Dimensio M2. Painel
divisério com espessura externa de 50 mm,
composto de: estrutura, de alta resisténcia em
aluminio, montantes verticais em polipropileno
extrusado e cremalheiras para colocagio de
suportes para tampos € acessorios, com
orificios para passagem de fiagdo, no sentido
vertical e horizontal e entre painéis. Provido de
|sapatas reguladoras de nivel com didmetro de
50 mm e rosca 5/16 pol., e fixado a estrutura
com parafusos e porcas, cuja fungao sera
contornar eventuais desniveis de piso.
fechamentos cegos, em chapa de mdp com 25
mm de espessura, O bordo que acompanha
todo o contorno da placa é encabegado em fita
de poliestireno com 1 a 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento com ficil retirada e
colocagdo por saque frontal. Todos os
elementos metélicos em aluminio extrudado
tém acabamento anodizado ou é submetida a
um pré-tratamento superficial de decapagem e
pintura eletrostatica com tinta hibrida epéxi-
poliéster em pod, polimerizada em estufa a 200°
c. Permitem o crescimento vertical, com
colocagdo de estruturas modulares superiores,
unidas aos painéis inferiores, com as mesmas

BR0467681

M2

15

RS 1.680,33

R$ 25.204,95
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configuragdes de acabamento e fechamento,
por meio de elemento metalico, sem alteragdes
das configura¢des de layout existentes.

11

Estante de aco.

Dimensdo: 920x2000x300 mm (Lx Ax P)
Desmontével, com 6 prateleiras regulaveis.
Com 4 (quatro) colunas em perfil “L”
medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em
chapa 16 (1,50 mm) com furagio oblonga e
obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas
no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
para encaixe dos parafusos para montagem das
prateleiras.

Contém 6 (seis) prateleiras refor¢adas com
dobras triplas, frontal e posterior, 1* dobra com
30 mm; 2* dobra com 10 mm; 3* dobra com 10
mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1
(um) reforgo dmega com 30 mm de largura
mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm)
soldado na parte inferior.

Com 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X”
de fundo para travamento e estabilidade.

Com 4 (quatro) sapatas de polipropileno em
forma de “L” para corrigir pequenos desniveis
e evitar o contato direto das colunas com o
piso.

Para montagem deve conter 48 (quarenta e
oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e
0ito) porcas.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

BR0207343

Unidade

21

RS 1.841,67

RS 38.675,07

12

Estante de ago.

Dimensdo: 920x2000x420 mm (L x Ax P)
Desmontével, com 6 prateleiras regulaveis.
Com 4 (quatro) colunas em perfil “L”
medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em
chapa 16 (1,50 mm) com furagfo oblonga e
obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas
no sentido vertical e espacgadas a cada 50 mm
para encaixe dos parafusos para montagem das
prateleiras.

Contém 6 (seis) prateleiras reforgadas com
dobras triplas, frontal e posterior, 1* dobra com
30 mm; 2% dobra com 10 mm; 3 dobra com 10
mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1
(um) reforgo 6mega com 30 mm de largura
mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm)
soldado na parte inferior.

Com 4 (quatro) “X” laterais ¢ um par de “X”
de fundo para travamento e estabilidade.

Com 4 (quatro) sapatas de polipropileno em
forma de “L” para corrigir pequenos desniveis
e evitar o contato direto das colunas com o
piso.

Para montagem deve conter 48 (quarenta ¢
oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e
oito) porcas.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a p6.
Tolerdncia dimensional de 5%, exceto para

BR0207343

Unidade

R$ 2.220,33

R$ 19.982,97
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13

Estante de ago.

Dimensio: 920x2000x580 mm (Lx Ax P)
Desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis.
Com 4 (quatro) colunas em perfil “L”
medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em
chapa 16 (1,50 mm) com furagiio oblonga e
obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas
no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
para encaixe dos parafusos para montagem das
prateleiras.

Contém 6 (seis) prateleiras reforcadas com
dobras triplas, frontal e posterior, 1* dobra com
30 mm; 2° dobra com 10 mm; 3® dobra com 10
mm, medindo: 920 x 580 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1
(um) reforgo dmega com 30 mm de largura
mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm)
soldado na parte inferior.

Com 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X”
de fundo para travamento e estabilidade.

Com 4 (quatro) sapatas de polipropileno em
forma de “L” para corrigir pequenos desniveis
€ evitar 0 contato direto das colunas com o
piso.

Para montagem deve conter 69 (sessenta e
nove) parafusos sextavados e 69 (sessenta €
nove) porcas.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a pé.

BR0207343

Unidade

R$ 2.771,67

R$ 22.173,36

14

Estante biblioteca simples face de ago para
livros.

Dimens&o: 2.000 x 950 x 325 mm (A X L X P)
Com 04 prateleiras regulaveis e Olprateleira
fixa, encaixadas nas colunas formando 04 vaos
com alturas ajustaveis e uma prateleira
formando uma base fixa.

Todo a estante confeccionado em ago chapa 22
(0,75 mm), desmontavel, com 04 prateleiras
regulaveis e base fixa Gtil.

Coluna em forma de “C”, medindo 27 x 77
mm, com pés medindo 325 x 28 x 75 mm,
sendo ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm),
com furagdo dupla em toda sua extenso para
regulagem das prateleiras

Prateleiras nas dimensdes: 919 mm de largura
x 250mm profundidade x 29 mm altura, com 1
refor¢o dmega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal para suportar até 50 kg
distribuidos uniformemente, a prateleira base
fixa parafusada nas laterais, nas laterais das
bandejas regulaveis devera possuir apoio em
formato de L, com 3 garras para fixagio na
coluna, em chapa 1,9 mm. Medindo 144 x
265,5 mm, sendo garras com 17,5 mm, e com
aba de apoio para a bandeja com 20 mm.
Suporte para a bandeja fixa, que devera ser
soldado a coluna ¢ ao pé, medindo 144 x 248
mm, com aba para apoio de bandeja de 20 mm
Reforgo intermedidrio em formato “X”
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm),
medindo 1.268 mm de comprimento x 30 mm
largura com um furo em cada extremidade
para fixagdo através de parafusos rosca

maquina, proporcionando dessa forma maior

BR0207343

Unidade

R$ 5.259,00

R$ 21.036,00
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estabilidade a biblioteca;

Travamento superior em formato de “U”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com
965 mm de largura x 80 mm altura x 81 mm
profundidade, fixado nas colunas por meio de
rosca maquina.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

15

Estante biblioteca simples face de ago para
livros.

Dimensdo: 1980 x 1000 x 580 mm (A X L X
P)

Com 08 prateleiras reguldveis.

Constituida dois painéis internos de
sustenta¢do com espessura de 0,90 mm, altura
de 1980 mm e largura de 580 mm, cada lateral
com rasgos retangulares que possibilitem o
encaixe das prateleiras em passos de 175 mm.
Oito prateleiras, com dimensdes de 920 mm de
comprimento e 270 mm de profundidade com
duas dobras nas laterais que possibilitam unifo
das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe
(sem parafusos) através de suportes, os
suportes devem ser do tipo “bergo” em
formato J com espessura de 1,2 mm e ter um
comprimento de no minimo 220 mm.

Base retangular fechada, com altura de 175
mm e tampo superior horizontal, com altura de
70 mm. Dois anteparos laterais soldados a base
e tampo onde serdo fixados os painéis internos
de sustentagdo da estante através de quatro
parafusos em cada lado do tampo e da base.
Tampo € base com venezianas que auxiliem a
visualizagdo da porgédo interna.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostético a p6.
Toleréncia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

BR0207343

Unidade

10

R$ 9.018,67

R$ 90.186,70

16

Carrinho para transporte de Livros

Carrinho, em ago carbono 1008 a 1012, para
transporte de livros com 3 prateleiras e 4
rodizios com dimensdes aproximadas 1100 (H)
x 700 (L) x 500 (P). Duas prateleiras
superiores em “V” com uma diviséria no meio
subdividindo as prateleiras em 4
compartimentos e uma prateleira inferior
horizontal, tipo bandeja, com abas de
aproximadamente 30 mm, que evitam o
escorregamento do material transportado,
ambas confeccionadas em chapa #20 (90 mm).
Quadro estrutural do carrinho confeccionado
em metalon de 25x25 mm, chapa #18 (1,25
mm), com painéis laterais confeccionados em
chapa #20 (90 mm) proporcionando
estabilidade ao material durante transporte.
Base do carrinho com 4 rodizios de 3” de
didmetro, sendo, dois rodizios com freios. Dois
puxadores superiores dispostos um em cada
lateral para facilitar a movimentago

BR0347393

Unidade

RS 2.901,67

R$ 23.213,36

Bancada de ago para manutengio
Dimensdo: 900 x 700 x 1500 mm (AX P X L)

Tampo em madeira maciga pinus certificado

BR0320464

Unidade

38

RS 2.624,33

R$ 99.724,54
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FSC ou CERFLOR com espessura de 50mm,
medindo 700 mm x 1500 mm, com
acabamento superior usinado, madeira com
acabamento por seladora e verniz. Fixado por
parafuso atarrachantes.

Estrutura em tubo de ago composto por pés
laterais, travessas verticais de apoio do tampo
e travessas estabilizadoras dos pés laterais
confeccionados por dois tubos de ago em
formato oblongo com espessura de 1,2 mm e
dimensdes 77 x 39 mm, na sua face inferior
devera ser soldado uma barra chata 1/8 x 1
1/2" que devera possuir duas perfuragdes para
fixagdo de duas porca rebite para que sejam
alocados 2 sapatas niveladoras por coluna, na
parte superior 2 3 mm do término das colunas
verticais devera ser soldado um tubo de ago
quadrado 40 x 40 mm e espessura de 1,5 mm e
um na parte inferior entre 140 e 160 mm do
chio, interligando os dois tubos (superior e
inferior) devera ser soldado um tubo de aco 40
x 40 com espessura de 1,5 mm que serda fixado
as travessas confeccionadas em chapa de ago
com espessura de 1,2 mm, dobrada em u e uma
segunda dobra nas extremidades para criar
abas de fixag#o, estas abas deverdo conter
quatro firacSes em formato oblongo.
Travessas verticais de apoio do tampo,
composto por 3 montantes em tubo de ago
quadrado 40 x 40 mm com espessura de 1,5
mm, sendo soldados em chapa de ago dobrada
em formato de u com espessura de 2,65 mm
medindo 45 mm x 49 mm, os 3 montantes
devem ser soldados com uma distancia entre si
de 210 mm, a chapa de ago deve conter 8
furagdes oblongas para fixagio no tubo de ago
superior dos pés laterais de modo que estes
encaixem e recubram quase toda a extensio o
tubo superior 40 x 40 dos pés laterais. Entre os
3 montantes deveréo ser soldados seis
segmentos de tubo de ago 40 x 40 mm com
espessura de 1,5 mm com uma distincia entre
si de no minimo 550 mm.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerdncia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

18

Armario de ago 2 portas.

Dimensdo: 900x1970x400 mm (Ixaxp).

Todo o armario confeccionado em ago com
caixa externa ndo desmontavel e portas
embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22
(0,75 mm).

Sendo 2 (duas) portas de abrir com 3 (trés)
dobradigas externas em cada porta. Reforgo
Omega em cada porta, fixados através de solda
a ponto.

Fechadura cromada, com arelho cravada com 2
ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento,
localizada na porta do lado direito do armadrio,
que acionam o sistema de Cremona com
vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior € inferior.
Cada lateral do armario, na parte interna,

deverd conter duas cremalheiras retas verticais,

BR0468902

Unidade

85

R$ 4.981,67

R$
423.441,95
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paralelas fixadas através de solda a ponto em
chapa 24, com intervalos de 50 em 50 mm.
Com 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22
(0,75 mm), removiveis, tendo 3 dobras nos
bordos anterior e posterior, cada prateleira
devera possuir um refor¢o Smega na parte
inferior.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso ¢ pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

19

Roupeiro com 4 (quatro) portas.

Dimensdo: 1000x1970x450 mm (L X A X P).
Todo o roupeiro confeccionado em ago com
caixa externa nfio desmontavel e portas
embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22
(0,75 mm).

Sendo 04 (quatro) portas de abrir com 02
(duas) dobradiga externas em cada porta.
Reforgo 6mega em cada porta, fixados através
de solda a ponto.

Alca para fechamento com cadeado contendo
um furo oblongo de 12x8 mm, com pitdo para
colocagdo de cadeado. Nas portas deve conter
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para
ventilagdo medindo 70 x 80 mm.,

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo
superior de cada porta, para identificagdo do
usuario medindo 56 mm x 30 mm.

Divisdes verticais interna entre as portas
dobradas em perfil “u” de 30 mm, inteirigas
dividindo o roupeiro em 4 corpos verticais €
com aba de 10 mm servindo de batente para as
portas. Divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil “u” de 30 mm
individuais, servindo de prateleiras e dividindo
cada corpo no sentido vertical em 2
compartimentos.

Prateleiras interna em perfil dobrado de 30
mm, separando os vaos no sentido horizontal e
{servindo de batente para as portas.

Pés em forma tridangulo nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x
90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm),
sendo a parte de apoio no chio de 45 x 45 mm.
Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

BR0332619

Unidade

31

R$ 4.858,00

RS
150.598,00

20

Roupeiro com 02 (duas) portas.

Dimensdo: 1000x1970x450 mm (L X A X P).
Com 02 corpos verticais e 02 vdos horizontais.
Todo o roupeiro confeccionado em ago com
caixa externa nfio desmontavel e portas
embutidas.

Estrutura, portas, corpo ¢ prateleiras chapa 22
(0,75 mm).

Sendo 02 (duas) portas de abrir 04 (quatro)
dobradiga externas em cada porta. Reforgo
O6mega em cada porta, fixados através de solda
a ponto.

Alga para fechamento com cadeado contendo
um furo oblongo de 12x8 mm, com pitdo para

BR0486179

Unidade

59

RS 4.035,00

RS
238.065,00
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colocagdo de cadeado. Nas portas deve conter
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para
ventilagio medindo 70 x 80 mm.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo
superior de cada porta, para identificagio do
usuario medindo 56 mm x 30 mm.

Divisdes verticais interna entre as portas
dobradas em perfil “u” de 30 mm, inteirigas
dividindo o roupeiro em 4 corpos verticais ¢
com aba de 10 mm servindo de batente para as
portas. Divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil “u” de 30 mm
individuais, servindo de prateleiras e dividindo
cada corpo no sentido vertical em 1
compartimento.

Prateleiras interna em perfil dobrado de 30
mm, separando os vios no sentido horizontal e
|servindo de batente para as portas.

Pés em forma tridngulo nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x
90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm),
sendo a parte de apoio no chio de 45 x 45 mm.
Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso ¢ pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

21

Roupeiro com 08 (oito) portas.

Dimensdo: 1250x1970x450 mm (L X A X P).
Todo o roupeiro confeccionado em ago com
caixa externa nio desmontavel e portas
embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22
(0,75 mm).

Com 2 (dois) cabides de chapa de ago 22 (0,75
mm), em forma de gancho, fixados por solda a
ponto na parte superior, um de cada lado, em
cada compartimento. Al¢a para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado
esquerdo central da porta e outra no corpo
lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar
as portas ndo apresentem distorgdes de
encaixe. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil “U”. Duas fileiras de 4
(quatro) venezianas para ventilagio medindo
70 x 80 mm.

Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliencia externa, com o
alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior
seguranca e evitando dessa forma acidentes ao
manuseat as portas. Porta etiqueta estampada
do lado esquerdo superior de cada porta, para
identifica¢do do usudrio medindo 56 mm x 30
mm.

Dobradigas externas 2 por porta.

Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado
nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de
apoio no chio de 45 x 45 mm.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso € pintura
através de sistema eletrostitico a po.

BR0442935

Unidade

27

RS

R$ 6.662,001 179 874,00

20

Roupeiro com 16 (dezesseis) portas.

RRAAQ3IADQ

Tlaidade

RE ATARATIRS £7 304 70




Dimensdo: 1250x1970x450 mm (L X A X P).
Todo o roupeiro confeccionado em aco com
caixa externa ndo desmontavel e portas
embutidas.

Estrutura, portas, corpo ¢ prateleiras chapa 22
(0,75 mm).

Com 4 (quatro) corpos verticais e 4 (quatro)
vaos horizontais

Com 2 (dois) cabides de chapa de ago 22 (0,75
mm), em forma de gancho, fixados por solda a
ponto na parte superior, um de cada lado, em
cada compartimento. Alga para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado
esquerdo central da porta e outra no corpo
lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar
as portas nfo apresentem distorgdes de
encaixe. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil “U”. Duas fileiras de 4
(quatro) venezianas para ventilagio medindo
70 x 80 mm.

Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliencia externa, com o
alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior
|seguranca e evitando dessa forma acidentes ao
manusear as portas. Porta etiqueta estampada
do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificagdo do usudrio medindo 56 mm x 30
mm.

Dobradigas externas 2 por porta.

Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado
nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de
apoio no chéo de 45 x 45 mm.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a p6.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

23

Arquivo em Ao com 04 (quatro) gavetas.
Dimensdes: 1335 x 470 x 600 mm

Medidas internas nas gavetas: 280 X 390 X
590 mm ( AXLXP)

Todo o arquivo em ago com caixa externa ndo
desmontavel e gavetas embutidas em todo
perimetro.

Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm),
aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010.
Gavetas com suporte para pastas suspensa em
forma de “U” soldado na parte frontal e
posterior de cada lateral para receber o encaixe
das pastas suspensa.

Carrinhos telescopicos progressivos dotados de
8 rodizios de aco com 1” zincados, Fechadura
cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranga e
2 chaves.

Sapatas de polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca
metalica de % encaixadas nos 4 cantos do
armario para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso.
Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostético a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para

BR0306419

Unidade

12

R$ 4.280,00

R$ 51.360,00
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espessuras.

24

Banco de vestiario, sem cabideiro.

Dimensgdo 1000 x 500 x 300 mm (Ixaxp).
Estrutura do banco composta por tubo metalon
quadrado medindo 40 mm x 40 mm x 1,20mm
de espessura.

Assento com ripas/barras em revestimento em
madeira certificada FSC beneficiado em deck
10 cm x 2 cm, com acabamento de 02 demdos
de stain plus.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerdncia dimensional de 5%, exceto para
espessuras,

BR0462102

Unidade

37

RS 1.413,67

RS 52.305,79

25

Banco de vestidrio com cabideiro.

Dimensdo 1000x1900x300 mm (Ixaxp).
Estrutura e cabideiro do banco composta por
tubo metalon quadrado medindo 40 mm x 40
mm X 1,20mm de espessura.

Assento com ripas/barras em revestimento em
madeira certificada FSC beneficiado em deck
10 cm x 2 cm, com acabamento de 02 demios
de stain plus.

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostitico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

BR0462102

Unidade

28

R$ 3.368,33

R$ 94.313,24

26

Beliche em ago.

Contém cabeceira, pé, quatro longarinas
confeccionados em ago e estrado em tubo de
aco.

Para colchdes com as medidas 1,88m de
comprimento x 0,78m de largura x 0,17m de
altura.

Cabeceira é formada por colunas
confeccionadas em tubos de perfil retangular,
nas dimensdes 50 mm x 30 mm, com parede
de 1,5 mm de espessura, altura de 1.500 mm,
dispostos no sentido vertical. Essas colunas
sdo interligadas entre si, no sentido horizontal,
por quatro travessas, das quais duas em tubo
de perfil retangular, nas dimensaes de 50 x 30
mm, com parede de 1,5 mm de espessura e
comprimento de 800 mm; e as outras duas
travessas em tubo de perfil retangular, nas
dimensdes 50 x 30 mm, com parede de 1,2 mm
de espessura e 800 mm de comprimento. Essas
travessas sdo soldados aos tubos de perfil
retangular ¢ interligados, entre si, por meio de
solda, dois a dois, um retangular e outro, por 3
(trés) tubos de perfil quadrado, 30 x 30 mm,
com parede de 0,90 mm de espessura e
comprimento de 200 mm, dispostos no sentido
vertical.

Na cabeceira sdo soldados quatro chapas de
aco conformadas em formato de u, medindo
150 x 45 com espessura de 2 mm, com 4 furos
oblongos.

P¢ é composto por colunas, confeccionadas em
tubos de perfil retangular, nas dimensdes de 30
x 50 mm, com parede de 1,5 mm de espessura
e altura de 1.280 mm, dispostos no sentido
vertical.

Integrada ao pé, haverd uma escada de quatro

BR0610587

Unidade

R$ 4.501,00

RS 36.008,00
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degraus, dois dos quais em tubo de perfil
circular com didmetro de 19,05 mm (3/4"),
parede com 1,9 mm de espessura e
comprimento de 285 mm, soldados em dois
tubos de perfil circular, com didmetro de 19,05
mm (3/4"), parede com 1,9 mm de espessura e
comprimento de 910 mm, dispostos na
vertical.

Longarinas confeccionadas em tubos de perfil
retangular com aba, nas dimensdes de 50 x 30
mm, parede com 1,5 mm de espessura e
comprimento de 1.944 mm, tendo em suas
extremidades 4 buchas metalicas para fixagio
de parafusos m8. Ligando cada longarina
devera possuir seis travessas soldadas em tubo
de aco retangular medindo 30 x 20 mm
estrados de madeira cada estrado é
confeccionado com uma tnica chapa de
madeira compensada com dimensdes de 1.990
mm de comprimento, 790 mm de largura e 10
mm de espessura.

Sapatas injetadas em polipropileno, encaixadas
na extremidade inferior dos tubos de perfil
retangular de 30 x 50 mm da cabeceira e do pé
do beliche, servindo-thes de base.

Dimens#o totais: 2050 x 860 x 1505 mm
(beliche)y mm (L X P X A)

Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e pintura
através de sistema eletrostatico a po.
Tolerancia dimensional de 5%, exceto para
espessuras.

27

Cadeira para treinamento com prancheta fixa.
Assento manufaturado a partir de espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas),
estruturado em pega injetada em alta pressfo a
partir de termoplastico copolimero, do tipo
polipropileno, com espessura minima de 3
mm. Aspectos dimensionais do assento:
Assento: largura e profundidades de superficie
minimas de 470 mm. Contra assento injetada
em polipropileno copolimero. Revestimento a
definir na aquisi¢éo.

Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em
termoplastico polipropileno, do tipo
copolimero. O encosto € interligado & estrutura
fixa da cadeira por meio dos bragos, formados
a4 partir do prolongamento dos tubos da
estrutura e € provido de conformac¢éo no
formato de apoios de brago, injetados, sendo
possivel encontrar na superficie superior do
apoia brago a medida minima de 230 mme a
largura dos alojamentos, em suas superficies
superiores externas de 40 mm no minimo.
Aspectos dimensionais do encosto de, no
minimo: Largura entre bragos (distancia
interna em os apoia bragos): 480 mm e
extensdo vertical do encosto, medida ao longo
do eixo de simetria da pega de, no minimo 350
mm.

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com
0 assento em suspensdo. Sapatas envolventes
injetadas em termoplastico polipropileno para
fatrito com a superficie do piso sendo, no
minimo, 04 sapatas por estrutura.

Prancheta do tipo prancheta com opgdo para
destro canhoto. Material a prova d'agua com

BR0242840

Unidade

94

R$ 1.903,00

RS
178.882,00
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grande resisténcia. As bordas ndo devem
conter acabamento em verniz, seladora ou fita
de borda, deve ser através de polimento. A sua
fixagdo ¢ através de parafuso mé e no minimo
04 buchas metalicas cravadas em sua face
inferior.

Gradil porta livros composto por, no minimo,
04 macigos cilindricos dispostos no sentido
longitudinal com aparas e reforgos transversais
sendo seus materiais macigos de didmetro
minimo de 6,0 mm.

28

Cadeira fixa empilhavel.

Estrutura manufaturada em ago carbono
tubular de se¢o cilindrica ou eliptica ou
oblonga, com diAmetro ou medida minima de
lado de 22,00 mm, com espessura de parede
minima de 1,90 mm, quatro pés.

Sapatas semi rotacionais articulaveis.

Encosto manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo,
pigmentado, com textura, com espessura
minima de parede de 3,0, com largura minima
de 400 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 300 mm.

Assento manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, com
textura, pigmentado, dotado de contra capa
injetada no mesmo material, fixada ao assento
¢ as partes da estrutura que compdem a
plataforma de assento através de encaixe sob
pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa. Dimensionais minimos de
430 mm de largura na porgio proxima as patas
dianteiras da estrutura 04 pés, largura da regifio
traseira do assento de no minimo 400 mm e
profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm.

Almofada para maior conforto sensitivo no
assento estofada em espuma de poliuretano
flexivel, de formato anatdmico, estruturado em
peca injetada em polipropileno.

Jungdo do encosto injetado em alta pressio
com a estrutura com acabamento fundido no
préprio encosto.

A estruturacéo da jungdio do encosto se da por
meio de duas hastes tubulares paralelas como
prolongamento das pernas traseiras da
estrutura.

BR0247417

Unidade

86

R$ 1.266,33

RS
108.904,38

29

Cadeira Giratéria, operacional, com bragos
regulaveis, espaldar super alto.

Reclinagdo sincronizada de assento e encosto e
ajuste de altura dos bragos.

Encosto e Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou em compensado.
Estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, dotado de
carenagem para contra capa do encosto e
assento injetada em polipropileno fixada por
meio de encaixe sob pressio.

Largura minima do encosto de 450 mm (no
apoio lombar), extenséo vertical minima do
encosto de 490 mm.

Largura minima de 490 mm e profundidade de
{superficie minima de 470 mm.

Mecanismo de reclinagéo sincronizada para
assento € encosto, construido em materiais de

BR0475766

Unidade

60

R$ 3.478,89

R$
208.733,40
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engenharia tais como ago com pintura
eletrostatica a p6 e/ou aluminio injetado e/ou
resina de engenharia de alta resisténcia com
|sistema de ajuste de tensdo da mola do sistema
de reclinagfo. Dotado de no minimo 03 pontos
de parada e equipado com sistema anti-
impacto (sistema de seguranga que impede o
choque o encosto contra as costas do usuario).
Duas alavancas, sendo uma para liberagiio ou
trava do sistema de reclinagio e outra para
acionamento da coluna da cadeira (pistdo).
Sistema de ajuste de tensdo automatico ou
manual.

Bragos com regulagem de altura. Carenagem e
lapoia bragos injetados em polipropileno.
Apoias com dimensdes minimas de 80 mm de
largura € 240 mm de comprimento, além de
apresentar ajuste de altura dos bragos acionado
por botéo, frontal ou lateral, com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5
pontos de parada.

Coluna com regulagem de altura por
acionamento a gds com curso de regulagem de
100 mm.

Base giratoria de 5 patas em liga de aluminio
injetada com acabamento polido ¢ de formato
piramidal, que permita fixagdo dos rodizios.
Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de
didmetro minimo injetadas, o vertical dotado
de anel expansivo metdlico, banda de rodagem
macia.

30

Cadeira Giratéria Operacional, com bragos
reguldveis, espaldar médio.

Encosto e Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou compensado
multilaminado anatémico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante minima de 35 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do
encosto e assento injetada em polipropileno.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
encosto: Largura (minima):430 mm, Extensdo
vertical (minima): 470 mm. Ajuste de altura do
encosto: em no minimo 6 pontos, com curso
vertical minimo de ajuste de 60 mm.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm.
Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica.

Mecanismo de reclinagio de assento e encosto
fabricando em ago ¢/ou soldado ou aluminio
injetado ou em ago ou aluminio injetado com
elementos injetados em resinas termoplésticas.
Reclinagio de assento e encosto com pelo
menos 01 ponto de travamento e ajuste de
tensdo da mola que tenciona a reclinagio de
assento € encosto.

Bracos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina do
tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno
com fibra de vidro ou ainda em chapa de ago
com largura minima de 50 mm e espessura
minima de 4,75 mm com vinco. Carenagem e
apoia brago injetada em polipropileno.

BR0475766

Unidade

113

RS 1.810,33

RS
204.567,29
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Apoia bragos com dimensdes minimas de 70
mm de largura e 240 mm de comprimento,
além de apresentar ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo, frontal ou lateral, com
mola de auto retormno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 5 pontos de parada.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento & gas, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, com capa
telescopio para acabamento e protecio da
coluna.

Base de cinco patas manufaturada em resina de
engenharia poliamida injetada, de formato
arcado, com didmetro minimo de 680 mm.
Rodizios: de duplo giro com eixo vertical de,
no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixa¢io do rodizio & base sem o uso de
bucha pléstica ou solda, didmetro das rodas de,
no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Cadeira Giratéria Presidente, com bragos
reguldveis, espaldar alto.

Assento estruturado em chassi plastico flexivel
injetado em alta presséo, espuma flexivel de
poliuretano, ligado a uma contra capa externa
integrada ao sistema de ajuste da profundidade
util do assento acionado por botdo. Largura
minima do assento de 490 mm e profundidade
da superficie do assento minima de 430 mm.
Encosto no ponto inicial, a linha inferior do
encosto passa da linha do assento, estruturado
em termopldstico polipropileno ou poliamida
injetado em alta pressdo, estofado com
espuma. Contra encosto ¢ estofado com o
mesmo padrio de acabamento do encosto, em
laminado sintético espalmado, usando-se de
costuras para modelagem. Possui uma contra
capa injetada em termopldstico na porgio
inferior do espaldar que protege o encosto.
Espaldar com ajuste de altura com no minimo,
10 pontos. Extenséo vertical medida no eixo de
simetria da peca de no minimo 580 mm,
largura medida na abrangéncia do apoio
lombar de no minimo 450 mm.

Mecanismo com ajuste de inclinagdo BR0475766}Unidade| 28 |RS$ 3.928,33 RS
sincronizada de assento e encosto com sistema 109.993,24
automatico do ajuste de tensdo e multiplas
paradas com sistema de seguranga antichoque
ou anti panico ou anti-imapcto ou similar.
Também deve promover o ajuste de altura do
lassento por meio de acionadores e controles
independentes.

Coluna com regulagem de altura por
acionamento a gds com curso de regulagem de
100 mm.

Base giratoria de 5 patas em liga de aluminio
injetada com acabamento polido e de formato
piramidal.

Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de
didmetro minimo injetadas em resina de
engenharia com eixos horizontal e vertical em
aco, sendo o vertical dotado de anel expansivo
metalico com banda de rodagem macia em PU.
Bragos com regulagem de altura, profundidade
do apoia e distincia interna entre os apoias,
tendo todo o seu corpo estrutural, alma do
apoia e carenagem de acabamento do corpo
estrutural fabricados em resina termoplastica
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injetada em alta pressdo. Sistema de ajuste de
altura acionado por botio, com um curso de
deslocamento vertical minimo de 60 mm.
Ajuste de profundidade do apotia acionado pelo
usuario com um curso de deslocamento linear
de, no minimo, 30 mm, ajuste de distincia
interna entre os apoias a partir de acionamento
no préprio apoia e ndo no corpo do brago.
Dimensionais minimos dos bragos de 240 mm
X 90 mm, nos sentidos de comprimento ¢
largura.

32

Cadeira Fixa sem bragos, espaldar médio.
Encosto ¢ Assento: Estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou compensado
multilaminado anatdmico, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante
de, no minimo, 40 mm e dotado de carenagem
para contra capa do encosto e assento injetada
em polipropileno.

Largura minima do encosto de 450 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 400
mm.

Largura minima do assento de 480 mm e
profundidade de superficie minima de 460
mm.

Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica.

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com
0 assento em suspensdo, em tubo de ago
carbono de didmetro minimo de 25,40 e
espessura minima de parede de 3,0 mm, com
plataforma para fixacéo do assento e da ldmina
de jungdo do encosto em chapa de ago com
espessura de, no minimo, 3,0 mm.

Sapatas injetadas em termoplastico
polipropileno, no minimo 04 sapatas por
estrutura.

Suporte de jungdo do encosto: em lamina de
aco com vinco de reforgo estrutural, cuja
espessura da chapa é de, no minimo, 6,0 mm e
a largura de, no minimo, 70 mm, com fixagfo
na estrutura metélica (e nfo direto no assento).

BR0224925

Unidade

24

R$ 1.281,00

R$ 30.744,00

33

Cadeira Giratoéria Operacional, espaldar alto.
Encosto e Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou compensado
multilaminado anatémico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante minima de 35 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do
encosto € assento injetada em polipropileno.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
encosto: Largura (minima):450 mm, Extensido
vertical (minima): 470 mm. Ajuste de altura do
encosto: em no minimo 6 pontos, com curso
vertical minimo de ajuste de 60 mm.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm.
Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica.

operacional do tipo contato permanente que

possibilite, no minimo, ajuste de altura do

BR0475766

Unidade

103

R$ 1.450,33

R$
149.383,99
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assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagéo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto
seja uma chapa de ago, ldmina ou tubo, com no
minimo 3,0 mm de espessura de parede, se for
lamina, com vincos de refor¢o estrutural.
Bracos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina do
tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno
com fibra de vidro ou ainda em chapa de ago
com largura minima de 50 mm e espessura
minima de 4,75 mm com vinco. Carenagem e
apoia brago injetada em polipropileno.

Apoia bragos com dimensdes minimas de 70
mm de largura e 240 mm de comprimento,
além de apresentar ajuste de altura dos bragos
acionado por botfo, frontal ou lateral, com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 5 pontos de parada.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gds, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, com capa
telescopio para acabamento e protegio da
coluna.

Base de cinco patas manufaturada em ago
tubular se¢fo retangular ou quadrada ou oval
ou semi oblonga ou similar, com altura da viga
minima de 30 mm ¢ espessura de parede
minima de 1,50 mm e com carenagem tnica
injetada em PP.

Rodizios: de duplo giro com eixo vertical de,
no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixagio do rodizio 4 base sem o uso de
bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de,
no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

34

Cadeira fixa sem brago, pés tipo palito,
espaldar baixo.

Encosto e Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante de, no minimo, 35 mm e
dotado de carenagem para contracapa do
encosto e assento injetado em polipropileno.
Fixag3o dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica.

Largura minima do encosto de 400 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 350
mm.

Largura e profundidade de superficie minimas
do assento de 460 mm.

Suporte de jungdo do encosto: em ago tubular
eliptico ou oblongo ou retangular com reforgo
cilindrico interno, fixa¢o na estrutura metalica
da viga ou flange (e ndo direto no assento).
Estrutura fixa: com quatro apoios formados a
partir de duas pegas dobradas em “U”
invertido manufaturadas em tubo de ago
carbono de didmetro minimo de 22,00 mm e
espessura de parede de 1,20 mm, com reforgo

entre si com trefilado macigo de ago de

BR0486777

Unidade

48

R$ 876,00

RS 42.048,00
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didmetro minimo de 4,0 mm.

Plataforma para fixagdo do assento e do
suporte do encosto confeccionada em chapa de
aco de espessura minima de 2,50 mm.

Com 04 sapatas injetadas em termoplastico
copolimero para apoio ao piso.

35

Cadeira giratoria de escritério, diretor.

Com assento estruturado em chassi plastico
flexivel injetado em alta pressdo ligado por
sistema de encaixe e parafusos a uma contra
capa externa integrada ao sistema de ajuste da
profundidade util do assento por meio de
acionamento de botdo e mola de retorno
automatico. Este conjunto estrutural recebe
uma pega injetada (moldada) de espuma
flexivel de poliuretano cujas caracteristicas
dimensionais do assento sio: largura minima
do assento de 480 mm e profundidade da
superficie do assento minima de 450 mm,
ambas as medidas tiradas do eixo de simetria
da pega, respectivamente nos sentidos
transversal ¢ longitudinal. Espessura média
predominante da espuma de, no minimo, 30
mm. Suporte de encosto e bragos em formato
de “U” ligado ao mecanismo operacional da
cadeira, tal suporte ¢ injetado em polipropileno
copolimero. Encosto totalmente injetado em
polipropileno com respiradores (orificios) que
permitem a perspiragdo. Extensdo vertical
minima do encosto no seu eixo de simetria de
450 mm e largura minima no apoio lombar de
430 mm. Apoia bragos e corpo totalmente
injetados em polipropileno com alma interna
de ago (alma ndo aparente), em formato
parecido a “T” ou similar, com apoio superior
em PP ou poliuretano ou termopldstico, largura
minima de 50 mm para a parte til do apoia
braco. Mecanismo do tipo sincronizado com
dispositivo de ajuste de tensdo, possibilita
movimento de reclinagéo para assento e
encosto com sistema de travamento, deve
dispor manipulo/alavanca com terminal
injetado em PP para ajustes do mecanismo.
Base giratoria arcada de cinco hastes injetada
em nylon com fibra de vidro de formato
piramidal com didmetro externo minimo total
de 690 mm. Ajuste milimétrico de altura do
assento por meio de acionamento de pistdo a
gds, com curso minimo de ajuste vertical de
100 mm e acabamento da coluna cilindrica
conificada de alojamento do pistéo.

Rodizio de duplo giro com duplas rodas com
didmetro minimo de 48 mm para a roda e pino
de ago com didmetro minimo de 10 mm, com
anel elastico para fixagdo a base sem uso de
buchas ou elementos de fusio (solda).

BR0475766

Unidade

57

R$ 3.502,67

RS
199.652,19
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Poltrona giratoria Presidente, espaldar alto,
estofada.

Espumas de assento e encosto independentes,
porém estruturadas em chassi de assento e
encosto de formato monobloco, sendo a
concha de compensado em formato
monobloco, com apoio de cabega integrado ao
estofado. Assento e encosto estruturado em
compensado multilaminado de no minimo 15

mm de espessura. Tal estrutural é provido de

BR0231344

Unidade

180

R$ 5.524,33

R$
994.379,40
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furacio para acoplamento da estrutura (base),
na porgao do assento, com medida de furos de
160 x 200 mm.

Duas almofadas independentes para assento ¢
para encosto de espuma de poliuretano flexivel
injetada (moldada), com alta densidade e
dimensdes minimas do assento: largura de
superficie de 500 mm x 460 mm de
profundidade da superficie e 60 mm de
espessura, dimensGes minimas do encosto de
largura 500 mm x 700 mm extensdo vertical
total j& considerando ao apoio de cabega e 60
mm de espessura da espuma. Espumas de
assento ¢ encosto dotadas de gomos laterais,
ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido
longitudinal para o assento e vertical para o
encosto, que apresentam ressalto em relagfio 4
area frontal das espumas. Acabamento de
assento e encosto, além do revestimento, com
utilizacdo de manta de espuma laminada, entre
a cspuma injetada e o revestimento , com
acabamento através da utilizagdo de costuras.
Material de revestimento em laminado
sintético.

Mecanismo para reclinagdo de assento e
encosto do tipo simultaneo, permitindo
angulagio de assento com sub plataforma
manufaturada em liga de aluminio injetada em
alta pressdo, com plataforma para fixagdo do
assento em chapa de ago carbono com
espessura minima de 4,0 mm, apresentando
furagdes hibridas para ancoragem do assento.
Possui ponto de articulagio deslocado para
frente em relag¢do ao eixo de rotagio da
poltrona, apresentando reclinagdo do tipo
excéntrica. Acionamento do pistdo a gis e do
sistema de reclinagdo através de alavancas
independentes.

Base de cinco patas injetada em liga aluminio,
com acabamento polido, de formato arcado
com rodizio de duplo giro de cor preta com
banda de rodagem de PU sem a utilizagdo de
buchas plasticas com didmetro de roda de, no
minimo, 49 mm.

Par de bragos fixos, manufaturados em
aluminio fundido ou injetado em alta pressio,
com acabamento polido, ancorados ao assento
€ a0 encosto.

37

Poltrona Fixa Presidente.

Com espumas de assento e encosto
independentes estruturadas em monobloco de
compensado multilaminado anatémico.
Assento ¢ encosto estruturado em compensado
multilaminado de no minimo 15 mm de
espessura. Tal estrutural & provido de fura¢do
para acoplamento da estrutura (base), na
por¢do do assento, com medida de furos de
160 x 200. Duas almofadas independentes para
assento € para encosto de espuma de
poliuretano flexivel injetada (moldada), com
alta densidade. Dimensdes minimas do
assento: largura ttil 500 mm x 450 mm de
profundidade da superficie e 60 mm de
espessura, dimensdes minimas do encosto:
largura 1til 500 mm x 500 mm extensio
vertical. Espumas de assento e encosto dotadas
de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas

BR0603930

Unidade

32

R$ 3.060,67

RS 97.941,44
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laterais, no sentido longitudinal para o assento
e vertical para o encosto, que apresentam
ressalto em relagdo & area frontal das espumas.
Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizagdo de manta de
espuma laminada, entre a espuma injetada ¢ o
revestimento, com acabamento através da
utilizagdo de costuras.

Estrutura fixa do tipo balango, ou em “S”,
onde o assento fica em suspensgo,
manufaturada a partir de um tubo eliptico de
ago carbono, cujas medidas minimas sio 20 x
45 x 1,90 mm. Plataforma de sustenta¢do do

|assento manufaturada a partir de tubos de ago.

Bragos manufaturados a partir do
prolongamento das pernas da estrutura,
ancorados ao assento € ao encosto.

Apoia brago injetado em espuma de
poliuretano de pele integral, cor preta, com
textura. Partes metalicas com aspecto cromado
polido.

38

Poltrona giratéria Diretor, espaldar médio.
Padrdo diretor, com espumas de assento ¢
encosto independentes, porém estruturadas em
chassi de assento e encosto de formato
monobloco, sendo a concha de compensado
em formato monobloco. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de
no minimo 15 mm de espessura. Tal estrutural
€ provido de furagdo para acoplamento da
estrutura (base), na porgao do assento, com
medida de furos de 160 x 200 mm. Duas
almofadas independentes para assento e para
encosto de espuma de poliuretano flexivel
injetada (moldada), com alta densidade e
dimensdes minimas do assento: largura de
superficie de 500 mm x 460 mm de
profundidade da superficie e 60 mm de
espessura, dimensSes minimas do encosto de
largura 500 mm x 500 mm extenséo vertical
total e 60 mm de espessura da espuma.
Espumas de assento e encosto dotadas de
gomos laterais, ou seja, hd faixas nas duas
laterais, no sentido longitudinal para o assento
e vertical para o encosto, que apresentam
ressalto em relagdo A area frontal das espumas.
Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utiliza¢do de manta de
espuma laminada, entre a espuma injetada e o
revestimento.

Mecanismo para reclinagdo de assento e
encosto do tipo simultaneo, permitindo
angulacdo de assento com subplataforma
manufaturada em liga de aluminio injetada em
alta presséo, com posterior aplicagdo de
pintura epoxi po na cor preta, com plataforma
para fixagdo do assento em chapa de ago
carbono com espessura minima de 4,0 mm,
apresentando furagdes hibridas para
ancoragem do assento.

Possui ponto de articulagdo deslocado para
frente em relagdo ao eixo de rotagdo da
poltrona, apresentando reclinagdo do tipo
excéntrica. Acionamento do pistio a gés e do
sistema de reclinagdo através de alavancas
independentes.

Base de cinco patas injetada em liga aluminio,

BR0611818

Unidade

64

RS 5.186,67

RS
331.946,88
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com acabamento polido, de formato arcado
com rodizio de duplo giro de cor preta com
banda de rodagem de PU sem a utilizagio de
buchas pldsticas com didmetro de roda de, no
minimo, 49 mm.

Par de bragos fixos, manufaturados em
aluminio fundido ou injetado em alta pressio,
com acabamento polido, ancorados ao assento
€ a0 encosto.
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Par de brago fixo para cadeira: bragos fixos
poligonais com alma de ago carbono e
posterior injegdo de poliuretano de pele
integral, com bordos arredondados e nenhum
elemento em ago exposto ao usuario. Brago
fechado, porém vazado (ndo em suspensio), de
modo a aumentar sua eficiéncia mecanica.
Fixacdo ao chassi estrutural de assento por, no
minimo, trés pontos em cada brago e através
de parafusos e roscas métricas com trava
quimica. Aspectos dimensionais dos bragos:
largura do apoia brago (minima): 45 mm;
comprimento total do brago (minimo): 340
mm; distdncia interna entre os apoia bragos
(minima): de 460 mm; altura dos apoia bragos
em relacdo ao assento: entre 200 e 250 mm.

BR0604479)

Unidade

10

RS 301,00

R$ 3.010,00
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POLTRONAS GIRATORIAS PARA SALAS
DE REUNIAO Assento: Devera ser moldado
anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em
polipropileno injetada, ou em madeira, ambos
com quatro insertos metalicos para fixagio do
assento no mecanismo. Devera ser estofado na
parte superior em espuma de poliuretano
injetado, espessura minima 40 mm, com
densidade entre 55/60kg/m? (moldado sob
pressdo, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em couro sintético.
Contra assento injetado em polipropileno,
dispensando o uso de perfil de borda.
Dimensdes minimas do assento 460x430 mm
(L xP).

Encosto: devera ter o espaldar médio, moldado
anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em
polipropileno injetada, ou em madeira para
fixacio ao assento através de tubo oblongo
curvado em forma de “L”, com capa externa
em polipropileno. Devera ser estofado na parte
superior em espuma de poliuretano injetado,
espessura minima de 40mm, com densidade
entre 55/60kg/m* (moldado sob pressdo,
método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia).
O encosto devera ser revestido em couro
sintético, contra encosto e borda protetora
unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 440 x 460 mm
(L x H).

Estrutura: devera ser composta por base
giratdria reta injetada em nylon 6 com 30% de
fibra de vidro ou em tubos metalicos
totalmente cobertos com capa protetora, com
no minimo #690mm preto, 5 rodizios de duplo
giro (850mm) injetados em poliamida 6 com

reforgo em poliuretano (maior resisténcia a

BR0607862

Unidade

107

RS 1.425,67

R$
152.546,69
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abrasdo) com suporte em polipropileno.
Coluna em tubo ¢50mm e pistdo a gis com
curso de 100mm que atende as normas
internacionais de qualidade e seguranca e
mecanismo de regulagem de altura do assento.
Regulagem: REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO — através de pistdo a géas, com
variacdo em conformidade pardmetros da NBR
13962 e acionamento através de alavanca
produzida em a¢o com acabamento em
polipropileno.

Bragos reguldveis: devera ter a estrutura em
ago e acabamento em polipropileno. Bragos
reguldveis composto de haste fixa em “L”
produzida em ago, regulavel na altura com
curso minimo de 60 mm, com botio frontal ou
lateral para acionamento, € apoios injetados
em termoplastico com medidas minimas de 80
x250 mm (L x P).

41

CADEIRA GIRATORIA

ASSENTO: LARGURA 470 MM E
PROFUNDIDADE DE 430 MM

ENCOSTO: EXTENSAO DE 420 MM E
LARGURA DE 400 MM

cadeira giratoria de escritdrio com assento
estruturado em chassi plastico flexivel injetado
em alta pressdo ligado por sistema de encaixe e
parafiisos a uma contracapa externa integrada
ao sistema de ajuste da profundidade util do
assento por meio de acionamento de botio e
mola de retorno automético. Este conjunto
estrutural recebe uma peca injetada (moldada)
de espuma flexivel de poliuretano cujas
caracteristicas dimensionais do assento sdo:
largura minima do assento de 470 mm e
profundidade da superficie do assento minima
de 430 mm, ambas as medidas tiradas do eixo
de simetria da pega, respectivamente nos
sentidos transversal e longitudinal. Espessura
média predominante da espuma de, no
minimo, 35 mm. Suporte em formato de “u”
ligado a0 mecanismo sincronizado auto
ajustavel que age como suporte do encosto e é
estruturado em quadro de resina de engenharia
de alto desempenho, revestido em tela flexivel
vazada que permite a perspiragio. Tal quadro
estrutural possui suporte integrado para
jalmofada de apoio lombar que é regulavel em
altura com curso minimo de 50 mm e injetada
em termoplastico elastémero, sem uso de
espumas ou similares, de toque macio e
excelente conforto. Extensdo vertical minima
do encosto de 420 mm e largura de 400 mm
(medigdo realizada conforme proposto pela
abnt nbr 1396206). Tal suporte em formato de
“u” ¢ injetado em polipropileno copolimero,
com cor similar ao revestimento do assento e
possui alma de ago para reforgo estrutural, que
néo fica aparente, totalmente recoberta pela
injegdo de polipropileno (alma insertada na
matriz, antes da inje¢do). O suporte em “u” de
fixagdo do encosto e o encosto ndo podem ser
uma pega finica, pois dessa sorte, 0 encosto
fragiliza os bragos. Tal suporte em “u” também
serve de fixagdo dos bragos que sdo regulaveis,
com alma para o corpo estrutural do brago com
refor¢o em ago e corpo e apoio totalmente

BR0607326

Unidade

54

R$ 5.073,88

RS
273.989,52
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injetados em polipropileno, com dimensdes
minimas de 70 mm de largura por 210 mm de
comprimento, injetados na mesma cor do
quadro estrutural e tela do encosto. Possuem
regulagem de altura em 05 pontos, no minimo.
Mecanismo do tipo sincronizado, autoajustavel
¢ base giratoria arcada de cinco hastes em
material injetado a base de nylon com fibra de
vidro ou aluminio de acabamento polido ou
com pintura eletrostatica a pd, apresentando
didmetro externo minimo total de 690 mm e
formato piramidal, com altura da superficie
superior na regido do conico central de
alojamento do pistio em relagio ao plano
obtido a partir da superficie inferior das patas
de, no minimo, 90 mm. Ajuste milimétrico de
altura do assento por meio de acionamento de
pistdo a gis, com classificagio de desempenho
no minimo em conformidade com classe 04, de
acordo com norma internacional din 4550,
com curso minimo de ajuste vertical de 100
mm ¢, para cada pata da base supra
especificada, em sua terminag@o, acoplar-se-a
um rodizio de duplo giro, tipo “w” ou “h”,
conforme abnt nbr 13962/06.

42

1

POLTRONA GIRATORIA COM
REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS
Assento: Devera ser moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto
por alma em polipropileno injetada, ou em
madeira, ambos com quatro insertos metalicos
para fixagdo do assento no mecanismo. Devera
ser estofado na parte superior em espuma de
poliuretano injetado, espessura minima 40
mm, com densidade entre 55/60kg/m?
(moldado sob pressdo, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante
maior qualidade e resisténcia), revestido em
couro sintético. Contra assento injetado em
polipropileno, dispensando o uso de perfil de
borda. DimensGes minimas do assento
460x450 mm (L x P).

Encosto: deverad ter o espaldar baixo, moldado
anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em
polipropileno injetada, ou em madeira para
fixagdo ao assento através de mecanismo
monobloco em forma de “L” que possibilita
regulagens ergondmicas de inclinagio e altura
do encosto. Devera ter estofado na parte
superior em espuma de poliuretano injetado,
espessura minima de 40mm, com densidade
entre 55/60kg/m* (moldado sob pressio,
método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia).
O encosto devera ser revestido em couro
sintético, contra encosto e borda protetora
unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 440 x 400 mm
(LxH).

Bragos regulaveis composto de haste fixa em
“L” produzida em ago, regulével na altura com
curso minimo de 60 mm, com botio frontal ou
lateral, para acionamento e apoios injetados
em termoplastico com medidas minimas de 80
x250 mm (L x P).Estrutura: Estrutura: devera
ser composta por base giratéria reta injetada

BR0231344

Unidade

112

RS 1.407,75

R$
157.668,00
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em nylon 6 com 30% de fibra de vidro ou em
tubos metalicos totalmente cobertos com capa
protetora, com no minimo @620mm preto, 5
rodizios de duplo giro (850mm) injetados em
poliamida 6 com reforgo em poliuretano
(maior resisténcia & abrasdo) com suporte em
polipropileno. Coluna em tubo 50mm e pistio
a gas com curso de 100mm que atende as
normas internacionais de qualidade e
seguran¢a e mecanismo de regulagem de altura
do assento. Acabamento: As pegas metalicas
utilizadas no processo de fabricagdo, deverdo
receber tratamento desengraxante e
antiferruginoso por meio de aspersio alta
pressdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplica¢fio de pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°c.
Regulagem: REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO - através de pistdo a gas, com
varia¢do em conformidade pardmetros da NBR
13962 € acionamento através de alavanca
produzida em ago com acabamento em
polipropileno.

REGULAGEM DE ALTURA E
INCLINACAO DO ENCOSTO — com
variagio em conformidade pardmetros da NBR
13962 (em relagdo ao assento) por sistema de
cremalheira interna de regulagem integrada de
no minimo 6 posigdes de altura e acionamento
tipo catraca. REGULAGEM DE
INCLINACAO DO ENCOSTO
INDEPENDENTE DO MOVIMENTO DO
ASSENTO - com variagdo varia¢do em
conformidade pardmetros da NBR 13962 °(em
relagdo ao assento) com acionamento através
de alavanca produzida em alma de ferro.

43

CADEIRA PARA DIALOGO - C/BRACOS
Encosto: devera ter o espaldar médio,
composto por estrutura em tubos de ago com
percintas elasticas cobertos por espuma de
poliuretano injetado (espessura minima de
40mm - de densidade entre 55/60kg/m?
moldado sob pressdo, método que elimina o
uso de solventes téxicos, garante maior
qualidade e resisténcia). Devera ser revestido
em couro sintético na parte dianteira e traseira
com costuras perimetrais de acabamento.
Fixada ao assento por haste dobrada em forma
de “L” (mola fixa). Dimensdes minimas do
encosto 450 x 490 mm (L x H).

Assento: Devera ser moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto
por alma em polipropileno injetada (espessura
12mm), ou em madeira, ambos com insertos
metalicos para fixagio do assento na estrutura.
Dever4 ter estofado na parte superior em
espuma de poliuretano injetado, espessura
minima de 45 mm, com densidade entre
55/60kg/m?® (moldado sob pressdo, método este
que climina o uso de solventes t6xicos, garante
maior qualidade e resisténcia), devera ser
revestido em couro sintético. Contra assento
devera ser injetado em polipropileno, ou
revestido, dispensando o uso de perfil de
borda. Dimensdes minimas do assento

470x455 mm (L x P).

BR0485436

Unidade

31

RS 2.871,62

RS 89.020,22
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Bragos fixos como prolongamento da estrutura
¢ deverdo receber apoios medindo no minimo
45 x 240(L x C), produzidos em poliuretano
injetado, encaixados e fixados por parafusos,
na estrutura,

Estrutura da poltrona devera ser composta por
base tipo 4 pés em tubos em ago de @ 22,2mm
(espessura 1,20mm), unidas por tubos
dobrados em forma de “x”, formando o suporte
do assento, produzida em tubo em ago & 22,2
(espessura 1,2mm). Devera receber 4 sapatas
protetoras produzidas em termoplastico,
encaixadas na base. O encosto devera ser
fixado na estrutura através de uma haste
dobrada em forma de “L” (mola fixa)
produzida em ago (espessura minima
6,00mm). O assento deveri ser fixado nas 2
travessas de unido da estrutura por parafusos
nas porcas-garra fixadas na alma do assento.
Acabamento de superficie da estrutura através
de galvanoplastia de imersdo eletrolitica para
deposicdo de niquel e cromo, aferindo
acabamento cromado polido ao metal. As pegas
metalicas utilizadas no processo de fabricagao,
deverio receber tratamento desengraxante e
antiferruginoso por meio de aspersio alta
pressao.

Dimensdes minimas Com bragos: 590 x 600 x
910 mm (L x P x H) H do assento: 440mm (em
relagdo ao piso).

44

POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE
COM BRACOS Estrutura: devera ser
fornecida com coluna a gés, com regulagem de
altura, protegida por tubo de ago de 50mm e
com no minimo 1,50mm de espessura. Base
giratria com formato estrela medindo no
minimo 680mm de didmetro, confeccionada
em liga de aluminio injetado, com aspecto
polido. Rodizios duplos com movimentos
independentes confeccionados em nylon
medindo no minimo 50mm, com reforco em
poliuretano para maior resisténcia a abrasdo.
Pistdo a gds com curso minimo de 100mm que
atende as normas internacionais de qualidade e
seguranga, fixado ao tubo central.

Assento: devera ser moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto
por alma em polipropileno injetada ou com
estrutura confeccionada em madeira com
formato anatdmico, em ambos o0s casos com no
minimo quatro insertos metalicos para fixa¢do
do assento no mecanismo. Devera ser estofado
com espuma injetada em poliuretano com
densidade de 55 a 60 kg/m?, com espessura
minima de 40mm, revestida em couro sintético
com costuras perimetrais. Contra assento
devera ser injetado em polipropileno ou
revestido, dispensando o uso de perfil de
borda. Com medidas minimas de 470 x
455mm (L x P). O assento devera ser fixado
por parafusos nas porcas-garra fixadas na alma
do assento.

Encosto: Devera ter o espaldar alto (sera aceito
telado ou estofado). Telado: com estrutura
resistente em polimero, com curvatura na
regido lombar, apoio lombar estofado em
couro, garantindo um confortavel apoio nas

BR0231344

Unidade

51

R$ 3.447,00

RS
175.797,00
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costas, revestimento em malha tridimensional
que permite a circulagdo de ar e elasticidade
ndo deformavel. Medindo 570 mm de altura,
largura na parte inferior 470mm e na parte
superior 455mm. Estofado: dever4 ser
moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por estrutura em
tubos de ago com percintas eldsticas cobertos
por espuma de poliuretano injetado (espessura
minima de 40mm - de densidade entre
55/60kg/m* moldado sob pressdo, método que
elimina o uso de solventes toxicos, garante
maior qualidade e resisténcia). Devera ser
revestido em couro sintético na parte dianteira
¢ traseira com costuras perimetrais de
acabamento. Dimensdes minimas do encosto
445 x 550mm (L x H). O encosto dever4 ser
fixado na estrutura através de uma haste
dobrada em forma de “L”, produzida em ago
(espessura minima de 6,00mm), sendo a haste
parafusada em uma das extremidades nas
porcas-garra fixadas na alma do encosto por
parafusos ¢ na outra extremidade fixada no
mecanismo por 3 parafusos.

Com Apoia-Bragos em formato de “T”, devera
ser composto por estrutura interna em tubos ou
chapa de ago, com didmetro minimo de 30
mm. O brago regulavel devera ser composto de
haste fixa soldada a estrutura tubular formando
um “L” produzida em ago ou nylon, regulavel
na altura com botdo frontal ou lateral para
acionamento, e apoios injetados em
poliuretano integral com medidas minimas de
80 x 255 mm (L x P ). A estrutura dos bragos
devera ser fixada por no minimo 3 parafusos.
RRegulagens: mecanismo com inclinagdo
sincronizada em vdrias posi¢des com ponto
central de articulagfo na parte central do
assento, mola tensora ajustivel ao peso do
usuario ou mecanismo auto ajustivel com
sistema de bloqueio/trava, altura do assento
com curso minimo de 100 mm, por pistiio a
gds e de altura dos bragos com curso minimo
de 60 mm. Acabamento: As pegas metalicas
em ago utilizadas no processo de fabricacio,
deverio receber tratamento desengraxante e
antiferruginoso por meio de aspersio de alta
pressdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplica¢fio de pintura eletrostatica
ep6xi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°.

45

Poltrona baixa, tipo monobloco.
Confeccionado com assento, encosto e bragos
em pega unica, com quadro ou alma estrutural
em formato de monobloco, através de perfis
metalicos de didmetro externo minimo 15 mm,
sendo que entre tais perfis, para estruturagiio
do material de enchimento do encosto ¢ dos
bragos sdo fundidos segmentos de chapa de
aco de espessura minima de 1,50 mm e largura
minima de 15 mm. O chassi metélico estrutural
com conformagio para os bragos e encosto.

A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas
confeccionadas em madeira natural, de
formato cilindrico. Com sapatas
confeccionadas em termoplastico ou
poliuretano ou borracha.

BR0603930

Unidade

14

RS 1.875,33

RS 26.254,62
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Dimensionais nominais:

Altura do piso ao assento: 440 mm;

Altura do piso ao brago: 620 mm;

Altura total do produto: 730 mm;

Altura do topo dos bragos em rela¢do ao piso:
640 mm;

Profundidade total da poltrona: 570 mm

46

Sofd de 03 Lugares.

Confeccionado em madeira de eucalipto/pinus
tratada e outra especie de reflorestamento.
Assento e encosto com percintas elasticas.
Estofamento em espuma laminada. Estrutura
externa, sendo em ago, tubo de 1 polegada,
com acabamento cromado.

Dimensdes: A.71 x 1.205 x P.81

BR0611778

Unidade

29

R$ 4.165,00

R$
120.785,00

47

Sofi de 02 Lugares.

Confeccionado em madeira de eucalipto
tratada e outra especie de reflorestamento.
Assento e encosto com percintas eldsticas.
Estofamento em espuma laminada. Estrutura
externa, sendo em ago, tubo de 1 polegada,
com acabamento cromado.

Dimensdes: A.71 x L.163 x P. 81

BR0482592

Unidade

R$ 3.720,00

R$ 33.480,00

48

Sofa de 01 Lugar.

Confeccionado em madeira de eucalipto
tratada e outra especie de reflorestamento.
Assento € encosto com percintas eldsticas.
Estofamento em espuma laminada. Estrutura
externa, sendo em ago, tubo de 1 polegada,
com acabamento cromado.

Dirnensdes: A. 71 x L.103 x P.81

BR0602668

Unidade

R$ 3.101,33

R$ 12.405,32

49

Sofanete de 02 lugares

Estruturado em painel de compensado e perfis
tubulares de ago que formam a estruturagio de
assento € o encosto, sendo este encosto
prolongado no sentido vertical, se estendendo
dessa forma até as laterais, agindo como
painéis e/ou divisérias que permitam que os
usudrios sejam menos afetados por ruidos do
ambiente quando em uso do sofa.

Contém 04 pés de madeira de formato
retangular, torneados, sendo, cujo didmetro
externo minimo é minimo de 30 mm, fixo &
estrutura de sustentagdo do assento a partir de
barra rosqueada.

Chassis compensados multilaminados para
assento € encosto com espessura minima de 10
mm. Espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal é de 30 £ 5
kg/m3, com espessura minima de 80 mm para
o assento e 40 mm, no minimo, para o encosto.
Revestimento com modelagem em costuras.
Dimensdes nominais do Sofé (tolerAncia de +
5%):

Largura total: 1500 mm

Altura total: 1130 mm

Profundidade total: 660 mm

Altura do assento ao piso: 430 mm

BR0482592

Unidade

R$ 9.649,33

R$ 57.895,98

50

Poltrona modular estruturada em 4 pés de
madeira.

Formato retangular, torneados, cuja medida
externa minima é de 30 mm, fixo & estrutura de
sustentac@o do assento a partir de barra
rosqueada.

Revestimento do assento e encosto com
modelagem em costura.

BR0603930,

Unidade

10

R$ 5.630,67

R$ 56.306,70
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Chassis compensados multilaminados para
assento e encosto com espessura minima de 10
mm. Espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal é de 30 £ 5
kg/m3, com espessura minima de 100 mm para
o assento € 40 mm, no minimo, para o encosto.
Bragos opcionais laterais estruturados com os
mesmos elementos de assento e encosto
(espuma expandida e chassi compensado
multilaminado).

Dimensdes nominais para a poltrona com
bragos (tolerdncia de 5% mm):

Largura total: 630 mm

Altura total: 786 mm

Altura até os bragos em sua por¢ao mais alta:
650 mm

Profundidade total: 658 mm

Altura do assento ao piso: 430 mm

51

Sofa modular reto sem encosto com 02
lugares.

Estruturado em 4 pés de madeira de formato
retangular, cuja medida externa minima é de
30 mm, fixo & estrutura de sustentacio do
lassento & partir de barra rosqueada.

Chassis compensados multilaminados para
assento com espessura minima de 10 mm.
Espumas flexiveis de poliuretano, expandida,
cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3,
com espessura minima de 100 mm.
Dimensdes minimas (Variagdo tolerada para as
medidas de 5%): Largura total: 1350 mm,
altura total de: 420 mm e profundidade total:
510 mm.

BR0482592

Unidade

R$ 4.217,00

R$ 21.085,00

52

Poltrona individual.

Monobloco estruturado em perfis metélicos
com percintas elasticas, em formato circular ou
similar, totalmente recoberto com espuma
flexivel de poliuretano injetada de alta
densidade e alta resiliéncia, revestida por
completo (parte frontal, traseira, laterais e
inferior), se utilizando de costuras laterais ou
perimetrais,

Bragos e laterais em pega Ginica, derivada do
monobloco da concha, totalmente fechados,
estofados e revestidos. Almofada sobressalente
para assento, em espuma injetada de alta
densidade.

A fixacio da concha 4 estrutura fixa metalica
deve ser realizada através de 04 pontos no
minimo, através de uma flange injetada em
liga de aluminio com pintura eletrostatica a p6
de cor preta com microtextura ou em aluminio
polido.

Base giratoria sem ajuste de altura de 04 patas,
contendo uma coluna central de estruturagéo
em tubo de ago, provida em suas terminagdes
de quatro sapatas fabricadas em termoplastico,
para isolar o atrito do aluminio com a
superficie do piso.

Dimensdes nominais da poltrona (variagdo
aceita de 5% para mais ou para menos):
Altura total da poltrona: 750 mm

Largura total da poltrona: 850 mm
Profundidade total da concha de assento,
encosto e laterais: 720 mm

Altura do assento ao piso: 440 mm

BR0603930

Unidade

R$ 6.941,33

RS 41.647,98
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53

GAVETEIRO VOLANTE COM TRES
GAVETAS. Dimensbes: 400mm x 490mm x
583mm (L X PX H). Corpo tera que conter
lateral, fundo, base e frente das gavetas,
produzido em MDP de 18mm, com as faces
revestidas em laminado de baixa pressdo. A
base deverd receber 04 rodizios de duplo giro
de @ 35 mm, fabricado em polipropileno
copolimero na cor preta. Os componentes
deverdio ser realizados por sistema "miniflix" e
cavilhas. Gaveta com corpo injetado em ABS
(2mm espessura), em formato de "U" com
nervuras estrutrurais na face inferior, ou em
ago com 0,75mm de espessura. As gavetas
deverio deslizar sobre trilhos de aco e roldana
de nylon. Tampo confeccionado em chapa de
MDP com 18 mm de espessura e demais partes
de 18 mm, fundo da gaveta com espessura de 3
mm de espessura. Puxadores tipo cava,
injetados em abs. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5
milimetros de espessura para o tampo e
Imilimetros para as demais partes. Tolerancia
nas medidas de +/- 5 %. Cor a definir.

BR0207376

Unidade

85

R$ 1.921,00

R$
163.285,00

54

ARMARIO CONJUGADO. Dimensdes
1600mm x 490mm x 1080mm (L X P X H).
Devera ser composto por dois dois armérios
completos com um unico tampo, com lateriais,
fundo ¢ base em MDP em 18mm. Fita de
bordo para o revestimento e acabamento dos
topos, sendo em pvc na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo
€ Imilimetros para as demais partes. A base
devera conter 04 sapatas niveladoras M10 e
base em polipropileno. as portas serdo
confeccionadas em MDP de 18mm. Devera
possuir dobradigas metélicas em zamack, que
permite abertura das portas de até 270°,
fechadura embutida tipo vario com 180° de
travamento. Com puxadores Zamack cromado.
Tampo devera ser em MDP de 25mm. Todas
as partes do armario deverio ser fixadas
através de parafusos minifix em sua parte
interna (superior e inferior). Estrutura metélica
para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20
milimetros. As quatro prateleiras deverdo ser
produzidas em MDP de 18mm, deverio ser
fixadas na lateral do armdrio através de pegas
em zamak. Tolerdncia nas medidas de +/- 5 %.
Cor a definir.

BR0611265

Unidade

16

R$ 2.665,33

RS 42.645,28

55

ARMARIO ALTO EM MADEIRA MDF, com
duas portas de vidro transparente, 5 prateleiras,
Dimensdes: Altura: 171,5 cm, Largura: 60,0
cm, Profundidade: 31,5 cm. Corrediga e
dobradiga em ago latonado, puxadores em
PVC. Varia¢do maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos.

BR0444517

Unidade

RS 3.174,67

R$ 22.222,69

56

ARMARIO ALTO TIPO 1. Dimensdes:
900mm x 500mm x 1600mm (L X P X A).
Tampo superior, inferior e laterais, ambos
confeccionados em chapa de MDP ou MDF na
cor cinza com 25milimetros. Com 02 portas

em MDP em 18mm de espessura. Fita de

BR0392777

Unidade

41

R$ 2.559,33

RS
104.932,53




FLS. 29595

PROC. 0 o2 Jo2 %

RUB._ &
0

bordo para o revestimento e acabamento dos
topos, sendo em pvc na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo
e Imilimetros para as demais partes. Estrutura
metélica para base em tubo de ago com
espessura minima de 90mm medindo 40 x 20
milimetros. Pintura epoxi po eletrostatica com
polimerizagdo em estufa, dotada de sapatas
reguladoras de nivel. Tolerincia nas medidas
de +/- 5 %. Cor a definir.

57

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS. Dimensdes:
800mm x 500mm x 745mm (L X P X A).
Tampo confeccionado em chapa de MDP na
cor cinza com 25 milimetros e demais partes
em 18 milimetros de espessura. Devera conter
duas portas de abrir, com dobradigas em
Zamac. Fechadura com travamento simultineo
superior, com 02 chaves dobraveis. Com
puxadores Zamack cromado. Todas as partes
do armério deverdo ser fixadas através de
parafiisos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armdrio devera ser
reforcado com buchas de nylon. Laterais,
fundos, portas, base ¢ prateleiras internas
deverio ser em chapa de MDP de 18mm., Fita
de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo
e 1milimetros para as demais partes. Laterais
com furagdes internas para encaixe dos pinos
de ago para regulagem de altura das
prateleiras. Base metdlica confeccionada em
tubo de ago 40 x 20 X 90 milimetros, dotada
de sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas
as partes metdlicas deverdo receber pintura em
epoxi p6 com espessura de 70 microns.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Cor a
definir.

BR0606536

Unidade

52

R$ 1.343,67

R$ 69.870,84

58

ARMARIO MEDIO 02 PORTAS. Dimensdes:
800mm x 500mm x 1100mm (L X P X A).
Tampo confeccionado em chapa de MDP na
cor cinza com 25 milimetros e demais partes
em 18 milimetros de espessura. Devera conter
duas portas de abrir, com dobradigas em
Zamac. Fechadura com travamento simultdneo
superior, com 02 chaves dobraveis. Com
puxadores Zamack cromado. Todas as partes
do armario deverio ser fixadas através de
parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armario devera ser
reforgado com buchas de nylon. Laterais,
fundos, portas, base ¢ prateleiras internas
deverdo ser em chapa de MDP de 18mm. Fita
de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pve na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo
e Imilimetros para as demais partes. Laterais
com furagdes internas para encaixe dos pinos
de ago para regulagem de altura das
prateleiras. Base metalica confeccionada em
tubo de ago 40 x 20 X 90 milimetros, dotada
de sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas

as partes metdlicas deverdo receber pintura em

BR0606536

Unidade

28

RS 1.928,00

RS 53.984,00
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epoxi p6 com espessura de 70 microns.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Cor a
definir.

59

ARMAR}O ALTO COM PORTAS DIRETOR
E ARMARIOS SEM PORTAS. Dimensdes:
800mm x 500mm x 1600mm (L X P X A).
Corpo confeccionado em chapa de MDP na
cor cinza com 25 milimetros e demais partes
em 18 milimetros de espessura. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos,
sendo em pvc na cor e padrio do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5
milimetros de espessura para o tampo ¢
Imilimetros para as demais partes. Sistema de
fixagdo por meio de tambor de giro
confeccionado em zamak com a15mm.
Parafuso € montagem rapida mé6 e tampas
plasticas, e canvilhas plasticas. Pinos de
fixagdo das prateleiras em ago com
acabamento cromado. No armario devera
possuir 03 prateleiras regulaveis, com
dobradigas confeccionadas em zamak, e ajuste
de altura, sendo 03 por folha de porta.
Fechadura com aplicagio frontal, com
acabamento cromado ¢ com chaves dobraveis,
com rotagdo de 180°. Com puxadores Zamack
cromado, sendo fixados as frentes das gavetas.
Base metélica confeccionada em ago 1020 com
sec¢do quadrada de 40 x 20mm e 1,2 de
espessura, com sapatas niveladoras com base
em polipropileno. Todas as partes metalicas
deverdo receber pintura em epoxi pé com
espessura de 80 microns. Tolerincia nas
medidas de +/- 5 %. Cor a definir.

BR0363009

Unidade

49

R$ 2.361,00

R$
115.689,00

60

ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS.
Dimensdes: 800mm x 500mm x 2100mm (L X
P X A). Tampo confeccionado em chapa de
MDP na cor cinza com 25 milimetros e demais
partes em 18 milimetros de espessura. Devera
conter duas portas de abrir, com dobradigas em
Zamac. Fechadura com travamento simultineo
superior, com 02 chaves dobraveis. Com
puxadores Zamack cromado. Todas as partes
do armadrio deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armdrio devera ser
reforgado com buchas de nylon, Laterais,
fundos, portas, base e prateleiras internas
deverdo ser em chapa de MDP de 18mm. Fita
de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo
¢ Imilimetros para as demais partes. Laterais
com furagdes internas para encaixe dos pinos
de ago para regulagem de altura das
prateleiras. Parte interna do arméario devera
conter 04 prateleiras, que serdo fixadas nas
laterais. Base metalica confeccionada em tubo
de ago 40 x 20 X 90 milimetros, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes. Todas as
partes metalicas deverdo receber pintura em
epoxi pé com espessura de 80 microns.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Cor a

BR0606536

Unidade

12

R$ 3.211,33

RS 38.535,96




FLS.

VISR 4

PROC.

oOf2 | 24

RUB._Q
4]

definir.

61

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS.
Dimensdes: 400mm x 460mm x 650mm (L X
P X A). Composto por 04 rodizios, com duas
gavetas ¢ 01 gaveta para arquivo. Corpo, frente
e fundo em MDP de 18mm. Fita de bordo para
o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5
milimetros de espessura para o tampo ¢
Imilimetros para as demais partes. Tampo
superior em MDP de 25mm. Sistema de
montagem através de conjunto miniflix,
composto de parafuso e tampor injetados em
zamack. As gavetas deverdo ser
confeccionadas em MDP em 18mm, o fundo
das gavetas devera ser confeccionado em
chapa de alta densidade de 2,5mm. As gavetas
deverio ser dotadas de corredigas telescopicas
com curso de 400mm de gaveta e a gaveta de
pasta suspensa com corredi¢as com curso de
450mm, para garantir o acesso. As corredigas
deverdo ser em chapa de ago, com rolamento
[suave por roldanas de nylon. Com puxadores
Zamack cromado, tipo al¢a. Sistema de
montagem das gavetas através do conjunto
miniflix. Tolerincia nas medidas de +/- 5 %.
Cor a definir.

BR0207376

Unidade

20

RS 1.732,33

R$ 34.646,60

62

GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS.
Dimensdes: 400mm x 460mm x 650mm (L X
P X A). Composto por 04 gavetas rasas.
Laterais, fundo, frente de gavetas ¢ base
deverdo ser em MDP de 18mm. Com 03
gavetas confeccioandas em MDP de 18mm,
com fundo de espessura de 3mm. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos,
sendo em pvc na cor e padrio do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5
milimetros de espessura para o tampo e
Imilimetros para as demais partes. . As
corredigas deverio ser em chapa de ago, com
rolamento suave por roldanas de nylon. Com
puxadores Zamack cromado. Todas as gavertas
deverdo ser dotadas de limitador de curos,
impedindo que as mesas se desprendam
facilmente. Tolerdncia nas medidas de +/- 5 %.
Cor a definir.

BR0207377

Unidade

46

R$ 1.411,33

R$ 64.921,18

63

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS. Dimensdes:
1800mm x 500 mm x 745mm (L X P X A).
Tampo confeccionado em chapa de MDP na
cor cinza com 25 milimetros e demais partes
em 18 milimetros de espessura. Devera conter
04 portas de abrir, com dobradigas em Zamac.
Fechadura com travamento simultineo
|superior, com 02 chaves dobraveis. Com
puxadores Zamack cromado. Todas as partes
do armério deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armério devera ser
reforcado com buchas de nylon. Laterais,
fundos, portas, base e prateleiras internas
deverdio ser em chapa de MDP de 18mm. Fita
de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo

BR0207377

Unidade

13

R$ 2.817,00

R$ 36.621,00
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e Imilimetros para as demais partes. Laterais
com furagdes internas para encaixe dos pinos
de ago para regulagem de altura das
prateleiras, na parte interna deverpa conter 01
prateleira de 18mm. Base metalica
confeccionada em tubo de ago 40 x 20 X 90
milimetros, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes. Todas as partes metalicas
deverdo receber pintura em epoxi p6 com
espessura de 70 microns. Tolerdncia nas
medidas de +/- 5 %. Cor a definir.

64

GAVETEIRO VOLANTE DIRETORIA.
Dimensdes: 690mm x 500 x 460mm (A X P X
L). Tampo confeccionadp em MDP com
43mm de espessura, revestido em laminado
melaminico. Laterais, fundo e base deveriio ser
confeccionados em MDP de 18mm. Com 04
gavetas confeccionadas em MDP de 18mm,
com fundo de 3mm. As frentes das gavetas
deverdo ser em MDP de 18mm, com
puxadores cromado em zamak, tomando toda a
extensdo da frente da gaveta. As gavetas
deverido deslizar sobre os trilhos modelo
telescGpica, com sistema de amortecimento no
fechamento das gavetas, e deverio ser dotadas
de limitador de curso. Fechadura com segredo
unico e fechamento simultineo. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos,
sendo em pvc na cor € padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5
milimetros de espessura para o tampo e
Imilimetros para as demais partes. Composto
por 04 rodizios de nylon de duplo giro.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Cor a
definir.

BR0264759

Unidade

22

R$ 2.020,33

R$ 44.447,26

65

SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA —
Largura 760 mm, confeccionado em chapa de
aco dobrada, com 120 mm de altura e 415 mm
de profundidade, com corredigas telescOpicas
de microesfera com 03 estagios, ficadas a
estrutura do suporte por rebites de pressdo de
aluminio, sua fixago devera ser para os
armarios com 800 mm de largura.
Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostética a p6 cinza com resina a base de
epOxi e poliéster ¢ espessura minima final da
pintura de 70 micrémetros, atendendo aos
critérios de preparagio, tratamento e tempo de
cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

BR0611074

Unidade

10

RS 401,67

R$ 4.016,70

66

ARMARIO ALTO 02 PORTAS, NICHOS
CENTRAIS E PRATELEIRAS. Dimensdes:
1800mm x 2000mm x 500mm (A X L X P).
Devera conter 02 portas de abrir na mesma
altura, com dobradi¢as zamak, com sistema de
amortecimento no fechamento. Fechamento
com travamento simultineo superior, com
chaves dobraveis. Com puzadores cromados
em zamak, tomando toda a exten¢do da frente
da porta. Todas as partes do armdrio deverdo
ser fixadas através de parafusos minifix com
buchas em ago e em sua parte interna (superior
¢ inferior); O armdrio dever3 ser reforgado
com buchas de nylon; Tampo confeccionado

em MDP em 25mm. Laterais, fundos, portas,

BR0464901

Unidade

10

RS 6.151,33

R$ 61.513,30
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bases e prateleiras internas serio em MDP de
18mm. Fita de bordo para o revestimento ¢
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrdo do revestimento, fixada pelo processo
de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura
nas bordas de 43mm e de 2 milimetros para as
demais partes. Laterais com furagdes internas
para encaixe dos pinos de ago para regulagem
de altura das prateleiras Laterais com furagdes
internas para encaixe dos pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras, na parte
interna deverpa conter 01 prateleira de 18mm.
Base metalica confeccionada em tubo de aco
40 x 20 X 90 milimetros, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes. Todas as partes
metalicas deverdo receber pintura em epoxi pé
com espessura de 70 microns. Tolerincia nas
medidas de +/- 5 %. Cor a definir.

67

ARQUIVO 04 GAVETAS. Dimensdes
480mm x 1300mm x 600 (L X A X P). Tampo
confeccionado em MDP de 25mm de
espessura. Fita de bordo para o revestimento ¢
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrdo do revestimento, fixada pelo processo
de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura
para o tampo. Laterais, fundo e corpo das
gavetas confeccionados em MDP de 18mm de
espessura, fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrio do revestimento, fixada pelo processo
de hotmelt. Com 2,0 milimetros de espessura
para o tampo. As gavetas deverdo possuir
fechaduras com chaves com sistema
escamotedvel. Sapata niveladoras em formato
sextavado. Os fundos das gavetas deverdo ser
em MDP de 6 a 12mm. As laterais devem ter a
furagfio de distancia de 32mm entre os furos e
furos, pino de fixagdo das prateleiras em aco
zamack com acabamento cromadao. As
corredigas das gavetas deverdo ser telescopicas
microespfera em 03 estdgios, parafusos de
montagem devem ser parafusos ocultos tipo
mini-fix e cavilhas plasticas e devera possuir
acabamentos injetados para que apds a sua
montagem n3o fiquem aparentes.

BR0243460

Unidade

RS 2.426,67

RS 24.266,70

68

ARMARIO ALTO SEM PORTAS COM 15
NICHOS. Dimensdes: 900mm x 500mm x
2100mm (L X P X A). Tampo confeccionado
em MDP, com espessura de 25mm, bordas
retas encabegadas com fita de poliestireno de
2,5 mm de superficie visivel texturizada na cor
do melaminico. Laterais, Prateleira e Fundo
confeccionados em MDP, com espessura de 18
mm, bordas retas encabegadas com fita de
poliestireno de 2,00 mm de superficie visivel
texturizada na cor do melaminico. Parafusos
de montagem devem ser parafusos ocultos tipo
Mini-Fix e cavilhas plasticas e devera possuir
acabamentos injetados para que apés a sua
montagem ndo fiquem aparentes.Base metalica
confeccionada em tubo de ago 40 x 20 X 90
milimetros, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes. Tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa. Com 04
sapatas niveladoras em formato octogonal,

BR0296581

Unidade

R$ 3.301,00

R$ 16.505,00

VAL

MESA TIPO I (CHEFIA). TAMPO COM

RBRON3TANN

Ilnidade

RL AD10 32

) > X .
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FORMATO EM " L", ergonomicamente
projetado, sendo composta por dois tampos
medindo 1.40 x 0.40 m, confeccionado em
madeira mdf (médium density fibber) com
espessura de 25mm, revestimento superior em
laminado melaminico de alta pressio na cor
casca de ovo ¢ revestimento inferior em baixa
pressdo, acabamento na borda longitudinais em
post-forming 180 graus e nas bordas laterais
retas em ABS de 3 mm de espessura na cor
bege fixado mecanicamente a quente com
temperatura aproximada de 220 graus. Os
tampos deverdo ter no minimo trés passagens
para cabos variados, com acabamento plastico
rigido e sua respectiva tampa superior
removivel . Conexdo angular dupla com
formato arredondado, ergonomicamente
projetado, sendo composta por tampo medindo
0,70 x 0.70 m, confeccionado em madeira mdf
(médium density fibber) com espessura de 25
mm, revestido superior em laminado
melaminico de alta pressdo na cor casca de ovo
€ revestimento inferior em baixa pressio,
acabamento nas borda arredondadas fita t
ergosolft 180 graus de 25 mm de espessura e
nas bordas laterais retas em abs de 3 mm de
espessura na cor bege fixado mecanicamente a
quente com temperatura aproximada de 220
graus. Conexdo gota com formato
arredondado, ergonomicamente projetado,
sendo composta por tampo medindo 1.00 m o,
confeccionado em madeira mdf (médium
density fibber) com espessura de 25mm,
revestido superior em laminado melaminico de
alta pressdo na cor casca de ovo e revestimento
inferior em baixa pressio, acabamento nas
borda arredondadas fita t ergosolft 180 graus
de 25mm de espessura e na borda lateral reta
em abs de 3mm de espessura na cor bege
fixado mecanicamente a quente com
temperatura aproximada de 220 graus. Chapas
de unifio metalicas com quatro furo para unido
mesa / conexdo. Painel frontal painéis frontais
em toda a extensio da mesa com no minimo
0,40m de altura, sendo compostos em madeira
mdf (médium density fibber) com espessura de
18 mm, revestido em laminado melaminico de
baixa pressio na cor casca de ovo em ambas as
faces, acabamento nas bordas retas em abs de
3 mm de espessura na cor bege fixado
mecanicamente a quente com temperatura
|aproximada de 220 graus. Estrutura sera
composta por dois pares de estrutura para
sustentag¢do das mesas e um tubo de
sustenta¢@o angular. Estrutura para mesa
devera ser confeccionada por dois pdrticos
verticais de 20 x 30 dispostos paralelamente
unidos por chapa externa fixa e com trava
interna para encaixe da chapa interna
possibilitando a passagem de cabos do piso
para a calha fixada abaixo do tampo, travessa
inferior em tubo 50 x 30 com ponteiras
plasticas na cor da estrutura, sapata niveladora
para corrigir pequenos desniveis do
piso,travessa superior em tubo de ago 20 x 30
com trés furos de fixagdo estrutura/tampo.
Espessura das chapas dos tubos dever4 ser de

147.431,55
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no minimo 1,2mm. Tubo de sustentacdo
angular com 75 mm de & com fixador superior
para o tampo € sapata niveladora para corrigir
pequenos desniveis do piso. Altura final das
estruturas devera ser de no maximo 0,715m.
As estruturas deverdo possuir pontos com
roscas permitindo a utilizagdo de minifix para
unifo entre estrutura e painel frontal
possibilitando uma perfeita estabilidade
estrutural das mesa e conexdes. Calhas em
capa de ago de no minimo 1,2mm de espessura
com separadores internos possibilitando trés
dutos para (14gica, elétrica e telefonica
separadamente)fixada ao painel frontal das
mesas. Componentes metdlicos todos os
componentes metilicos deverdo ser em ago
industrial; passar por tratamento de
fosfatizagdo por imerséo, permitindo que as
partes internas dos tubos, travessas e demais
componentes também recebam o tratamento,
aumentando a capacidade de ancoragem da
tinta; e receber pintura epoxi po eletrostatica
com polimerizagdo em estufa na cor preto
fosco ou cinza escuro. Variagio maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.

70

MESA TIPO II (MESA RETA PARA 01
SERVIDOR) COM FORMATO
RETANGULAR, ergonomicamente projetado,
sendo composta por um tampo medindo 1.60 x
0.60m, confeccionado em madeira mdf
(médium density fibber) com espessura de
25mm, revestimento superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor
casca de ovo, acabamento na borda interna em
fita ergosolft 180 graus de 25 mm de espessura
na cor bege e nas bordas laterais e frontais
arredondadas em abs de 3 mm de espessura na
cor bege fixado mecanicamente a quente com
temperatura aproximada de 220 graus. Os
tampos deverdo ter no minimo trés passagens
para cabos variados, com acabamento plastico
rigido e sua respectiva tampa superior
removivel. Painéis frontais painéis frontais em
toda a extensdo de cada estagdo com no
minimo 0,40m de altura, sendo compostos em
madeira mdf (médium density fibber) com
espessura de 18 mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor casca de
ovo em ambas as faces, acabamento nas bordas
retas em abs de 3 mm de espessura na cor bege
fixado mecanicamente a quente com
temperatura aproximada de 220 graus.
Estrutura sera composta por um par de
estruturas para sustentagdo das mesas e um
tubo de sustentacéo angular. Estrutura para
mesa deverd ser confeccionada por dois
porticos verticais de 20 x 30 dispostos
paralelamente unidos por chapa externa fixa e
com trava interna para encaixe da chapa
interna possibilitando a passagem de cabos do
piso para a calha fixada abaixo do tampo,
travessa inferior em tubo 50 x 30 com
ponteiras plasticas na cor da estrutura, sapata
niveladora para corrigir pequenos desniveis do
piso,travessa superior em chapa de ago 20 x 30
com trés furos de fixagdo estrutura/tampo.

Espessura das chapas dos tubos devera ser de

BR0481263

Unidade

48

R$ 2.095,33

R$
100.575,84
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no minimo 1,2mm. Tubo de sustentagio
angular com 75 mm de @ com fixador superior
para 0 tampo e sapata niveladora para corrigir
pequenos desniveis do piso. Altura final das
estruturas deverd ser de no méaximo 0,715m.
As estruturas dever3o possuir pontos com
roscas permitindo a utilizagiio de minifix para
unifo entre estrutura e painel frontal
possibilitando uma perfeita estabilidade
estrutural das mesa e conexdes. Calhas em
capa de ago de no minimo 1,2mm de espessura
com separadores internos possibilitando trés
dutos para (16gica, elétrica ¢ telefénica
separadamente) fixada ao painel frontal das
mesas. Componentes metilicos todos os
componentes metalicos deverdo ser em ago
industrial; passar por tratamento de
fosfatizagio por imerso, permitindo que as
partes internas dos tubos, travessas e demais
componentes também recebam o tratamento,
aumentando a capacidade de ancoragem da
tinta; e receber pintura epoxi po eletrostatica
com polimerizagio em estufa na cor preto
fosco ou cinza escuro. Variagio méaxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.

71

MESA TIPO III (ESTACAO DE
TRABALHO PARA 01 SERVIDOR) TAMPO
COM FORMATO EM " L *, ergonomicamente
projetado, sendo composta por um tampo
medindo 1.50 x 0.60 x 0.60 x 1.50m,
confeccionado em madeira mdf (médium
density fibber) com espessura de 25 mm,
revestimento superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressio na cor casca de
ove, acabamento na borda interna em fita
ergosolft 180 graus de 25 mm de espessura na
cor bege e nas bordas laterais e frontais retas
em abs de 3 mm de espessura na cor bege
fixado mecanicamente a quente com
temperatura aproximada de 220 graus. Os
tampos deverdo ter no minimo trés passagem
para cabos variados, com acabamento pléstico
rigido e sua respectiva tampa superior
removivel. Painel frontal painéis frontais em
toda a extensdo de cada esta¢do com no
minimo 0,40m de altura, sendo compostos em
madeira mdf (médium density fibber) com
espessura de 18 mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor casca de
ovo em ambas as faces, acabamento nas bordas
retas em abs de 3 mm de espessura na cor bege
fixado mecanicamente a quente com
temperatura aproximada de 220 graus. Painéis
divisores. Painéis divisores suspensos em toda
a extensdo de cada estagdo com no minimo
0,30m de altura acima do tampo, sendo
compostos em madeira mdf (médium density
fibber) com espessura de 18 mm, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor
casca de ovo em ambas as faces, acabamento
nas bordas retas em abs de 3 mm de espessura
na cor bege fixado mecanicamente a quente
com temperatura aproximada de 220 graus.
Estrutura sera composta por um par de
estrutura para sustenta¢do das mesas e um tubo
de sustentagdo angular. Estrutura para mesa

deverd ser confeccionada por dois pérticos

BR0237500

Unidade

58

RS 3.468,00

RS
201.144,00
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verticais de 20 x 30 dispostos paralelamente
unidos por chapa externa fixa ¢ com trava
interna para encaixe da chapa interna
possibilitando a passagem de cabos do piso
para a calha fixada abaixo do tampo, travessa
inferior em tubo 50 x 30 com ponteiras
pldsticas na cor da estrutura, sapata niveladora
para corrigir pequenos desniveis do
piso,travessa superior em chapa de ago 20 x 30
com trés furos de fixacdo estrutura/tampo.
Espessura das chapas dos tubos dever ser de
no minimo 1,2mm. Tubo de sustentacio
angular com 75 mm de o com fixador superior
para o tampo ¢ sapata niveladora para corrigir
pequenos desniveis do piso. Altura final das
estruturas devera ser de no maximo 0,715m.
As estruturas deverdo possuir pontos com
roscas permitindo a utilizagdo de minifix para
unido entre estrutura e painel frontal
possibilitando uma perfeita estabilidade
estrutural das mesa e conexdes. Calhas em
capa de ago de no minimo 1,2mm de espessura
com separadores internos possibilitando trés
dutos para (l6gica, elétrica e telefonica
separadamente) fixada ao painel frontal das
mesas. Componentes metalicos todos os
componentes metédlicos deverdo ser em ago
industrial; passar por tratamento de
fosfatizagdo por imersdo, permitindo que as
partes internas dos tubos, travessas e demais
componentes também recebam o tratamento,
aumentando a capacidade de ancoragem da
tinta; e receber pintura epoxi po eletrostatica
com polimerizagio em estufa na cor preto
fosco ou cinza escuro. Variagio méaxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.

72

MESA TIPO VII - MESA TIPO ESTACAO
DE TRABALHO PARA ATENDIMENTO
AO PUBLICO em mdf laminado com cor a ser
definida posteriormente, 1,30x0,70 metros
com base para cpu, ¢ duas gavetas sobrepostas
com chave, e base para monitor elevada com
canaletas em ago para passagem de cabos, com
pés com ajuste de altura, e bandeja deslizante
para apoio de teclado.

BR0237500

Unidade

13

RS 2.881,67

R$ 37.461,71

73

MESA DE TRABALHO EM “L”.
DIMENSOES LD 1200 X LE 1200 X P 600 X
H 740 MM. Variagdio maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos. O tampo
devera ser confeccionado em mdp com no
minimo 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com bp de 0,2 mm. Estruturas
de sustentagdo em chapas metalicas. A fixagdo
tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em zamak cravadas
na face inferior do tampo. Painéis frontais,
deverd ser confeccionado em mdp com no
minimo 15 mm de espessura, revestido em
arnbas as faces com bp de 0,2 mm. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Todas as partes
metélicas deverfio possuir pintura eletrostatica
em tinta epoxi po.

BR0237500

Unidade

50

RS 2.621,00

RS
131.050,00

74

PLATAFORMA DE TRABALHO 04
POSICOES MEDINDO 800X6400X 740MM.

BR0612072,

Unidade

10

R$ 9.125,67

R$ 91.256,70
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O tampo devera ser confeccionado em MDP
ou MDF ou lamina de madeira natural (a
definir pelo requisitante), com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de
acordo com as normas ABNT. A fixagio
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina mé, fixados por meio de
buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Cada
modulo deve possuir dimensio total de
1600x800x740 mm (Ixpxh).

Pés Laterais devero ser construido em perfil
de aluminio 62x45mm com angulagio de 30°,
¢ parede interna de 3mm. A montagem do pé
devera ser feita por pega de liga de aluminio
injetado isento de solda, com travamento por
parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé
devera ser em U, dotado de sapatas niveladoras
de rosca M8, dotado de sapara de nylon. O
tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas
em aluminio soldadas ao tubo superior do pé
para fixacdo as travessas estruturais. Os pés
devem possuir a mesma medida da
profundidade dos tampos

Pés centrais confeccionada por dois tubos 50 x
50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao
outro por quatro barras chatas 1” x 1/8”, ¢ um
montante, entre cada posto (central, com vio
livre de no minimo mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de ago dobrada,
corm espessura de 0,90 mm, com
parafusamento aos quadros por 3 parafusos de
rosca maquina em cada tubo.

Travessas estrutural composto por quadro
estrutural e leito para fiagdo, sendo o quadro
estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento e duas travessas no sentido da
largura em tubo de ago 50 x 30 mm, com
espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por
solda Mig, e nas pontas das travessas no
sentido do comprimento 03 porcas rebite (2
nas laterais e uma na face inferior) com rosca
m6 para acoplagem nos pés laterais ¢ pés
centrais. Leito para fiagdo em chapa de ago
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa
lateral em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, o leito de fiagdo devera ser fixado a
estrutura por 4 parafusos mé em cada lado e
entrada/saida de fiagdo em formato semi-
oblongo ou oblongo . Sobre o tampo para cada
posto de trabalho devera ser instalado 04
caixas de tomadas (um para cada posto de
trabalho), medindo 210 x 140 (podendo variar
+/- 5 mm) injetada em polipropileno virgem,
devera conter fura¢des para instalagio de 3
tomadas elétricas, 4 tomadas de 16gica ou
telefonia e furagfo para passagem de fiacio
medindo 135 x 30 mm e que as tomadas
fiquem em angulo 55° em relagio ao tampo.

75

MESA DE REUNIAO REDONDA
DIMENSOES GERAIS: @ 1250 X H 740mm

Variagdo méxima de 5% nas medidas para

BR0226210

Unidade

14 |RS 1.803,00

R$ 25.242,00
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mais ou para menos.

Deveré possuir tampo inteirigo, com formato
circular, confeccionado em MDP com no
minimo 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com BP de 0,2 mm. O bordo
dever4 ser encabegado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima e raio
ergondémico de 2,5 mm. A fixagfo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo.

A estrutura devera ser inteiriga com 04 patas
formada por tubos e chapas metilicas, com a
base superior em tubo de ago de
aproximadamente 20x30x1,2mm, a base
inferior em chapa de ago repuxada curva
dispensando desta forma o uso de ponteiras de
PVC, com espessura minima de 1,5 mm, e a
coluna de sustentagiio composta por tubo
redondo de aproximadamente @101,6x1,5mm.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com
didmetro de 63 mm.

Todas as partes metalicas deverdio possuir
pintura eletrostitica em tinta epdxi po.

76

MESA DE REUNIAO
RETANGULARDIMENSOES: 2600 mm
1050 mm 740 mm (LXPXA)Varia¢do maxima
de 5% nas medidas para mais ou para menos.O
tampo devera possuir minimo 25 mm de
espessura, confeccionadas em MDF. A face
inferior do tampo devera ser revestida com BP,
com espessura de 0,2 mm. O bordo que
acompanha todo o contorno da face superior
do tampo devera ser usinado 15°, 0
revestimento do tampo e do bordo devera ser
em pelicula de PVC termoformavel a vacuo
com espessura minima de 0,6 mm. A fixagio
do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. A caixa
elétrica devera ser confeccionada em duas
partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a
tampa confeccionada em aluminio basculante,
com abertura de aproximadamente 105° fixada
ao tampo por meio 2 chapinhas de ago mola e
parafuso, e o Porta tomadas confeccionado em
chapa de ago dobrada com espessura minima
0,95 mm, embutido, com 08 orificios
retangulares, ambos para colocagdo de
tomadas elétricas (novo padrdo ABNT), 04
orificios quadrados para colocagfio de
receptores para plug RJ45 e aberturas para
passagem de cabeamento, fixado ao tampo por
meio de parafusos.Painéis frontais deverdo ser
duplos e paralelos, um em cada coluna vertical
da estrutura, confeccionados com chapas de
MDP com 18mm de espessura, revestido em
armbas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm. O
bordo devera ser encabegado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima. A fixagio painel/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Calha tipo Bergo confeccionada com

chapas metalicas de no minimo 0,9 mm.

BR0226210

Unidade

RS 3.714,00

RS 22.284,00




FLS._ oJbGo

PROC. Qo2 /44

N

RUB._&
-3

Dobradas em formato “J”, com divisfo interna
horizontal que possibilita a passagem de fia¢o
individual (elétrica e telefonia).As estruturas
laterais deverdo ser constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composigio se
divide em pata, coluna, e suporte do tampo. A
pata deverd ser fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo aproximadamente 60x720x70mm,
com furos superiores para conexdo com a
coluna. A coluna dupla, centralizada na pata,
fabricada em chapa de ago com espessura de
0,9 mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas
de formato ovalado com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas
as extremidades da coluna, na posi¢do
horizontal, proporcionando desta forma uma
interligagdo (entre PATACOLUNA-
SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda
MIG; e uma na posicdo vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela 4 coluna,deve
seracoplada uma calha de saque lateral, cuja
funciodeve serproporcionar a subida de cabos
do piso.0 suporte do tampo devera ser em ago
com espessura minima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda
MIG. Acabamento com sapatas em PVC rigido
com didmetro de 63 mm.Todas as partes
metdlicas deverdo possuir pintura eletrostdtica
em tinta epoxi po.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR
MEDINDO 1600X3200X740MMDevera
possuir dois tampos em formato retangular
produzidos em MDP de 25mm de espessura,
com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressio em
acabamento amadeirado. As faces laterais
recebem borda reta produzida em PVC (3mm
de espessura), com raios de 3mm nas
extremidades superior ¢ inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. A estrutura devera ser
composta por pés verticais, travessas
horizontais e cavaletes terminais e centrais.
Pés verticais em formato oblongo medindo
40x77mm, produzidos em ago (1,5mm de
espessura), os quais recebem na base inferior
77 latravés de encaixe por pressio, sapata oblonga |BR0226210)Unidade| 4 |R$ 7.068,00|R$ 28.272,00
produzida em ABS, porca M8 sextavada e
nivelador de altura com base em polipropileno.
Travessas horizontais composta por perfil
externo ¢ interno. Perfil externo em formato
retangular medindo 60x15mm, produzido em
tubo de ag¢o (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de ago (3,8mm de
espessura), unidos através de dispositivo de
montagem reguldvel, encaixado dentro do
perfil externo ¢ composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2
parafusos m6x6mm com a fungdo de ajuste do
comprimento. Cavaletes terminais em forma
de “C” compostos por tubos retangulares
medindo 60x40mm e 60x15mm, produzidos
em aco (1,5mm de espessura), devem possuir
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perfil externo de espera em formato retangular
medindo 60x15mm, produzido em tubo de ago
(1,5mm de espessura), no qual sera encaixado
perfil interno da travessa horizontal. Deverdo
ser unidos aos pés verticais na diagonal,
resultando em maior estabilidade do produto.
Cavaletes centrais em forma de “T” compostos
por tubos retangulares medindo 60x40mm e
60x15mm, produzidos em ago (1,5mm de
espessura), devem possuir perfil externo de
espera em formato retangular medindo
60x 1 5mm, produzido em tubo de ago (1,5mm
de espessura), no qual sera encaixado perfil
interno da travessa horizontal, O tampo devera
ser fixado na estrutura através de chapas
dobradas em “L” produzidas em ago (1,9mm
de espessura), por buchas metdlicas m6x13mm
embutidas na face inferior do tampo e
parafusos mé6x16mm. Os pés deverdo ser
fixados nas travessas horizontais por uma
chapa de ag¢o (3,8mm de espessura) com um
furo central de @ 11mm, e através de um
dispositivo localizado internamente, composto
por uma chapa de ago (3,4mm de espessura)
com um furo de g11mm, 3 porcas sextavadas
de rosca M10, 1 parafuso m10x55mm e 1
arruela ©22x2,6mm. Todas as pegas metalicas
utilizadas no processo de fabricacio, deverdo
receber tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de fosfatizagdo,
a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagfio de pintura eletrostética epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°.Devera possuir:Duas
tampas basculantes - injetadas em ABS
medindo 290x102x92mm encaixada sobre o
tampo ¢ fixada sob o tampo através de 2 perfis
injetados em ABS medindo 100x30x2mm por
2 parafusos ©3,5x20mm. O suporte inferior
acompanha a tampa basculante, deverd ser
produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm
de espessura) medindo 390x149x120mm e
fixado sob o tampo por 4 parafusos m7x11mm,
para encaixe do suporte ou barra de tomadas.
Calha horizontal - produzida em chapa de ago
dobrada (espessura de 0,75mm) em forma de
“U” medindo 88x35mm (Ixh) unindo um kit
inferior ao outro. Dois suportes de tomadas -
produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm
de espessura) pintado na cor preto, deve
possuir 4 furagdes para tomadas elétricas e 4
furagdes para RJ4S. Fixado na calha por
parafusos.Calha (shaft) para subida de
cabeamento: em chapa de aco, medido
600x586x50mm, com tampa sacavel para
acesso ao cabeamento.Obs.: Todas as medidas
podem sofrer varia¢io de 5% para mais ou
para menos.
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MESA RETA PARA RECEPCIONISTA.
Dimensdes: 1600mm x 800mm x 740mm. (L X
P X A). Confeccionada em MDP de 25mm de
espessura. As faces laterais deverdo receber
borda reta produzida em PVC (3mm de
espessura), com raios de 3mm nas
extremidades superior ¢ inferior, coladas pelo
processo hot melt. Devera possuir tampa

basculante para acesso as tomadas. Estrutura

BR0226210)

Unidade

10

RS 2.201,67

R$ 22.016,70




devera ser autoportante composta por 2
cavaletes terminais e 1 travessa horizontal,
Cavaletes terminais: compostos por 2 colunas
verticais e 1 travessa superior, soldados entre
si em forma de “U”, deverdo ser produzidos
em tubo de ago no formato quadrado
50x50mm (1,5mm de espessura). Deveriio
receber nas extremidades inferiores sapatas
quadradas produzidas em ABS com nivelador
de altura com base em polipropileno. Travessa
horizontal devera ser composta por perfil
externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzido em chapa de ago,
medindo 60x15mm (hxp), e perfil interno
produzido em chapa de ago, medindo 51,2mm
(H) e 3,8mm de espessura, unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, porcas
M6 e parafusos mé6x12mm com a fun¢io de
ajuste do comprimento. O tampo devera ser
fixado na estrutura por meio de chapas
dobradas, produzidas em ago, (1,9mm de
espessura), por parafusos méx12mm e buchas
metdlicas m6x13mm embutidas na face
inferior do tampo e parafusos m6x20mm. As
pegas metdlicas utilizadas no processo de
fabricagdo, deverio receber tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagio, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicagio de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente
210°. Painel frontal ndo estrutural em MDP —
devera medir 1400x222mm (Ixh) e ficara
distante do tampo 65mm. Devera ser
produzido em MDP de 25mm de espessura
revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP) em acabamento amadeirado, e nas faces
laterais devera receber fita de borda reta
produzida em PVC com (3mm de espessura)
coladas pelo processo hot melt. Devera ser
fixado através de 2 chapas dobradas
produzidas em ago (2,7mm de espessura) por 2
parafiusos m6x12mm no tampo e 2 parafusos
MFE7x11mm no painel. Deveré possuir: Calha
horizontal — devera ser dobrada em forma de
“C”, medindo 500x227mm, produzida em
chapa de ago (1,2mm de espessura) e
encaixada na travessa horizontal central da
mesa através de suporte produzido em ABS.
Tampa basculante — devera ser injetada em
ABS medindo 290x102x92mm encaixada
sobre o tampo e fixada sob o tampo através de
2 perfis injetados em ABS medindo
100x30x2mm por 2 parafusos &J3,5x20mm. O
suporte inferior devera acompanhar a tampa
basculante, devera ser produzido em chapa de
ago dobrada (1,2mm de espessura) medindo
390x149x120mm e fixado sob o tampo por 4
parafusos m7x11mm, para encaixe do suporte
ou barra de tomadas. Suporte de tomadas —
devera ser produzido em chapa de ago dobrada
(1,2mm de espessura) pintado na cor preto,
deve possuir 4 furagdes para tomadas elétricas
e 4 furagSes para RJ45. Devera ser fixado na
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calha através de encaixe Calha de subida de
cabeamento — devera ser produzida em ago,
fixada rente ao cavalete da mesa.
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BANCADA ALTA MEDINDO. Dimensdes:
1800mm X 1200mm X 900mm (L X P X H).
Tampo devera ser fornecido em formato
retangular em MDP de 25 mm de espessura,
com a face superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressio. As
faces laterais deverdo receber borda reta
produzida em PVC com no minimo 3 mm de
espessura, com raios de 3 mm nas
extremidades superior e inferior, colada pelo
processo hot melt. Tampa basculante devera
ser fornecida com base e tampa injetadas em
termoplastico do tipo ABS, encaixada sobre o
tampo e fixada sob o tampo através de 2 perfis
injetados em termoplastico do tipo. Dimensdes
290x102x35 mm (Ixpxh). Devera conter base
para o suporte de tomadas fabricada em chapa
de ago com no minimo 1,2 mm de espessura,
dobrada em forma de “U”. Devera ser
composta por 4 pés verticais, 2 travessas
horizontais e duas estruturas terminais. Pés
verticais deverdo ser fornecidos em tubo de
ago oblongo de 77x40 mm com no minimo 1,2
mm de espessura, na base inferior deverd
receber através de encaixe por pressdo, sapata
oblonga injetada em polipropileno e nivelador
de altura com base em polipropileno. Travessa
horizontal deverd ser composta por perfil
externo ¢ interno. Perfil externo em formato
retangular em tubo de ago de 15x60 mm com
no minimo 1,5 mm de espessura. Perfil interno
produzido em chapa de ago com no minimo
3,8 mm de espessura. Unidos através de
dispositivo regulavel com a fungdo de engate e
travamento do perfil interno. Devera possuir
suporte de tomadas contendo 04 tomadas para
elétrica € 03 para RJ. Estrutura terminal devera
ser fornecida em forma de “C” em tubos de
ago com no minimo 1,5 mm de espessura,
composta por uma travessa central 15x60 mm
(pxh) com dois tubos centrais para engate na
travessa horizontal através de dispositivo
reguldvel com a fungéo de engate e travamento
da travessa, e duas travessas terminais
angulares para jungdo nos pés, em tubo de ago
40x60 mm. Sao unidas aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do
produto. Calha horizontal devera ser fornecida
em chapa de ago com no minimo 0,75 mm de
espessura dobrada em forma de “U”. Nas
extremidades devera receber através de solda
chapa de fixagdo da calha, em chapa de aco
com no minimo 1,9 mm de espessura em
forma de “U”. Todas as pegas metalicas
utilizadas no processo de fabricagio deste
produto deverdo passar por processo de
tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo € tratamento de conversdo de camada
nano ceramica a base de zircdnio, a fim de
constituir um substrato seguro e
antiferruginoso e posteriormente passar por
processo de pintura eletrostatica epéxi-pd com
espessura minima de 80um, e com
polimerizagdo em estufa com temperatura de

BR0600713

Unidade

RS 3.527,33

RS 21.163,98
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aproximadamente 210°C, garantindo a
qualidade e durabilidade das partes metalicas
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CONJUNTO DE TRABALHO
OPERACIONAL EM “X” COM BIOMBOS
DIVISORES Dimensdes gerais L 3070 x P
3070 x H 1500 mmDimens&es das mesas Ld
1500 x Le 1500 x P 600 x H 740 mm
Dimensdes dos biombos L 700 x P 70 x H
1500 mm /L 800 x P 70 x H 1500
mmVaria¢do maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.MESAS: O tampo devera
ser confeccionado em MDP com no minimo
25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com BP de 0,2 mm texturizado. O bordo
devera ser encabegado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima. Com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5
mm. O acesso do cabeamento ao tampo deverd
ser confeccionado por meio de trés passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro
interno minimo de 80 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos.
A fixagfio tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo.A eletro
calha estrutural (nfo sera utilizado painel
frontal) devera ser confeccionada com chapas
metélicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de
parafusos maquina M6x12. A calha devera ser
dotada de porta-tomadas confeccionado com
chapas metélicas dobradas, com espessura

minima de 0,63 mm com orificios para

anctalacio Ao 9 somandac do fosna

BR0601024

Unidade

RS 3.894,00

R$ 15.576,00
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estrutura de sustentagdo central devers ser
formada por chapas metélicas dobradas em
formato pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentdgono em uma vinica face
redonda, tendo uma calha interna passagem
para cabeamento, com tampa removivel, € com
02 furagdes para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em
nylon injetado e pino central em ago com
aproximado de 20 mm.BIOMBOS DIVISOR
DAS MESAS: Devem possuir estrutura interna
resistente com travessas horizontais, montantes
verticais em perfil de ago providos de canal ¢
cremalheiras para colocagio de suportes para
tampos e acessorios, com orificios para
passagem de fiagdo, no sentido vertical ¢
horizontal e entre painéis. Totalmente
montadas por meio de encaixes e parafusos.
Na parte superior acima do nivel do plano de
trabalho deve possuir calha basculante em
perfil de aluminio extrudado em formato reto,
posicionada a aproximadamente 765mm de
altura em relagfo ao piso. Na parte inferior da
estrutura, rodapé com tampas basculantes em
perfil de aluminio extrudado, com ampla
passagem interna de fiagio e com formato
retangular da mesma largura do biombo com
aproximadamente 100mm de altura, com a
op¢ido de cego ou com trés orificios para
adaptacgdo de tomadas de energia. Devera
possuir sapatas reguladoras de nivel com
didmetro de 50 mm.Os fechamentos cegos de
saque frontal devem ser confeccionados em
chapa de MDP com no minimo 15mm de
espessura, com trés paginagdes, devendo a 1°
paginagdo ser através de uma placa localizada
logo acima do rodapé, com aproximadamente
528mm de altura; a 2* paginagéo, uma régua
medindo aproximadamente 100mm de altura,
fixada na altura de 650mm do piso, para
permitir que sejam retiradas as placas que
ficam abaixo e acima do nivel da superficie de
trabalho, ndo sendo necessario deslocar a
mesma do lugar, possibilitando répido e livre
acesso ao interior da estrutura no momento da
instalagdo ou manuten¢do do cabeamento; ¢ a
3% uma placa com altura varidvel, vai até o
final da divisoria, com sua fixagio a estrutura
interna por meio de clipes injetados em nylon.
As placas deverdo ser confeccionadas em
MDP com no minimo 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces com BP de 0,2
mm texturizado. O bordo que acompanha todo
o contorno da placa devera ser encabegado em
fita de poliestireno com 1 mm de espessura
minima, com dispositivo de acoplamento por
clicks de pvc na parte interna possibilitando
facil retirada e colocagao por saque

frontal. Acabamentos laterais e superiores da
diviséria devem possuir perfil em ago, e com
formato predominantemente reto, com
elementos de unifio em termoplastico injetado,
clicados diretamente na estrutura interna,
proporcionando acabamento impecével.Os
painéis devem permitir a colocagio de suportes
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e mios francesas, para acoplamento de
superficies de trabalho ou outros acessorios.A
unidio entre painéis e painel/conector deverdo
ser feitas por meio de parafusos com rosca
maquina cabega panela. Porcas e engates
confeccionados em nylon injetado com
guias.Todas as partes metalicas deverdio
possuir pintura eletrostitica em tinta epoxi po.
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MESA RETA. Dimensdes: 800mm x 600mm
x 745mm (L x P x A). Tampo confeccionado
em MDP em 25mm de espessura, dotado por
passa cabos em plastico com tampo removivel.
Painel frontal confeccionado em MDP. Fita de
bordo para revestimento e acabamento das
bordas, confeccionado em fita de PVC na cor
padrdo do revestimento. Fixado pelo processo
de colagem hotmelt, com 2,5 mm de espessura
para o tampo e Imm para as demais partes.
Base fabrica em ago galvanizado com
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25mm x 580mm x 65mm, com
suportes para fixagio das sapatas niveladoras
em chapa de 4mm com rosca conformada
diretamente na peca. Sapatas com base
confeccionada em polipropileno injetado.
Coluna Vertical tinica, fabricada em chapa de
ago com espessura de 1,2 mm, dobrada em
formato de decdgono irregular. Suporte para
calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo
central de 40 mm, calha de saque interna que é
fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita
unido por meio de solda MIG ndo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela 3 coluna,
¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungfo ¢ proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na face externa da coluna possui uma furacio
de 40mm com acabamento em polipropileno
com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiag8o entre
estagdes. Travessa superior fabricado em tubo
de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435
mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
la coluna por meio de solda MIG. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a
po com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80
micrémetros, atendendo aos critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados.

BRO601175

Unidade

R$ 1.507,67

R$ 7.538,35
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MESA RETA. Dimensdes: 1200mm x 600mm
X 745mm (L x P x A). Tampo confeccionado
em MDP em 25mm de espessura, dotado por
passa cabos em plastico com tampo removivel.
Painel frontal confeccionado em MDP. Fita de
bordo para revestimento e acabamento das
bordas, confeccionado em fita de PVC na cor
padrdo do revestimento. Fixado pelo processo
de colagem hotmelt, com 2,5 mm de espessura
para o tampo e lmm para as demais partes.
Base fabrica em ago galvanizado com

espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,

BR0601175

Unidade

19

R$ 1.678,00

R$ 31.882,00
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medindo 25mm x 580mm x 65mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras
em chapa de 4mm com rosca conformada
diretamente na pega. Sapatas com base
confeccionada em polipropileno injetado.
Coluna Vertical tnica, fabricada em chapa de
aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em
formato de decdgono irregular. Suporte para
calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagio
central de 40 mm, calha de saque interna que é
fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita
unido por meio de solda MIG nio aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela 4 coluna,
¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na face externa da coluna possui uma furagio
de 40mm com acabamento em polipropileno
com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiag3o entre
estagdes. Travessa superior fabricado em tubo
de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435
mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a
p6é com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80
micrometros, atendendo aos critérios de
preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados.
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MESA RETA. Dimensdes: 1360mm x 600mm
x 745mm (L x P x A). Tampo confeccionado
em MDP em 25mm de espessura, dotado por
passa cabos em plastico com tampo removivel.
Painel frontal confeccionado em MDP. Fita de
bordo para revestimento e acabamento das
bordas, confeccionado em fita de PVC na cor
padrio do revestimento. Fixado pelo processo
de colagem hotmelt, com 2,5 mm de espessura
para o tampo € 1mm para as demais partes.
Base fabrica em aco galvanizado com
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25mm x 580mm x 65mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras
em chapa de 4mm com rosca conformada
diretamente na peca. Sapatas com base
confeccionada em polipropileno injetado.
Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de
aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em
formato de decdgono irregular. Suporte para
calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagio
central de 40 mm, calha de saque interna que é
fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita
unido por meio de solda MIG ndo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna,
¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na face externa da coluna possui uma firacio

BR0601175

Unidade

22

R$ 1.775,33

R$ 39.057,26




de 40mm com acabamento em polipropileno
com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiacfo entre
estagoes. Travessa superior fabricado em tubo
de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435
mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostitica a
p6 com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80
micrometros, atendendo aos critérios de
preparagio, tratamento e tempo de cura
recomendados.
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MESA ANGULAR EM L. Dimensdes:
1400mm x 1400mm x 600mm x 745mm (L/L
x P x A). Estrutura laterais em chapa de ago
espessura minima de 1,2 mm, estampada e
repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, possui
sapatas niveladoras. Coluna tinica,
confeccionada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decégono
irregular; suporte para calha estrutural em
chapa de ago com espessura minima de 2,0mm
com furagfo central de 40 mm. Paralela a
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral.
Na Face externa da coluna possui uma furagdo
de 40mm com acabamento em polipropileno.
Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50
X 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a
COLUNA por meio de solda MIG.

Estrutura de sustentagdo central: formada por
chapas metalicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; com
tampa removivel. Calha de saque interno, a
estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes
para a face externa com capa de polipropileno.
Tampo tinico de mesa angular em L para mesa,
confeccionado em MDP, com espessura de
25mm. Tampos deverdo ter porcas gabaritadas,
do tipo buchas helicoidais avangadas, em
Zamak, instaladas na face inferior da madeira
fixando a estrutura metélica ao tampo € ao
suporte do divisor frontal, permitindo
desmontagens e remanejamentos sem danificar
as superficies. Trés passagem de fiagdo no
tampo: confeccionado em polipropileno
injetado, com passagem de fiagdo com
abertura livre 54 mm de didmetro, devera
possuir tampa de saque no mesmo material.
Confeccionadas em madeira em MDP de 18
mm. Montagem a por minifix e cavilhas de
PVC. Acabamento do tampo em fita ABS ou
PVC com espessura de 2,5 mm, e para as
travessas fita de 1,00 mm.

Fixada na travessa, deverd acompanhar calha
em chapa de ago, 0,90 mm de espessura
minima, em formato J com pelo menos 03
furagdes de elétrica ¢ 02 de logica.

BR0229569

Unidade

105

RS 2.942,67

RS
308.980,35
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MESA ANGULAR EM L. Dimensdes:
1600mm x 1600mm x 600mm x 745mm (L/L
x P x A). Estrutura laterais em chapa de ago

espessura minima de 1,2 mm, estampada ¢

BR0229569

Unidade

44

R$ 3.320,33

R$
146.094,52
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repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, possui
sapatas niveladoras. Coluna tinica,
confeccionada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono
irregular; suporte para calha estrutural em
chapa de ago com espessura minima de 2,0mm
com furagio central de 40 mm. Paralela &
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral.
Na Face externa da coluna possui uma furacio
de 40mm com acabamento em polipropileno.
Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50
X 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a
COLUNA por meio de solda MIG.

Estrutura de sustentagdo central: formada por
chapas metalicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; com
tampa removivel. Calha de saque interno, a
estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes
para a face externa com capa de polipropileno.
Tampo tnico de mesa angular em L para mesa,
confeccionado em MDP, com espessura de
25mm. Tampos deverdo ter porcas gabaritadas,
do tipo buchas helicoidais avangadas, em
Zamak, instaladas na face inferior da madeira
fixando a estrutura metélica ao tampo e ao
suporte do divisor frontal, permitindo
desmontagens e remanejamentos sem danificar
as superficies. Trés passagem de fiagdo no
tampo: confeccionado em polipropileno
injetado, com passagem de fiagdo com
abertura livre 54 mm de didmetro, devera
possuir tampa de saque no mesmo material.
Confeccionadas em madeira em MDP de 18
mm. Montagem a por minifix e cavilhas de
PVC. Acabamento do tampo em fita ABS ou
PVC com espessura de 2,5 mm, e para as
travessas fita de 1,00 mm.

Fixada na travessa, devera acompanhar calha
em chapa de ago, 0,90 mm de espessura
minima, em formato J com pelo menos 03
furagdes de elétrica e 02 de 16gica.
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MESA EM L. Dimensges: L1 1800mm x L2
2250mm x P1 800mm X P2 600mm X 745mm
(L1/L2 x P1/P2 x A). Tampo frontal
confeccionado em MDP continuo com 43mm
de espessura e revestimento em melaminico
texturizado de baixa pressio nas duas faces
com raio de curvatura de 4350mm. Painel
frontal confeccionado em MDP de 18mm, e
revestido nas duas faces em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo, com fita em
chapa de ago entre as réguas do painel frontal
fixado por 04 suportes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5
milimetros de espessura para o tampo e
Imilimetros para as demais partes. Com caixa
de tomada de 08 blocos com colarinho em
aluminio injetado e corpo em ABS. Calhas
deverdo passar pelo o pé lateral da més lateral
de modo que os fios fiquem totalmente oculto,
abaixo do tampo devera possuir catha em

formato de J com furagfio para instalagdo de

BR0603336

Unidade

15

RS 6.253,67

R$ 93.805,05
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tomadas elétricas e 16gica. Pés confeccionado
em chapa de MDP continuo com 25 mm de
espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces.
Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostatica a p6 cinza com resina a base de
epoxi e poliéster ¢ espessura minima final da
pintura de 80 micr6metros, atendendo aos
critérios de preparagfio, tratamento e tempo de
cura recomendados. As espessuras de materiais
especificados s3o as minimas aceitdveis,
podendo ser considerados também produtos
que possuam estruturas mais encorpadas,
confeccionadas com materiais de espessuras
maiores. Tolerdncia nas medidas de +/- 5 %.
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MESA REUNIAO OVAL. Dimensdes:
745mm x 2000mm x 900mm (A x L x P).
Tampo confeccionado em chapa de MDP em
25mm, e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressio nas duas faces,
dotado de passa cabos. Painel fronta duplo
confeccionado em MDP com 18mm, e
revestimento em filme. Painel Frontal duplo
confeccionado em MDP de 18mm de
espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressio nas duas faces.
Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio
do revestimento. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e
Imm para as demais partes. Base constituidas
por chapas metalicas conformadas, cuja
composi¢io se divide em base inferior,
montante vertical, e base superior. Base
inferior fabricada em chapa de ago galvanizada
com espessura de 2,00 mm, estampada e
repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em
formato reto, com duas pontas com um grau de
inclinagdo, com suportes para fixacdo das
sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4
mm com rosca conformada diretamente na
pega, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA
unica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular, com largura entre 240 e
255 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na posigdo
horizontal, suporte para calha estrutural em
chapa de ago com espessura minima de 2,0mm
com furagdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiagdo com abertura livre entre 93
¢ 105 mm, calha de saque interna que é fixada
pelo sistema de gravidade por meio de solda
MIG nio aparente; proporcionando a
possibilidade de fixago de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos
tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calba de saque lateral, cuja funcio é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Suporte
do tampo ¢é fabricado em tubo de ago 50 x 20
mm com comprimento de 500 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a

COLUNA por meio de solda MIG.

Acabamento das estruturas de ago em pintura

BR0232025

Unidade

R$ 2.295,33

R$ 16.067,31
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eletrostatica a p6 com resina a base de epéoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura
de 70 micrometros.
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MESA REDONDA. Dimesdes: 1100mm x
745mm (D x A). Tampo circular confecionado
em chapa de 25mm de MDP. Fita de bordo
para revestimento e acabamento das bordas,
confeccionado em fita de PVC na cor padrio
do resvestimento. Fixada pelo processo de
colagem hotmelt, com espessura de 2,5mm.
Sistema de fixagdo de parafusos M6.
Estrutrura metélica constituida por chapas
metalicas. Coluna em tubo de ago de 3
polegadas com espessura de 1,2mm. Suporte
do tampo confeccionado em tubo de aco de
30mm x 20mm em formato de x com
espessura minima de 1,2, fixa na coluna.
Acabamento das estruturas de ago em pintura
em epoxi em po texturizada e resina a base de
epdxi e poliéster e espessura minima final da
pintura em 70 micrometros.

BR0232025

Unidade

R$ 1.673,67

R$ 11.715,69
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ESTACAO PLATAFORMA 04 LUGARES.
Dimensdes: 2720mm x 142,50mm x 745mm
(P X L X A). Pés laterais dever4 apresentar
firmeza para estabilidade e seguranga do
movel. O pé lateral devera ser construido em
perfil de aluminio 62x45mm com angulagio de
30° em uma das faces, e parede interna de
3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com
travamento por parafuso ndo aparente, sem uso
de soldas. O pé deverd montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de
montagem em L, injetado em aluminio, com
sec¢do central angulada a 45°, moldada de
forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da
travessa € que um friso entre 4 ¢ 5 mm
superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo e montagem por parafuso oculto,
sem soldas. Devera conter sapata niveladora. O
tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas
em aluminio soldadas por processo TIG ao
tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade
do tampo. Estrutura central: devera ser
confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com
parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por
quatro barras chatas 1” x 1/8”, e um montante,
entre cada posto. Montante estrutural devera
ser composto por quadro ¢ leito para fiagdo,
sendo o quadro estrutural com duas travessas
no sentido do comprimento e duas travessas no
sentido da largura em tubo de ago 50 x 30 mm,
com espessura de 1,2 mm sendo todos
soldados por solda Mig, e nas pontas das
travessas no sentido do comprimento 03 porcas
rebite (2 nas laterais € uma na face inferior)
com rosca mé para acoplagem nos pés laterais
¢ pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de
aco dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa
lateral em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, o leito de fiagdo dever ser fixado a
estrutura por pelo menos 2 parafusos mé em
cada lado e entrada/saida de fiagio em formato

oblongo. Tampo de estagio de trabalho para

BR0486510

Unidade

R$ 6.368,00

R$ 31.840,00
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modulo inicial com 136 cm x 142,5 cm e altura
de 74,5 cm ¢ modulo final com136 cm x 142,5
cm e altura de 74,5 cm. Tampos deverfio ter
porcas gabaritadas, do tipo buchas helicoidais
avangadas, em Zamak, instaladas na face
inferior da madeira fixando a estrutura
metélica ao tampo ¢ ao suporte do divisor
frontal. Uma caixa de tomada por posto de
trabalho com 07 blocos. Divisores para
estagdo. Dimensdo: 1310,mm x 300mm (L X
A). Divisores deverdo confeccionados em
mdp, com 18 ou 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces. O bordo devers
ser encabegado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,00 mm. A fixagio devera
Jser feita por dois fixadores em ago zamack 40
x 60 mm e acabamento em pintura epoxi po.
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ESTACAO DE TRABALHO RETANGULAR
MODULO PARA 02 PESSOAS. Dimensdes:
745mm x 1360 mm x 1500mm (A X L X P).
Tampo confeccionado em MDP continuo com
25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces. Fita de bordo para o revestimento ¢
acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padriio
do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e
Imm para as demais’partes. Estrutura central:
devera ser confeccionada por dois tubos 50 x
50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao
outro por quatro barras chatas 17 x 1/8”, e um
montante, entre cada posto (central, com vio
livre de no minimo 100 mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de ago dobrada,
com espessura de 0,90 mm. Montante
estrutural devera ser composto por quadro e
leito para fiagdo, sendo o quadro estrutural
com duas travessas no sentido do comprimento
¢ duas travessas no sentido da largura em tubo
de a¢o 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm
sendo todos soldados por solda Mig, e nas
pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e
uma na face inferior) com rosca mé para
acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito
para fiacdo em chapa de ago dobrada com
espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa
de ago com espessura de 1,2 mm, o leito de
fiagdo devera ser fixado a estrutura por pelo
menos 2 parafusos m6 em cada lado e
entrada/saida de fiagdo em formato oblongo.
Uma caixa de tomada por posto de trabalho
com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04
para logica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu
interior deve possuir acesso para passagem de
fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais
de 210 x 140 mm. Divisor central com altura
de 300 mm confeccionado em chapa de MDP
continuo com espessura minima e
revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressio nas duas faces. Acabamento

BR0486510;

Unidade

R$ 3.570,67

R$ 24.994,69
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das estruturas de ago em pintura eletrostatica a
pé com resina a base de ep6xi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 70
micrdmetros, atendendo aos critérios de
preparagio, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.
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MESA REUNIAO DIRETOR. Dimesdes:
745mm X 2400mm X 1200mm (A X L X P).
Tampo bipartido confeccionado em MDP
continuo com 59 mm de espessura macigo. Pés
confeccionado em MDP continuo com 59 mm
de espessura macigo. Na sua parte interna
devera possuir duas calhas para passagem de
fiagdo, calhas deverdo possuir tampas, de
modo que a fiagdo fique oculta e essas tampas
deverfio ser presas por parafiusos mé.

Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP continuo com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces, com os 4
cantos arredondados Fita de bordo com 2,5
mm de espessura para o tampo e lmm para as
demais partes. Deveré conter duas caixa de
tomadas com tampa em aluminio pintado com
corpo em pvc. Na sua parte interna devera
possuir duas calhas para passagem de fiag¢do,
medindo 278 x 100 x 70 e 447 x 70 x 100 mm,
0 vao para acesso a fiagdo devera ser de 40
mm ¢ a calha menor devera possuir uma
furagdo de 60 mm, as duas calhas deverdo
possuir tampas, de modo que a fiagdo fique
oculta e essas tampas deverdo ser presas por
parafusos mé6.Acabamento das estruturas de
ago em pintura eletrostética a p6 com resina a
base de epdxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 80 micrémetros.

BR0232025

Unidade

R$ 6.151,33

R$ 18.453,99
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MESA DIRETOR. Dimensdes: 745mm x
2200mm x 800mm (A X L X P). Tampo
confeccionado em chapa de MDP continuo
com 43 mm de espessura ¢ revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressio
nas duas faces. Painel Frontal confeccionado
em MDP continuo com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces, com fita em
chapa de ago entre as réguas do painel frontal
fixado por 04 suportes em zamack injetado
polido fixados aos pés laterais. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de
PVC na cor e padrio do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais
partes. Pés confeccionado em chapa de MDP
continuo com 25 mm de espessura ¢
revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressgo nas duas faces. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80

micrometros.

BR0232025

Unidade

R$ 5.015,00

R$ 30.090,00
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Uma caixa de tomadas com tampa em
aluminio pintado com corpo em pvc, com 3
tomadas elétricas e 3 espelho para dados, ja
instalados, além de 2 espelhos cegos que
possibilitam a instalagio de mais 2 tomadas de
acordo com a necessidade do usuério, fixado
a0 tampo através de 4 parafusos auto
atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da
tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com
medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Fixado
ao painel vertical uma eletrocalha em formato
’j”” com 4 furos retangulares para tomadas
elétricas e 4 furos retangulares para tomadas
logicas sendo 2 de cada modelo em cada
extremidade, eletrocalha confeccionada em ago
0.90 com altura de 80 mm profundidade de
130 mm. Deve ter todas as quinas
arredondadas. Fixado ao pé painel 01
eletrocalha para subida vertical de cabos com
formato hexagonal irregular, deve possuir
tampa de saque para acesso a cabos.
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ESTAGAO DE TRABALHO EM "L".
Dimensdes: 745mm x 2000mm x 1600mm. (A
X L. X P). Tampo confeccionado em chapa de
MDP de 25mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos
em pléstico injetado com tampa removivel.
Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP de 18mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na
cor e padrio do revestimento, com resisténcia
a impactos e termicamente estivel. Fixada pelo
processo de colagem hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais
partes. O pé lateral devera ser construido em
perfil de aluminio 62x45mm com angulagdo de
30° em uma das faces, e parede interna de
3mm. A montagem do pé devera ser feita por
pega de liga de aluminio injetado, com
travamento por parafuso ndo aparente, sem uso
de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de
montagem em L, injetado em aluminio, com
sec¢do central angulada a 45°, moldada de
forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da
travessa e que um friso entre 4 € 5 mm
superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A
sapata devera possuir rosca interna milimétrica
MS8, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de
rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior deverd possuir 2 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. Travessas estruturais ligando as
estruturas laterais em pares, confeccionadas
em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm. Caixa de tomada em
material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos. Armadrio lateral
com 3 gavetas, 01 porta e v3o com prateleira e
suporte de CPU. Medindo 670 mm de altura,

1600mm de largura e 500mm de profundidade;

BR0486510

Unidade

R$ 6.240,00

R$ 49.920,00
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Devera conter 1 porta de abrir, na altura do
armdrio, com dobradigas em Zamac, abertura
de 95°, com ajuste vertical e horizontal através
de parafusos excéntricos com dispositivo em
nylon para travamento; Fechadura com
travamento simultineo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo unico; Com
puxadores Zamack cromado; Todas as partes
do armério deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em ago e em sua
parte interna (superior e inferior); O armério
devera ser reforgado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 43mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressio (BP)
com parte frontal arqueada; Laterais, fundos,
portas, base e prateleiras internas deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de
Meédia Densidade (MDP), com 18mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP); O acabamento devera
ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura de 2,5mm
nas bordas de 25mm e de 2,00 mm das bordas
de 18 mm; As laterais em suas partes internas
deverdo ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;

Na parte interna o armério devera ter 01 (uma)
prateleira com 18mm de espessura. Estrutura
metalica para base (requadro) confeccionada
em tubo de ago SAE 1010/1020 medindo
20x40x0,90mm cortada em Y4 esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e
haste metilica com regulagem através de
rosca. O corpo do armdrio devera ser fixado a
estrutura através de parafusos M6 e buchas
metélicas M6x13mm; Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6
com resina a base de epoxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 70
micrémetros, atendendo aos critérios de
preparagio.
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DIVISOR SUSPENSO PARA MESA.
Dimensdes: 1350mm x 500mm (L X A).
Confeccionado em chapa de MDP continuo na
cor madeirada com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de
PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Ferragem de fixagdo em
chapa de aco estampada galvaniza e com
acabamento em pintura. Sistema de fixacdo
por meio de parafusos M6.

Acabamento das estruturas de ago em pintura
cletrostatica a p6 cinza com resina a base de
epdxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 70 micrémetros, atendendo aos
critérios de preparagéo, tratamento e tempo de

cura recomendados,.

BR0612073

Unidade

R$ 328,00

R$ 2.624,00
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MESA PARA REFEITORIO EM MADEIRA
MACICA COM ESTRUTURA METALICA
DOBRAVEL. Dimensdes: 1500 x 760mm (
D x A). Tampo de madeira laminada com
encabegamento de madeira magica, com
acabamento com verniz. Estrutura metélica
tubular desmontavel de grande resisténcia.
Com acabamento em pintura em epdxi pé.

BR0226210

Unidade

201

RS
10.968,00

R$
2.204.568,00
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"MESA REFEITORIO 4 LUGARES.
Dimensdes da mesa: 1200mm x 745mm x
800mm (L X A X P), dimensdes do assento:
350mm (D). Tampo unico confeccionado em
MDP de 25mm, revestido ambas as faces. A
fixagdo do tampo e estrutura devera ser feita
por meio de parafusos mauina m6, fixados por
buchas metalicas confeccionadas em zamak.
As bordas deverdo possuir acabamento bisoté.
Estrutura metélica em tudo de ago de 50x50
com espessura de 1,2mm, travessas e suportes
do tampo em tudo de ago 50 x 30mm com
espessura del,2mm. Placa de fixagio do
assento devera ser em chapa de 2mm com no
minimo 04 perfuragSes para fixagao do
assento. Assentos confeccionados em MDP em
25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces. A fixagfo do tampo e estrutura devera
ser feita por meio de parafusos méuina mé,
fixados por buchas metalicas confeccionadas
em zamak. As bordas do assento deverdo
possuir arrendamento.

BR0611700

Unidade

RS 2.480,67

RS 14.884,02
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"MESA REFEITORIO 6 LUGARES.
Dimensdes da mesa: 1800mm x 745mm x
800mm (L X A X P), dimensdes do assento:
350mm (D). Tampo unico confeccionado em
MDP de 25mm, revestido ambas as faces. A
fixagdo do tampo e estrutura devera ser feita
por meio de parafusos mauina mé, fixados por
buchas metalicas confeccionadas em zamak.
As bordas deverdo possuir acabamento bisoté.
Estrutura metalica em tudo de ago de 50x50
com espessura de 1,2mm, travessas e suportes
do tampo em tudo de ago 50 x 30mm com
espessura del,2mm. Placa de fixagio do
assento devera ser em chapa de 2mm com no
minimo 04 perfuracdes para fixagao do
assento. Assentos confeccionados em MDP em
25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces. A fixagdo do tampo e estrutura devera
ser feita por meio de parafusos mauina mé6,
fixados por buchas metalicas confeccionadas
em zamak. As bordas do assento deverdo
possuir arrendamento.

BR0343307

Unidade

157

R$ 3.157,33

RS
495.700,81

98

"MESA REFEITORIO 8 LUGARES.
Dimensdes da mesa: 2400mm x 745mm x
800mm (L X A X P), dimensdes do assento:
350mm (D). Tampo unico confeccionado em
MDP de 25mm, revestido ambas as faces. A
fixagdo do tampo e estrutura devera ser feita
por meio de parafusos mauina mé, fixados por
buchas metdlicas confeccionadas em zamak.
As bordas deverdo possuir acabamento bisoté.
Estrutura metélica em tudo de ago de 50x50
com espessura de 1,2mm, travessas e suportes
do tampo em tudo de ago 50 x 30mm com
espessura del,2mm. Placa de fixacdo do

assento devera ser em chapa de 2mm com no

BR0602914

Unidade

158

R$ 4.059,33

RS
641.374,14
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minimo 04 perfuragdes para fixagao do
assento. Assentos confeccionados em MDP em
25 mam de espessura, revestido em ambas as
faces. A fixagdo do tampo e estrutura devera
ser feita por meio de parafusos méauina m6,
fixados por buchas metélicas confeccionadas
em zamak. As bordas do assento deverdo
possuir arrendamento.

MESA DE MADEIRA RETAGULAR.
Dimensdes 2100mm x 800mm. Estrutura de
madeira madeira fsc/cerflor, tampo de madeira
99 [laminada (ou op¢fio com férmica) com BR0485842| Unidade| 11 |R$ 8.829,33|R$ 97.122,63
encabecamento de madeira maciga.
Acabamento final com verniz poliuretano de
alta resisténcia. Cor a definir,

MESA DE MADEIRA RETAGULAR.
Dimensdes 2100mm x 800mm. Estrutura de
madeira madeira fsc/cerflor, tampo de madeira
100 |laminada (ou opgdo com férmica) com BR0485842|Unidade| 10 |R$ 8.072,67{R$ 80.726,70
encabegamento de madeira maciga.
Acabamento final com verniz poliuretano de
alta resisténcia. Cor a definir.

CADEIRA DE MADEIRA SEM BRACO.
Dimensdes: 44mm x 42mm x 90mm (L X P X
A). Estrutura de madeira fsc/cerflor, encosto
anatdmico de madeira, assento estofado com
espuma d-28 revestido com couro. Sintético
corano, facto ou courissimo. Acabamento final
corn verniz poliuretano de alta resisténcia. Cor
a definir.

R$

101 1.774.029,76

BR0247412{Unidade| 928 |RS 1.911,67

CADEIRA DE MADEIRA COM BRACO.
Dimensdes: 44mm x 42mm x 90mm (L X P X
A). Estrutura de madeira fsc/cerflor, encosto
anatdmico de madeira, assento estofado com
espuma d-28 revestido com couro. Sintético
corano, facto ou courissimo. Acabamento final
com verniz poliuretano de alta resisténcia. Cor
a definir.

RS

102 388.999,50

BR0231304} Unidade| 150 |R$ 2.593,33

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM
01 MESA E SEIS CADEIRAS. DIMENSAO
DA MESA: 1600 X 800 X 760 MM (L X P X
A). MESA COM TAMPO DUPLO
INJETADO, SISTEMA DE FIACAO POR
PARAFUSOS.ESTRUTURA COM BASE
INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE
ACO GALVANIZADA COM ESPESSURA
DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
MEDINDO 25 X 680 X 65 MM, EM
FORMATO RETO, COM DUAS PONTAS
COM UM GRAU DE INCLINACAO, COM
SUPORTES PARA FIXACAO DAS
;ffhﬁ%g&lg;’%ﬁ%%iﬁggé?” ADE 1pR0226210{Unidade| 9 |R$ 6.445,00{RS 58.005,00
CONFORMADA DIRETAMENTE NA
PECA, NAO SENDO ACEITO PORCA
REBITE. COLUNA UNICA, FABRICADA
EM TUBO DE ACO EM FORMATO
OBLONGO MEDINDO 77 X 40
ESPESSURAS MINIMA DE 1,2 MM,
SUPORTE DE TAMPO EM TUBO DE ACO
COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM.
TRAVESSA ESTRUTURAL EM TUBO DE
ACO 50 X 30 MM, COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM, COM FIXACAO EM
CADA EXTREMIDADE POR 3
PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA M6

103
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OU M8, EM LUVA SOLDADAS NAS
COLUNAS. CADEIRA COM ESTRUTURA
MONOBLOCA EMPILHAVEL COMPOSTA
POR 3 PECAS SOLDADAS PELO
PROCESSO MIG COM PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO VIRGEM

Cadeira Fixa com quatro pés.

Estrutura manufaturada em ago carbono
tubular de secdo cilindrica, com didmetro
minimo de 22,00 mm ou oblongo de
dimensdes minimas de 16 x 30 x 1,20 mm, em
ambos os casos com espessura de parede
minima de 1,20 mm, do tipo quatro pés, dotada
de sapatas ou ponteiras.

Encosto com quadro estrutural injetado em
resina e revestido em tela flexivel, Suporte do
encosto em ago tubular oblongo. Extensio
vertical minima do encosto no seu eixo de
simetria de 455 mm e largura minima no apoio
lorabar de 295 mm. Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo cm almofada de espuma flexivel de
PU revestida com carenagem de contra assento
injetada em PP. Encaixe entre pegas sob
pressdo e/ou com fixagdo de parafusos
embutidos. Dimensdes minimas do assento de
400 mm de largura e 440 mm de profundidade
de superficie.

104 BR0350572| Unidade] 12 |R$ 1.026,67|R$ 12.320,04

Cadeira de escritorio com bragos regulaveis,
espaldar alto, sem apoio de cabega.

Assento estruturado em chassi plastico flexivel
injetado em alta pressdo, espuma flexivel de
poliuretano, ligado a uma contra capa externa
integrada ao sistema de ajuste da profundidade
util do assento acionado por botdo. Largura
minima do assento de 490 mm e profundidade
da superficie do assento minima de 430 mm.
Encosto no conceito fraque, quando no ponto
inicial, a linha inferior do encosto passa da
linha do assento, estruturado em termoplastico
polipropileno, com acabamento da superficie
em material elastico (tela) sem utilizag¢io de
espuma. Possui uma contra capa injetada em
termoplastico na porgdo inferior do espaldar
que protege o encosto. Espaldar com ajuste de
altura com no minimo, 10 pontos. Extensdo
vertical medida no eixo de simetria da pega de

105 |no minimo 560 mm, largura medida na BR0612399|Unidade| 32 |R$ 4.289,55 R$
abrangéncia do apoio lombar de no minimo 137.265,60
430 mm.

Mecanismo de reclinagdo do assento ¢ do
encosto do tipo sincronizado, com no minimo
03 pontos de parada e equipado com sistema
anti-impacto. Duas alavancas, sendo uma para
liberagdo ou trava do sistema de reclinagfio e
outra para acionamento da coluna da cadeira
(pistdo). Apoia bracos com regulagem de
|altura, profundidade e largura, com estrutura
vertical manufaturado em resina, com largura
minima de 80 mm e comprimento minimo de
230 mm, com multiplos pontos de parada para
o ajuste de altura (acionado por botdo), além
de ajustes de largura e profundidade do apoia.
Carenagem do brago injetada em
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de
altura e giro de 360° do assento 4 gas, dotada
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opcionalmente de telescopio para acabamento
e protecdo da coluna.

Base de cinco patas arcada em formato
piramidal e injetada em liga de aluminio com
acabamento superior polido. Rodizios: de
duplo giro com anel eldstico metalico para
fixagfo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Cadeira Giratéria com bragos regulaveis,
espaldar alto.
Encosto com estrutura em resina de engenharia
termoplastica injetada, de alta resisténcia e
com acabamento da superficie em material
elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e
similares. Largura itil minima do encosto de
460 mm e extensdo vertical do encosto de 580
mm. Encosto fixo do tipo fraque provido de
almofada para apoio da regido lombar
regulavel em altura. Encosto deve possuir
regulagem de inclinagdo com multiplos pontos
de parada e possibilidade de movimento de
livre flutuagdo ou contato permanente com as
costas do usuario. Assento com chassi interno
em resina com espuma injetada em poliuretano
flexivel espessura média de, no minimo, 40
mm. Capa de prote¢fo e acabamento injetada
sob o assento em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Profundidade de
superficie minima do assento de 470 mm e
largura util minima do assento de 490 mm.
106 . A -
Mecanismo de elevada resisténcia mecanica
que permita, no minimo, ajuste de inclinagio
do encosto com multiplas paradas. Também
promove o ajuste de altura do assento por meio
de acionadores ¢ controles independentes.
Coluna com regulagem de altura por
acionamento a gis com curso de regulagem de
100 mm.
Base giratéria de 5 patas em poliamida
injetada e da tela do encosto, de formato
piramidal, com aletas de reforgo estrutural na
porgdo inferior das patas.
Rodizios duplos com rodas de 48 mm de
didmetro minimo injetadas em resina com
banda de rodagem macia em PU.
Apoia Bragos com regulagem vertical em
diversos pontos € curso minimo de 80 mm,
acionado por meio de botfo.
Estrutura dos apoia bragos em material
injetado com suporte em resina termoplastica
injetada. Dimensdes minimas do apoia bragos
de 230 de comprimento e 50 mm de largura.

BR0602025[Unidade| 16 |[R$ 2.003,33|R$ 32.053,28

Cadeira de escritério com bragos reguldveis,
espaldar alto e apoio de cabega.

Assento estruturado em chassi pldstico flexivel
injetado em alta pressfio, espuma flexivel de
poliuretano, ligado a uma contra capa externa
integrada ao sistema de ajuste da profundidade
util do assento acionado por botdo. Largura
minima do assento de 490 mm e profundidade
da superficie do assento minima de 430 mm.
Encosto no conceito fraque, quando no ponto
inicial, a linha inferior do encosto passa da
linha do assento, estruturado em termoplastico
polipropileno, com acabamento da superficie

107 BR0612399|Unidade| 3 |R$ 4.336,00§R$ 13.008,00
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em material elastico (tela) sem utilizagio de
espuma, Possui uma contra capa injetada em
termopléstico na porgdo inferior do espaldar
que protege o encosto. Espaldar com ajuste de
altura com no minimo, 10 pontos. Extensdo
vertical medida no eixo de simetria da pega de
no minimo 560 mm, largura medida na
abrangéncia do apoio lombar de no minimo
430 mm. Apoio de cabega estruturado em
termopldstico e revestimento em tela flexivel,
com dimensGes minimas de 260 mm de largura
e 110 mm de extensdo vertical. Com no
minimo, ajustes em altura, e angular.
Mecanismo de reclinag@o do assento e do
encosto do tipo sincronizado, com no minimo
03 pontos de parada e equipado com sistema
anti-impacto. Duas alavancas, sendo uma para
liberagdo ou trava do sistema de reclinagdo e
outra para acionamento da coluna da cadeira
(pistdo). Apoia bragos com regulagem de
altura, profundidade e largura, com estrutura
vertical manufaturado em resina, com largura
minima de 80 mm e comprimento minimo de
230 mm, com miltiplos pontos de parada para
o ajuste de altura (acionado por botdo), além
de ajustes de largura e profundidade do apoia.
Carenagem do braco injetada em
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de
altura e giro de 360° do assento a gas, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento
e protegdo da coluna.

Base de cinco patas arcada em formato
piramidal e injetada em liga de aluminio com
acabamento superior polido. Rodizios: de
duplo giro com anel eldstico metilico para
fixag#o do rodizio 4 base sem o uso de bucha
pléstica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Cadeira Giratéria Operacional com bragos
regulaveis.

Encosto em tela flexivel a base de poliéster,
estruturado em quadro injetado em resina
termoplastica. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma l4mina em chapa
de ago, com espessura minima de 6,35 mm e
vincos de refor¢o ¢ carenagem injetada em PP.
Encosto provido de regulagem de altura
através de cremalheira interna (automaético,
sem o uso de botbes ou manipulos de
rosqueamento), com 5 pontos de parada no
minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo.
Espaldar de encosto médio, cuja extensdo
vertical é de 460 mm e largura de 430 mm.
Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima
predominante de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média minima de 40
mm, dotado de carenagem de contra capa para
o0 assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Largura do
assento e profundidade de superficie de 460
mm (medidas minimas).

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto €
jajuste de inclinagdo do encosto de maneira

108 BR0612399j Unidade| 23 [R$ 1.870,00{R$ 43.010,00




independentes entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas).

Base giratoria de cinco hastes injetada em
nylon com fibra de vidro, de formato
piramidal, com aletas de reforgo estrutural na
porcdo inferior das patas. Didmetro externo
minimo de 680 mm. Coluna A gés. Rodizios de
duplo giro injetados em poliamida, com
didmetro minimo de 65mm e banda de
rodagem em PU.

Bragos com regulagem de altura e abertura,
com estrutural vertical manufaturado em
resina, com largura minima de 50 mm e
espessura minima de 4,75 mm com vinco.
Carenagem do brago injetada em
polipropileno. Apoia brago deve ser injetado.
Apoia bragos com dimensdes minimas de 70
mm de largura e 250 mm de comprimento,
além de apresentar ajuste de altura dos bracos
acionado por bot#o, frontal ou lateral, com
mola de auto retorno, 5 pontos de parada.
Possui também regulagem de abertura através
de manipulo ergondmico localizado abaixo de
seu corpo estrutural.

109

Cadeira Fixa em tela.

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster,
estruturado em quadro injetado em resina. O
encosto em tela flexivel. Encosto interligado
ao mecanismo através de uma lamina em
chapa de ago, com espessura minima de 6,35
mm e vincos de reforgo carenagem injetada em
PP. Espaldar de encosto médio, cuja extensdo
vertical € de 460 mm e largura de 430 mm.
Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima
predominante de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média minima de 40
mm, dotado de carenagem de contra capa para
o0 assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Largura do
assento de 470 mm e profundidade de
superficie de 460 mm.

Suporte do encosto em pega em |amina de ago
com espessura minima de 6,35 mm, vincos de
reforco estrutural e largura minima
predominante de 50 mm.

Estrutura fixa do tipo balango ou balancim, ou
“S” ou “C”, onde o assento fica em suspensio
ou “balan¢o”, sendo a plataforma do assento
no formato de flange universal estampada em
chapa de ago de 2,20 mm e armagdo em ago
tubular de se¢fio circular com bitola externa de
25,40 mm e parede de 2,25 mm. Dotada de no
minimo 04 sapatas injetadas em termoplastico.
Solda dos elementos metélicos da estrutura no
minimo do tipo MIG/MAG.

Bragos com corpo injetado em resina de
engenharia de alta performance com fibra de
vidro, carenagem injetada em PP bem como os
apoias, com dimensdes minimas de 50 mm de
largura por 240 mm de comprimento.

BR0351522

Unidade

R$ 1.553,00

R$ 6.212,00

110

Cadeira Fixa em tela, encosto diretor.
Fixa de dialogo com bragos com espaldar
médio.

Assento estruturado em chassi plastico flexivel

BR0351522!

Unidade

20

R$ 2.797,00

RS 55.940,00
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injetado em alta presséo ligado por sistema de
encaixe e parafilsos a uma contracapa externa.
Este conjunto estrutural recebe uma pega
injetada (moldada) de espuma flexivel de
poliuretano cujas caracteristicas dimensionais
do assento sdo: largura minima do assento de
480 mm e profundidade da superficie do
assento minima de 450 mm, ambas as medidas
tiradas do eixo de simetria da pega,
respectivamente nos sentidos transversal e
longitudinal. Espessura média predominante
da espuma de, no minimo, 35 mm. Bragos e
encostos diretamente ligados & estrutura
metalica da cadeira, aferindo maior resisténcia
e com acabamento injetado em PP. Encosto
com quadro estrutural injetado em resina e
revestido em tela flexivel de nylon ou
poliéster. Extensdo vertical minima do encosto
no seu eixo de simetria de 450 mm e largura
minima no apoio lombar de 430 mm.

Bragos com alma estrutura interna em ago e
acabamento injetado em polipropileno pata o
corpo ¢ apoia. Dimensdes minimas de 50 mm
de largura por 200 mm de comprimento. Apoia
bragos em formato de “T”.

Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com
0 assento em suspensio, manufaturada a partir
de tubo de ago carbono de didmetro minimo de
25,40 e espessura minima de parede de 2,90
mrn, com plataforma para fixacdo do assento
em chapa de a¢o com espessura de, no
minimo, 4,75 mm. Sapatas envolventes
injetadas em termoplastico polipropileno com
04 sapatas por estrutura.

111

Cadeira giratéria em tela, tipo diretor.
Encosto tela e assento estruturado em chassi
plastico flexivel injetado em alta pressio
ligado por sistema de encaixe e parafusos a
uma contra capa externa integrada ao sistema
de ajuste da profundidade 1til do assento por
meio de acionamento de botdo e mola de
retorno automatico. Este conjunto estrutural
recebe uma pega injetada (moldada) de espuma
flexivel de poliuretano cujas caracteristicas
dimensionais do assento s3o: largura do
assento de 480 mm e profundidade da
superficie do assento de 450 mm, ambas as
medidas tiradas do eixo de simetria da pega,
respectivamente nos sentidos transversal e
longitudinal. Espessura média predominante
da espuma de 35 mm. Encosto e bragos ligados
a estrutura da cadeira. Encosto com quadro
estrutural injetado em resina e revestido em
tela flexivel de nylon ou poliéster, com apoio
lombar injetado em material termoplastico
macio. Extensdo vertical minima do encosto
no seu eixo de simetria de 450 mm e largura
minima no apoio lombar de 430 mm. Bragos
com alma estrutura interna em ago e
acabamento injetado em polipropileno pata o
corpo e apoia. Dimensdes minimas de S0 mm
de largura por 200 mm de comprimento. Apoia
bragos em formato de “T” com ajuste de
altura. Sistema de regulagem de profundidade
util do assento integrada ou ac mecanismo ou
ao chassi de assento e acionada por gatilho ou

botdo com curso minimo de 50 mm e 5 pontos

BR0405847

Unidade

147 |R$ 4.746,33

R$
697.710,51
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de parada, no minimo. Coluna com regulagem
de altura por acionamento a gis com curso de
regulagem de 100 mm. Base giratoria de 5
patas em liga de aluminio injetada com
acabamento polido e de formato piramidal.
Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de
diametro sendo o vertical dotado de anel
expansivo metalico.

Cadeira alta.

Encosto: em tela flexivel de dupla frontura 3
base de poliéster estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico, com dupla
curvatura (transversal e sagital) para
acomodagdo da regido lombar, sendo
interligado ao mecanismo através de uma
lamina de aco com dobras e/ou nervuras de
reforgo estrutural, com espessura minima de
6,0 mm e largura minima de 50 mm, e com
acabamento através de coluna injetada.
Largura predominante minima da capa da
coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido
de regulagem de altura através de cremalheira
interna (automdtico, sem o uso de botdes ou
manipulos de rosqueamento), com, no minimo,
10 pontos de parada e curso vertical de 60 mm,
no minimo.

Espaldar operacional, de encosto médio, cuja
extensdo vertical minima é de 450 mm ¢
largura minima do encosto na regidio do apoio
lombar ¢ de, no minimo, 430 mm.

Assento: estruturado em chassi de compensado
multilaminado ou injetado em termoplastico
nervurado, anatémico de espessura minima de
12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, dotado de
carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno. Largura e

112 |profundidade de superficie minimas de 460 BR0405847|Unidade| 31 |R$ 1.717,67|RS$ 53.247,77
mm, ajuste de altura do assento com curso
minimo vertical de 100 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira independente entre si.
Suporte do encosto do mecanismo articulado
com mola de retorno automatico, o usuario
deve ser capaz de travar o encosto em qualquer
posicdo ao longo do curso angular de
inclinagdo de 15 graus (minimo).

Bragos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina, e
carenagem do brago injetada em polipropileno,
bem como a alma do apoia. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250
mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de
altura dos bragos acionado por botdo, com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 8 pontos de parada.

Coluna: coluna & gas para ajuste milimétrico
da altura do assento e amortecimento ao sentar
de variagdo vertical de 100 mm.

Base de cinco patas arcada de cinco hastes em
material injetado ou em patas de ago carbono
de segdo retangular ou semi oblonga ou
quadrada com altura minima da viga da pata de
35 mm, com didmetro externo minimo total da
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base de 690 mm e capa injetada em PP.
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113

Longarina de 04 lugares sem bragos.

Encostos e Assentos estruturados em chassi de
polipropileno injetado, estofamento em
espumna flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média de, no minimo,
40 mm e com carenagem para contra encosto e
assento injetada em polipropileno.

Largura minima do encosto de 440 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 400
mr.

Largura util minima de 460 e profundidade de
superficie minima de 450 mm.

Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica.

Suporte do encosto em chapa de ago vincada
com largura minima de 75 mm e espessura
minima de 6,35 mm ou em pega tubular segdo
oval, oblonga ou eliptica com dimensdes
minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo
interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico,
de didmetro minimo de 12,70 mm.

Viga de sustentagio dos assentos : Flanges
universais confeccionadas em chapa de ago
carbono com espessura minima de 2,25 mm
ligadas ao tubo transversal de sustentagio dos
assentos através de abragadeira em formato de
“U”, manufaturada a partir de chapa de ago de
espessura minima de 3/16”. Tubo transversal
de sustentagdo dos assentos de formato
retangular, cuja medida de altura minima da
viga € de 50 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas
por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento.

Bases da longarina em formato de “T” ou “Y”
invertido ou similar, sendo a haste vertical de
interligacdo da base horizontal ao tubo
transversal de sustenta¢do dos assentos,
manufaturada em tubo de sego circular,
eliptica, retangular ou oblonga, de dimensio
minima de lado de 50 mm, conificada ou
estampada em sua porgdo superior para
encaixe nas esperas da viga.

Base horizontal da longarina em ago com
carenagem pléstica injetada em PP e sapatas
plasticas.

BR0364127

Unidade

R$ 3.648,67

R$ 54.730,05

114

Longarina de trés lugares.

Conchas individuais para assento/encosto em
chapa de ago de, no minimo, 3,75mm de
espessura, apoiadas sobre longarinas tubulares
de ago com didmetro de, no minimo, 38,00mm
¢ parede de, no minimo, 3,25mm de espessura
¢ fixadas com rebites de ago inoxidavel ou
parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas
MS5.

Pés laterais tipo trapezoidal em aluminio
injetado, nas seguintes medidas minimas:
40mm (quarenta milimetros) de largura x 16
mm (dezesseis milimetros) de 16 espessura
minima.

As sapatas deverfo ser confeccionadas em
termoplastico, regulaveis, para eventual

corregdo de piso, dispensando assim sua

BR0364039

Unidade

R$ 4.101,00

R$ 41.010,00
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fixagdo. Dimens3es: 15mm de espessura
(medida minima aceitdvel) x 45 mm de
diametro minimo aceitavel, com rosca 5/16”.
Os assentos sdo individuais, com espuma
injetada aplicada sob chapa metélica nas
dimensdes de 450 mm de largura x 350 mm de
profundidade. A altura do assento em relagio
a0 piso é de 400 mm, no minimo.

Largura de cada assento de 550 mm e
profundidade de 460 mm (variagdo aceitavel
de 5%).

Encostos individuais, com espuma injetada
com densidade minima de 50 kg/m3 aplicada
sob chapa metilica de, no minimo, 0,90m de
espessura e com dimensdes de 250 mm de
altura x 450 mm de largura (variac¢o aceitavel
de 5%). Cada encosto tem seguintes
dimensdes: 470mm de altura x 550mm de
largura (conchas individuais - variagio
aceitavel de 5%).

Apoia-bracos das extremidades da longarina.
Vigas da longarina compostas por tubos de ago
com didmetro de 38,00mm e parede minima de
3,25mm de 18 espessura e fixago por meio de
parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas
MS5 (ou rebites). Comprimento total de
1830mm (variagdo aceitavel de 5%). A fixacdo
dos tubos nos pés laterais é feita por meio de
04 (quatro) reforgos (duas para cada tubo),
confeccionados em aluminio injetado nas
seguintes medidas minimas: 07mm (sete
milimetros) de espessura x 40mm (quarenta
milimetros) de largura.

115 |Poltrona de Auditério. BR0603498| Unidade| 30 |R$ 3.461,33 R$
Estrutura principal em tubos de ago carbono, 103.839,90
de seco retangular ou eliptica ou oval ou
oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90
mm, com chapas de ago em formato der “U”
na porgio superior para fixagdo dos apoia
bragos. Pés que sdo utilizados para fixagio do
auditorio no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de ago em
perfil “U” com espessura minima de 4,7mm.
Laterais das poltronas com acabamento em
compensado multilaminado com espessura
minima de 5mm, sendo este revestido com o
mesmo padrdo de revestimento utilizado no
assento e encosto. Lateral possui recorte
frontal executava na propria estrutura, com
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40 mm. Sistema de fixagdo do encosto permite
o posicionamento em 03 angulos diferentes,
quais sejam a 18, 20 ou 22 graus.

Braco e prancheta: Apoia brago integrado &
estrutura metalica central e/ou lateral por meio
de, no minimo, dois pontos de acoplagem,
sendo tal apoio injetado, medindo no minimo
360 mm de comprimento € 60 mm de largura.
Prancheta fabricada em MDF revestido com
laminado melaminico, com sistema anti
panico, € suporte da prancheta injetado em
aluminio. Eixo de pivotamento da prancheta
produzido em ago carbono. Sistema anti
panico para rebatimento da prancheta.
Dimensdes minimas do tampo de prancheta
330 mm de largura e 230 mm de comprimento.
Dimensdes (mm):

Entre eixos: 580 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm
Profundidade da superficie do assento: 470
mm

Extensdo vertical do encosto: 650 mm
Largura do encosto na regifo do apoio lombar:
450 mm

Poltrona de Auditério para obeso.

Estrutura principal em tubos de ago carbono,
de segdo retangular ou eliptica ou oval ou
oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90
mm, com chapas de ago em formato der “U”
na por¢ao superior para fixagdo dos apoia
bragos. Pés que sio utilizados para fixagdo do
auditério no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de aco em
perfil “U” com espessura minima de 4,7mm.
Laterais das poltronas com acabamento em
compensado multilaminado com espessura
minima de 5mm, sendo este revestido com o
mesmo padrio de revestimento utilizado no
assento € encosto. Lateral possui recorte
frontal executava na propria estrutura, com
acabamento em material termopléstico para
receber a prancheta quando nfo estiver em uso.
Na lateral sdo acoplados os mecanismos de
articulagdo do assento e encosto, produzidos
116 |em ago e material injetado em termoplastico e |BR0603498|Unidade| 6 JR$ 8.742,00{R$ 52.452,00
recolhimento da prancheta.

Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por meio de tirantes metalicos.
Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com
espessura minima de 15 mm, e suportes de
fixagdo ao mecanismo, composto por
componentes metélicos, sendo chapas
metalicas no minimo 3mm de espessura e
pinos de segdo circular. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento
€ encosto com espessura média de, no minimo,
40 mm. Sistema de fixa¢do do encosto permite
o posicionamento em 03 angulos diferentes,
quais sejam a 18, 20 ou 22 graus.

Brago e prancheta: Apoia brago integrado a
estrutura metalica central ¢/ou lateral por meio
de, no minimo, dois pontos de acoplagem,
sendo tal apoio injetado, medindo no minimo
360 mm de comprimento e 60 mm de largura.
Prancheta fabricada em MDF revestido com
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laminado melaminico, com sistema anti
panico, e suporte da prancheta injetado em
|aluminio. Eixo de pivotamento da prancheta
produzido em a¢o carbono. Sistema anti
panico para rebatimento da prancheta.
Dimensdes minimas do tampo de prancheta
330 mm de largura e 230 mm de comprimento.
Dimensdes (mm):

Entre eixos: minimo 850 mm

Largura da superficie do assento: minimo de
750 mm na terga parte mais proxima do
encosto

Profundidade da superficie do assento: 470
mm

Extensdo vertical do encosto: 650 mm
Largura do encosto na regio do apoio lombar:
750 mm

MESA REBATIVEL. Dimensées: 1400mm x
700mm (L x A). Confeccionados em MDP de
25mm. Revestido em ambas as faces for filme
termo-prensado de densidade. O sistema
rebativel permite que o tampo seja rebatido de
sua posi¢io horizontal para uma posigio
vertical. Estrutura da mesa é constituida em
tubos e perfis de ago sae 1020, sendo que seus
pés sdo fabricados em chapa de ago de 1,50 de
espessura, conformada em formato piramildal,
medindo 680mm de abertura til de apoio ao
chdo. Colunas de sustentagdo vertical sdo
fabricadas em tubo de ago sae de formato
hexagonal medindo 36 x 96 mm, com
espessura de 1,50 mm, fixadas aos pés por
meio de parafusos métricos com sextavado
interno m8 x 30. Ponteiras de acabamento na
parte superior da coluna, acompanhando o
formato do tubo, fixadas por parafusos e
injetadas em polietileno. Travessa de unifo dos
pés confeccionada em tubo de ago sae 1020 de
40 x 40 mm, com espessura de 1,50 mm,
encaixada aos pés e fixada a eles através de
parafusos métricos com sextavado interno m8
x 70. Ponteiras de acabamento injetadas em
polictileno. Mecanismos do sistema rebativel
confeccionado em ago sae 1020, fixados em
cada uma das 2 travessas de fixagio do tampo,
acionados por mola de ago helicoidal e
puxador de acionamento em tubo de ago sae
1020 de didmetro 16 mm com revestimento em
espuma de poliuretano. Barra estabilizadora
dos mecanismos de rebatimento em tubo de
aco sae 1020 medindo 20 x 20 mm. Travessas
de fixa¢do do tampo em chapa de ago sae 1020
dobrada, com espessura de 2,65 mm, com 2
suportes para 4 parafusos em cada travessa,
fixadas a barra estabilizadora dos mecanismos
através de parafusos métricos com sextavado
interno de m8 x 25. Rodizios com freio e duplo
giro, com rodas e cavalete injetados em
poliamida (nylon 6), com modificador de
impacto. Eixo vertical em ago trefilado
1010/1020 com didmetro de 11 mm, eixo
horizontal em ago trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8 mm, e rodas com didmetro de 60
mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico
em ago que possibilita acoplamento ficil e
seguro a base. Banda de rodagem macia (pu)
com cores diferentes no centro e na banda de

Avulsos| 117 BR0612558) Unidade| 20 [R$ 3.225,00|R$ 64.500,00
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rodagem, indicado para pisos duros.M odelo
1.1.7, com rodas revestidas com material
resiliente (poliuretano),

MESA DE CENTRO DE MADEIRA.
Dimensdes: 1200 x 600 x 350 mm (L x P X A)
Base em formato de caixa, sendo 4 pés e 8
travessas, todas as pegas sendo unidas por
solda mig e acabamento polido. Tampos
confeccionado em mdp com 43 mm de
espessura. O bordo que acompanha todo o
Avulsos| 118 |contorno do tampo devera ser encabegado com [BR0O601175| Unidade| 5 | R$ 451,67 | R$ 2.258,35
fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,50 mm. Acabamento das estruturas de aco
em pintura eletrostitica a pé cinza com resina
a base de epdxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 70 micrdmetros.

MESA DE CENTRO DE VIDRO. Dimensdes:
1200mm x 600mm x 350mm. Estrutura em
tubo de aluminio quadrado 25 x 25 mm, com
facabamento polido vidro cristal com espessura
de 8 mm. Tampo fixo por ventosas de silicone
transparente.

MESA LATERAL DE VIDRO. Dimensdes:
600mm x 600mm x 550mm (L x P X A).
Estrutura em tubo de aluminio quadrado 25 x
25 mm, com acabamento polido vidro cristal
com espessura de 8 mm. Tampo fixo por
ventosas de silicone transparente.

SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO.
Iinjetado e polimero de alta resisténcia. Possui
capas plasticas para passagem e organizagio
dos cabos. Permite diversos ajustes e também
girar a tela nas posigGes retrato ou paisagem. O
ajuste de forga do pistdo a gas é capaz de

suportar telas de diferentes pesos (entre 2kg a
121 . . ~
7kg). Deverd possuir as regulagens: rotagdo da
tela de até 360° (retrato/paisagem), rotagdo da
base do suporte de até 180°, ajuste de altura de
até 250mm, ajuste de inclinagéo vertical da
tela de 35° a -50°. Sua base deve medir 90 x
105 mm e nas estruturas de rotagdo o didmetro
de 45 mm,

QUADRO BRANCO MAGNETICO.
Dimensdes: 450mm x 600mm. Dupla fung¢io.
Variagdo méaxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.

QUADRO BRANCO (LOUSA) COM
MOLDURA DE ALUMINIO. Dimensées:
1000m x 1400m. Com suporte para fixagio em
parede e com suporte para apagador . Variagdo
méxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos.

LOUSA PARA SALA DE AULA. Dimensdes:
9m x 1.30m. Quadro confeccionado em mdf 9
mm, sobreposto por laminado verde lousa.
Moldura em aluminio anodizado. Fixa¢io
Avulsos| 124 |invisivel em ps. Suporte para giz em toda a BR0288694|Unidade| 3 |R$6.272,67|R$ 18.818,01
extensdo do quadro. Cor da moldura: aluminio
fosco. Espessura total: 17 mm. Cantos
arredondados. Variagdo maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos.

MESA PLASTICA QUADRADA.
Dimensdes: 700mm x 700mm. Cor Branca,

Avulsos| 119 BR0229470|Unidade| 4 |R$ 2.154,33|{ R$ 8.617,32

Avulsos| 120 BR0229470{ Unidade| 7 [RS$ 2.026,67|R$ 14.186,69

Avulsos BR0602089| Unidade| 64 | R$ 533,33 |R$ 34.133,12

RS

Avulsos] 122 113.274,00

BR0268496|Unidade| 58 |R$ 1.953,00

RS

Avulsos| 123 193.893,04

BR0246539} Unidade| 88 [R$ 2.203,33

Avulsos| 125 BR0354608|Unidade| 55 | R$ 907,00 [R$ 49.885,00
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empilhavel. Variagio maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos.

POLTRONA MODERNA, EM PLASTICO
BRANCA. Dimensdes: 770mm x 430mm.
Variagdo méaxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.

MESA REDONDA EM PLASTICO
BRANCA. Dimensdes: 1000mm x1000mm.
Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.

CADEIRA SEM BRACO, EM PLASTICO,
BRANCA. Dimensdes: 89 x 42 x 52 cm.

COLCHAO SOLTEIRO. Dimensdes: 1,88m x
0,78m x 0,17m (C X L X A). Colchio solteiro
com capa — devera ser constituido de espuma
100% poliuretano fabricada com aita
tecnologia, selada e certificada pelo inmetro no
formato de um paralelepipedo retangularcom
densidade nominal de no minimo 33kg/m3 (d-
33). O colchéo deverd suportar o peso minimo
Avulsos| 129 [de 110 kg e possuir tecido com tratamento: BR0459439| Unidade] 12 {R$ 1.044,67|RS$ 12.536,04
anti-dcaro; anti-fungos; anti-alérgico.
Tolerincia: nas dimensdes declaradas na
etiqueta do fabricante, com relagdo a largura e
ao comprimento, deve ser tolerada a variagdo
de + 10 mm e, quanto 4 espessura, a variacio
de Smm. A variagdo entre a densidade nominal
da lamina de espuma(d) e sua densidade real
(dr) ndo pode exceder a 5%.

COLCHAO SOLTEIRO. Dimensdes: 1,88m x
0,88 m x 0,17m (C x L x A). Colchio solteiro
com capa — devera ser constituido de espuma
100% poliuretano fabricada com alta.
Tecnologia, selada e certificada pelo inmetro
no formato de um paralelepipedo
retangularcom densidade nominal de no
minimo 33kg/m3 (d-33). O colchdo deveri
Avulsos| 130 [suportar o Peso minimo de 110 kg € possuir  |BR0459439| Unidade| 29 {R$ 1.665,00|RS$ 48.285,00
tecido com tratamento: anti-acaro; antifungos;
anti-alérgico. Tolerdncia: nas dimensdes
declaradas na etiqueta do fabricante, com
relagdo & largura € ao comprimento, deve ser
tolerada a variagdo de + 10 mm e, quanto &
espessura, a variagdo de 5Smm. A variagdo entre
a densidade nominal da lamina de espuma(d) e
sua densidade real (dr) no pode exceder a 5%

Avulsos| 126 BR0602668} Unidade] 20 | R$ 711,00 |R$ 14.220,00

Avulsos| 127 BR0229148|Unidade| 25 |R$ 2.251,00|R$ 56.275,00

RS

Avulsos| 128 257.787,60

BR0287945| Unidade| 280 | R$ 920,67

Com o intuito de facilitar a compreensdo do documento, segue o descritivo abaixo:

Grupo 1 —Itens 1 a 10;
Grupo 2 - Itens 11 a 26;
Grupo 3 - Itens 27 a 39;
Grupo 4 - Itens 40 a 44;
Grupo 5 - Itens 45 a 52;
Grupo 6 - Itens 53 a 56;
Grupo 7 - Itens 57 a 94;
Grupo 8 - Itens 95 a 103;
Grupo 9 - Itens 104 a 112;
Grupo 10 - Itens 113 a 116;
Avulsos - Itens 117 a 130.
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2. Descricao da necessidade

Aquisicdo de materiais permanentes (mobilidrio), conforme condigbes, quantidades e exigéncias estabelecidas no Termo de
Referéncia do presente Processo Aquisitivo.

3. Area requisitante

i

Ten Salles

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

A descrigdo dos bens a serem adquiridos neste processo contém as especificagdes necessarias e suficientes para garantir a
qualidade da contragdo, ndo constando condigdes que comprometam, restrinjam ou frustrem o cardter competitivo da licitacdo ou,
ainda, impertinentes ou irrelevantes para o objetivo da contratagdo, sendo também observadas as normas e referéncias existentes
aplicaveis ao objeto.

5. Levantamento de Mercado

Para uma melhor compreensio do documento, optou-se por utilizar apenas os nimeros dos itens na tabela abaixo. A descrig¢do
dos itens encontra-se pormenorizada no Termo de Referéncia deste processo.

PRECO
GRUPO| ITEM | QTDE |UNIDADE | o
1 370 Mz RS 1.452,00
2 112 Mz RS 2.439,00
3 350 M2 RS 2.846,00
4 606 M2 R$ 776,00
5 59 Unidade | R$ 8.587,00
1 6 224 M2 RS 1.228,00
7 110 M? R$ 2.272,67
8 32 Unidade R$ 4.924,00

1de9
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9 12 M2 R$ 2.155,67
10 15 M2 R$ 1.680,33
11 21 Unidade RS 1.841,67
12 9 Unidade R$ 2.220,33
13 8 Unidade R$ 2.771,67
14 4 Unidade R$ 5.259,00
15 10 Unidade R$ 9.018,67
16 8 Unidade R$ 2.901,67
17 38 Unidade RS 2.624,33
5 18 85 Unidade RS 4.981,67
19 31 Unidade RS 4.858,00
20 59 Unidade R$ 4.035,00
21 27 Unidade RS 6.662,00
22 10 Unidade RS 6.738,67
23 12 Unidade R$ 4.280,00
24 37 Unidade R$ 1.413,67
25 28 Unidade RS 3.368,33
26 8 Unidade R$ 4.501,00
27 94 Unidade R$ 1.903,00
28 86 Unidade R$ 1.266,33
29 60 Unidade R$ 3.478,89
30 113 Unidade R$ 1.810,33
31 28 Unidade R$ 3.928,33
32 24 Unidade R$ 1.281,00
3 33 103 Unidade R$ 1.450,33
34 48 Unidade RS 876,00
35 57 Unidade R$ 3.502,67
36 180 Unidade R$ 5.524,33
37 32 Unidade RS 3.060,67
38 64 Unidade RS 5.186,67
39 10 Unidade R$ 301,00
40 107 Unidade RS 1.425,67
41 54 Unidade R$ 5.073,88
4 42 112 Unidade RS 1.407,75
43 31 Unidade R$ 2.871,62
44 51 Unidade R$ 3.447,00
45 14 Unidade R$ 1.875,33
46 29 Unidade R$ 4.165,00
47 9 Unidade R$ 3.720,00
48 4 Unidade R$ 3.101,33
> 49 6 Unidade R$ 9.649,33

Estudo Técnico Preliminar 426/2023
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50 10 Unidade RS 5.630,67
51 5 Unidade R$ 4.217,00
52 6 Unidade RS 6.941,33
53 85 Unidade R$ 1.921,00
6 54 16 Unidade RS 2.665,33
55 7 Unidade R$ 3.174,67
56 41 Unidade R$ 2.559,33
57 52 Unidade R$ 1.343,67
58 28 Unidade RS 1.928,00
59 49 Unidade R$ 2.361,00
60 12 Unidade R$3.211,33
61 20 Unidade R$ 1.732,33
62 46 Unidade R$ 1.411,33
63 13 Unidade R$ 2.817,00
64 22 Unidade R$ 2.020,33
65 10 Unidade R$ 401,67
66 10 Unidade R$ 6.151,33
67 10 Unidade R$ 2.426,67
68 5 Unidade R$ 3.301,00
69 35 Unidade R$ 4.212,33
70 48 Unidade R$ 2.095,33
71 58 Unidade RS 3.468,00
72 13 Unidade R$ 2.881,67
73 50 Unidade R$ 2.621,00
74 10 Unidade R$ 9.125,67
75 14 Unidade R$ 1.803,00
7 76 6 | Unidade | RS$3.714,00
77 4 Unidade R$ 7.068,00
78 10 Unidade R$ 2.201,67
79 6 Unidade R$ 3.527,33
80 4 Unidade R$ 3.894,00
81 5 Unidade R$ 1.507,67
82 19 Unidade R$ 1.678,00
83 22 Unidade R$ 1.775,33
84 105 Unidade RS 2.942,67
85 44 Unidade R$ 3.320,33
86 15 Unidade RS 6.253,67
87 7 Unidade R$ 2.295,33
88 7 Unidade R$ 1.673,67
89 5 Unidade RS 6.368,00
90 7 Unidade R$ 3.570,67

Estudo Técnico Preliminar 426/2023
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91 3 Unidade R$ 6.151,33
92 6 Unidade R$ 5.015,00
93 8 Unidade | RS$ 6.240,00 FLS.__ 229
94 8 | Unidade | RS 328,00 PROC. 082 Ja
95 201 Unidade R$ 10.968,00 RUB. &
96 6 Unidade R$ 2.480,67 O
97 157 Unidade R$ 3.157,33
98 158 Unidade R$ 4.059,33
8 99 11 Unidade RS 8.829,33
100 10 Unidade R$ 8.072,67
101 928 Unidade R$ 1.911,67
102 150 Unidade R$ 2.593,33
103 9 Unidade RS 6.445,00
104 12 Unidade R$ 1.026,67
105 32 Unidade R$ 4.289,55
106 16 Unidade R$ 2.003,33
107 3 Unidade | R$4.336,00
9 108 23 Unidade R$ 1.870,00
109 4 Unidade R$ 1.553,00
110 20 Unidade R$ 2.797,00
111 147 Unidade R$ 4.746,33
112 31 Unidade R$ 1.717,67
113 15 Unidade RS 3.648,67
114 10 Unidade R$ 4.101,00
10 115 30 Unidade R$ 3.461,33
116 6 Unidade R$ 8.742,00
Avulso 117 20 Unidade R$ 3.225,00
Avulso 118 5 Unidade R$ 451,67
Avulso 119 4 Unidade R$ 2.154,33
Avulso 120 7 Unidade RS 2.026,67
Avulso 121 64 Unidade RS 533,33
Avulso 122 58 Unidade R$ 1.953,00
Avulso 123 88 Unidade R$ 2.203,33
Avulso 124 3 Unidade RS$ 6.272,67
Avulso 125 55 Unidade R$ 907,00
Avulso 126 20 Unidade R$ 711,00
Avulso 127 25 Unidade R$ 2.251,00
Avulso 128 280 Unidade R$ 920,67
Avulso 129 12 Unidade RS 1.044,67
Avulso 130 29 Unidade R$ 1.665,00
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A pesquisa de pregos do presente PAM/S foi efetuada, observando-se os critérios da Instrucio Normativa n° 65/2021, do
Ministério da Gestéio e da Inovagiio em Servigos Piblicos, conforme a sequéncia prioritria estabelecida no Art. 5°

I - composigdo de custos unitdrios menores ou iguais & mediana do item correspondente nos sistemas oficiais de governo, como
Painel de Pregos ou banco de pregos em satide, observado o indice de atualizacio de precos correspondente;

II - contratagdes similares feitas pela Administragdo Ptiblica, em execugdo ou concluidas no perfodo de 1 (um) ano anterior 3 data
da pesquisa de pregos, inclusive mediante sistema de registro de precos, observado o indice de atualizacdo de pregos
correspondente;

I - dados de pesquisa publicada em midia especializada, de tabela de referéncia formalmente aprovada pelo Poder Executivo
federal e de sitios eletronicos especializados ou de dominio amplo, desde que atualizados no momento da pesquisa e
compreendidos no intervalo de até 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgagiio do edital, contendo a data e a hora de
acesso;

IV - pesquisa direta com, no minimo, 3 (trés) fornecedores, mediante solicitagio formal de cotagéo, por meio de oficio ou e-mail,
desde que seja apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e que ndo tenham sido obtidos os orcamentos com mais
de 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgagdo do edital; ou

V - pesquisa na base nacional de notas fiscais eletrdnicas, desde que a data das notas fiscais esteja compreendida no periodo de
até 1 (um) ano anterior a data de divulgagéo do edital, conforme disposto no Caderno de Logistica, elaborado pela Secretaria de
Gestéo da Secretaria Especial de Desburocratizag3o, Gestfio e Governo Digital do Ministério da Economia.

Meétodo Matemdtico Aplicado: Média Aritmética dos pregos obtidos - Preco calculado com base na média aritmética de todos os
precos selecionados pelo usudrio para aguele determinado Item.

Em virtude da especificidade dos materiais conternplados na presente aquisi¢do, que buscam atender, principalmente, a demandas
especificas das diversas Organiza¢des Militares sediadas na Guarnigio de Aerondutica de Sdo José dos Campos, optou-se por
calcular o preco de referéncia dos itens baseados nos pregos praticados no mercado (or¢amentos de fornecedores). Tal decisdo
busca dar celeridade ao processo de maneira eficaz e transparente, bem como minimizar as chances de insucesso no certame, por
incoeréncias no preco de referéncia adotado.

Ademais, a partir dos dados coletados no Painel de Precos, percebeu-se que o nivel de exigéncia da aquisicio pretendida ndo
poderia ser garantido sem que houvesse defasagem entre os pregos coletados e os pregos praticados no mercado, fragilizando a
aquisicdo e gerando posteriores 6nus 4 Administragdo. Além disso, a especificidade dos itens a serem adquiridos quanto a
medidas impossibilita a exatiddo da pesquisa de mercado realizada no referido sistema. Cabe ressaltar que a IN 65/2021
estabelece os parimetros para formagdo de pregos, priorizando o previsto nos incisos I e II, porém sem extinguir os demais.
Assim sendo, entende-se que a pesquisa com fornecedores ndo vai ao encontro do previsto na Instrugdo, pois é citada em seu
Artigo 5° inciso IV.

Cumpre ressaltar, ainda, que o caderno de logistica, disponivel no site https:/paineldeprecos.planejamento.gov.br/storage
/e66e7da238ca4e8839d667b34e196848.pdf insculpe que “a amplitude da pesquisa de precos deve ser proporcional a
complexidade da compra. De acordo com a Instrucdo Normativa n® 65/2021 "poderédo ser utilizados outros critérios ou métodos,
desde que devidamente justificados nos autos pelo gestor responsavel e aprovados pela autoridade competente.”

A partir do exposto, entende-se que os pregos constantes no Painel de Precos, por terem descricao muito menos complexa que o
previsto nos documentos constantes neste Processo de Aquisigdo, ndo sdo suficientes para basear uma compra de tdo grande vulto
e de urgéncia notdria. Por fim, discorridas as argumentagdes que justificam a ndo utilizagdo dos incisos I e II do Artigo 5° da IN
65/2021, esta UG atende ao previsto no §1° do artigo 5° da Instrugdo supracitada, qual seja: “Deverdo ser priorizados os
pardmetros estabelecidos nos incisos I e II, devendo, em caso de impossibilidade, apresentar justificativa nos autos.”

FLS.__ 300

PROC. O €2 /29

6. Descricao da solucao como um todo RUB._G

Entende-se que a presente necessidade se enquadra nos dispostos nos incisos II e IIT do Decreto 11.462/2023 uma vez que existe
conveniéncia na aquisicdo dos bens com previsdo de entregas parceladas e serd prestado atendimento a mais de um 6rgédo ou a
mais de uma entidade, inclusive nas compras centralizadas. Dessa Forma, optar-se-a pela adocdo do Sistema de Registro de
Precos para prosseguimernito da presente aquisi¢do.

Os itens serdo ofertados por divisdo de grupos, sendo que esta justifica-se pela similaridade dos itens agrupados, bem como visa a
padronizacdo e acabamento dos diversos méveis que compordo os ambientes da GUARNAE-SJ, objetivando, portanto, garantir
um minimo de estética e identidade visual apropriada, por lote e localidade, pois os itens fazem parte de um conjunto que devera
ser harmonico entre si. Ademais, uma aquisigdo em lotes busca preservar a rotina das Organizagdes militares atendidas, que sdo
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afetadas por eventuais descompassos no fornecimento dos produtos por diferentes fornecedores. Lidar com um niimero pequeno
de fornecedores tem apresentado diminuigdo dos custos administrativos piiblicos de gerenciamento de todo o processo de
contratacdo (fornecimento, vida 1til do mével e garantias dos produtos). Vale mencionar, ainda, o Acérdio 5.260/2011-1°
Camara, que aponta que “inexiste ilegalidade na realizagdo de pregdo com previsdo de adjudicagio por lotes, e ndo por itens,
desde que os lotes sejam integrados por itens de uma mesma natureza e que guardem relacdo entre si”.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Por se tratar de um processo de compra centralizada que visa atender s Organizacdes Militares da GUARNAE-SJ, a estimativa
das quantidades dos itens foi obtida com base nas necessidades individuais de cada Organizacio apoiada por este Grupamento.

Cabe ressaltar que os respectivos Termos de Oficializagio de Demanda sio documentos que compdem o presente processo
aquisitivo, sendo que estes possuem as justificativas individuais das OM apoiadas. Tais documentos seguem acostados no
presente Processo e podem ser visualizados para comprovagdo do quantitativo exigido. FLS 6 l

PROC. 0852 /o2 4

8. Estimativa do Valor da Contratacio RUB._Q

U
Valor (R$): 19.506.036,20

Dezenove milhdes, quinhentos e seis mil e trinta e seis reais e vinte centavos.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucio

Justifica-se o agrupamento dos itens visando dar maxima eficiéncia as aquisi¢des pretendidas, agrupando bens de caracteristicas
semelhantes e de mesma natureza, que podem assim ser atendidos pelo mesmo fornecedor. Outrossim, a licitagdo por itens
poderia exigir a realizagéo de igual nimero de contratagdes, o que constituiria um dnus excessivo de gestio no acompanhamento
desses instrumentos para a Administrag3o, sob a perspectiva do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle, de -
sorte que poderia colocar em risco a economia de escala e a celeridade processual, comprometendo a selegdo da proposta mais
vantajosa, tal como inserto no ACORDAO NP 5301/2013 — TCU — 2* Camara (Proposta de Deliberacéo, itens 13/14).

Finalmente, a constituicdo de lotes temdticos visa racionalizar a gestdo da ata de registro de pregos, balanceando a quantidade de
contratos (substituidos pelas notas de empenho) decorrentes da licitacdo a serem gerenciados, conforme Acérddo 5301/2013-
Segunda Camara do TCU no informativo 167 de Licitagdes e Contratos — 2013.

Ademais, importante ressaltar que, existem ambientes nesta Unidade totalmente despadronizados que comprometem a harmonia
visual do ambiente.

Seguindo o raciocinio ern busca da aplicagdo do principio da eficiéncia na busca pela contratagdo com a melhor relagio custo-
beneficio, entendemos ser necessdria a aglomeragdo de itens que tenham a mesma natureza de produgio em lotes de forma a
gerar economia de escala, padronizagdo de produtos e seguranga contratual.

Ao analisarmos os valores atinentes a cada item, percebe-se uma variacdo significativa. Por certo, o item que possuir maior
quantidade e valor estimado terd mais empresas interessadas considerando o valor agregado. Nesse sentido, visando otimizar o
erdrio a ser dispendido, optou-se pela formagdo de grupos estratégicos formados pelos produtos que tenham a mesma
correspondéncia em produgdo e compativeis.

O TCU ja teve a oportunidade de se manifestar no sentido andlogo de fracionamento de valores de que, no caso especifico, a
licitacdo por lote tnico seria a mais eficiente a administracdo:

"Cabe considerar, porém, que o modelo para a contratagcdo parcelada adotado nesse parecer utilizou uma excessiva
pulverizagdo dos servigos. Para cada um de cinco prédios, previram-se vdrios contratos (ar condicionado, instalagdes elétricas
e eletrénicas, instalagbes hidrossanitdrias, civil). Esta exagerada divisdo de objeto pode maximizar a influéncia de fatores que
contribuem para tornar mais dispendiosa a contratagdo (...) embora as estimativas numéricas ndo mostrem consisténcia, ndo hd
nos autos nenhuma evidéncia no sentido oposto, de que o parcelamento seria mais vantajoso para a Administragdo. Ao
contrdrio, os indicios sdc coincidentes em considerar a licitagdo global mais econémica” (Acérdao n° 3140/2006 do TCU).
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Assim, nas hipéteses de licitagdo com diversidade de produtos, o entendimento dos Tribunais de Contas tem sido o de que o
parcelamento ou ndo do objeto da licitagdo deve ser auferido sempre no caso concreto, perquirindo-se essencialmente acerca da
viabilidade técnica e econdmica do parcelamento e da divisibilidade do objeto. O TCU, no Acérdao n°® 732/2008, se pronunciou
no sentido de que "a questdo da viabilidade do fracionamento deve ser decidida com base em cada caso, pois cada obra tem as
suas especificidades, devendo o gestor decidir analisando qual a solugdo mais adequada no caso concreto".

Nesse ponto, importante destacar que a divisdo em grupos visa a economia de escala, padronizacdo e seguranga contratual,
porém, sem comprometer a isonomia do processo e a ampliagdo da disputa com a maior quantidade de interessados aptos. Ocorre
que o raciocinio de parcelamento ou adjudicagdo por itens nio deve ser levado a termos absolutos, pois a divisio da pretenséo
contratual, no caso concreto, pode prejudicar a economia de escala e gerar outros custos relacionados aos diversos contratos,
além de potencializar riscos e dificuldades na gestdo de uma pluralidade de contratos autdnomos para atendimento da mesma
pretensdo contratual.

O préprio TCU ja entendeu que seria legitima a reunido de elementos de mesma caracteristica, quando a adjudicacdo de itens
isolados onerar “o trabalho da administragdo publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da dificuldade de
controle, colocando em risco a economia de escala e a celeridade processual, o que pode comprometer a selegdo da proposta
mais vantajosa”. Acérdéo 5301/2013-Segunda Camara. Rel. Ministro André Luis.

Nesse diapasdo, Margal Justen Filho (2000, p. 143) diz que a clausula "sempre que possivel” ndo remete a discricionariedade da
Administrag¢do. Ndo é equivalente a "quando a Administrag¢do quiser”. A férmula verbal torna impositiva e obrigatéria a adogdo
das providéncias constantes do elenco, ressalvadas as hipéGteses em que tal for "impossivel”.

Assim, entende-se, face a obrigatoriedade do atendimento ao principio da padronizagdo, que toda compra, necessariamente,
deverd ser avaliada a luz deste principio especial, tudo com vistas a evitar aquisi¢des diferentes nos seus elementos componentes,
na qualidade, na produtividade, na durabilidade, em respeito a historicidade das contratacBes, e, em ultima andlise, em
considerando-se manutengao, custo e beneficio a Administracdo piblica.

Nessa linha, a Lei 14.133/2021, art. 40, V, expressa que deve-se atender ao principio da padronizagdo considerada a
compatibilidade de especificagdes estéticas, técnicas ou de desempenho. E inegével que nao é interessante que a Administragio
tenha vérios fornecedores para compor 0os mesmos ambientes pois, inevitavelmente, haverd distingdo quanto ao estandarte do
ambiente. Ademais, a expertise administrativa nos leva a concluir que o controle e gestdo de mais de 100 eventuais contratos
administrativos com distintos fornecedores gera gastos desnecessdrios e burocracia, caso a licitacdo ocorresse por itens.

De pronto, pode-se verificar a qualidade dos mobilidrios e também uma harmonia de cores que conversam com a identidade deste
Grupamento em vérios ambientes. Tal estandarte somente é possivel realizando uma aquisi¢do por lotes considerando que
diversos fabricantes terdo fornecedores de matérias-primas distintas e comprometera toda a padronizagdo.

Assim sendo, com base rios argumentos acima expostos, esta Administracdo optara por realizar o presente processo aquisitivo por
meio de Aguisi¢do por lotes.

FLS_ B Q2

PROC._ 0%z /249

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes RUB._S

A titulo meramente exemplificativo e reforcando a afirmagdo de que esta drea técnica procedeu com ampla pesquisa de mercado,
a descricdio da solugdo proposta acompanha os moldes de outros certames, sendo comumente utilizados hé bastante tempo.
Relaciona-se outros certames que adotaram 0s mesmos critérios:

® TUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAGAO -23034.036671/2011-88

® Tribunal Regional Eleitoral do Distrito Federal - PREGAO ELETRONICO N° 11/2017. Procedimento Administrativo n°
0002052-22.2017.6.07.8100

& UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAPA — UNIFAP - PROCESSO N° 23125.004134/2013-11 - PREGAO
ELETRONICO N° 005/2014 — UNIFAP

® Instituto Federal de Educacfo, Ciéncia e Tecnologia de Goids - Pregdo Eletronico N° 4/2013

® ESCOLA DE FORMACAO COMPLEMENTAR DO EXERCITO E COLEGIO MILITAR DE SALVADOR -
PREGAO ELETRONICO N° 15/2017 - (Processo Administrativo n° 64494.011100/2017-96)

® Servigo Social da Indiistria — Departamento Regional do Espirito Santo — SESI-DR/ES - PREGAO ELETRONICO N°.
123/2018 - NUMERO DA LICITAGAO BANCO DO BRASIL: 742858

¢ DELEGACIA DA RECEITA FEDERAL DO BRASIL EM RIBEIRAO PRETOQ/SP - PREGAO ELETRONICO N° 2
/2018 - (Processe Administrativo n°10840.721875/2018)
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® BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAGOES ESPECIAIS - EDITAL DO PREGAO ELETRONICO
SRP N° 21/2018 - NUP: EB 80588.003562/2018-28

¢ UNIVERSIDADE FEDERAL DO TOCANTINS - EDITAL DO PREGAO ELETRONICO SRP N° 4/2016
® ASSEMBLEIA LEGISLATIVA DO ESTADO DE GOIAS - PREGAQ ELETRONICO N° 22/2021

FLS.__ 03

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

PROC. 0% /4

A presente contratagio estd contemplada no Planejamento Anual de Contratagdes do GAP-SJ. RUB. gt

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

A aquisicdo do objeto deste Processo servira para a substitui¢do gradativa de mobilidrio das Institui¢gdes da GUARNAE-SJ, de
forma a otimizar o espago fisico funcional dessas Organizacées Militares, fornecendo aos servidores civis e militares, que passam
8 horas do seu dia utilizando esse mobilidrio, melhores condi¢des de trabalho e um espaco fisico laboral mais ergondmico.

Dessa maneira, este PAM/S visa & aquisi¢io de materiais permanentes (mobiliario), que serdo adquiridos por meio do Sistema de

Registro de Pregos, permitindo assim que o GAP-SJ cumpra a sua missdo institucional e as atribui¢des estabelecidas por meio de
seu Regimento Interno.

13. Providéncias a serem Adotadas

Quanto ao objeto, foram evidenciados os detalhamentos e especificacdes, a fim de se obter a configuragdo ideal para o
atendimento a rotina da GUARNAE-SJ/DCTA.

Quanto ao ambiente, ndo se faz necessério qualquer alteracao deste, tendo em vista apenas fazer o recebimento do objeto licitado.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Os critérios de sustentabilidade s3o aqueles previstos no Termo de Referéncia.

15. Declaracio de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagéo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Com base nas informacdes elencadas no presente documento, esta equipe julga VIAVEL a realizagdo da presente contratagio.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrdnicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

IAGO SALLES DA COSTA

Gestor Solicitante
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RUB..&
MINISTERIO DA DEFESA 0

COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA N° 499/GAP-SJ/2023

O GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS, com sede na PRACA
MARECHAL DO AR EDUARDO GOMES, 50, SAO JOSE DOS CAMPOS, CNPI/MF sob o n°
00.394.429/0164-57, neste ato representado pelo Sr. CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel. Int,
nomeado pela Portaria GABAer n°. 17/GC1, de 09 de janeiro de 2023, publicada no Boletim do Comando da
Aeronautica n°. 15, de 23 de janeiro de 2023, inscrito(a) no CPF sob o n® 026.240.997-60, portador(a) da
Carteira de Identidade n° 3127214 COMAER, considerando o julgamento da licitacio na modalidade de
pregdo, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° 119/GAP-8J/2023, publicada no Didrio
Oficial de 05/09/2023, processo Administrativo n°® 67720.010384/2023-19, RESOLVE registrar os pregos
da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s)
alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condigdes previstas no Edital de licitagdo ou
Aviso da Contratagdo Direta, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133, de 1° de abril de
2021, no Decreto n.® 11.462, de 31 de margo de 2023, e em conformidade com as disposigdes a seguir:

1. DO OBJETO
L1 A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual AQUISICAO DE MATERIAIS
PERMANENTES (MOBILIARIO), especificado(<) no Termo de Referéncia, anexo [ do edital

de Licitagdo n° 119/GAP-SJ/2023, que € parte inte; . mte desta Ata, assim como as propostas cujos
precos tenham sido registrados, independentemente de transcrigdo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, as guantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor(es) e as demais condigdes ofertadas na(s) proposta(s) séo as que seguem:

62.139.803/0001-83 - METALFLEX INDUSTRIA E DISTRIBUICAO DE MOPVEIS LTDA - contato@metalflexindustria.com.br -
(11)3181-2655

CADEIRA PARA TREINAMENTO
COM PRANCHETA FIXA. ASSENTO
MANUFATURADO A PARTIR DE
ESPUMAS FLEXIVEIS DE P
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PARA TREINAMENTO COM PRANCHETA FIXA.
ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS), ESTRUTURADO EM PECA INJETADA EM ALTA PRESSAO A PARTIR DE TERMOPLASTICO
COPOLfMERO, DO TIPO POLIPROPILENO, COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ASSENTO: ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADES DE SUPERFICIE MINIMAS DE
470 MM. CONTRA ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO. REVESTIMENTO A
DEFINIR NA AQUI.‘S!CAO. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR BAIXO, INJETADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO, DO TIPO COPOLIMERO. O ENCOSTO € INTERLIGADO A ESTRUTURA FIXA DA
ICADEIRA POR MEIO DOS BRACOS, FORMADOS A PARTIR DO PROLONGAMENTO DOS TUBOS DA

UN 94 1.256,20 118.082,80
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ESTRUTURA E E PROVIDO DE CONFORMAGCAO NO FORMATO DE APOIOS DEREEA JETADOS,

SENDO POSSIVEL ENCONTRAR NA SUPERFICIE SUPERIOR DO APOIA BRAGO A MEDIDA MINIMA DE
230 MM E A LARGURA DOS ALOJAMENTOS, EM SUAS SUPERFICIES SUPERIORES EXTERNAS DE 40
MM NO MINIMO. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE, NO MINIMO: LARGURA ENTRE
BRACOS (DISTANCIA INTERNA EM OS APOIA BRAGOS): 480 MM E EXTENSAQ VERTICAL DO
ENCOSTO, MEDIDA AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA DE, NO MINIMO 350 MM.
ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO BALANCIM, COM O ASSENTO EM SUSPENSAO. SAPATAS
ENVOLVENTES INJETADAS EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A SUPERFICIE
DO PISO SENDO, NO MINIMO, 04 SAPATAS POR ESTRUTURA. PRANCHETA DO TIPO PRANCHETA
COM OPCAO PARA DESTRO CANHOTO. MATERIAL A PROVA D'AGUA COM GRANDE RESISTENCIA.
AS BORDAS NAO DEVEM CONTER ACABAMENTO EM VERNIZ, SELADORA OU FITA DE BORDA, DEVE
SER ATRAVES DE POLIMENTO. A SUA FIXACAO E ATRAVES DE PARAFUSO M6 E NO MINIMO 04
BUCHAS METALICAS CRAVADAS EM SUA FACE INFERIOR. GRADIL PORTA LIVROS COMPOSTO POR,
NO MINIMO, 04 MACICOS CILINDRICOS DISPOSTOS NO SENTIDO LONGITUDINAL COM APARAS E
REFORCOS TRANSVERSAIS SENDO SEUS MATERIAIS MACICOS DE DIAMETRO MINIMO DE 6,0 MM.

POLTRONA DE AUDITORIO PARA
OBESO. ESTRUTURA PRINCIPAL EM
116 TUBOS DE ACO CARBONO, DE UN 6 5.800,00 34.800,00
SECAO RETANGULAR O
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA DE AUDITORIO PARA OBESO. ESTRUTURA
PRINCIPAL EM TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO RETANGULAR OU ELIPTICA OU OVAL OU
OBLONGA OU SEMI OBLONGA OU SIMILAR, CUJAS DIMENSOES MINIMAS SEJAM DE 30 X 70 X 1,90
MM, COM CHAPAS DE ACO EM FORMATO DER “U” NA PORCAO SUPERIOR PARA FIXACAO DOS
APOIA BRACOS. PES QUE SAO UTILIZADOS PARA FIXACAO DO AUDITORIO NO PISO ATRAVES DE 2
PONTOS, NO MINIMO, TAL PE PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO EM PERFIL “U” COM ESPESSURA
MINIMA DE 4,7MM. LATERAIS DAS POLTRONAS COM ACABAMENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM ESPESSURA MINIMA DE 5MM, SENDO ESTE REVESTIDO COM O MESMO
PADRAO DE REVESTIMENTO UTILIZADO NO ASSENTO E ENCOSTO. LATERAL POSSUI RECORTE
FRONTAL EXECUTAVA NA PROPRIA ESTRUTURA, COM ACABAMENTO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO PARA RECEBER A PRANCHETA QUANDO NAO ESTIVER EM USO. NA LATERAL SAO
ACOPLADOS OS MECANISMOS DE ARTICULACAO DO ASSENTO E ENCOSTO, PRODUZIDOS EM ACO E
MATERIAL INJETADO EM TERMOPLASTICO E RECOLHIMENTO DA PRANCHETA. ASSENTO E
ENCOSTO: AUTO REBATfVElS, ACIONAMENTO POR MEIO DE TIRANTES METALICOS. ESTRUTURAIS
EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA
MINIMA DE 15 MM, E SUPORTES DE FIXACAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES
METALICOS, SENDO CHAPAS METALICAS NO MINIMO 3MM DE ESPESSURA E PINOS DE SECAO
CIRCULAR. ESPUMAS FLEX{VEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM. SISTEMA DE FIXACAO DO ENCOSTO
PERMITE O POSICIONAMENTO EM 03 ANGULOS DIFERENTES, QUAIS SEJAM A 18, 20 OU 22 GRAUS.
BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E/OU
LATERAL POR MEIO DE, NO MfNIMO, DOIS PONTOS DE ACOPLAGEM, SENDO TAL APOIO INJETADO
MEDINDO NO MINIMO 360 MM DE COMPRIMENTO E 60 MM DE LARGURA. PRANCHETA
FABRICADA EM MDF REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO, COM SISTEMA ANTI PANICO, E
SUPORTE DA PRANCHETA INJETADO EM ALUMINIO. EIXO DE PIVOTAMENTO DA PRANCHETA
PRODUZIDO EM ACO CARBONO. SISTEMA ANTI PANICO PARA REBATIMENTO DA PRANCHETA.
DIMENSOES MINIMAS DO TAMPO DE PRANCHETA 330 MM DE LARGURA E 230 MM DE
COMPRIMENTO. DIMENSOES (MM): ENTRE EIXOS: MiN::10 850 MM LARGURA DA SUPERFICIE DO

’
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SUPERFICIE DO ASSENTO: 470 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 650 MM LARGURA DO
ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: 750 MM

CADEIRA GIRATORIA,
OPERACIONAL, COM BRACOS
29 REGULAVEIS, ESPALDAR SUPER Un 60 2.159,00 129.540,00
ALTO. RECLINACAO
SINCRONIZADA
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA, OPERACIONAL, COM BRACOS
REGULAVEIS, ESPALDAR SUPER ALTO. RECLINACAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO E
AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS. ENCOSTO E ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO. ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA, DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO ENCOSTO
E ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO FIXADA POR MEIO DE ENCAIXE SOB PRESSAO. LARGURA
MINIMA DO ENCOSTO DE 450 MM (NO APOIO LOMBARY), EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 490 MM. LARGURA MINIMA DE 490 MM E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA
DE 470 MM. MECANISMO DE RECLINACAO SINCRONIZADA PARA ASSENTO E ENCOSTO,
CONSTRUIDO EM MATERIAIS DE ENGENHARIA TAIS COMO ACO COM PINTURA ELETROSTATICA A
PO E/OU ALUMINIO INJETADO E/OU RESINA DE ENGENHARIA DE ALTA RESISTENCIA COM SISTEMA
DE AJUSTE DE TENSAO DA MOLA DO SISTEMA DE RECLINACAO. DOTADO DE NO MiNIMO 03
PONTOS DE PARADA E EQUIPADO COM SISTEMA ANTIIMPACTO (SISTEMA DE SEGURANCA QUE
IMPEDE O CHOQUE O ENCOSTO CONTRA AS COSTAS DO USUARIO). DUAS ALAVANCAS, SENDO
UMA PARA LIBERACAO OU TRAVA DO SISTEMA DE RECLINACAO E OUTRA PARA ACIONAMENTO DA
COLUNA DA CADEIRA (PISTAO). SISTEMA DE AJUSTE DE TENSAO AUTOMATICO OU MANUAL.
BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA. CARENAGEM E APOIA BRACOS INJETADOS EM
POLIPROPILENO. APOIAS COM DIMENSOES MINIMAS DE 80 MM DE LARGURA E 240 MM DE
COMPRIMENTO, ALEM DE APRESENTAR AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO,
FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO,
5 PONTOS DE PARADA. COLUNA COM REGULAGEM DE ALTURA POR ACIONAMENTO A GAS COM
CURSO DE REGULAGEM DE 100 MM. BASE GIRATORIA DE 5 PATAS EM LIGA DE ALUMINIO
INJETADA COM ACABAMENTO POLIDO E DE FORMATO PIRAMIDAL, QUE PERMITA FIXACAO DOS
RODIZIOS. RODI{ZIOS DUPLOS, COM RODAS DE 48 MM DE DIAMETRO MINIMO INJETADAS, O
VERTICAL DOTADO DE ANEL EXPANSIVO METALICO, BANDA DE RODAGEM MACIA.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL, COM BRACOS
30 | REGULAVEIS, ESPALDAR MEDIO. Un 113 1.590,00 179.670,00
ENCOSTO E ASSENTO:
ESTRUTURADO
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, COM BRACOS
REGULAVEIS, ESPALDAR MEDIO. ENCOSTO E ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO OU COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXiVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA
COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE MINIMA DE 35 MM. DOTADO DE CARENAGEM PARA
CONTRA CAPA DO ENCOSTO E ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO. ASPECTOS DIMENSIONAIS

ASSENTO: MINIMO DE 750 MM NA TERGA PARTE MAIS PROXIMA DO ENCOSTBRPRGEUNDIDADE-DAL-
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E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA (MINIMA):430 MM, EXTENSEE vEgreat
(MINIMA): 470 MM. AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 6 PONTOS, COM CURSO
VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 60 MM. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO
ASSENTO: LARGURA (MINIMA): 470 MM. PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE (MINIMA): 460 MM.
FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS
COM ROSCA METRICA. MECANISMO DE RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO FABRICANDO EM
ACO E/OU SOLDADO QU ALUMINIO INJETADO OU EM ACO OU ALUMINIO INJETADO COM
ELEMENTOS INJETADOS EM RESINAS TERMOPLASTICAS. RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO
COM PELO MENOS 01 PONTO DE TRAVAMENTO E AJUSTE DE TENSAO DA MOLA QUE TENCIONA A
RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO. BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL
VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO
COM FIBRA DE VIDRO OU AINDA EM CHAPA DE ACO COM LARGURA MINIMA DE 50 MM E
ESPESSURA MINIMA DE 4,75 MM COM VINCO. CARENAGEM E APOIA BRACO INJETADA EM
POLIPROPILENO. APOIA BRACOS COM DIMENSOES MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 240 MM DE
COMPRIMENTO, ALEM DE APRESENTAR AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO,
FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO,
5 PONTOS DE PARADA. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A
GAS, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MiNIMO, 100 MM, COM CAPA TELESCOPIO PARA
ACABAMENTO E PROTECAO DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS MANUFATURADA EM RESINA DE
ENGENHARIA POLIAMIDA INJETADA, DE FORMATO ARCADO, COM DIAMETRO MINIMO DE 680
MM. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO COM EIXO VERTICAL D, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL
ELASTICO METALICO PARA FIXAGCAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU
SOLDA, DIAMETRO DAS RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS. ,
CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE, !
COM BRACOS REGULAVEIS,
ESPALDAR ALTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM CHASSI PL
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE, COM BRACOS
REGULAVEIS, ESPALDAR ALTO. ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO
EM ALTA PRESSAQ, ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, LIGADO A UMA CONTRA CAPA EXTERNA
INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO ACIONADO POR
BOTAO. LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 490 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMA DE 430 MM. ENCOSTO NO PONTO INICIAL, A LINHA INFERIOR DO ENCOSTO
PASSA DA LINHA DO ASSENTO, ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO OU
POLIAMIDA INJETADO EM ALTA PRESSAQ, ESTOFADO COM ESPUMA. CONTRA ENCOSTO E
ESTOFADO COM O MESMO PADRAO DE ACABAMENTO DO ENCOSTO, EM LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO, USANDO-SE DE COSTURAS PARA MODELAGEM. POSSU! UMA CONTRA CAPA |
INJETADA EM TERMOPLASTICO NA PORCAQ INFERIOR DO ESPALDAR QUE PROTEGE O ENCOSTO.
ESPALDAR COM AJUSTE DE ALTURA COM NO MINIMO, 10 PONTOS. EXTENSAO VERTICAL MEDIDA
NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA DE NO MINIMO 580 MM, LARGURA MEDIDA NA ABRANGENCIA DO
APOIO LOMBAR DE NO MINIMO 450 MM. MECANISMO COM AJUSTE DE INCLINACAO
SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO COM SISTEMA AUTOMATICO DO AJUSTE DE TENSAO E
MULTIPLAS PARADAS COM SISTEMA DE SEGURANCA A TICHOQUE OU ANTI PANICO OU ANTI-
IMAPCTO OU SIMILAR. TAMBEM DEVE PROMOVER O AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO POR MEIO
DE ACIONADORES E CONTROLES INDEPENDENTES. COLUNA COM REGULAGEM DE ALTURA POR
ACIONAMENTO A GAS COM CURSO DE REGULAGEM DE 100 MM. BASE GIRATORIA DE 5 PATAS EM
ILIGA DE ALUMINIO INJETADA COM ACABAMENTO POLIDO E DE FORMATO PIRAMIDAL. RODIZIOS |

UN 28 2.900,00 81.200,00
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DUPLOS, COM RODAS DE 48 MM DE DIAMETRO MINIMO INJETADAS EM RESHWUBEEGENHARIA

COM EIXOS HORIZONTAL E VERTICAL EM ACO, SENDO O VERTICAL DOTADO DE ANEL@XPANSIVO
METALICO COM BANDA DE RODAGEM MACIA EM PU. BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA,
PROFUNDIDADE DO APOIA E DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIAS, TENDO TODO O SEU CORPO
ESTRUTURAL, ALMA DO APOIA E CARENAGEM DE ACABAMENTO DO CORPO ESTRUTURAL
FABRICADOS EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA EM ALTA PRESSAO. SISTEMA DE AJUSTE DE
ALTURA ACIONADO POR BOTAO, COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO VERTICAL MINIMO DE 60
MM. AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO APOIA ACIONADO PELO USUARIO COM UM CURSO DE
DESLOCAMENTO LINEAR DE, NO MINIMO, 30 MM, AJUSTE DE DISTANCIA INTERNA ENTRE OS
APOQIAS A PARTIR DE ACIONAMENTO NO PROPRIO APOIA E NAO NO CORPO DO BRACO. I
DIMENSIONAIS MINIMOS DOS BRACOS DE 240 MM X 90 MM, NOS SENTIDOS DE COMPRIMENTO E
LARGURA.

CADEIRA FIXA SEM BRACOS,

3 ESPALDAR MEDIO. ENCOSTO E UN 24

ASSENTO: ESTRUTURADO EM

CHASSI DE POLIPROPILENO | '
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP -
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA FIXA SEM BRACOS, ESPALDAR MEDIO. ENCOSTO
E ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO OU COMPENSADO
MULTILAMINADO ANAT@MICO, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM E DOTADO DE
CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO ENCOSTO E ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO.
LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 450 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 400
MM. LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 480 MM E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA DE
460 MM. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA METRICA. ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO BALANCIM, COM O ASSENTO
EM SUSPENSAO, EM TUBO DE ACO CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA
MINIMA DE PAREDE DE 3,0 MM, COM PLATAFORMA PARA FIXACAO DO ASSENTO E DA LAMINA DE
UUNCAO DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE, NO MINIMO, 3,0 MM. SAPATAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO, NO MINIMO 04 SAPATAS POR ESTRUTURA.
SUPORTE DE JUNCAQ DO ENCOSTO: EM LAMINA DE ACO COM VINCO DE REFORCO ESTRUTURAL,
CUJA ESPESSURA DA CHAPA E DE, NO MfNIMO 6,0 MM E A LARGURA DE, NO MleMO, 70 MM,
COM FIXACAO NA ESTRUTURA METALICA (E NAO DIRETO NO ASSENTO)
CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO.
33 | ENCOSTO E ASSENTO: UN 103 1.400,00 144.200,00
ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPIL |
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRA TORIA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO.
ENCOSTO E ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE PC:iPROPILENO INJETADO OU COMPENSADO ‘
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE
MINIMA DE 35 MM. DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO ENCOSTO E ASSENTO
INJETADA EM POLIPROPILENO. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO:
LARGURA (MINIMA):450 MM, EXTENSAQ VERTICAL (MINIMA): 470 MM. AJUSTE DE ALTURA DO

—

1.190,00 28.560,00
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ENCOSTO: EM NO MINIMO 6 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE A %_E_%ggmm___—__
ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA {(MINIM®X): 470 MM.
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE (MfNIMA): 460 MM. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. OPERACIONAL DO
TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO DE MANEIRA
INDEPENDENTES ENTRE SI (MECANISMO DO TIPO 02 ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO SUPORTE
DE ENCOSTO SEJA UMA CHAPA DE ACO, LAMINA OU TUBO, COM NO MINIMO 3,0 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, SE FOR LAMINA, COM VINCOS DE REFORCO ESTRUTURAL. BRACOS COM
REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DO TIPO
NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO OU AINDA EM CHAPA DE
ACO COM LARGURA MINIMA DE 50 MM E ESPESSURA MINIMA DE 4,75 MM COM VINCO.
CARENAGEM E APOIA BRACO INJETADA EM POLIPROPILENO. APOIA BRACOS COM DIMENSOES
MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 240 MM DE COMPRIMENTOQ, ALEM DE APRESENTAR AJUSTE
DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO, FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO
RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA. COLUNA: COLUNA
PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO % GAS, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE
DE, NO MINIMO, 100 MM, COM CAPA TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAO DA COLUNA.
BASE DE CINCO PATAS MANUFATURADA EM ACO TUBULAR SECf\O RETANGULAR OU QUADRADA
OU OVAL OU SEMI OBLONGA OU SIMILAR, COM ALTURA DA VIGA MINIMA DE 30 MM E
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50 MM E COM CARENAGEM UNICA INJETADA EM PP.
RODI{zIOS: DE DUPLO GIRO COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA,
DIAMETRO DAS RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS.
CADEIRA FIXA SEM BRACO, PES i
TiPO PALITO, ESPALDAR BAIXO.
ENCOSTO E ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versido: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA FIXA SEM BRACO, PES TIPO PALITO, ESPALDAR
BAIXO. ENCOSTO E ASSENTO: ESTRUTURADQO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADQ QU
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 35 MM E DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRACAPA DO
ENCOSTO E ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASS! DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. LARGURA MINIMA
DO ENCOSTO DE 400 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 350 MM. LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DO ASSENTO DE 460 MM. SUPORTE DE JUNCAO DO
ENCOSTO: EM ACO TUBULAR ELIPTICO OU OBLONGO OU RETANGULAR COM REFORCO CILINDRICO
INTERNO, F!XAC/XO NA ESTRUTURA METALICA DA VIGA OU FLANGE (E NAO DIRETO NO ASSENTO).
ESTRUTURA FIXA: COM QUATRO APOIOS FORMADOS A . ARTIR DE DUAS PECAS DOBRADAS EM “U”
INVERTIDO MANUFATURADAS EM TUBO DE ACO CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 22,00 MM
E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,20 MM, COM REFORCO ENTRE SI COM TREFILADO MACICO DE ACO
DE DIAMETRO MINIMO DE 4,0 MM. PLATAFORMA PARA FIXA(}AO DO ASSENTO E DO SUPORTE DO
ENCOSTO CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 2,50 MM. COM 04
SAPATAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO COPOLIMERO PARA APOIO AO PISO.
15 [ CADEIRA GIRATORIA DE
ESCRITORIO, DIRETOR. COM 1

34 UN 48 870,00 41.760,00
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CHASS! PLASTICO FLEXIVEL INJETA -3
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP RUB. Q -
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP -0

Modelo/Versao: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA DE ESCRITORIO, DIRETOR. COM
ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR
SISTEMA DE ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA CONTRA CAPA EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE
AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE BOTAO E MOLA DE
RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA)
DE ESPUMA FLEX{VEL DE POLIURETANO CUJAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO
SAO: LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 480 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
MINIMA DE 450 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS DO EIXO DE SIMETRIA DA PECA,
RESPECTIVAMENTE NOS SENTIDOS TRANSVERSAL E LONGITUDINAL. ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MfNIMO, 30 MM. SUPORTE DE ENCOSTO E BRACOS EM
FORMATO DE “U” LIGADO AO MECANISMO OPERACIONAL DA CADEIRA, TAL SUPORTE E INJETADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO. ENCOSTO TOTALMENTE INJETADO EM POLIPROPILENO COM
RESPIRADORES (ORIFI'CIOS) QUE PERMITEM A PERSPIRACZ\O. EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO NO SEU EIXO DE SIMETRIA DE 450 MM E LARGURA MINIMA NO APOIO LOMBAR DE 430
MM. APOIA BRACOS E CORPO TOTALMENTE INJETADOS EM POLIPROPILENO COM ALMA INTERNA
DE ACO (ALMA NAO APARENTE), EM FORMATO PARECIDO A “T” OU SIMILAR, COM APOIO
SUPERIOR EM PP OU POLIURETANO OU TERMOPLASTICO, LARGURA MINIMA DE 50 MM PARA A
PARTE UTIL DO APOIA BRACO. MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO COM DISPOSITIVO DE AJUSTE
DE TENSAOQ, POSSIBILITA MOVIMENTO DE RECLINACAO PARA ASSENTO E ENCOSTO COM SISTEMA
DE TRAVAMENTO, DEVE DISPOR MANIPULO/ALAVANCA COM TERMINAL INJETADO EM PP PARA
AJUSTES DO MECANISMO. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES INJETADA EM NYLON COM
FIBRA DE VIDRO DE FORMATO PIRAMIDAL COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 690 MM.
AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS,
COM CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 100 MM E ACABAMENTO DA COLUNA CILINDRICA
CONIFICADA DE ALOJAMENTO DO PISTAO. RODIZIO DE DUPLO GIRO COM DUPLAS RODAS COM
DIAMETRO M{NIMO DE 48 MM PARA A RODA E PINO DE ACO COM DIAMETRO MiNIMO DE 10 MM,
COM ANEL ELASTICO PARA FIXACAO A BASE SEM USO DE BUCHAS OU ELEMENTOS DE FUSAO
(SOLDA).

POLTRONA GIRATORIA |
PRESIDENTE, ESPALDAR ALTQ, UN 180
ESTOFADA. ESPUMAS DE ASSENTO

E ENCOSTO INDEPENDENTES, l
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA G - ATORIA PRESIDENTE, ESPALDAR ALTO,
ESTOFADA. ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES, POREM ESTRUTURADAS EM
CHASSI DE ASSENTO E ENCOSTO DE FORMATO MONOBLOCO, SENDO A CONCHA DE COMPENSADO
EM FORMATO MONOBLOCO, COM APOIO DE CABECA INTEGRADO AQO ESTOFADO. ASSENTO E
ENCOSTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE NO MI{NIMO 15 MM DE
ESPESSURA. TAL ESTRUTURAL E PROVIDO DE FURACAO PARA ACOPLAMENTO DA ESTRUTURA
(BASE), NA PORCAO DO ASSENTO, COM MEDIDA DE FUROS DE 160 X 200 MM. DUAS ALMOFADAS
INDEPENDENTES PARA ASSENTO E PARA ENCOSTO DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL
INJETADA (MOLDADA), COM ALTA DENSIDADE E DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO: LARGURA DE
§UPERFfClE DE 500 MM X 460 MM DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE E 60 MM DE ESPESSURA,

36 3.742,36 673.624,80
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DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO DE LARGURA 500 MM X 700 MM EXTENSAO gTICAL TOTAL-t~

JA CONSIDERANDO AO APOIO DE CABECA E 60 MM DE ESPESSURA DA espURB:

ASSENTO E ENCOSTO DOTADAS DE GOMOS LATERALIS, OU SEJA, HA FAIXAS NAS DUAS LATERAIS,
NO SENTIDO LONGITUDINAL PARA O ASSENTO E VERTICAL PARA O ENCOSTO, QUE APRESENTAM
RESSALTO EM RELACAO A AREA FRONTAL DAS ESPUMAS. ACABAMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO,
ALEM DO REVESTIMENTO, COM UTILIZAGCAO DE MANTA DE ESPUMA LAMINADA, ENTRE A ESPUMA
INJETADA E O REVESTIMENTO , COM ACABAMENTO ATRAVES DA UTILIZACAO DE COSTURAS.
MATERIAL DE REVESTIMENTO EM LAMINADO SINTETICO. MECANISMO PARA RECLINACAO DE
ASSENTO E ENCOSTO DO TIPO SIMULTANEO, PERMITINDO ANGULAGAO DE ASSENTO COM SUB
PLATAFORMA MANUFATURADA EM LIGA DE ALUMINIO INJETADA EM ALTA PRESSAO, COM
PLATAFORMA PARA FIXACAO DO ASSENTO EM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA
MINIMA DE 4,0 MM, APRESENTANDO FURACOES HIBRIDAS PARA ANCORAGEM DO ASSENTO.
POSSUI PONTO DE ARTICULACAO DESLOCADO PARA FRENTE EM RELACAO AO EIXO DE ROTACAO
DA POLTRONA, APRESENTANDO RECLINACAO DO TIPO “XCENTRICA. ACIONAMENTO DO PISTAO A
GAS E DO SISTEMA DE RECLINACAO ATRAVES DE ALAVANCAS INDEPENDENTES. BASE DE CINCO
PATAS INJETADA EM LIGA ALUMINIO, COM ACABAMENTO POLIDO, DE FORMATO ARCADO COM
RODIZIO DE DUPLO GIRO DE COR PRETA COM BANDA DE RODAGEM DE PU SEM A UTILIZAGAO DE
BUCHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MiNIMO, 49 MM. PAR DE BRACOS FIXOS,
MANUFATURADOS EM ALUMINIO FUNDIDO OU INJETADO EM ALTA PRESSAQO, COM ACABAMENTO
POLIDO, ANCORADOS AO ASSENTO E AO ENCOSTO.

¥ b
IR IN

POLTRONA FIXA PRESIDENTE.
COM ESPUMAS DE ASSENTO E
37 | ENCOSTO INDEPENDENTES UN 32 2.049,95 65.598,40
ESTRUTURADAS EM MONOBLOCO
D

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA FIXA PRESIDENTE. COM ESPUMAS DE
IASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES ESTRUTURADAS EM MONOBLOCO DE COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO. ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO DE NO MINIMO 15 MM DE ESPESSURA. TAL ESTRUTURAL E PROVIDO DE
FURACAO PARA ACOPLAMENTO DA ESTRUTURA (BASE), NA PORCAO DO ASSENTO, COM MEDIDA
DE FUROS DE 160 X 200. DUAS ALMOFADAS INDEPENDENTES PARA ASSENTO E PARA ENCOSTO DE
ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA {(MOLDADA), COM ALTA DENSIDADE. DIMENSOES
MINIMAS DO ASSENTO: LARGURA UTIL 500 MM X 450 MM DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE E 60
MM DE ESPESSURA, DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO: LARGURA UTIL 500 MM X 500 MM
EXTENSAO VERTICAL. ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO DOTADAS DE GOMOS LATERAIS, OU SEJA,
HA FAIXAS NAS DUAS LATERAIS, NO SENTIDO LONGITU™!NAL PARA O ASSENTO E VERTICAL PARA O
ENCOSTO, QUE APRESENTAM RESSALTO EM RELACAO A AREA FRONTAL DAS ESPUMAS.
ACABAMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO, ALEM DO REVESTIMENTO, COM UTILIZACAO DE MANTA
DE ESPUMA LAMINADA, ENTRE A ESPUMA INJETADA E O REVESTIMENTO, COM ACABAMENTO
ATRAVES DA UTILIZACAO DE COSTURAS. ESTRUTURA FIXA DO TIPO BALANCO, OU EM “S”, ONDE O
ASSENTO FICA EM SUSPENSAO, MANUFATURADA A PARTIR DE UM TUBO ELIPTICO DE ACO
CARBONO, CUJAS MEDIDAS MINIMAS SAO 20 X 45 X 1,90 MM. PLATAFORMA DE SUSTENTAC,T\O DO
ASSENTO MANUFATURADA A PARTIR DE TUBOS DE ACO. BRACOS MANUFATURADOS A PARTIR DO
PROLONGAMENTO DAS PERNAS DA ESTRUTURA, ANCORADOS AO ASSENTO E AO ENCOSTO. APOIA
BRACO INJETADO EM ESPUMA DE POLIURETANO DE PELE INTEGRAL, COR PRETA, COM TEXTURA.
PARTES METALICAS COM ASPECTO CROMADO POLIDO.

38 | POLTRONA GIRATORIADIRETOR, | UN | 64 347483 |  222389,12
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DIRETOR, COM ESPUMAS DE e

ASSENTO E ENCOSTO INDEPEN | RUB. .% A1
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP Fabricante: Conforme cadastrado no-5IASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado:
POLTRONA GIRATORIA DIRETOR, ESPALDAR MEDIO. PADRAO DIRETOR, COM ESPUMAS DE
ASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES, POREM ESTRUTURADAS EM CHASSI DE ASSENTO E
ENCQOSTO DE FORMATO MONQOBLOCO, SENDO A CONCHA DE COMPENSADO EM FORMATO
MONOBLOCO. ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE NO
MINIMO 15 MM DE ESPESSURA. TAL ESTRUTURAL E PROVIDO DE FURACAO PARA ACOPLAMENTO
DA ESTRUTURA (BASE), NA PORCI\O DO ASSENTO, COM MEDIDA DE FURQS DE 160 X 200 MM.
DUAS ALMOFADAS INDEPENDENTES PARA ASSENTO E F:ARA ENCOSTO DE ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA (MOLDADA), COM ALTA DENSIDADE E DIMENSOES MINIMAS DO
ASSENTO: LARGURA DE SUPERFICIE DE 500 MM X 460 MM DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE £ 60
MM DE ESPESSURA, DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO DE LARGURA 500 MM X 500 MM
EXTENSAQ VERTICAL TOTAL E 60 MM DE ESPESSURA DA ESPUMA. ESPUMAS DE ASSENTO E
ENCOSTO DOTADAS DE GOMOS LATERAIS, OU SEJA, HA FAIXAS NAS DUAS LATERAIS, NO SENTIDO
LONGITUDINAL PARA O ASSENTO E VERTICAL PARA O ENCOSTO, QUE APRESENTAM RESSALTO £EM
RELACAO A AREA FRONTAL DAS ESPUMAS. ACABAMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO, ALEM DO
REVESTIMENTO, COM UTILIZACAO DE MANTA DE ESPUMA LAMINADA, ENTRE A ESPUMA
INJETADA E O REVESTIMENTO. MECANISMO PARA RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO DO TIPO
SIMULTANEOQ, PERMITINDO ANGULACAO DE ASSENTO COM SUBPLATAFORMA MANUFATURADA
EM LIGA DE ALUMINIO INJETADA EM ALTA PRESSAO, COM POSTERIOR APLICACAO DE PINTURA
EPOX! PO NA COR PRETA, COM PLATAFORMA PARA FIXACAO DO ASSENTO EM CHAPA DE ACO
CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE 4,0 MM, APRESENTANDO FURAQ@ES HIBRIDAS PARA
ANCORAGEM DO ASSENTO. POSSUI PONTO DE ARTICULACAO DESLOCADOQ PARA FRENTE EM
RELACAO AO EIXO DE ROTACAO DA POLTRONA, APRESENTANDO RECLINACAO DO TIPO
EXCENTRICA. ACIONAMENTO DO PISTAO A GAS E DO SISTEMA DE RECLINACAO ATRAVES DE
ALAVANCAS INDEPENDENTES. BASE DE CINCO PATAS INJETADA EM LIGA ALUMINIO, COM
ACABAMENTO POLIDO, DE FORMATO ARCADO COM RODIZIO DE DUPLO GIRO DE COR PRETA COM
BANDA DE RODAGEM DE PU SEM A UTILIZACAO DE BUCHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA
DE, NO MleMO, 49 MM. PAR DE BRACOS FIXOS, MANUFATURADOS EM ALUMINIO FUNDIDO OU
INJETADO EM ALTA PRESSAO, COM ACABAMENTO POLIDO, ANCORADOS AO ASSENTO E AO
ENCOSTO

PAR DE BRAGCO FIXO PARA
CADEIRA: BRACOS FIXOS
POLIGONAIS COM ALMA DE ACO )
CARBONO E POSTERIOR INJECAO -
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versao: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: PAR DE BRACO FIXO PARA CADEIRA: BRACOS FiX0S
POLIGONAIS COM ALMA DE ACO CARBONO E POSTERIOR INJECAO DE POLIURETANO DE PELE
INTEGRAL, COM BORDOS ARREDONDADOS E NENHUM ELEMENTO EM ACO EXPOSTO AO USUARIO.
BRACO FECHADO, POREM, VAZADO (NAO EM SUSPENSAQ), DE MODO A AUMENTAR SUA
EFICIENCIA MECANICA. FIXACAO AO CHASS! ESTRUTURAL DE ASSENTO POR, NO M(NIMO, TRES
PONTOS EM CADA BRACO E ATRAVES DE PARAFUSOS E ROSCAS METRICAS COM TRAVA QUIMICA.
ASPECTOS DIMENSIONAIS DOS BRACOS: LARGURA DO APOIA BRACO (MfNIMA): 45 MIM;
COMPRIMENTO TOTAL DO BRACO (MleMO): 340 MM; DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIA
BRACOS (MleMA): DE 460 MM; ALTURA DOS APOIA BRACOS EM RELACAO AO ASSENTO: ENTRE
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POLTRONAS GIRATORIAS PARA 5 ¢ Bk
SALAS DE REUNIAO. ASSENTO: . RUB.—4
40 | DEVERA SER MOLDADO UN 107. 1.390,00 148.730,00
ANATOMICAMENTE DENTRO DAS
NO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONAS GIRATORIAS PARA SALAS DE REUNIAO
ASSENTO: DEVERA SER MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA,
COMPOSTO POR ALMA EM POLIPROPILENO INJETADA, OU EM MADEIRA, AMBOS COM QUATRO
INSERTOS METALICOS PARA FIXACAO DO ASSENTO NO MECANISMO. DEVERA SER ESTOFADO NA
PARTE SUPERIOR EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ESPESSURA MINIMA 40 MM, COM
DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M? (MOLDADO SOB PRESSAO, METODO ESTE QUE ELIMINA O USO DE
SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE E RESISTENCIA), REVESTIDO EM COURO
SINTETICO. CONTRA ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO, DISPENSANDO O USO DE PERFIL DE
BORDA. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 460X430 MM (L X P). ENCOSTO: DEVERA TER O
ESPALDAR MEDIO, MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA,
COMPOSTO POR ALMA EM POLIPROPILENO INJETADA, OU EM MADEIRA PARA FIXA(;/T\O AO
ASSENTO ATRAVES DE TUBO OBLONGO CURVADO EM FORMA DE “L”, COM CAPA EXTERNA EM
POLIPROPILENO. DEVERA SER ESTOFADO NA PARTE SUPERIOR EM ESPUMA DE POLIURETANO
INJETADO, ESPESSURA MINIMA DE 40MM, COM DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M3 (MOLDADO SOB
PRESSAO, METODO ESTE QUE ELIMINA O USO DE SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR
QUALIDADE E RESISTENCIA). O ENCOSTO DEVERA SER REVESTIDO EM COURO SINTETICO, CONTRA
ENCOSTO E BORDA PROTETORA UNICOS PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES
MINIMAS DO ENCOSTO 440 X 460 MM (L X H). ESTRUTURA: DEVERA SER COMPOSTA POR BASE
GIRATORIA RETA INJETADA EM NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO OU EM TUBOS METALICOS
TOTALMENTE COBERTOS COM CAPA PROTETORA, COM NO MINIMO @690MM PRETO, 5 RODIZIOS
DE DUPLO GIRO (@50MM) INJETADOS EM POLIAMIDA 6 COM REFORCO EM POLIURETANO (MAIOR
RESISTENCIA A ABRASAQ) COM SUPORTE EM POLIPROPILENO. COLUNA EM TUBO @50MM E
PISTAO A GAS COM CURSO DE 100MM QUE ATENDE AS NORMAS INTERNACIONAIS DE QUALIDADE
E SEGURANCA E MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO. REGULAGEM:
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO — ATRAVES DE PISTAO A GAS, COM VARIACAO EM
CONFORMIDADE PARAMETROS DA NBR 13962 E ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA
PRODUZIDA EM ACO COM ACABAMENTO EM POLIPRO:".LENO. BRACOS REGULAVEIS: DEVERA TER
A ESTRUTURA EM ACO E ACABAMENTO EM POLIPROPILENO. BRACOS REGULAVEIS COMPOSTO DE
HASTE FIXA EM “L” PRODUZIDA EM ACO, REGULAVEL NA ALTURA COM CURSO MINIMO DE 60 MM,
COM BOTAO FRONTAL OU LATERAL PARA ACIONAMENTO, E APOIOS INJETADOS EM
TERMOPLASTICO COM MEDIDAS MINIMAS DE 80 X250 MM (L X P).

CADEIRA GIRATORIA. ASSENTO
DIMENSAO: 470 X 430 X 420 MM

(L X P), ENCOSTO (EXTENSAO): 420
X 400 MM (P

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA ASSENTO: LARGURA 470 MM E
PROFUNDIDADE DE 430 MM ENCOSTO: EXTENSAO DE 420 MM E LARGURA DE 400 MM CADEIRA
@IRAT()RIA DE ESCRITORIO COM ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL

4] UN 54 2.900,00 156.600,00
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INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR SISTEMA DE ENCAIXE E PARAWQ@S AﬁMA
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CONTRACAPA EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE YTIL DO ASSENTO
POR MEIO DE ACIONAMENTO DE BOTAO E MOLA DE RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO
ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA) DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
CUJAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO SAO: LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE
470 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMA DE 430 MM, AMBAS AS MEDIDAS
TIRADAS DO EIXO DE SIMETRIA DA PECA, RESPECTIVAMENTE NOS SENTIDOS TRANSVERSAL E
LONGITUDINAL. ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 35 MM.
SUPORTE EM FORMATO DE “U” LIGADO AO MECANISMO SINCRONIZADO AUTO AJUSTAVEL QUE
AGE COMO SUPORTE DO ENCOSTO E E ESTRUTURADO EM QUADRO DE RESINA DE ENGENHARIA
DE ALTO DESEMPENHO, REVESTIDO EM TELA FLEXIVEL VAZADA QUE PERMITE A PERSPIRACAO. TAL
QUADRO ESTRUTURAL POSSUI SUPORTE INTEGRADO PARA ALMOFADA DE APOIO LOMBAR QUE E
REGULAVEL EM ALTURA COM CURSO MINIMO DE 50 MM E INJETADA EM TERMOPLASTICO
ELASTOMERO, SEM USO DE ESPUMAS OU SIMILARES, DE TOQUE MACIO E EXCELENTE CONFORTO.
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 420 MM E LARGURA DE 400 MM (MEDICAO
REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 1396206). TAL SUPORTE EM FORMATO DE “U”
E INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, COM COR SIMILAR AO REVESTIMENTO DO
ASSENTO E POSSUI ALMA DE ACO PARA REFORCO ESTRUTURAL, QUE NAO FICA APARENTE,
TOTALMENTE RECOBERTA PELA INJECAO DE POLIPROPILENO (ALMA INSERTADA NA MATRIZ,
ANTES DA INJECAO). O SUPORTE EM “U” DE FIXAGAO DO ENCOSTO E O ENCOSTO NAO PODEM SER
UMA PECA UNICA, POIS DESSA SORTE, O ENCOSTO FRAGILIZA OS BRACOS. TAL SUPORTE EM “U”
TAMBEM SERVE DE FIXACAO DOS BRACOS QUE SAO REGULAVEIS, COM ALMA PARA O CORPO
ESTRUTURAL DO BRACO COM REFORCO EM ACO E CORPO E APOIO TOTALMENTE INJETADOS EM
POLIPROPILENO, COM DIMENSOES MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA POR 210 MM DE
COMPRIMENTO, INJETADOS NA MESMA COR DO QUADRO ESTRUTURAL E TELA DO ENCOSTO.
POSSUEM REGULAGEM DE ALTURA EM 05 PONTOS, NO MINIMO. MECANISMO DO TIPO
SINCRONIZADO, AUTOAJUSTAVEL E BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL
INJETADO A BASE DE NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU ALUMINIO DE ACABAMENTO POLIDO QU
COM PINTURA ELETROSTATICA A PO, APRESENTANDO DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE
690 MM E FORMATO PIRAMIDAL, COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO
CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELACAO AO PLANO OBTIDO A PARTIR DA SUPERFICIE
INFERIOR DAS PATAS DE, NO MINIMO, 90 MM. AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO POR
MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, COM CLASSIFICACAO DE DESEMPENHO NO MINIMO
EM CONFORMIDADE COM CLASSE 04, DE ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM
CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 100 MM E, PARA CADA PATA DA BASE SUPRA
ESPECIFICADA, EM SUA TERMINACAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO GIRO, TIPO “W” QU
“H”, CONFORME ABNT NBR 13962/06.

POLTRONA GIRATORIA COM
REGULAGEM DE ALTURA E
42 | BRACOS. ASSENTO: DEVERA SER UN 112 1.390,00 155.680,00
MOLDADO ANATOMICAMENTE
DENT

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA G‘E{uATORIA COM REGULAGENS E BRACOS
REGULAVEIS ASSENTO: DEVERA SER MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE
ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM POLIPROPILENO INJETADA, OU EM MADEIRA, AMBOS
COM QUATRO INSERTOS METALICOS PARA FIXACAO DO ASSENTO NO MECANISMO. DEVERA SER
ESTOFADO NA PARTE SUPERIOR EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ESPESSURA MINIMA 40
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MM, COM DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M?3 (MOLDADO SOB PRESSAO, I\/IETODOC;STE QUE ELIMINAE
O USO DE SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE E RES!STEME)',T@VI:SI TDOEM
COURO SINTETICO. CONTRA ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO, DISPENSANDO O USO DE
PERFIL DE BORDA. DIMENSOES MiNIMAS DO ASSENTO 460X450 MM (L X P). ENCOSTO: DEVERA
TER O ESPALDAR BAIXO, MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA,
COMPOSTO POR ALMA EM POLIPROPILENO INJETADA, OU EM MADEIRA PARA FIXACAO AO
ASSENTO ATRAVES DE MECANISMO MONOBLOCO EM FORMA DE “L” QUE POSSIBILITA
REGULAGENS ERGONOMICAS DE INCLINACAO E ALTURA DO ENCOSTO. DEVERA TER ESTOFADO NA
PARTE SUPERIOR EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ESPESSURA MINIMA DE 40MM, COM
DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M3 (MOLDADO SOB PRESSAO, METODO ESTE QUE ELIMINA O USO DE
SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE E RESISTENCIA). O ENCOSTO DEVERA SER
REVESTIDO EM COURO SINTETICO, CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA UNICOS PRODUZIDOS
EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 440 X 400 MM (LX H ).
BRACOS REGULAVEIS COMPOSTO DE HASTE FIXA EM “L” PRODUZIDA EM ACO, REGULAVEL NA
ALTURA COM CURSO MINIMO DE 60 MM, COM BOTAO FRONTAL OU LATERAL, PARA
ACIONAMENTO E APOIOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO COM MEDIDAS MINIMAS DE 80 X250
MM (L X P).ESTRUTURA: ESTRUTURA: DEVERA SER COMPOSTA POR BASE GIRATORIA RETA
INJETADA EM NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO Ol EM TUBOS METALICOS TOTALMENTE
COBERTOS COM CAPA PROTETORA, COM NO MINIMO @620MM PRETO, 5 ROD{ZIOS DE DUPLO
GIRO (@50MM) INJETADOS EM POLIAMIDA 6 COM REFORCO EM POLIURETANO (MAIOR
RESISTENCIA A ABRASAO) COM SUPORTE EM POLIPROPILENO. COLUNA EM TUBO @SOMM E
PISTAO A GAS COM CURSO DE 100MM QUE ATENDE AS NORMAS INTERNACIONAIS DE QUALIDADE
E SEGURANCA E MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO. ACABAMENTO: AS PECAS
METALICAS UTILIZADAS NO PROCESSO DE FABRICACAO, DEVERAO RECEBER TRATAMENTO
DESENGRAXANTE E ANTIFERRUGINOSO POR MEIO DE ASPERSAO ALTA PRESSAO, A FIM DE
CONSTITUIR UM SUBSTRATO SEGURO PARA APLICACAO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI-PO
COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA DE APROXIMADAMENTE 210°C.
REGULAGEM: REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO — ATRAVES DE PISTAO A GAS, COM VARIACAO
EM CONFORMIDADE PARAMETROS DA NBR 13962 E ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA
PRODUZIDA EM ACO COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO. REGULAGEM DE ALTURA E
INCLINACAO DO ENCOSTO — COM VARIACAO EM CONFORMIDADE PARAMETROS DA NBR 13962
(EM RELACAO AO ASSENTO) POR SISTEMA DE CREMALHEIRA INTERNA DE REGULAGEM INTEGRADA
DE NO MINIMO 6 POSICOES DE ALTURA E ACIONAMENTO TIPO CATRACA. REGULAGEM DE
INCLINACAO DO ENCOSTO INDEPENDENTE DO MOVIMENTO DO ASSENTO — COM VARIACAO
VARIAGAO EM CONFORMIDADE PARAMETROS DA NBR 13962 2(EM RELACAO AO ASSENTO) COM
ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO.

SOFA DE 03 LUGARES.
CONFECCIONADO EM MADEIRA
46 DE EUCALIPTO/PINUS TRATADAE UN 2 3.409,08 98.863,32
OUTRA ESPECIE DE REFLOREST
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA DE 03 LU:GARES. CONFECCIONADO EM MADEIRA
DE EUCALIPTO/PINUS TRATADA E OUTRA ESPECIE DE REFLORESTAMENTO. ASSENTO E ENCOSTO
COM PERSINTAS ELASTICAS. ESTOFAMENTO EM ESPUMA LAMINADA. ESTRUTURA EXTERNA,
SENDO EM ACO, TUBO DE 1 POLEGADA, COM ACABAMENTO CROMADO. DIMENSOES: A.71 X L.205
X P.81

i &

- nilie

SOFA DE 02 LUGARES.

47 . .
CONFECCIONADO EM MADEIRA UN 2 304320 27.388,80
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ZN]
DE EUCALIPTO TRATADA E OUTRA FLS 2 *
ESPECIE DE REFLORESTAMENTO *DQNTO&%, [ 2

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP o

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP . RUB. %
Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP -

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA DE 02 LUGARES. CONFECCIONADO EM MADEIRA
DE EUCALIPTO TRATADA E OUTRA ESPECIE DE REFLORESTAMENTO. ASSENTO E ENCOSTO COM
PERSINTAS ELASTICAS. ESTOFAMENTO EM ESPUMA LAMINADA. ESTRUTURA EXTERNA, SENDO EM
ACO, TUBO DE 1 POLEGADA, COM ACABAMENTO CROMADO. DIMENSOES: A.71 X L.163 X P. 81

SOFA DE 01 LUGAR.
CONFECCIONADO EM MADEIRA
) 523,5: 10.094,12
® | DE EUCALIPTO TRATADA E OUTRA UN 4 2.523,53 0

ESPECIE DE REFLORESTAMENTO.

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA DE 01 LUGAR. CONFECCIONADO EM MADEIRA DE
EUCALIPTO TRATADA E OUTRA ESPECIE DE REFLORESTAMENTO. ASSENTO E ENCOSTO COM
PERSINTAS ELASTICAS. ESTOFAMENTO EM ESPUMA LAMINADA. ESTRUTURA EXTERNA, SENDO EM
IACO, TUBO DE 1 POLEGADA, COM ACABAMENTO CROMADO. DIMENSOES: A. 71 X L.103 X P.81

SOFANETE DE 02 LUGARES.
ESTRUTURADO EM PAINEL DE
49 | COMPENSADO E PERFIS UN 6 6.900,00 41.400,00
TUBULARES DE ACO QUE
FORMAM A E

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: SOFANETE DE 02 LUGARES. ESTRUTURADO EM PAINEL
DE COMPENSADO E PERFIS TUBULARES DE ACO QUE FORMAM A ESTRUTURACAO DE ASSENTO E O
ENCOSTO, SENDO ESTE ENCOSTO PROLONGADO NO SENTIDO VERTICAL, SE ESTENDENDO DESSA
FORMA ATE AS LATERAIS, AGINDO COMO PAINEIS E/OU DIVISORIAS QUE PERMITAM QUE 0S
USUARIOS SEJAM MENOS AFETADOS POR RUIDOS DO AMBIENTE QUANDO EM USO DO SOFA.
CONTEM 04 PES DE MADEIRA DE FORMATO RETANGULAR, TORNEADOS, SENDO, CUJO DIAMETRO
EXTERNO MINIMO E MINIMO DE 30 MM, FIXO A ESTRUTURA DE SUSTENTAGCAO DO ASSENTO A
PARTIR DE BARRA ROSQUEADA. CHASSIS COMPENSADOS MULTILAMINADO PARA ASSENTO E
ENCOSTO COM ESPESSURA MINIMA DE 10 MM. ESPUMAS FLEX{VEIS DE POLIURETANO,
EXPANDIDA, CUJA DENSIDADE NOMINAL E DE 30 + 5 KG/M3, COM ESPESSURA MINIMA DE 80 MM
PARA O ASSENTO E 40 MM, NO MINIMO, PARA O ENCOSTO. REVESTIMENTO COM MODELAGEM
EM COSTURAS. DIMENSOES NOMINAIS DO SOFA (TOLERANCIA DE + 5%): LARGURA TOTAL: 1500
MM. ALTURA TOTAL: 1130 MM. PROFUNDIDADE TOTAL: 660 MM. ALTURA DO ASSENTO AO PISO:
430 MM '

POLTRONA MODULAR
ESTRUTURADA EM 4 PES DE

50 | MADEIRA. FORMATO UN 10 3.900,00 39.000,00
RETANGULAR, TORNEADOS, CUJA
MEDIDA EXTERNA

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
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Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA MODULAR ESTRUTURADAEM 4 PES DE
MADEIRA. FORMATO RETANGULAR, TORNEADOS, CUJA MEDIDA EXTERNRWEBNA-F N,
FIXO A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO A PARTIR DE BARRA ROSQUEADA
REVESTIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO COM MODELAGEM EM COSTURA.CHASSIS
COMPENSADOS MULTILAMINADO PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MINIMA DE 10
MM. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO, EXPANDIDA, CUJA DENSIDADE NOMINAL E DE 30 £5
KG/M3, COM ESPESSURA MINIMA DE 100 MM PARA O ASSENTO E 40 MM, NO MINIMO, PARA O
ENCOSTO. BRACOS OPCIONAIS LATERAIS ESTRUTURADQOS COM 0OS MESMOS ELEMENTOS DE
ASSENTO E ENCOSTO (ESPUMA EXPANDIDA E CHASSI COMPENSADO MULTILAMINADO).
DIMENSOES NOMINAIS PARA A POLTRONA COM BRACOS (TOLERANCIA DE 5% MM): LARGURA
TOTAL: 630 MM. ALTURA TOTAL: 786 MM. ALTURA ATE OS BRACOS EM SUA PORCAO MAIS ALTA:
650 MM. PROFUNDIDADE TOTAL: 658 MM. ALTURA DO ASSENTO AQ PISO: 430 MM
SOFA MODULAR RETO SEM
ENCOSTO COM 02 LUGARES.
51 ESTRUTURADO EM 4 PES DE UN 5 2.900,00 14.500,00
MADEIRA DE FORMATO
RETANGULAR,
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versido: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descricao Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA MODULAR RETO SEM ENCOSTO COM 02 LUGARES.
ESTRUTURADO EM 4 PES DE MADEIRA DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA EXTERNA
MINIMA E DE 30 MM, FIXO A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO A PARTIR DE BARRA
ROSQUEADA. CHASSIS COMPENSADOS MULTILAMINADO PARA ASSENTO COM ESPESSURA
MINIMA DE 10 MM. ESPUMAS FLEX{VEIS DE POLIURETANO, EXPANDIDA, CUJA DENSIDADE
NOMINAL E DE 30 + 5 KG/M3, COM ESPESSURA MINIMA DE 100 MM. DIMENSOES MiINIMAS
(VARIACAO TOLERADA PARA AS MEDIDAS DE 5%): LARGURA TOTAL: 1350 MM, ALTURA TOTAL DE:
420 MM E PROFUNDIDADE TOTAL: 510 MM.
POLTRONA INDIVIDUAL.
MONOBLOCO ESTRUTURADO EM
52 PERFIS METALICOS COM UN 6 4.900,00 29.400,00
PERSINTAS ELASTICAS, EM
FORMATO C
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA INDIVIDUAL. MONOBLOCO ESTRUTURADO
EM PERFIS METALICOS COM PERSINTAS ELASTICAS, EM FORMATO CIRCULAR OU SIMILAR,
TOTALMENTE RECOBERTO COM ESPUMA FLEX{VEL DE POLIURETANO INJETADA DE ALTA
DENSIDADE E ALTA RESILIENCIA, REVESTIDA POR COMPLETO (PARTE FRONTAL, TRASEIRA,
LATERAIS E INFERIOR), SE UTILIZANDO DE COSTURAS LATERAIS OU PERIMETRAIS. BRACOS E
LATERAIS EM PECA UNICA, DERIVADA DO MONOBLOCO DA CONCHA, TOTALMENTE FECHADOS,
ESTOFADOS E REVESTIDOS. ALMOFADA SOBRESSALENTE PARA ASSENTO, EM ESPUMA INJETADA
DE ALTA DENSIDADE. A FIXACAO DA CONCHA A ESTRUTURA FIXA METALICA DEVE SER REALIZADA
ATRAVES DE 04 PONTOS NO MINIMO, ATRAVES DE UM FLANGE INJETADO EM LIGA DE ALUMINIO
COM PINTURA ELETROSTATICA A PG DE COR PRETA COM MICROTEXTURA OU EM ALUMINIO
POLIDO. BASE GIRATORIA SEM AJUSTE DE ALTURA DE 04 PATAS, CONTENDO UMA COLUNA
CENTRAL DE ESTRUTURACAO EM TUBO DE ACO, PROVIDA EM SUAS TERMINACOES DE QUATRO
SAPATAS FABRICADAS EM TERMOPLASTICO, PARA ISOLAR O ATRITO DO ALUMINIO COM A
SUPERF[CIE DO PISO. DIMENSOES NOMINAIS DA POLTRONA (VARIACAO ACEITA DE 5% PARA MAIS
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OU PARA MENOS): ALTURA TOTAL DA POLTRONA: 750 MM LARGURA TOTAL DA POLTRONA: 850
MM PROFUNDIDADE TOTAL DA CONCHA DE ASSENTO, ENCOSTO E LATERAIS: 720 MM ALTURA DO
ASSENTO AO PISO: 440 MM

CADEIRA FIXA COM QUATRO PES.

ESTRUTURA MANUFATURADA EM

104 12 28,91 94
ACO CARBONO TUBULAR DE UN 828,90 9.946,80

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP O

SECAO CILINDRICA, COM ; FLs, | AL =
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP ' e
L 4|7

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP PROC. 08l }

athtd

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA FIXA COM QUATRO PE@.UE%TRLQ)FURA
MANUFATURADA EM ACO CARBONO TUBULAR DE SECAO CILINDRICA, COM DIAMETRO MINIMO
DE 22,00 MM OU OBLONGO DE DIMENSOES MINIMAS DE 16 X 30 X 1,90 MM, EM AMBOS 0S
CASOS COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,90 MM, DO TIPO QUATRO PES, DOTADA DE
SAPATAS OU PONTEIRAS. ENCOSTO COM QUADRO ESTRUTURAL INJETADO EM RESINA E
REVESTIDO EM TELA FLEXIVEL, FIXO A ESTRUTURA DA CADEIRA ATRAVES DE DOIS ALOJAMENTOS
PARALELOS LATERAIS, IGUALMENTE INJETADOS EM RESINA. EXTENSAO VERTICAL M{NIMA DO
ENCOSTO NO SEU EIXO DE SIMETRIA DE 380 MM E LARGURA M{NIMA NO APOIO LOMBAR DE 3800
MM. ASSENTO MANUFATURADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO
CM ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL DE PU REVESTIDA COM CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO
INJETADA EM PP. ENCAIXE ENTRE PECAS SOB PRESSAO E/OU COM FIXACAO DE PARAFUSOS
EMBUTIDOS. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO DE 400 MM DE LARGURA E 440 MM DE
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE.

CADEIRA DE ESCRITORIO COM

BRACOS REGULAVEIS, ESPALDAR

105 ’ UN 32 3.658,41 117.069,12
ALTO, SEM APOIO DE CABECA.

ASSENTO ESTRUTURADO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3do: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DE ESCRITORIO COM BRACOS REGULAVEIS,
ESPALDAR ALTO, SEM APOIO DE CABECA. ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL
INJETADO EM ALTA PRESSAO, ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, LIGADO A UMA CONTRACAPA
EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO ACIONADO
POR BOTAO. LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 490 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMA DE 430 MM. ENCOSTO NO CONCEITO FRAQUE, QUANDO NO PONTO INICIAL, A
LINHA INFERIOR DO ENCOSTO PASSA DA LINHA DO ASSENTO, ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO, COM ACABAMENTO DA SUPERFICIE EM MATERIAL ELASTICO (TELA) SEM
UTILIZACAO DE ESPUMA. POSSUI UMA CONTRACAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO NA PORCAO
INFERIOR DO ESPALDAR QUE PROTEGE O ENCOSTO. ESPALDAR COM AJUSTE DE ALTURA COM NO
MINIMO, 10 PONTOS. EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECADENO
MINIMO 560 MM, LARGURA MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR DE NO MINIMO 430
MM. MECANISMO DE RECLINACAO DO ASSENTO E DO ENCOSTO DO TIPO SINCRONIZADO,

CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS
REGULAVEIS, ESPALDAR ALTO.

1 ! UN 1.709,1 27.346,56
06 ENCOSTO COM ESTRUTURA EM 16 09,16 ’

RESINA DE ENGENHARI

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
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Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA COM BRACQS REGUPAVEIS,

ESPALDAR ALTO. ENCOSTO COM ESTRUTURA EM RESINA DE ENGENHARIA TERMOPLASTICA
INJETADA, DE ALTA RESISTENCIA E COM ACABAMENTO DA SUPERFICIE EM MATERIAL ELASTICO
(TELA) SEM UTILIZACAO DE ESPUMA E SIMILARES. LARGURA UTIL MINIMA DO ENCOSTO DE 460
MM E EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO DE 580 MM. ENCOSTO FIXO DO TIPO FRAQUE PROVIDO
DE ALMOFADA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR REGULAVEL EM ALTURA. ENCOSTO DEVE
POSSUIR REGULAGEM DE INCLINACAO COM MULTIPLOS PONTOS DE PARADA E POSSIBILIDADE DE
MOVIMENTO DE LIVRE FLUTUAGAO OU CONTATO PERMANENTE COM AS COSTAS DO USUARIO.
ASSENTO COM CHASSI INTERNO EM RESINA COM ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL
ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM. CAPA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA SOB
O ASSENTO EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO E BORDAS ARREDONDADAS. PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMA DO ASSENTO DE 470 MM E LARGURA UTIL MINIMA DO ASSENTO DE 490 MM.
MECANISMO DE ELEVADA RESISTENCIA MECANICA QUE PERMITA, NO MINIMO, AJUSTE DE INCLIN

CADEIRA DE ESCRITORIO COM
BRACOS REGULAVEIS, ESPALDAR 3

! UN | 3 3.862,2 11.586,75
ALTO E APOIO DE CABECA. y >
ASSENTO ESTRUTURADO EM |

107

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricao Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DE ESCRITORIO COM BRACOS REGULAVEIS,
ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABECA. ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL
INJETADO EM ALTA PRESSAO, ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, LIGADO A UMA CONTRACAPA
EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO ACIONADO
POR BOTAO. LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 490 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMA DE 430 MM. ENCOSTO NO CONCEITO FRAQUE,QUANDO NO PONTO INICIAL, A
LINHA INFERIOR DO ENCOSTO PASSA DA LINHA DO ASSENTO, ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO, COM ACABAMENTO DA SUPERFICIE EM MATERIAL ELASTICO (TELA) SEM
UTILIZACAO DE ESPUMA. POSSUI UMA CONTRACAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO NA PORCAO
INFERIOR DO ESPALDAR QUE PROTEGE O ENCOSTO. ESPALDAR COM AJUSTE DE ALTURA COM NO
MfNIMO, 10 PONTOS. EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA DE NO
MINIMO 560 MM, LARGURA MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR DE NO MINIMO 430
MM. APOIO DE CABECA ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO E REVESTIMENTO EM TELA FLEX{V

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL COM BRACOS
REGULAVEIS. ENCOSTO EM TELA
FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, E

108 UN 23 1.690,00 38.870,00

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM BRAGOS
REGULAVEIS. ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE PGLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ENCOSTO INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE
UMA LAMINA EM CHAPA DE ACO, COM ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM E VINCOS DE REFORCO E
CARENAGEM INJETADA EM PP. ENCOSTO PROVIDO DE REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE
CREMALHEIRA INTERNA (AUTOMATICO, SEM O USO DE BOTOES OU MAN{PULOS DE
ROSQUEAMENTO), COM 5 PONTOS DE PARADA NO MINIMO E CURSO VERTICAL DE 60 MM, NO
MINIMO. ESPALDAR DE ENCOSTO MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL E DE 460 MM E LARGURA DE
430 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE
|[ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
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PROC. _.Qmé_ﬁ_

POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA MINIMA DE l& M OTADO DE
CARENAGEM DE CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPI H‘ Wt PROTEJA
TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. LARGURA DO ASSENTO E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DE
460 MM (MEDIDAS MINIMAS). MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO
E AJUSTE DE INCLINAGAO DO ENCOSTO DE MANEIRA INDEPENDENTES ENTRE SI (MECANISMO DO
TIPO 02 ALAVANCAS). BASE GIRATORIA DE CINCO HASTES INJETADA EM NYLON COM FIBRA DE
VIDRO, DE FORMATO PIRAMIDAL, COM ALETAS DE REFORCO ESTRUTURAL NA PORGCAO INFERIOR
DAS PATAS. DIAMETRO EXTERNO MINIMO DE 680 MM. COLUNA A GAS. RODIzI0S DE DUPLO GIRO
INJETADOS EM POLIAMIDA, COM DIAMETRO MINIMO DE 65MM E BANDA DE RODAGEM EM PU.
BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA E ABERTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA, COM LARGURA MINIMA DE 50 MM E ESPESSURA MINIMA DE 4,75
MM COM VINCO. CARENAGEM DO BRACO INJETADA EM POLIPROPILENO. APOIA BRACO DEVE SER
INJETADO. APOIA BRAGOS COM DIMENSOES MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 250 MM DE
COMPRIMENTO, ALEM DE APRESENTAR AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO,
FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO, 5 PONTOS DE PARADA. POSSUI TAMBEM
REGULAGEM DE ABERTURA ATRAVES DE MANIPULO ERGONOMICO LOCALIZADO ABAIXO DE SEU
CORPO ESTRUTURAL.

CADEIRA FIXA EM TELA. ENCOSTO:

EM TELA FLEXIVEL A BASE DE

109 . UN 1.268,90 .075,60
POLIESTER, ESTRUTURADO EM 4 8,9 > 6

QUADRO INJETADO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA FIXA EM TELA. ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A
BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA. O ENCOSTO EM TELA
FLEXIVEL. ENCOSTO INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA EM CHAPA DE ACO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM E VINCOS DE REFORCO CARENAGEM INJETADA EM PP.
ESPALDAR DE ENCOSTO MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL E DE 460 MM E LARGURA DE 430 MM.
ASSENTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA PREDOMINANTE DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 40 MM, DOTADO DE CARENAGEM DE
CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA
ASSENTO E BORDOS. LARGURA DO ASSENTO DE 470 MM E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DE 460
MM. SUPORTE DO ENCOSTO EM PECA EM LAMINA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM,
VINCOS DE REFORCO ESTRUTURAL E LARGURA MINIMA PREDOMINANTE DE 50 MM. ESTRUTURA
FIXA DO TIPO BALANCO QU BALANCIM, OU “S” OU “C”, ONDE O ASSENTO FICA EM SUSPENSAO OU
“BALANCO”, SENDO A PLATAFORMA DO ASSENTO NO FORMATO DE FLANGE UNIVERSAL
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO DE 2,20 MM E ARMACAO EM ACO TUBULAR DE SECAO CIRCULAR
COM BITOLA EXTERNA DE 25,40 MM E PAREDE DE 2,25 MM. DOTADA DE NO MiNIMO 04 SAPATAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO. SOLDA DOS ELEMENTOS METALICOS DA ESTRUTURA NO MINIMO
DO TIPO MIG/MAG. BRACOS COM CORPO INJETADO EM RESINA DE ENGENHARIA DE ALTA
PERFORMANCE COM FIBRA DE VIDRO, CARENAGEM INJETADA EM PP BEM COMO 0OS APOIAS, COM
DIMENSOES MI{NIMAS DE 50 MM DE LARGURA POR 240 MM DE COMPRIMENTO.

CADEIRA PARA DIALOGO COM
BRACOS. ENCOSTO: DEVERA TER O
ESPALDAR MEDIO, COMPOSTO
POR ESTRUTURA EM TUB

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

43 UN 31 2.690,00 83.390,00
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Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP
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Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP RUB. X

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PARA DIALOGO — C/BRACOS ENCOE’}O: DEVERA
TER O ESPALDAR MEDIO, COMPOSTO POR ESTRUTURA EM TUBOS DE ACO COM PERCINTAS
ELASTICAS COBERTOS POR ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA DE 40MM -
DE DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M? MOLDADO SOB PRESSAO, METODO QUE ELIMINA O USO DE
SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE E RESISTENCIA). DEVERA SER REVESTIDO EM
COURO SINTET!ICO NA PARTE DIANTEIRA E TRASEIRA COM COSTURAS PERIMETRAIS DE
ACABAMENTO. FIXADA AO ASSENTO POR HASTE DOBRADA EM FORMA DE “L” (MOLA FIXA).
DIMENSGES MINIMAS DO ENCOSTO 450 X 490 MM (LX H). ASSENTO: DEVERA SER MOLDADO
ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM
POLIPROPILENO INJETADA (ESPESSURA 12MM), OU EM MADEIRA, AMBOS COM INSERTOS
METALICOS PARA FIXACAO DO ASSENTO NA ESTRUTURA. DEVERA TER ESTOFADO NA PARTE
SUPERIOR EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ESPESSURA MINIMA DE 45 MM, COM
DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M3 (MOLDADO SOB PRESSAO, METODO ESTE QUE ELIMINA O USO DE
SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE E RESISTENCIA), DEVERA SER REVESTIDO EM
COURO SINTETICO. CONTRA ASSENTO DEVERA SER INJETADO EM POLIPROPILENO, OU REVESTIDO,
DISPENSANDO O USO DE PERFIL DE BORDA. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 470X455 MM (L X
P). BRACOS FIXOS COMO PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA E DEVERAO RECEBER APOIOS
MEDINDO NO MINIMO 45 X 240(L X C), PRODUZIDOS EM POLIURETANO INJETADO, ENCAIXADOS E
FIXADOS POR PARAFUSOS, NA ESTRUTURA. ESTRUTURA DA POLTRONA DEVERA SER COMPOSTA
POR BASE TIPO 4 PES EM TUBOS EM ACO DE @ 22,2MM (ESPESSURA 1,20MM), UNIDAS POR
TUBOS DOBRADOS EM FORMA DE “X”, FORMANDO O SUPORTE DO ASSENTO, PRODUZIDA EM
TUBO EM ACO @ 22,2 (ESPESSURA 1,2MM). DEVERA RECEBER 4 SAPATAS PROTETORAS
PRODUZIDAS EM TERMOPLASTICO, ENCAIXADAS NA BASE. O ENCOSTO DEVERA SER FIXADO NA
ESTRUTURA ATRAVES DE UMA HASTE DOBRADA EM FORMA DE “L” {MOLA FIXA) PRODUZIDA EM
ACO (ESPESSURA MINIMA 6,00MM). O ASSENTO DEVERA SER FIXADO NAS 2 TRAVESSAS DE UNIAO
DA ESTRUTURA POR PARAFUSOS NAS PORCAS-GARRA FIXADAS NA ALMA DO ASSENTO.
ACABAMENTO DE SUPERFICIE DA ESTRUTURA ATRAVES DE GALVANOPLASTIA DE IMERSAO
ELETROLITICA PARA DEPOSICAO DE NIQUEL E CROMO, AFERINDO ACABAMENTO CROMADO
POLIDO AO METAL.AS PECAS METALICAS UTILIZADAS NO PROCESSO DE FABRICACAO, DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DESENGRAXANTE E ANTIFERRUGINOSO POR MEIO DE ASPERSAQ ALTA
PRESSAQ. DIMENSOES MINIMAS COM BRACQOS: 590 X 600 X 910 MM (L X P X H) H DO ASSENTO:
440MM (EM RELACAO AO PISO).

POLTRONA GIRATORIA COM
BRACOS, TiPO PRESIDENTE.
44 | ESTRUTURA: DEVERA SER UN 51 2.990,00 152.490,00
FORNECIDA COM COLUNA A GAS,
CO

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versio: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE COM BRACOS
ESTRUTURA: DEVERA SER FORNECIDA COM COLUNA A GAS, COM REGULAGEM DE ALTURA,
PROTEGIDA POR TUBO DE ACO DE 50MM E COM NO MINIMO 1,50MM DE ESPESSURA. BASE
GIRATORIA COM FORMATO ESTRELA MEDINDO NO MINIMO 680MM DE DIAMETRO,
CONFECCIONADA EM LIGA DE ALUMINIO INJIETADO, COM ASPECTO POLIDO. RODIZIOS DUPLOS
COM MOVIMENTOS INDEPENDENTES CONFECCIONADOS EM NYLON MEDINDO NO MINIMO
S50MM, COM REFORCO EM POLIURETANG PARA MAIOR RESISTENCIA A ABRASAQ. PISTAO A GAS
COM CURSO MINIMO DE 100MM QUE ATENDE AS NORIVIAS INTERNACIONAIS DE QUALIDADE E
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SEGURANCA, FIXADO AO TUBO CENTRAL. ASSENTO: DEVERA SER MOLDADO /WﬁOMﬁAMENTE

DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM POLIPROPILENO INJETADA OU
COM ESTRUTURA CONFECCIONADA EM MADEIRA COM FORMATO ANATOMICO, EM AMBOS OS
CASOS COM NO MINIMO QUATRO INSERTOS METALICOS PARA FIXACAO DO ASSENTO NO
MECANISMO. DEVERA SER ESTOFADO COM ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO COM
DENSIDADE DE 55 A 60 KG/M3, COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM, REVESTIDA EM COURO
SINTETICO COM COSTURAS PERIMETRAIS. CONTRA ASSENTO DEVERA SER INJETADO EM
POLIPROPILENO OU REVESTIDO, DISPENSANDO O USO DE PERFIL DE BORDA. COM MEDIDAS
MINIMAS DE 470 X 455MM (L X P). O ASSENTO DEVERA SER FIXADO POR PARAFUSOS NAS PORCAS-
GARRA FIXADAS NA ALMA DO ASSENTO. ENCOSTO: DEVERA TER O ESPALDAR ALTO (SERA ACEITO
TELADO OU ESTOFADO). TELADO: COM ESTRUTURA RESISTENTE EM POLIMERO, COM CURVATURA
NA REGIAO LOMBAR, APOIO LOMBAR ESTOFADO EM COURO, GARANTINDO UM CONFORTAVEL
APOIO NAS COSTAS, REVESTIMENTO EM MALHA TRIDIMENSIONAL QUE PERMITE A CIRCULACAO
DE AR E ELASTICIDADE NAO DEFORMAVEL. MEDINDO 570 MM DE ALTURA, LARGURA NA PARTE
INFERIOR 470MM E NA PARTE SUPERIOR 455MM. ESTOFADO: DEVERA SER MOLDADO
ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ESTRUTURA EM
TUBOS DE ACO COM PERCINTAS ELASTICAS COBERTOS POR ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO
(ESPESSURA MINIMA DE 40MM - DE DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M3 MOLDADO SOB PRESSAO,
METODO QUE ELIMINA O USO DE SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE E
RESISTENCIA). DEVERA SER REVESTIDO EM COURO SINTETICO NA PARTE DIANTEIRA E TRASEIRA
COM COSTURAS PERIMETRAIS DE ACABAMENTO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 445 X
550MM (L X H ). O ENCOSTO DEVERA SER FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE UMA HASTE
DOBRADA EM FORMA DE “L”, PRODUZIDA EM ACO (ESPESSURA MINIMA DE 6,00MM), SENDO A
HASTE PARAFUSADA EM UMA DAS EXTREMIDADES NAS PORCAS-GARRA FIXADAS NA ALMA DO
ENCOSTO POR PARAFUSOS E NA OUTRA EXTREMIDADE £IXADA NO MECANISMO POR 3
PARAFUSOS. COM APOIA-BRACOS EM FORMATO DE “T”, DEVERA SER COMPOSTO POR ESTRUTURA
INTERNA EM TUBOS OU CHAPA DE AGCO, COM DIAMETRO MINIMO DE 30 MM. O BRAGCO
REGULAVEL DEVERA SER COMPOSTO DE HASTE FIXA SOLDADA A ESTRUTURA TUBULAR
FORMANDO UM “L” PRODUZIDA EM AGO OU NYLON, REGULAVEL NA ALTURA COM BOTAO
FRONTAL OU LATERAL PARA ACIONAMENTO, E APOIOS INJETADOS EM POLIURETANO INTEGRAL
COM MEDIDAS MINIMAS DE 80 X 255 MM (L X P ). A ESTRUTURA DOS BRACOS DEVERA SER FIXADA
POR NO MINIMO 3 PARAFUSOS. RREGULAGENS: MECANISMO COM INCLINACAO SINCRONIZADA
EM VARIAS POSICOES COM PONTO CENTRAL DE ARTICULACAO NA PARTE CENTRAL DO ASSENTO,
MOLA TENSORA AJUSTAVEL AO PESO DO USUARIO OU MECANISMO AUTO AJUSTAVEL COM
SISTEMA DE BLOQUEIO/TRAVA, ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO DE 100 MM, POR
PISTAO A GAS E DE ALTURA DOS BRACOS COM CURSO MINIMO DE 60 MM. ACABAMENTO: AS
PECAS METALICAS EM ACO UTILIZADAS NO PROCESSO DE FABRICACAO, DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO DESENGRAXANTE E ANTIFERRUGINOSO POR MEIO DE ASPERSAOQ DE ALTA PRESSAO,
A FIM DE CONSTITUIR UM SUBSTRATO SEGURO PARA APLICACAO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI-PO COM POLIMERIZAGCAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA DE APROXIMADAMENTE 2102C.

POLTRONA BAIXA, TIPO
MONOBLOCO. CONFECCIONADO
45 | COM ASSENTO, ENCOSTO E UN 14 1.500,00 21.000,00
BRACOS EM PECA UNICA, COM
QUADR

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA BAIXA, TIPO MONOBLOCO. CONFECCIONADO
ICOM ASSENTO, ENCOSTO E BRACOS EM PECA UNICA, COM QUADRO OU ALMA ESTRUTURAL EM
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FORMATO DE MONOBLOCO, ATRAVES DE PERFIS METALICOS DE DIAMETRO EXTERNO MINIMO 15
MM, SENDO QUE ENTRE TAIS PERFIS, PARA ESTRUTURAGAC DO MATERIAL DE ENCHIMENTO DO
ENCOSTO E DOS BRAGOS SAO FUNDIDOS SEGMENTOS DE CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA
DE 1,50 MM E LARGURA MINIMA DE 15 MM. O CHASSI METALICO ESTRUTURAL COM
CONFORMAGAO PARA OS BRAGOS E ENCOSTO. A POLTRONA APOIA-SE AO PISO ATRAVES DE 4
PERNAS CONFECCIONADAS EM MADEIRA NATURAL, DE FORMATO CILINDRICO. COM SAPATAS
CONFECCIONADAS EM TERMOPLASTICO OU POLIURETANO OU BORRACHA.DIMENSIONAIS
NOMINAIS: ALTURA DO PISO AO ASSENTO: 440 MM; ALTURA DO PISO AO BRACO: 620 MM;
ALTURA TOTAL DO PRODUTO: 730 MM; ALTURA DO TOPO DOS BRACOS EM RELAGAO AO PISO: 640
MM; PROFUNDIDADE TOTAL DA POLTRONA: 570 MM

CADEIRA FIXA EM TELA, ENCOSTO
DIRETOR. FIXA DE DIALOGO COM

110 . UN 2 2.267,31 45.346,20
BRACOS COM ESPALDAR MEDIO. 0 ’ ’

ASSENTO ESTRUT .
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP FLS: 6"26 ‘%
Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP PROC. Of L / Q/di =
Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP |
Descri¢cdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA FIXA EM TELA, ENCEY¥EB. E»%Fmb EIXADE __°
DIALOGO COM BRACOS COM ESPALDAR MEDIO. ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO
FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR SISTEMA DE ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA
CONTRACAPA EXTERNA. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA)
DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO CUJAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO
SAO: LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 480 MM E PRCFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
MI{NIMA DE 450 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS DO EIXO DE SIMETRIA DA PECA,
RESPECTIVAMENTE NOS SENTIDOS TRANSVERSAL E LONGITUDINAL. ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 35 MM. BRACOS E ENCOSTOS DIRETAMENTE
LIGADOS A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA, AFERINDO MAIOR RESISTENCIA E COM
ACABAMENTO INJETADO EM PP. ENCOSTO COM QUADRO ESTRUTURAL INJETADO EM RESINA E
REVESTIDO EM TELA FLEXIVEL DE NYLON OU POLIESTER. EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO NO SEU EIXO DE SIMETRIA DE 450 MM E LARGURA MINIMA NO APOIO LOMBAR DE 430
MM. BRACOS COM ALMA ESTRUTURA INTERNA EM ACO E ACABAMENTO INJETADO EM
POLIPROPILENO PATA O CORPO E APOIA. DIMENSOES MINIMAS DE 50 MM DE LARGURA POR 200
MM DE COMPRIMENTO. APOIA BRACOS EM FORMATO DE “T”. ESTRUTURA METALICA FIXA, DO
TIPO BALANCIM, COM O ASSENTO EM SUSPENSAO, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE ACO
CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 2,90 MM, COM
PLATAFORMA PARA FIXACAO DO ASSENTO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE, NO MINIMO,
4,75 MM. SAPATAS ENVOLVENTES INJETADAS EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COM 04
SAPATAS POR ESTRUTURA.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA,
TIPO DIRETOR. ENCOSTO TELA E
111 ASSENTO ESTRUTURADO EM UN 147 3.495,03 513.769,41
CHASSI PLASTICO FLEX|
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Vers3o: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA EM TELA, TIPO DIRETOR. ENCOSTO
TELA E ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASS! PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO
LIGADO POR SISTEMA DE ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA CONTRA CAPA EXTERNA INTEGRADA AO
SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE
BOTAO E MOLA DE RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA
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INJETADA (MOLDADA) DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO CUJAS CARACTEHig; |EKY

14

T
Snile

DIMENSIONAIS DO ASSENTO SAO: LARGURA DO ASSENTO DE 480 MM E PROFWADB‘)A
SUPERFICIE DO ASSENTO DE 450 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS DO EIXO DE SlMETRliA DA
PECA, RESPECTIVAMENTE NOS SENTIDOS TRANSVERSAL E LONGITUDINAL. ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE 35 MM. ENCOSTO E BRACOS LIGADOS A ESTRUTURA DA CADEIRA.
ENCOSTO COM QUADRO ESTRUTURAL INJETADO EM RESINA E REVESTIDO EM TELA FLEXIVEL DE
NYLON OU POLIéSTER, COM APOIO LOMBAR INJETADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO MACIO.
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO NO SEU EIXO DE SIMETRIA DE 450 MM E LARGURA
MINIMA NO APOIO LOMBAR DE 430 MM. BRACOS COM ALMA ESTRUTURA INTERNA EM ACO E
ACABAMENTO INJETADO EM POLIPROPILENO PATA O CORPO E APOIA. DIMENSOES MINIMAS DE
50 MM DE LARGURA POR 200 MM DE COMPRIMENTO. APOIA BRACOS EM FORMATO DE “T” COM
AJUSTE DE ALTURA. SISTEMA DE REGULAGEM DE PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO INTEGRADA
OU AO MECANISMO OU AO CHASSI DE ASSENTO E ACIONADA POR GATILHO OU BOTAO COM
CURSO MINIMO DE 50 MM E 5 PONTOS DE PARADA, NO MINIMO. COLUNA COM REGULAGEM DE
ALTURA POR ACIONAMENTO A GAS COM CURSO DE REGULAGEM DE 100 MM. BASE GIRATORIA DE
5 PATAS EM LIGA DE ALUMINIO INJETADA COM ACABAMENTO POLIDO E DE FORMATO
PIRAMIDAL. RODIZIOS DUPLOS, COM RODAS DE 48 MM DE DIAMETRO SENDO O VERTICAL
DOTADO DE ANEL EXPANSIVO METALICO.
CADEIRA ALTA. ENCOSTO: EM
TELA FLEXIVEL DE DUPLA
FRONTURA A BASE DE POLIESTER
ESTRUTURADO EM QUADRO
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA ALTA. ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL DE DUPLA
FRONTURA A BASE DE POLIESTER ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICO, COM DUPLA CURVATURA (TRANSVERSAL E SAGITAL) PARA ACOMODACAO DA
REGIAO LOMBAR, SENDO INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA DE ACO COM
DOBRAS E/OU NERVURAS DE REFORCO ESTRUTURAL, COM ESPESSURA MINIMA DE 6,0 MM E
LARGURA MINIMA DE 50 MM, E COM ACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA. LARGURA
PREDOMINANTE MIiNIMA DA CAPA DA COLUNA DO ENCOSTO DE 80 MM. ENCOSTO PROVIDO DE
REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE CREMALHEIRA INTERNA (AUTOMATICO, SEM O USO DE
BOTOES OU MANIPULOS DE ROSQUEAMENTO), COM, NO MfNIMO, 10 PONTCS DE PARADAE
CURSO VERTICAL DE 60 MM, NO MINIMO. ESPALDAR OPERACIONAL, DE ENCOSTO MEDIO, CUJA
EXTENSAO VERTICAL MINIMA E DE 450 MM E LARGURA MINIMA DO ENCOSTO NA REGIAO DO
APOIO LOMBAR E DE, NO MINIMO, 430 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
COMPENSADO MULTILAMINADO OU INJETADO EM TERMOPLASTICO NERVURADO, ANATOMICO
DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM, AJUSTE DE
ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100 MM. MECANISMO: MECANISMO
OPERACIONAL NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E
AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE Si. SUPORTE DO
ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO, O USUARIO
DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO CURSO
ANGULAR DE INCLINACAO DE 15 GRAUS (Mlel\/IO). BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM
ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA, E CARENAGEM DO BRACO INJETADA EM
POLIPROPILENO, BEM COMO A ALMA DO APOIA. APOIA BRACOS COM DIMENSOES MINIMAS DE 70
MM DE LARGURA E 250 MM DE COMPRIMENTO, CURSC MINIMO DE REGULAGEM DE ALTURA DE J

112 UN 31 1.465,63 45.434,53
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80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO, COM MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 8 PONTOS DE PARADA. COLUNA: COLUNA A GAS PARA
AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTAR DE VARIAGAO
VERTICAL DE 100 MM. BASE DE CINCO PATAS ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO
OU EM PATAS DE ACO CARBONO DE SECAO RETANGULAR OU SEMI OBLONGA OU QUADRADA
COM ALTURA MINIMA DA VIGA DA PATA DE 35 MM, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL
DA BASE DE 690 MM E CAPA INJETADA EM PP. B

LONGARINA DE 04 LUGARES SEM
BRACOS. ENCOSTOS E ASSENTOS

13 UN 15 2.925,74 43.886,10
ESTRUTURADOQOS EM CHASSI DE ‘ FLS. 3 2 8/ - -i%
POLIPROPILENO INJE =

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP PROC..QY¥Z [ =

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP ST -
Modelo/Vers3do: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP R

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: LONGARINA DE 04 LUGARES SEM BRACOS. ENCOSTOS E
ASSENTOS ESTRUTURADOS EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO, ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEX{VEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MiNIMO, 40 MM
E COM CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO E ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO. LARGURA
MINIMA DO ENCOSTO DE 440 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 400 MM.
LARGURA UTIL MINIMA DE 460 E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MiNIMA DE 450 MM. FIXACAO
DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. SUPORTE DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO VINCADA COM LARGURA MINIMA DE 75 MM
E ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM OU EM PECA TUBULAR SECAO OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA
COM DIMENSOES MINIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM COM REFORCO INTERNO MACICO OU TUBULAR,
OVAL OU CILINDRICO, DE DIAMETRO MINIMO DE 12,70 MM. VIGA DE SUSTENTACAO DOS
ASSENTOS : FLANGES UNIVERSAIS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS
ASSENTOS ATRAVES DE ABRACADEIRA EM FORMATO DE “U”, MANUFATURADA A PARTIR DE
CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3/16”. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO DOS
ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE ALTURA MINIMA DA VIGA E DE 50 MM
COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50 COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE
TAMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE ACO SOLDAS COM ACABAMENTO. BASES
DA LONGARINA EM FORMATO DE “T” OU “Y” INVERTIDO OU SIMILAR, SENDO A HASTE VERTICAL
DE INTERLIGACAO DA BASE HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS
ASSENTOS, MANUFATURADA EM TUBO DE SECAO CIRCULAR, ELIPTICA, RETANGULAR OU
OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA DE LADO DE 50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA
PORCAO SUPERIOR PARA ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA. BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM
ACO COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E SAPATAS PLASTICAS.

| | L il |

POLTRONA DE AUDITORIO.
ESTRUTURA PRINCIPAL EM TUBOS
REN ACO CARBONO, DE SECAO UN 30 2.885,30 86.559,00
RETANGULAR OU ELIPTICA
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA DE AUDITORIO. ESTRUTURA PRINCIPAL EM
TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO RETANGULAR OU EL{PTICA OU OVAL OU OBLONGA OU SEMI

OBLONGA OU SIMILAR, CUJAS DIMENSOES MINIMAS SEJAM DE 30 X 70 X 1,90 MM, COM CHAPAS

DTN
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DE ACO EM FORMATO DER “U” NA PORGAO SUPERIOR PARA FIXACAO DOS AR %@ BRGJOS. PES
QUE SAO UTILIZADOS PARA FIXAGAO DO AUDITORIO NO PISO ATRAVES DE 2 PONTGSLNO
MINIMO, TAL PE PRODUZIDO EM CHAPA DE AGO EM PERFIL “U” COM ESPESSURA MINIMA DE
4,7MM. LATERAIS DAS POLTRONAS COM ACABAMENTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM
ESPESSURA MINIMA DE 5MM, SENDO ESTE REVESTIDO COM O MESMO PADRAO DE
REVESTIMENTO UTILIZADO NO ASSENTO E ENCOSTO. LATERAL POSSUI RECORTE FRONTAL
EXECUTAVA NA PROPRIA ESTRUTURA, COM 40 MM. SISTEMA DE FIXACAO DO ENCOSTO PERMITE
O POSICIONAMENTO EM 03 ANGULOS DIFERENTES, QUAIS SEJAM A 18, 20 OU 22 GRAUS. BRAGO E
PRANCHETA: APOIA BRACO INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E/OU LATERAL POR
MEIO DE, NO MiNIMO, DOIS PONTOS DE ACOPLAGEM, SENDO TAL APOIO INJETADO, MEDINDO NO
MINIMO 360 MM DE COMPRIMENTO E 60 MM DE LARGURA. PRANCHETA FABRICADA EM MDF
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO, COM SISTEMA ANTI PANICO, E SUPORTE DA
PRANCHETA INJETADO EM ALUMINIO. EIXO DE PIVOTAMENTO DA PRANCHETA PRODUZIDO EM
ACO CARBONO. SISTEMA ANTI PANICO PARA REBATIMENTO DA PRANCHETA. DIMENSOES
MINIMAS DO TAMPO DE PRANCHETA 330 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTOFL‘S
DIMENSOES (MM): ENTRE EIXOS: 580 MM LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 480 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 470 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO:%EO
MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: 450 MM BUS

LONGARINA DE TRES LUGARES.
CONCHAS INDIVIDUAIS PARA
ASSENTO/ENCOSTO EM CHAPA DE
ACO DE, NO MINIMO, 3

Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: LONGARINA DE TRES LUGARES. CONCHAS INDIVIDUAIS
PARA ASSENTO/ENCOSTO EM CHAPA DE ACO DE, NO IVII'NIMO, 3,75MM DE ESPESSURA, APOIADAS
SOBRE LONGARINAS TUBULARES DE ACO COM DIAMETRO DE, NO MINIMO, 38,00MM E PAREDE
DE, NO MfNIMO, 3,25MM DE ESPESSURA E FIXADAS COM REBITES DE ACO INOXIDAVEL OU
PARAFUSOS PONTA BROCA TORX M5 E PORCAS CALOTAS MS5. PES LATERAIS TIPO TRAPEZOIDAL EM
ALUMINIO INJETADO, NAS SEGUINTES MEDIDAS MINIMAS: 40MM (QUARENTA MlLfMETROS) DE
LARGURA X 16 MM (DEZESSEIS MILfMETROS) DE 16 ESPESSURA MINIMA. AS SAPATAS DEVERAO
SER CONFECCIONADAS EM TERMOPLASTICO, REGULAVEIS, PARA EVENTUAL CORREC/N\O DE PISO,
DISPENSANDO ASSIM SUA FIXACAO. DIMENSOES: 15MM DE ESPESSURA (MEDIDA MINIMA
ACEITAVEL) X 45 MM DE DIAMETRO MINIMO ACEITAVEL, COM ROSCA 5/16”. OS ASSENTOS SAO
INDIVIDUALS, COM ESPUMA INJETADA APLICADA SOB CHAPA METALICA NAS DIMENSOES DE 450
MM DE LARGURA X 350 MM DE PROFUNDIDADE. A ALTURA DO ASSENTO EM RELACAO AO PISO E
DE 400 MM, NO MINIMO. LARGURA DE CADA ASSENTO DE 550 MM E PROFUNDIDADE DE 460 MM
(VARIACAO ACEITAVEL DE 5%). ENCOSTOS INDIVIDUAIS, COM ESPUMA INJETADA COM DENSIDADE
MINIMA DE 50 KG/M3 APLICADA SOB CHAPA METALICA DE, NO MINIMO, 0,90M DE ESPESSURA E
COM DIMENSOES DE 250 MM DE ALTURA X 450 MM DE LARGURA (VARIACAO ACEITAVEL DE 5%).
CADA ENCOSTO TEM SEGUINTES DIMENSOES: 470MM DE ALTURA X 550MM DE LARGURA
(CONCHAS INDIVIDUAIS - VARIACAO ACEITAVEL DE 5%). APOIA-BRACOS DAS EXTREMIDADES DA
LONGARINA. VIGAS DA LONGARINA COMPQSTAS POR TUBOS DE ACO COM DIAMETRO DE
38,00MM E PAREDE MINIMA DE 3,25MM DE 18 ESPESSURA E FIXAC[\O POR MEIO DE PARAFUSOS
PONTA BROCA TORX M5 E PORCAS CALOTAS M5 (OU REBITES). COMPRIMENTO TOTAL DE
1830MM (VARIACAO ACEITAVEL DE 5%). A FIXACAO DOS TUBOS NOS PES LATERAIS E FEITA POR
MEIO DE 04 (QUATRO) REFORCOS (DUAS PARA CADA TUBO), CONFECCIONADOS EM ALUMINIO
INJETADO NAS SEGUINTES MEDIDAS MiNIMAS: 07MM (SETE I\/IILTMETROS) DE ESPESSURA X 40MM
(QUARENTA MILI'METROS) DE LARGURA.

114 UN 10 3.457,60 34.576,00
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CADEIRA FIXA EMPILHAVEL. e OF
5 | ESTRUTURA MANUFATURADA EM UN o 990,00 O, 40,00

ACO CARBONO TUBULAR DE
SECAO CILINDRICA OU ELIPTI
Marca: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Fabricante: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Modelo/Versdo: Conforme cadastrado no SIASG/PNCP

Descri¢do Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA FIXA EMPILHAVEL. ESTRUTURA
MANUFATURADA EM AGCO CARBONO TUBULAR DE SECAO CILINDRICA OU ELIPTICA OU OBLONGA,
COM DIAMETRO OU MEDIDA MINIMA DE LADO DE 22,00 MM, COM ESPESSURA DE PAREDE
MINIMA DE 1,90 MM, QUATRO PES. SAPATAS SEMI ROTACIONAIS ARTICULAVEIS. ENCOSTO
MANUFATURADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, PIGMENTADO,
COM TEXTURA, COM ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 3,0, COM LARGURA MINIMA DE 400 MM,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 300 MM. ASSENTO MANUFATURADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, COM TEXTURA, PIGMENTADO,
DOTADO DE CONTRA CAPA INJETADA NO MESMO MATERIAL, FIXADA AO ASSENTO E AS PARTES DA
ESTRUTURA QUE COMPOEM A PLATAFORMA DE ASSENTO ATRAVES DE ENCAIXE SOB PRESSAO E
PARAFUSOS, DEVIDAMENTE EMBUTIDOS A REFERIDA CONTRA CAPA. DIMENSIONAIS MINIMOS DE
430 MM DE LARGURA NA PORCAO PROXIMA AS PATAS DIANTEIRAS DA ESTRUTURA 04 PES,
LARGURA DA REGIAO TRASEIRA DO ASSENTO DE NO MINIMO 400 MM E PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE DO ASSENTO DE, NO MINIMO, 430 MM. ALMOFADA PARA MAIOR CONFORTO
SENSITIVO NO ASSENTO ESTOFADA EM ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL, DE FORMATO
ANATOMICO, ESTRUTURADO EM PECA INJETADA EM POLIPROPILENO. JUNCAO DO ENCOSTO
INJETADO EM ALTA PRESSAO COM A ESTRUTURA COM ACABAMENTO FUNDIDO NO PROPRIO
ENCOSTO. A ESTRUTURACAO DA JUNCAO DO ENCOSTO SE DA POR MEIO DE DUAS HASTES
TUBULARES PARALELAS COMO PROLONGAMENTO DAS PERNAS TRASEIRAS DA ESTRUTURA.

Total do Fornecedor 3.884.657,43

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos, quando houver, consta
como anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O érgéo gerenciador sera o GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS. Além do
gerenciador, nao ha entidades publicas participantes do registro de precos:

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS
4.1. Durante a vigéncia da ata, os 6rgdos ¢ as entidades da Administracdo Pablica federal, estadual,
distrital e municipal que néo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de registro
de precos na condi¢fo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:
4.1.1. apresentacdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagBes de
provavel desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;
4.1.2. demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores
praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n° 14.133, de 2021; e
4.1.3. consulta e aceita¢do prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.
4.2. A autorizagdo do 6rglo ou entidade gerenciadora apenas serd realizada apos a aceitacdo da
adesdo pelo fornecedor.
4.2.1. O 6rgéo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar
prejuizo a execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.
4.3. Apos a autorizagdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade ndo participante
devera efetivar a aquisi¢io ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da
ata.
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4.4. O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagio damggt;a&’ﬁo, poderd ser

prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagio do 6rgdo ou da entidade ndo particifente aceita pelo
orgdo ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de
precos.

4.5. O 6rgéo ou a entidade poderd aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante,
na qualidade de nfo participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado,
observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adesées

4.6. As aquisi¢Ges ou contratagdes adicionais nfo poderfo exceder, por 6rgdo ou entidade, a
cinglienta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro de
pregos para o gerenciador e para os participantes. O quantitativo decorrente das adesdes ndo poderéd exceder,
na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o
gerenciador e os participantes, independentemente do nimero de orgdos ou entidades ndo participantes que
aderirem a ata de registro de pregos.

4.7. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o gerenciador e os participantes,
independentemente do numero de d6rgios ou entidades ndo participantes que aderirem & ata de registro de
precos.

5.  VALIDADE FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO
RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia util
subsequente a data de divulgagdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a
anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o0 pre¢o vantajoso.

5.1.1.0 contrato decorrente da ata de registro de pregos terd sua vigéncia estabelecida no prdprio
instrumento contratual e observard no momento da contratagio e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orgamentérios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando
ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2.Na formaliza¢io do contrato ou do instrumento substituto deveri haver a indicagdo da
disponibilidade dos créditos orgamentarios respectivos.

5.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata serd formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade
interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa,
autorizagdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.2.1.0 instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da
ata de registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderfo ser alterados, observado o art.
124 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.4, Apds a homologagdo da licitag8o ou da contratagdo direta, deverfo ser observadas as seguintes
condi¢des para formalizagfo da ata de registro de pregos:

5.4.1.Serfo registrados na ata os precos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada a
possibilidade de o licitante oferecer ou no proposta em quantitativo inferior ao maximo
previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2.Seré incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com precos iguais aos do adjudicatario,
observada a classificac¢do da licitacio; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3.Serd respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificagio dos licitantes ou dos fornecedores
registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objctivo a formacdo de cadastro de reserva para o
caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.
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5.6. Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que zgl
propostas para o prego do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem

5.7. A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2
somente serd efetuada quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hipoteses:

5.7.1.Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condi¢des
estabelecidos no edital; e

5.7.2.Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipéteses
previstas no item 9.

5.8. O preco registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores serd divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

5.9. Apds a homologacio da licitagdo ou da contratagio direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratagdo direta, serd convocado para assinar a ata de registro de pregos,
no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contrata¢io direta, sob
pena de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1.0 prazo de convocagiio poderd ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitagdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracio.

5.10. A ata de registro de pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema
de Registro de Pregos.

5.11.Quando o convocado nfo assinar a ata de registro dc pregos no prazo e nas condigdes estabelecidos
no edital ou no aviso de contratacdo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item 5.7 ¢
subitens, fica facultado & Administragdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de
reserva, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo
primeiro classificado.

5.12.Na hipétese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagdo nos termos do
item anterior, a Administrac¢do, observados o valor estimado e sua eventual atualizacdo nos termos
do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociagdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos pregos
foram registrados sem reducgdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtengdo de
preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatdrio; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatoria, quando frustrada a negociagdo de melhor
condig¢3o.

5.13.A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢des
estabelecidas, mas ndo obrigard a Administragio a contratar, facultada a realizacio de licitagdo
especifica para a aquisi¢io pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERACAO, ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugéio dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos
registrados, nas seguintes situagdes:

6.1.1.Em caso de forga maior, caso fortuito ou Fato do Principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias :ncalculaveis, que inviabilizem a execugdo da
ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei n°
14,133, de 2021;
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6.1.2.Em caso de criagfio, alteragiio ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposiges legais, com comprovada repercussio sobre os pregos
registrados;

6.1.3.Na hipdtese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de cldusula de
reajustamento ou repactuac@o sobre os precos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de
2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, deverd ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagio, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratagdo. JR—
FLS. 33 s

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS Proc. 082/ 24"

7.1. Na hipotese de o prego registrado tornar-se superior ao preco praticadﬁthrD%adD_m_mm&_.‘,
superveniente, 0 6rgao ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negotiar a redugdo do

prego registrado.

7.1.1.Caso nio aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor serd
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplica¢do de penalidades
administrativas.

7.1.2.Na hipdtese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de
reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de
mercado ¢ ndo convocaré os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3.Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o Orgdo ou entidade gerenciadora procederd ao
cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencgdo de
contratagdo mais vantajosa.

7.1.4Na hipédtese de reducdo do preco registrado,. o gerenciador comunicard aos O6rgdos e as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que
avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negocia¢do com vistas a alteragao
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.2. Na hipdtese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o fornecedor ndo poder
cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, serd facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a
alteragdo do prego registrado, mediante comprovagdo de fato superveniente que supostamente o
impossibilite de cumprir 0 compromisso.

7.2.1.Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteragio, a documentagio
comprobatdria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em
relagdo as condig¢bes inicialmente pactuadas. Ndo hipotese de ndo comprovagdo da existéncia
de fato superveniente que inviabilize o prego registrado, o pedido sera indeferido pelo érgdo ou
entidade gerenciadora e o fornecedor deverd cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sob
pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangdes
previstas na Lei n° 14.133, de 2021, ¢ na legislacio aplicdvel. Na hipétese de cancelamento do
registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador convocard os fornecedores
do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitain manter seus precos
registrados, observado o disposto no item 5.7. Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgdo ou
entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da ata de registro de pregos, nos termos do
item 9.4, ¢ adotard as medidas cabiveis para a obtenc¢io da contratacdo mais vantajosa. Na
hipdtese de comprovagdo da majoragdo do preco de mercado que inviabilize o prego
registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora
atualizard o prego registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.
O 6rgdo ou entidade gerenciadora comunicard aos 6rgdos e as entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de precgos sobre a efetiva alteragio do prego registrado,
para que seja avaliada a necessidade de alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124
da Lein® 14.133, de 2021.
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8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE

PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de pregos poderdo
ser remanejadas pelo 6rgéo ou entidade gerenciadora entre os drgdos ou as entidades participantes e
ndo participantes do registro de pregos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito: 5 6 «Z,l

FLS.
0%.2 /2%

8.2.1.De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade participante; ou
8.2.2.De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade nfo participglge.oc' -
8.3. O drgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades unb&&a%‘-@eﬁ&aﬁaﬁW——
considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipotese de remanejamento de orgdo ou entidade participante para érgdo ou entidade ndo
participante, serfio observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n® 11.462, de 2023.

8.5. Competira ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a
redugdo do quantitativo inicialmente informado pelo orgdo ou pela entidade participante, desde que
haja prévia anuéncia do 6rgdo ou da entidade que sofrer redugdo dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre drgios ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de pregos, observadas as
condigBes nela estabelecidas, optar pela aceitagio ou ndo do fornecimento decorrente do
remanejamento dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, nio havendo indicacdo pelo érgdo ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a
distribuigdo das quantidades para a execugdo descentralizada serd por meio do remanejamento.

CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
9.1.1.Descumprir as condi¢Oes da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

9.1.2.N&o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administragdo sem justificativa razoavel;

9.1.3.N#o aceitar manter seu prego registrado, na hipdtese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto n°
11.462, de 2023; ou

9.1.4.Sofrer san¢do prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021.

9.1.4.1. Na hipétese de aplicagio de sangdo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da
Lei n® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor néo ultrapasse o prazo
de vigéncia da ata de registro de precos, podera o 6rgdo ou a entidade gerenciadora
podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengdo do registro de precos,
vedadas contratagdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangdo.

9.2. O cancelamento de registros nas hip6teses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do
orgdo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério ¢ da ampla defesa.

9.3. Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, o érgio ou a entidade gerenciadora podera
convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagao.

9.4. O cancelamento dos pregos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata
de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses, desde que devidament§
comprovadas e justificadas:

9.4.1.Por razdo de interesse publico; A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga
maior; ou Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipoteses em que o prego de mercado
tornar-se superior ou inferior ao preco registrado, nos termos do artigos 26, § 3°e 27, § 4°,
ambos do Decreto n® 11.462, de 2023,
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10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagfio das penalidades estabelecidas
no Edital.

10.1.1. As sanc¢des também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos

que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apoés terem
assinado a ata.

10.2.E da competéncia do gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do
pactuado nesta ata de registro de pre¢o (art. 7°, inc. XIV, do Decreto n® 11.462, de 2023), exceto nas
hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratagbes dos 6rgdos ou entidade

participante, caso no qual caberd ao respectivo orgio participante a aplica¢do da penalidade (art. 8°,
inc. IX, do Decreto n° 11.462, de 2023).

10.3. 0 6rgédo ou entidade participante devera comunicar ao 6rgio gerenciador qualquer das ocorréncias
previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para cancelamento do
registro do fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS

11.1. As condigdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagdes da Administragdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢Ses do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que,
depois de analisada e em ordem, segue assinada pelas paries.

FLS __ D 29

TITEE ¢  mos  ——

PrOC .82 /24

< amar

]

RUR Cg* =

SAO JOSE DOS CAMPOS, 14 de Dezembro de 2023.

Assinaturas:

CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA Cel Int
Otrdenador de Despesas

SANDRA REGINA PEREIRA DA SILVA Ten Cel Int
Agente de Controle Interno
AILTON RODRIGO DE LIMA - Assinado de forma digita! por

AILTON RODRIGO DE LIMA
SIQUEIRA:38569432852 " 51quEiRA:38569432852

AILTON RODRIGO DE LIMA SIQUEIRA
CPF: 385.694.328-52
Representante Legal
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MINISTERIO DA DEFESA

, RUB.X.
COMANDO DA AERONAUTICA 9]

CONTROLE DE ASSINATURAS ELETRONICAS DO DOCUMENTO

Documento: ATA 499 - METALFLEX INDUSTRIA E DISTRUBUIGAO DE MOVEIS LTDA
Data/Hora de Criagao: 09/01/2024 12:07:23

Paginas do Documento: 29

Péaginas Totais (Doc. + Ass.) 30

Hash MD5: 08fféedcc7811818b2fa3e9a25116db5

Verificagéo de Autenticidade: hitps://autenticidade-documento.sti.fab.mil.br/assinatura

Este documento foi assinado e conferido eletronicamente com fundamento no artigo 6°, do Decreto
n® 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica pelos assinantes abaixo:

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Civii ROBERTO ANTENORE no dia 23/01/2024 as 08:39:25
no horario oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Cap JOSELLY LETICIA BERGAMASCHINE MARQUES no dia
25/01/2024 as 09:38:48 no horario oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Cap JONATHAS HENRIQUE DE MELO no dia 25/01/2024 as
11:51:13 no horario oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Cel CARLO RODRIGO BARRETO BARBOZA no dia
25/01/2024 as 11:53:48 no horario oficial de Brasilia.
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Portal Nacional de Contratacdes Publicas

Ata n°® 00499/2023

Q & Entrar

Fls. AAY 3
PROC. OX oZ}"Z Ji_

Ultima atualizacdio 30/01/2024 RUB. %
Local: S50 José dos Campos/SP Orgdo: COMANDO DA AERONAUTICA Modalidade da contratag&o: Pregao - Eletrénico
Data de divulgagdo no PNCP: 30/01/2024 Data de assinatura: 14/12/2023  Vigéncia: de 09/01/2024 a 30/01/2025
Id ata PNCP: 00394429000100-1-001533/2023-000010  Fonte: Contratos.govhbr
Id contratagdo PNCP: 00394429000100-1-001533/2023
Objeto:
Eventual Aquisicao de Material Permanente (Mobiliario)
Arquivos Historico
Nome = Data » Tipo »
Ata de Registro de Pregos n® 00499 30/01/2024 Ata de Registr
Ata n® 00499/2023 - 14/12/2023 30/01/2024 Ata de Registr
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~ .
Criado pels

82 hitps Zportatdese SECONSIMERGOVEY
o CB00 4789001

AGRADECIMENTO ADS PARCEIROS

eletrdnico o

sedde de licitacd

i pelo C
alivo cormn suas atelix

33,00

24 o Bortal
inado & divig

3@ CONDIEIeS B0

ormnité Gestor da Red

foy esna

‘eaal, homolo

barcacios pale novel

€6 PUDICAS, LM ¢

o 764 ¢l

A4

Pagina £

Publicas (PNCP) ¢ o sitio

exigiclos em

dipiema.

i

Qoeag

na



vaciorasias & Uoenea di LeD,

FLS. 339 ==
Proc._ 082 )24 =

RUB...X
)




	SCANNER_20240809_083552082.pdf
	SCANNER_20240809_083754330
	SCANNER_20240809_083904768
	SCANNER_20240809_083946602
	SCANNER_20240809_084027127
	SCANNER_20240809_084055146
	SCANNER_20240809_084207159
	SCANNER_20240809_084247414
	SCANNER_20240809_084314363



