CONCEN

CONSOREEO INTERMUNICIPAL
DA REGIAD CENTRAL DO
ESTADG DE SAO PAULD

ANEXO | FLS. 206
TERMO DE REFERENCIA PROC.062/24

REF.
PROCESSO N° 028/2023
PREGAO ELETRONICO N° 012/2023

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MOBILIARIOS ESCOLARES AOS MUNICIPIOS
CONSORCIADOS AO CONCEN.

COMPOSIGAO DOS LOTES

LOTE 01 — ESCOLAR
(AMPLA PARTICIPACAO)

ITEM QTD. UNID. DESCRICAO

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno:
de 1,569m a 1,88m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 401. Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicagéo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagéo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
1 110.000 | UNID cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1Tmm para altura. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclacam, apresentando o numero identificador do
polimero, e 0 nome da .mpresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricago.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secg¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
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com secg¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ag¢o carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado
na cor CINZA. Fixacdo do tampo a estrutura através de: -06 porcas
altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo; -06
parafusos rosca métrica ‘M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabecga panela, fenda Phillips. Fixaczo
do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo’, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagcdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua proépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagéo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal c«nfeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢é@o oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado
na cor CINZA. Fixagao do tampo a estrutura através de: -06 porcas
altas com flange, com rosca métrica M6 (didametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cénicos do préprio tampo; -06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo
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do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didametro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixac&o das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de ‘“repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntimero identificador do polimero, a identificagéo do
modelo, € o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua proépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, € 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, digdmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢éo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagac 4o modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetad. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricago.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. FABRICAGAO: Na
montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados
de um Uunico fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de
ABS, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu
perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser
feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do
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tampo. A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no
tampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS” - ABNT NBR
ISO/IEC 17025. Soldas devem possuir superficie lisa @ homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3); Profundidade: 466 mm
(+/-3); Altura do tampo: 22 mm,; Altura do tampo ao chao: 760 mm (+/-
10); CADEIRA Altura do chao ao assento: 460 mm (+/- 10); Encosto:
396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 430 mm (P).
DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias Uteis, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade/ Certificado(s) de Manutencdo da
Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutengio da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade (NBR 140086), com base na data inicial da
obtencéao da 12 certificagdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR [SO/IEC
17025

- Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragéo para realizagdo dos ensaios Moveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposi¢cdo ao
calor seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento
(antes e depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e
umidade) com obtencao de média final n&o inferior a 7kn.

Obs. 2: A identificagac. clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicido essencial para validagao dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm), identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicéo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corroséo por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por
exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao para medicao ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagao da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
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Determinagéo do brilho yga superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -~ Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria, agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugcido detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 -~ Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcio
para apresentacao da documentacgao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.

- Caso a empresa licitante n&o produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL. 5 - Altura do aluno:
de 1,46m a 1,76m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 401. Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de ago.

MESA com tampo em .BS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minera:s, injetado na cor VERDE, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagao de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo
30.000 UNID | bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca. Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secg¢ao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
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frio, com costura, secg¢@o circular, didametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado
na cor CINZA. Fixacdo do tampo a estrutura através de: -06 porcas
altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo; -06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacéo
do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacéo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagao do
modelo, € o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor VERDE. Nos
moldes do assento e Jlo encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagzm, apresentando o namero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagéo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. FABRICAGAO: Na montagem do
conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante. Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injegdo ou partes cortantes. O laminado melaminico de alta press&o
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deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo
processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem
do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item ‘DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3); Profundidade: 466 mm
(+/-3); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao ch&o: 710 mm (+/-
10); CADEIRA Altura do chao ao assento: 430 mm (+/- 10); Encosto:
396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P).
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias Uteis, a seguinte documentacéo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutencdo da
Certificag@o, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Méoveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencéo da certificagéo deve(m)
estar de acordo com s prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obten¢io da
12 certificagéo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragao para realizagdo dos ensaios Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de
exposicdo ao calor seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos corpos de prova ao
calor e umidade) com obtencao de média final n&o inferior a 7kn.
Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagéo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagado e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposicdo a Neévoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corroséao por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagéo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinagao da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinac&o da flexibilidade por mandril cénico
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ABNT NBR 10545-2014 - Determinacgao para medicdo nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacgéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao; solugdo detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta ~ JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para  pregao especifico.

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura do aluno:
de 1,33m a 1,59m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 401. Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicacéo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de aco.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. DimensGes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos. com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou n&o de sua prdpria logomarca. Estrutura
composta de: -Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
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costura, curvado em formato de "C", com secgéo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”"), em chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. Fixagdo do tampo
a estrutura através de: -06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cbnicos do préprio tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagado do porta-livros & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas & estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional «e reciclagem, apresentando o ntimero
identificador do polimerc, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de diadmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na zor CINZA.

CADEIRA com assento e encosto em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e © nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nzo de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de a¢o carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacéo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Nas partes
metalicas deve ser aplic~do tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo -m camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. FABRICAGAO: Na montagem do
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conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um dnico
fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. O laminado melaminico de alta pressao
deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo
processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem
do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos ~gudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3); Profundidade: 466 mm
(+/-3); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chao: 644 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do ch&o ao assento: 380 mm (+/- 10); Encosto:
396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P).
DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias Gteis, a seguinte documentagéo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutencéo da
Certificag@o, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencao da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagédo da Conformidade, com base na data inicial da obtengéo da
12 certificag&o do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragao para realizagéo dos ensaios Médveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de
exposicdo ao calor seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicéo dos corpos de prova ao
calor e umidade) com obtencao de média final ndo inferior a 7kn.

Obs. 2: A identificagéo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigcdo essencial para validagédo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelc £ de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos segaintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corros@o por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corroséc por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposi¢cdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacéo
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ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacéo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao para medi¢ao ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacéo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solug&o detergente;
dleo: ketchup; mostarda; café; cha; déleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendmenti:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentagéo técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

30.000
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CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 401. Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de ago. : ‘

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AMARELOQO, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0° (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacéo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo,
colado com adesivo bi~omponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm  (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
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propria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal - confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado
na cor CINZA. Fixacdo do tampo & estrutura através de: -06 porcas
altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo; -06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixag&o
do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagao do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELO,
fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao.

Nas partes metaélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELO. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabrica¢&o.

Obs. 1: O nome i fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafadé por extenso, acompanhado ou hdo de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm,; em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELO, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, € o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didgmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacgéo.

Consbércio Intermunicipal da Regifo Central do Estado de Séo Paulo

CNPJ - 45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business

Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,
Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340




§CONSORCIO INTERMUNICIPAL PROCDbl/ 24

DA REGIAD CENTRAL DO
RUB____ g

ESTADG DE SRO PAULD
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que asségure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. FABRICAGCAO: Na
montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados
de um Unico fabricanti, Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de
ABS, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu
perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser
feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do laminado de alta press&o no
tampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS’. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3); Profundidade: 466 mm
(+/-3); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chao: 594 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do ch&o ao assento: 350 mm (+/- 10); Encosto:
396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 310 mm (P).
DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em nome
do fabricante do produto:
- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutencéo da
Certificag@o, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutengé@o da certificacdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencao da
12 certificagéo do produto.
- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de. alta press&o ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado peglo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/EC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibracéo para realizagdo dos ensaios Mbveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de
exposicdo ao calor seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicéo dos corpos de prova ao
calor e umidade) com obtencao de média final ndo inferior a 7kn.
Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicZo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
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acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicéo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corros&o por exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagcdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinag¢ao da flexibilidade por mandril cdnico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacéo para medigdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinag&o da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacéao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -~ Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao; solugao detergente;
Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 ~ Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante néo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagcées exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregdo especifico.

20.000

UNID

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 1 - Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m: Cor’ into do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira. Produto -zrtificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 401. Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de acgo, contendo porta-livros em
plastico injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de acgo.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. Dimensbes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
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gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. N&sses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 'O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgado oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com sec¢ao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: -06
porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo;, -06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo
das sapatas (frontal e posterior) acs pés através de rebites de
‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometr=s na cor CINZA.

CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA. Nos
molides do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, € 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fapricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixac&o do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuamero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricaco.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epdxi /
Poligster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA. FABRICAGAO: Na
montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados
de um Uunico fabricante. Pecas injetadas n&oc devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de
ABS, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu
perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser
feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no
tampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS’. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm (+/-3); Profundidade: 466 mm
(+/-3); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chao: 466 mm (+/-
6); CADEIRA Altura do ch&o ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto:
336 mm (L) x 168 mm (A); Assento: 340 mm (L) x 284 mm (P).
DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias Uteis, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutengédo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, acreditado pelo -~ 3CRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiias e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencao da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc¢do da
12 certificagdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressédo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo para realizag@o dos ensaios Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de
exposicdo ao calor seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposicdo dos corpos de prova ao
calor e umidade) com obtenc¢do de média final ndo inferior a 7kn.
Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condic&o essencial para validacao dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
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por 1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corroséo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corroséo por
exposicdo ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacéo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacac da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacéo para medicdo n&o destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solu¢cdo de sabdo; solugao detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagdo da documentagao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificadc no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as coertificagbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01
(uma) CADEIRA: Mesa individual com tampo em madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Dimensées
acabadas (mesa) 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x
18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas
6.000 UNID | duas faces em laminado melaminico de baixa pressao, na cor CINZA.
Dimensbes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm +5
(comprimento) x 18mm (espessura). Topos encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor
CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa
superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4")
e trava sob o tampo na parte frontal, em seccdo circular de @
31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem amassamento nas
pontas com solda em todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm);
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Travessa intermediaria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR; Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagao
do tampo a estrutura através de parafusos e porcas metdlicas para
aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeg¢a panela, fenda
Phillips, rosca maquina. Fixacdo do painel a estrutura atraveés de
parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e aletas
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixagdo das sapatas aos pés através de rebites de
“repuxc”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura
através de encaixe reforcadas. por rebites. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Todos os componentes metalicos
recebem acabamento das superficies por eletrodeposicao de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos por resinas termo
fixas de base epbdxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas
(200°C), aplicadas sobre a superficie metalica tratada quimicamente
em processo nanocerdmico de fosfatizagdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor CINZA. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, € o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diadmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias Uteis, a seguinte
documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332: 2014 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante & condigao essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes

angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
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fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serao aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentagao.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 55 e para o assento tendo como
resultado final média nao inferior a 52MPa

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosac por exposicado atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicdo ao Dibéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacédo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinac&o da verificacdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Detizrminagao da flexibilidade por mandril coénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagéo para medicao nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinag&o do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéo
efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao; solugdo detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 -~ Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de- declaragcdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

200

UNID

MESA ACESSIVEL: - Mesa individual acessivel para pessoa em
cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP, com espessura de 18
mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0,8mm de elpessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
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de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensbes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagao da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda
de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao
deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frig, com costura, curvado em formato de "C",
com seccao circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos
rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabe¢a panela, fenda Phillips. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) acs pés através de rebites de “repuxo”,
di@metro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6Bmm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corroséo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em poé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. A mesa acessivel para pessoa em
cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) impresso por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa. Para impressdo em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+/-2); Profundidade: 600 mm
(+/-2); Altura do tampo ao chao: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTAGAO TECNICA: O O licitante declarado vencedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte documentagéo técnica em
nome do fabricante do produto:
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- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagbes — Requisitos e
métodos de ensaios

Obs. A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicao essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagido, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposigdo a Névoa Salina
por 1500 horas de expcsdicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corros&o por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinag¢do da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicéo nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacgéo da
verificaggo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo
efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugio detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empres»: lictante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para ¢ pregao especifico.

15.000
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CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA conforme
ABNT NBR 16671:2018 para tamanho 6 em todos os seus elementos.
DIMENSOES: Altura do Assento ao chao: 460 mm (+/-10); Largura do
assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 432 mm (+/-5);
Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5);
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Prancheta: 605 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L)x e minimo de
310 mm (+/-10) (P);

Cadeira individual com estrutura em tubo de ag¢o carbono laminado a
frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma de U a
permitir melhor acomodacéo das pernas confeccionado por meio de
arame redondo com 3/16” (gradil) formando um aparador. Assento e
encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL (referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois
furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto.
Fixagc&o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”’, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimerc, virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
O Brago que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as
cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no transporte, sendo
montadas e travadas por meio de rebites de aluminio. Braco
confeccionado de forma organica tipo “J” sob a prancheta em tubos
20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com dois
suportes em “L” saindo sob o assento e passando ao lado da
estrutura ndo interferindo no acesso ao usuario. Sob o assento
encontram-se travessas tubulares de 1" com fungéo estrutural e de
suporte para o brago. Prancheta lateral em ABS com dimensdes
minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia brago do
lado da prancheta dado pelo prolongamento da superficie de trabalho,
usinada em formato orgénico com 120° para maior conforto da escrita
dotada de uma porta canetas posterior ao centro. Fixagdo da
prancheta em ABS a estrutura tubuiar de sustentacdo a mesma,
através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas
internas metalicas insertadas antes da injecdo o ABS com rosca
minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
nado devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injeg&o ou partes cortantes. Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. Nos moldes
do assento, encosto e das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Ohs.1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamert= grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT
NBR 16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMIETRO em
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atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto,
referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 8; 6.13 (a), (b),
(c), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.1;
10.3.1; 10.3.2; 104.1; 104.2; 104.3; e item 11 da Norma NBR
16671:2018

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagcado e Pintura em superficies metdlicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seg:intes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencii a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corros&o por exposi¢cao atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagido da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinag&o da verificacdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacéo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacéo para medigéo nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacgio da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugcdo de sabdo; solugdo detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 - Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresenta¢do da documentacao técnica.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagéo
de tampos; assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electricai Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nao inferior a 55 e para o assento tendo como
resultado final média n&o inferior a 52MPa:

Obs.: Seréo aceitos re - 6rios de ensaio executados dentro de um
periode de 12 (doze) rmeses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagéo técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.
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CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 1,19M A 1,42M -
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 3

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestiranto na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo - Bi*, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura. Topos encabecgados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA,
coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicioc e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo néo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular didmetro de 38mm
(11/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secc¢ao retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento
2", cabega chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA,
fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa
e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca € adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em poé hibrida “~pdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

CADEIRA: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C). Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Assento tem
dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o
encosto. Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”’, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expanscor. Nos moldes das sapatas deve ser

Consorcio Intermunicipal da Regido Central do Estado de S4o Paulo

CNPJ —45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business

- Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,
Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340




CONSORCIO INTERMURICIPAL PROC 00 al 2

DA REGIAQ CENTRAL DO

ESTADO DE SAD PAULD RUB _@_

gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (*) 7040.
ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas n&o devem
apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.
DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm
(+2); Altura do tampo ao chao: 590 mm; CADEIRA Altura do chao ao
assento: 350 mm (+/- 10); Encosto: 431 mm (L) x 251 mm (A),
Assento: 484 mm (L) x 310 mm (P).

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio. Obs. 1: A identificacéo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nao inferior a 55 e para o assento tendo como
resultado final média nac inferior a 52MPa

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificag@o, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacao da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinagao da verificacdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacéo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacéo para medicao nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacao da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinag&o do briiho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacdo rapida
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(impacto) ASTM D 2784/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucado detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; cha; déleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 ~ Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérics de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacdo da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.

10

2.500

UNID

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M -
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 1

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdao - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessiira. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudac, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA,
coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ag¢o carbono,
laminado a frio, com costura, secc¢do circular didgmetro de 38mm
(11/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgcéo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, didametro de 1/4” x comprimento
27, cabeca chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas
a estrutura através de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, identificagdo do modelo, © nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa
e o diametro correspondente ao tubo para o qual a pega € adequada.
Nesse molde tambem deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
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fabricacdo. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pod hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostatica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricac&o. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou Bmm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser .2 d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pd hibrida =Zpoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. FABRICAGAO: Para fabricacdo pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injec&o ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. Qualidade de colagem da
fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracéo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 ~
Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm
(+2); Altura do tampo ao ch&o: 460 mm; CADEIRA Altura do ch&o ao
assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (L) x 168 mm (A);
Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P).

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em até dez dias, a seguinte documentagédo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
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Méoéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagées - Requisitos e
métodos de ensaio. Obs. 1: A identificaco clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validacao dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificaga@o do fabricante; data; técnico responsavel.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 55 e para o assento tendo como
resultado final média n&o inferior a 52MPa

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicao atmosféera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicao ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagéo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagéo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinag¢ao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinac&o para medi¢do nao destrutiva
da espessura de pelicula-seca ASTM D7091-2022 - Determinagao da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do britho da superficie ASTM D523-18 - Determinacéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugao detergente;
Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 ~ Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacio da documentacao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagcdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.
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CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM 08 CADEIRAS CLASSE
DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m:
Conjunto para uso coletivo, contendo, mesa desmontavel com tampo
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injetado em material plastico tripartido € 08 (oito) cadeiras com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. Mesa com tampo tripartido, confeccionado
em material plastico injetado, cada parte medindo 800x800mm, com
espessura minima de 5mm e bordas de 30mm, sem emendas,
admitindo tolerancias de acordo com o material cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. A base sob os tampos é confeccionada em
tubos de ago carbono de se¢do quadrada, 25x25mm com espessura
de 1,5mm, dobrados através de conformacgdo mecéanica e unidos
através de solda, sendo fixada aos tampos através de encaixes e
parafusos de utilizacdo especifica para material plastico. Trés
montantes verticais confeccionados em tubos e chapas de acgo
carbono, compostos por: coluna, em tubo de secdo retangular
50x25mm; pé, em tubo de secdo oblonga 20x48mm conformado em
formato de arco; apoio nivelador, em tubo de se¢do quadrada
25x25mm, sendo, todos com espessura de 1,5mm e chapas de apoio
lateral, confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de espessura,
unidos através de solda. Dois conjuntos de travamento, compostos
por travessa confeccionada em tubo de ago carbono de secgéo
quadrada, 25x25mm com espessura de 1,5mm e chapas de fixacdo
nas extremidades confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de
espessura, unidos através de solda. O conjunto superior, composto
por tampo e base e os montantes verticais, possuem, instalados as
suas estruturas, rebites-de rosca, e a uniao entre os conjuntos de
travamento e eles se da através de parafusos de rosca métrica, com
cabeca panela, fenda phillips e porcas sextavadas. Para os pés em
formato de arco sdo utilizadas sapatas longas, de aproximadamente,
151 mm de comprimento e 50 mm de altura, em formato calandrado e
antiderrapantes, confeccionadas em material plastico injetado, fixadas
ao tubo através de rebites de “repuxo”. Apoios niveladores também
recebem ponteira de fechamento, em material plastico injetado, de
acordo com o padrdo de tubo utilizado. Cadeiras montadas sobre
estruturas tubulares de ago, com assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem injetados cor azul referéncia PANTONE (*) 287 C.
Assento contendo bordas arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a pe¢a com espessura minima 6,5 mm.
Possui superficie texturizada anti-risco com espessura minima de
3,8mm. Fixacdo do assento a estrutura através de quatro aletas, por
meio de rebites de “repuxo”, contendo dois rasgos para alojamento
dos tubos estruturais do encosto. Encosto alojado ao tubo por encaixe
“tipo bucha” fechado arredondado contendo trés aletas estruturais em
cada alojamento do tipo mao francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda
a pega com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti-
risco com espessura minima de 4mm. Encosto fixado a estrutura
através de quatro rebites de “repuxo” posicionados em alojamento
especifico com anel de protecdo. A estrutura metalica das cadeiras é
fabricada em tubo de aco carbono de seg¢&o circular com didmetro de
20,7 mm e espessura de 1,90mm, os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da uni&o. O contato com o piso é
através de sapatas em polipropileno copolimero virgem, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor compativel com a bitola
do tubo. Nas partes metélicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cémara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pd hibrida Epéxi/Poliéster eletrostatica lisa cor cinza polimerizada em
estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas devem
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possuir superficie lisa/brilhante e homogénea, nado devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas néo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecéo ou partes cortantes.

DIMENSOES:

Mesa: Altura: 752 mm (£10 mm); Largura: 2400 mm (£20 mm),
Profundidade: 800 mm (£10 mm); Tampo largura/profundidade: 800
mm (£10 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chao: 460 mm (10 mm); Assento
largura: 484 mm (3 mm); Assento profundidade: 432 mm (3 mm),
Encosto largura: 431 mm (3 mm); Encosto altura: 251 mm (3 mm).
DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média nado inferior a 55 e para o assento tendo como
resultado final média n&c inferior a 52MPa

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corroséo por
exposicdo ao Dibxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizacéo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinag&o da verificacéo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacgéo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao Iadpis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo réapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 20198) — Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugao detergente;
dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacéo técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitar:*:» ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
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reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM 08 CADEIRAS CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m:

Conjunto para uso coletivo, contendo, mesa desmontavel com tampo
injetado em material plastico tripartido e 08 (oito) cadeiras com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Mesa com tampo tripartido, confeccionado
em material plastico injetado, cada parte medindo 800x800mm, com
espessura minima de 5mm e bordas de 30mm, sem emendas,
admitindo tolerancias de acordo com o material cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. A base sob os tampos & confeccionada em
tubos de aco carbono de se¢do quadrada, 25x25mm com espessura
de 1,5mm, dobrados através de conformacdo mecanica e unidos
através de solda, sendo fixada aos tampos através de encaixes e
parafusos de utilizagd>. especifica para material plastico. Trés
montantes verticais corifeccionados em tubos e chapas de acgo
carbono, compostos por: coluna, em tubo de segdo retangular
50x25mm; pé, em tubo de se¢do oblonga 20x48mm conformado em
formato de arco; apoio nivelador, em tubo de se¢do quadrada
25x25mm, sendo, todos com espessura de 1,5mm e chapas de apoio
lateral, confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de espessura,
unidos através de solda. Dois conjuntos de travamento, compostos
por travessa confeccionada em tubo de ago carbono de segéo
quadrada, 25x25mm com espessura de 1,5mm e chapas de fixagdo
nas extremidades confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de
espessura, unidos através de solda. O conjunto superior, composto
por tampo e base e 0os montantes verticais, possuem, instalados as
1.000 UNID | suas estruturas, rebites de rosca, e a unido entre os conjuntos de
travamento e eles se da através de parafusos de rosca métrica, com
cabecga panela, fenda phillips e porcas sextavadas. Para os pés em
formato de arco séo utilizadas sapatas longas, de aproximadamente,
151 mm de comprimento e 50 mm de altura, em formato calandrado e
antiderrapantes, confeccionadas em material plastico injetado, fixadas
ao tubo através de rebites de “repuxo”. Apoios niveladores também
recebem ponteira de fechamento, em material plastico injetado, de
acordo com o padrdo de tubo utilizado. Cadeiras montadas sobre
estruturas tubulares de ago, com assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem injetados cor azul referéncia PANTONE (*) 287 C.
Assento contendo bordas arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a peg¢a com espessura minima 6,5 mm.
Possui superficie texturizada anti-risco com espessura minima de
3,8mm. Fixacdo do assento a estrutura através de quatro aletas, por
meio de rebites de “repuxo”’, contendo dois rasgos para alojamento
dos tubos estruturais do encosto. Encosto alojado ao tubo por encaixe
“tipo bucha” fechado arredondado contendo trés aletas estruturais em
cada alojamento do tipo méao francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda
a peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti-
risco com espessura minima de 4mm. Encosto fixado a estrutura
através de quatro rebites de “repuxo” posicionados em alojamento
especifico com anel de protegao. A estrutura metdlica das cadeiras é
fabricada em tubo de ag¢o carbono de se¢do circular com diametro de
20,7 mm e espessura de 1,90mm, os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. O contato com o piso é
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através de sapatas em polipropileno copolimero virgem, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor compativel com a bitola
do tubo. Nas partes metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi/Poliéster eletrostética lisa cor cinza polimerizada em
estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas devem
possuir superficie lisa/brilhante e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES:

Mesa: Altura: 600 mm (6 mm); Largura: 2400 mm (£20 mm);
Profundidade: 800 mm =10 mm); Tampo largura/profundidade: 800
mm (10 mm).

Cadeira; Altura do Assento ao chdo: 350 mm (210 mm); Assento
largura: 484 mm (£3 mm); Assento profundidade: 432 mm (3 mm);
Encosto largura: 431 mm (£3 mm); Encosto altura: 251 mm (£3 mm).
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em nome
do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média naoc inferior a 55 e para o assento tendo como
resultado final média n&o inferior a 52MPa

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposi¢cao atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicdo ao Dibxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacao da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determina¢&o para medi¢cdo nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinag&o do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacgao
da dureza ao Ilapis. ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformacgao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM D1308-
2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serédo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagéo para
apresentacdo da documentacéo técnica.
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- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo prcduza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

13

2.000
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CONJUNTO REFEITOR/O 01 (uma) MESA E 02 (dois) BANCOS:

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos
em MDP,. revestidos em laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP,
com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA. Furagcdo e colocagdo de buchas em =zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccéo quadrada 40mm x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgéo retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos bancos
composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢&o retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de
fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de acgo carbono
SAE 1008, espessura & 3mm, estampados. Aletas de fixacdo do
tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa
14 (1,9mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: Parafusos
rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2”, cabeca
chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes para MDP,
diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corros&o em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
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estufa, espessura minima de -40 micrometros na cor AZUL.
FABRICACAOQO: Para fabricagdo ¢€ indispensavel seguir as
especificagbes técnicas e atender as recomendagbes das normas
especificas para cada material. Pegas injetadas n&o devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem
da fita de bordo deve apiesentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio de colagem (resisténcia
a tragao), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moéveis de madeira
- Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nido devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 £2mm (largura) x 840 +2mm (profundidade);, 760mm
+3mm (altura)

- Assento: 1350 £2mm (largura) x 350 +2mm (profundidade); 460mm
£ 3mm (altura) i

DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentag¢ao técnica em nome
do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacbes - Requisitos e
métodos de ensaio. Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condigcdo essencial para validacdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacéo do fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistenciz a Corroséo por exposi¢do a Névoa Salina
por 1500 horas de expu.-;a8o - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosao por
exposicdo .ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagéo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril coénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagéo para medi¢do nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagao da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao Ilapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
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alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao; solugdo detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.. Serdo aceitos relztérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagdo da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante n&do produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregdo especifico.

CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma) MESA E 02 (dois) BANCOS:

Conjunto para refeitdrio composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos
em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP,
com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA. Furagdo e colocacdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropiteno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa
1.300 UNID | composta de: Pés confzccionados em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo quadrada 40mm X
40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccéo retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos bancos
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo quadrada 40mm X
40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgéo retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacao do tampo/ assento confeccionados em chapa de ag¢o carbono
SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de fixagdo do
tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: Parafusos
rosca maquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabeca chata, fenda
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simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2", cabec¢a
chata, fenda simples;, Parafusos autoatarraxantes para MDP,
diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabec¢a panela, fenda
Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdoc em camara de névoa salina. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor VERMELHA. FABRICAGAO: Para fabricagao é
indispensavel seguir as especificagbes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada material. Pecas
injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢ado ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento
fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio’
de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332:
2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes -
Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa
€ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. Todos o0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 £2mm (largura) x 700 +2mm (profundidade); 640mm
+3mm (altura)

- Assento: 1350 £2mm (largura) x 350 £2mm (profundidade); 380mm
+ 3mm (altura) i

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produtc:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e
métodos de ensaio. Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagcdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacéo do fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corros&o por exposicdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposicdo ao Diodxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinagao da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia
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NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determina¢éo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugéo detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 -~ Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Ser&o aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentag@o da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregédo especifico.

LOTE 02 - MATERNAL. / BERGARIO
(COTA RESERVADA ME/EPP)

ITEM

QTD.

UNID.

DESCRICAO

800

UNID

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Berco infantil tipo 1, nao
dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO, de acordo com o
estabelecido na Portaria n° 143 de 22/03/2021, e ainda em
conformidade com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Méveis —
Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos
de Seguranc¢a; e ABNT NBR 15860-2: 2016 ~ Méveis Bercos e bercos
dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio; Colchao
infantil em espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO,
de acordo com o estabelecido nas Portarias n® 035/2021,
conformidade com as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchao e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1:
Requisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 -
Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 2: Revestimento. CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERGO:
Estrutura metalica em formato de "U" invertido para sustentag&o das
cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo de acgo
carbono, secgao circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas
nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas para
condugéo do ber¢o. Raio de curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm)
considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado em tubos de aco
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carbono, secgdo retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa
16 (1,5mm). Base do bergo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em taminado
melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA. Topos
encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. A face superior da base do ber¢o deve receber marcacgao,
permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchdo a ser
utilizado. Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente nho topo dos tubos da
estrutura do estrado. Serdo admitidas solu¢gdes de porcas metélicas
co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos
tubos do quadro do estrado, desde que garantida a fixagdo adequada
dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03)
posicbes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA. Topos encabegados em
todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm,
com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado. Cinco (05) aberturas com dimensbdes espacadas
conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1).
Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao -
BP texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabameri:; arredondado. Quatro rodizios para pisos
frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon refor¢ado
com fibra de vidro, com eixos de aco, rodas duplas de 75mm,
injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem
em poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas
(BRANCO) e a banda de rodagem (CINZA). Eixo dotado de rosca
métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como
no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca
M12. Fixac&o dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas
internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em chapas
soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admitidas solugdes de
porcas metélicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos, desde que garantida a fixacéo adequada dos
componentes. Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metalica,
através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos
metalicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida Epoxi/
Poliéster, lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

Dimensdées:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura
total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras
considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensdo
vertical das grades e distancia regulavel da superficie do colchao a
barra superior das grades em conformidade com as disposicdes da
norma ABNT NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES -~ COLCHAO: Espuma de
poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”),
revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard,
costurado em matelassé (acolchoado), com fechamento perimetral
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tipo viés, e com acabamento da outra face do colchéo plastificado,
conforme requisitos da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento
antialérgico e antiacaro nos tecidos.

Dimensdes: O comprimento e a largura do colchZo a ser fornecido
com o bergo, devem ser tais que o espago entre o colchdo e as
laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm,
conforme item 6 h) da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-5/+15mm).
O berco deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade, aplicado no préprio produto e na embalagem. O
colchdo também deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade, costurado diretamente no corpo do colchdo. Sera
necessaria também a aposi¢do do selo na embalagem, quando esta
nao for de material transparente. O Certificado de Conformidade
INMETRO deve corresponder ao desenho e especificacdo do bergo
infantil - com colchdo. Para fabricacdo do ber¢o e do colchdo é
indispensavel atender as especificagdes técnicas e recomendagdes
das normas vigentes especificas para cada material. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. A resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina deve ser comprovada por laudo
de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas conforme ABNT
NBR {SO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escbérias. As unides entre tubos devem receber solda em
todo o perimetro. Deveri:o ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

O bergo devera vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES",
em portugués, contendo: Orientacdes para usc correto contemplando
os conteldos, estabelecidos pela norma NBR 15860-1; Desenho
técnico para montagem, contendo a lista e descricdo de todas as
pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos, Procedimentos de seguranca;
Regulagem, manutencao e limpeza; Procedimentos para acionamento
da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de garantia
preenchido contendo: data de emissdo e o nimero da Nota Fiscal.
Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:
"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS
FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO":
"NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER
QUEBRADA, RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE
PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE"; "NAO
DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO QU PROXIMO AO BERCO QUE
POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO
DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO
CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA
UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO". O manual deve
ainda trazer os seguintes dizeres: "IMPORTANTE LER COM
ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS"
DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade para o berco, emitido pelo Organismo
de Certificagdo do Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 15860:2016 (partes 1 e 2) - Mdveis - Bergcos e
bercos dobraveis infantis tipo doméstico. Obs1.: No certificado deve vir
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expresso a madeira e espessura utilizada na confecgdo do bergo.

- Certificado de Conformidade para o colch&o, emitido pelo Organismo
de Certificagdo do Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13579:2011 (partes 1 e 2) - Colch&o e colchonete
de espuma flexivel de poliuretano e bases.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 80985:2015 - Resistencia & Corroséo por
exposigcéo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medigdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagcédo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacgéo do brilho ¢u superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; O&leo; ketchup;
mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 ~ Avaliagéo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagdo da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potenciaimente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagbes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

MODULO PARA AREAS DE REPOUSO E RELAXAMENTO:

Modulo desmontavel para areas de repouso e relaxamento: Leve,
lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e parafusos.
CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas cabeceiras
inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP n&o reciclado)
texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas extremidades
em formado de, cavidade superior para empilhamento de maximo de
35mm e minimo 15mm :essa forma evitando o aprisionamento das
maos ou pés das criangass, formato dos pés em nas extremidades para
maior estabilidade da cama evitando tombamentos e acidentes, furos

3.000 UNID
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para escoar liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta
mamadeira de didmetro minimo de 65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizagao total com agua, ponteiras dos pés
em borracha antiderrapante semi esférica de no minimo 5 mm macico,
aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda
plastica, fixagdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos pequenos
que servem como guias e 5 pinos grandes com fungao de se encaixar
a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado por
cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a cabeceira
com borda de 45mm e espessura de 3 mm, estrutura lateral formada
por duas barras de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm
resistente & corrosdo, inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a
barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que n&o
se solte por no minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster
lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado pér termo fuséo
em toda extensdo uniformemente, largura minima da solda 20mm
DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; * Largura:
600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.

DOCUMENTAGAO TECHKICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagio técnica em nome
do fabricante do produto:

- Relatdério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente
ao Impacto l1zod com resultado médio de minimo de 120 j/m

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR:
8094:1983 — material metalico revestido e nao revestido - corroséo por
exposi¢éo a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96 horas de
exposi¢ao

— Laudo de laboratdrio referente a NBR NM 300-2/2004 — seguranga
de brinquedos — parte 2 inflamabilidade —referente a tela- Laudo de
laboratério referente a NBR 16040/2020 ensaio da tela: - Ftalatos;

- Laudo de laboratdrio referente ao crescimento de microrganismo na
superficie da tela de bactérias meséfilas, areobias, fungos e
leveduras; - de resisténcia a luz ultravioleta; - Laudo de ensaio da
resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008
ITEM6.4.7

- Laudo de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avaligéo
de partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (vers&o
corrigida:2011)

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de rolagem
atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do INMETRO
N°75/2021, ANEXO Il — item 6 e tabela A- Laudo de laboratério
acreditado pelo INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 —
Durabilidade de estrutura e fixago.

- Laudo emitido por laboratério quando a atividade antiviral de acordo
com a [SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos
(Prolipopileno) para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com
porcentagem de reducéo acima de 95%.

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
deverd apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhzsias de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.
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LOTE 03 - QUADRO ESCOLAR
(AMPLA PARTICIPAGAO)

ITEM QTD. UNID. A DESCRIGCAO

QUADRO ESCOLAR: Quadro branco integra o sistema de superficies
para multiplas fungdes como escrever, projetar, fixar, composto de
painéis modulares com dimensdes variaveis, para uso interno em
ambientes pedagdgicos, administrativos, circulagbes, areas comuns e
outros. Painel composto por substrato de MDF, de 18mm de
espessura, revestido na superficie frontal com I&mina de ago ceramico
e na parte em laminado melaminico de baixa pressado. Colagem do
revestimento frontal do painel com adesivo bi componente. Superficie
de ago ceramico acetinada na cor branca, com escala de dureza Mohs
minima de 5 conforme nerma EN 15771. A superficie de ago ceramico
com base em chapa de ago carbono deve ser revestida de esmalte
ceramico, branco, acetinado, na parte frontal, espessura 170
micrometros, e de esmalte ceramico de protecdo na superficie
posterior. Bordos encabegados em perfil extrudado em ABS na cor
BRANCA com alma para inser¢éo e colagem ao painel. Acabamento
liso brilhante. Colagem da alma dos perfis de bordo as laterais
fresadas do painel de MDF, com adesivo hot Melting. Cantoneiras
para protegdo, fixacdo e afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS na cor BRANCA, em duas partes
denominadas "Base” e “Capa’, que se encaixam entre si por meio de
registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. Acabamento
externo de superficie: brilhante espelhado. Fixa¢des: - Fixacdo da
base ao painel pelo verso, com parafusos rosca métrica M6 x 16mm,
cabeca panela, fenda combinada, e buchas de zamac, auto
atarraxantes com rosca interna métrica M6 x 12mm rosqueadas e
coladas ao substrato com adesivo epodxi. - Fixagao da base a parede
com parafusos de cabeca sextavada M6 x 80mm e buchas de nylon
universais D=10mm, comprimento 60mm. - Fixacdo da capa a base
por parafusos tipo “Allen” M6 x 20mm e porcas M6 coinjetadas a base.
- Fixac&o da travessa de sustentacdo a parede por parafuso de ago
carbono zincado autoatarraxante, cabeca panela, fenda philips
4,8mmx50mm (diametro x comprimento) e buchas de Nylon tipo S8. -
Fixacdo da travessa de sustentacdo ao painel pelo verso com
parafusos "pozidrive" 3,5 mm x 20mm. Obs.1: As buchas de fixag&o
das bases ao painel deverdo ser entregues pré-instaladas. Pecas
extrudadas e injetadas n&o devem apresentar rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes. Suporte para apagador com encaixe para
até 5 (cinco) canetas, confeccionada em chapa de aco 0,90mm de
espessura. Dimensdes total: 200mm (L) x 90 mm (P) x 170mm (A). A
peca é dobrada com a 12 dobra com 24,22mm, 22 dobra com
98,98mm, 3% dobra com 98,98mm, 4® dobra com 58,5mm. A 22 dobra
deve estar com 135°. O Suporte também contém um apoio para as
canetas com uma distania de 49mm da base de encaixe das canetas.
Os furos de entrada para as canetas devem ter no minimo 21mm de
diametro. O suporte pode ser fixado no quadro ou direto na parede.
No kit de montagem deve conter uma chapa de fixacdo do suporte
para apagador com 95mm x 95mm x 0,9mm, 4 (quatro) buchas
americanas M6 2 (dois) parafusos M6 x12mm Philips, 04 (quatro)
buchas nylon 10 com parafusos.

Dimensbes Quadro: 2500 mm (+/-10mm) (largura) X 1200 mm (+/-
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DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Documento que comprove para o laminado ago-ceramico,
atendimento & ISO 28762 ~ Esmaltes Vitreos e de Porcelana -
Revestimentos de esmalte aplicados ao ago para superficies de
escrita, nos quesitos:

» Teste de Aderéncia;

» Resisténcia ao desgaste;

» Resisténcia ao Impacto;

» Dureza de superficie.

NORMAS: ISO 28762, Esmaltes vitreos e de porcelana -
revestimentos de esmalte.aplicados ao aco para superficies de escrita.
» Relatério de ensaio de arrancamento conforme ASTM D 4541
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro com a imagem do
produto.

» Relatério de ensaio de carga estética conforme procedimento interno
do Laboratério. (2 kg por 1 hora, sem deformagéo permanente, ruptura
ou perder sua funcionalidade).

» lLaudo (com imagem do produto) de comprovacdo das
caracteristicas dimensionais conforme especificacdes do edital, em
Original ou cépia autenticada, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corros@o por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposi¢cdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposi¢cdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagio rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagio efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solucdo de sabado; solugdo detergente; éleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avalia¢éo
da atividade antibacteriana em tinta -~ JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012) .

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagéo da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
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para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagfes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregdo especifico.

4.500

UNID

QUADRO ESCOLAR: (luadro em painel MDF de 20mm, dimensdes
1200mm (altura) x 2500mm (largura), revestido na face frontal em
laminado melaminico de alta pressdo “lousa” quadriculado, 1mm
(espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor BRANCO BRILHANTE. A
face posterior devera ser revestida com chapa de balanceamento -
contra-placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma face. Todos os bordos
do painel deverao ser encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila) com “primer’, 1,5mm (espessura), cor CINZA, coladas
com adesivo “Hot Melting”. 8 suportes de fixa¢do do painel em acgo
SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) , dobradas e estampadas. Conjunto
para fixag&o dos suportes ao painel composto de 16 parafusos de ago,
bicromatizados, rosca métrica, cabega cilindrica, fenda simples, M6
(didmetro de 6mm) x 16mm (comprimento) e 16 buchas auto-
atarraxantes de zamac para parafusos M6, 15mm (comprimento).
Conjunto para fixagdo na parede composto de 8 parafusos de ago
carbono, zincados, rosca soberba, cabe¢a sextavada, 1/4” (diametro
de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em
chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo $10. Calha metélica em
chapa 18 (1,2mm), ac¢o galvanizado, com 967mm de comprimento,
dobrada e estampada. Complementos: - Reforco em chapa 16
(1,5mm), ago galvanizado, com 967mm de comprimento, dobrado e
estampado; - Fechamento das duas extremidades da calha em chapa
20 (0,9mm), ago galvanizado. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pdé hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor
CINZA.COMPLEMENTO: Cada quadro devera ser fornecido
acompanhado de 1 apagador e 4 caixas com 12 canetas cada, nas
cores vermelho, verde, azul e preto.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentac¢do técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo . metro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Prepzragdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizaggdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacéo da
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verificagcdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacio efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de =3:bdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; olec: lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagao para
apresentacdo da documentacgao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.

LOTE 04 — MOBILIARIOS DE ACO
(AMPLA PARTICIPAGCAO)

ITEM QTD. UNID. DESCRICAO

ARMARIO DE AGO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR: Armario de
aco alto, com duas portas pivotantes, dotado de 03 prateleiras, sendo
02 removiveis e ajustaveis e 01 fixa, montado por meio de rebites sem
a utilizacéo de solda. Produto elaborado em chapa de ago laminado a
frio SAE 1010/1020. As laterais e portas em chapa #24 (0,60 mm).
Tampo, base e reforcos em chapa #22 (0,75mm). Prateleiras
regulaveis em cremali-+ra estampada em chapas de ago #22
(0,75mm). Barras de travamento das portas com didmetro minimo de
6,35mm (1/4”). Dobradi¢cas internas nao visiveis na parte exterior do
movel em chapa de aco laminado a frio #16 (1,5 mm). Maganeta e
canopla em liga metédlica nao ferrosa, cromada ou niquelada, com
travamento por sistema Cremona. Fechadura de tambor cilindrico
embutida na macaneta com no minimo 4 pinos. Chaves
escamoteaveis em duplicata presas as maganetas correspondentes.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das
dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes
e pontiagudos, bem como nao deverao possuir rebarbas metélicas. Os
reforcos das portas devem ser soldados por solda ponto com um
minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espacados
uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas, com trés unidades por porta, dobradas em prensa formando
um cilindro para encaixe do pino. As prateleiras devem ser regulaveis
através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre
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prateleiras. Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca do
fabricante estampada em alto relevo. O acabamento das dobras nos
cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a
utilizagéo de solda exte:ia em que a unido das chapas ficam nas
laterais com cortes feiltos em 45° (arremate). Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies
com tecnologia nano ceramica com conversor quimico de zircénio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados toxicos. Pintura em
tinta pd na cor cinza texturizada, epdxi-poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C, Pintura das estruturas,
cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1980mm. (+/-10mm); Largura:900mm. (+/-
10mm); Profundidade: 450mm. (+ 10mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificacéo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosac por exposicédo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por
exposicéo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula saca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderénda da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Orgénicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacédo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre, solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacao
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para
apresentagéo da documentagao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante nZo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagcdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
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assisténcia técnica para ¢ pregao especifico.

ARMARIO DE AGO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR: Armario de
aco alto, com duas portas pivotantes, dotado de 03 prateleiras, sendo
02 removiveis e ajustaveis e 01 fixa, montado por meio de rebites sem
a utilizacdo de solda. Produto elaborado em chapa de ago laminado a
frio SAE 1010/1020. As laterais e portas em chapa #24 (0,60 mm).
Tampo, base e reforcos em chapa #22 (0,75mm). Prateleiras
regulaveis em cremalheira estampada em chapas de ago #22
(0,75mm). Barras de travamento das portas com didmetro minimo de
6,35mm (1/4”). Dobradicas internas ndo visiveis na parte exterior do
movel em chapa de ac¢o laminado a frio #16 (1,5 mm). Maganeta e
canopla em liga metdlica nao ferrosa, cromada ou niquelada, com
travamento por sistema Cremona. Fechadura de tambor cilindrico
embutida na maganeta com no minimo 4 pinos. Chaves
escamoteaveis em duplicata presas as macanetas correspondentes.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das
dobras deverao conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes
e pontiagudos, bem como nao deverio possuir rebarbas metalicas. Os
reforcos- das portas devem ser soldados por solda ponto com um
minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espacgados
uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas, com trés unidades por porta, dobradas em prensa formando
um cilindro para encaixe do pino. As prateleiras devem ser regulaveis
através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre
prateleiras. Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca do
fabricante estampada em alto relevo. O acabamento das dobras nos
cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a
utilizacdo de solda externa em que a unido das chapas ficam nas
laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies
com tecnologia nano ce: ::nica com conversor quimico de zircénio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados téxicos. Pintura em
tinta pd na cor cinza texturizada, epodxi-poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas  antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C, Pintura das estruturas,
cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1980mm. (+/-10mm); Largura:1200mm. (+/-
10mm); Profundidade: 450mm. (+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias uteis, a seguinte documentacéo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificagdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNT NBR
13961:2010: Ensaio dimensional conforme os itens 4.1 e 4.2; Ensaio
de seguranca e usabilidade conforme o item 4.4; Ensaio de
estabilidade do mével vazio conforme o item 6.2.3; Ensaio de
estabilidade com carga vertical nas partes méveis conforme o item
6.2.4; Ensaio de estabilidade do moével com aplicagdo de forga
horizontal conforme o item 6.2.5; Ensaio de resisténcia da estrutura
conforme o item 6.3.2; Ensaio de resisténcia dos suportes de planos
horizontais conforme o item 6.3.3.1; Ensaio de deflexdo de planos
horizontais conforme o item 6.3.3.2; Ensaio de resisténcia de planos
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horizontais a carga concentrada conforme o item 6.3.3.3; Ensaio de
resisténcia de portas com pivotamento vertical a cargas verticais
conforme o item 6.3.4.1; Ensaio de resisténcia de portas com
pivotamento vertical a cargas horizontais conforme o item 6.3.4.2;
Ensaio de durabilidade de portas com pivotamento vertical conforme o
item 6.3.4.3; Ensaio de carga maxima total conforme o item 6.3.8.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosao por
exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinac@o da massa de fosfatizaggdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagao da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdc para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7081-2022 - Determinacéo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacéo do britho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacao rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) ~ Determinacdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre, solucdo de sabao; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; éle~ lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo
da atividade antibac.’-iana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacéo da documentagao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Alividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante n&o produza vetticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.

2.800

UNID

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS - O produto deve ser
cerlificado pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma
13961:2010.

Arquivo de ago tipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a
seguinte configuragdo: Gavetas confeccionadas em chapa de ago
carbono 22 (0,90mm) de espessura, formadas por: Frente da gaveta
com estampa para porta etiqueta; Suporte para pasta suspensa
formado por requadro. Base estruturada para unido de todo conjunto
da gaveta; As gavetas se movimentam por meio de corredicas
telescépicas de no minimo 45 mm de largura com capacidade de 45
kg/par. Fechadura cilindrica com travamento simultdneo das gavetas.
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Puxadores em forma de alca de 96mm com acabamento cromado.
Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O acabamento das
dobras nos cantos do tampo do arquivo deve ser com fechamento
sem a utilizagdo de solda externa em que a uni&o das chapas ficam
nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois)
travamentos internos por meio de um perfil “U" em chapa de aco
carbono 22 (0,90mm). Para o desnivel do piso sapatas regulaveis com
no minimo 34 mm de diametro e rosca 3/8". Acabamento da
superficie em alta produgdo e fino acabamento, com resisténcia a
corros@o em superficies. O revestimento é por meio do tratamento de
pintura epodxi, com particulas de pd aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C., garantindo resisténcia a névoa salina,
COMPROVADA POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, n&o
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
e arredondados os cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensdes: Altura total: 1335 mm £ 10; Largura total: 470 mm + 10;
Profundidade: 630 mm + 10 mm.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificacéo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriais 'r:alizados com base na norma ABNT NBR
13961:2010: » ensaio de. estabilidade do moével vazio (6.2.3); ensaio
de estabilidade com carga vertical nas partes moveis (6.2.4); ensaio
de resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de durabilidade de
gavetas e trilhos (6.3.5.2)» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto
do fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de resisténcia da estrutura
da gaveta (6.3.5.4); ensaio de intertravamento das gavetas (6.3.5.5).
Obs. 1: Estes laudos deverao ser emitidos por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO - Coordenacgéo Geral de Credenciamento do
Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢do e Qualidade Industrial -
para realizagdo dos ensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010
Moveis para escritério - Armarios.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposi¢ao ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizaggdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7081-2022 - Determinacio da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
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Organicos para efeitos de deformacio rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagado efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solu¢do de sabdo;, solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as.certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

1.500
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ARMARIO DE ACO ROUPEIRQ COM 16 PORTAS: Armario de ago
roupeiro, com 16 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e
4 portas em cada coluna com portas pivotantes independentes e de
eixo vertical. Produto elafiorado em chapa de ago laminado a frio SAE
1010/1020. Corpo, divisérias, portas, prateleiras e reforgo das portas
em chapa #22 (0,75 mm). Base em chapa de aco #18 (1,25 mm).
Duas dobradigas internas por porta, ngo visiveis na parte exterior do
moével em chapa de ago laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para
travamento em aco carbono zincado branco, com 64mm de
comprimento e corpo com 4,75mm de didmetro. Sistema de tranca
dotado de sistema de preparagdo para uso de cadeado (que nao
acompanha o moével). Travamento com sistema de lingueta. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas,
ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras
deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como n&o deverdo possuir rebarbas metalicas.
Prateleiras fixas néo visiveis na parte externa, com dobras duplas nos
bordos da frente e fundo, sendo a 12 dobra com no minimo 20mm e a
22 dobra com no minimo 10mm. As dobras laterais simples devem ser
no minimo com 20mm. Portas com dobras duplas em todo o
perimetro, 12 dobra com minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm.
Base com dobras duplas, 12 dobra com no minimo 20mm e 22 dobra
com minimo 15mm. Os reforcos das portas devem ser soldados as
mesmas através de solda ponto espagados uniformemente. Fixar
portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas com no minimo
75 mm de altura total, com duas unidades por porta, dobradas em
prensa formando um cilindro para encaixe do pino. Rebater a 180° a
dobra interna das portas, no lado de fixagéo das dobradigas. Na parte
superior do chapeu deverd conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo. O acabamento das dobras nos cantos do
tampo do armario deve ser com fechamento sem a utilizacao de solda
externa em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes
feitos em 45° (arremate). Sistema de aerac&o anti-pé em todas as
portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posicao horizontal e
com angulo de abertura externo, confeccionado por meio de repuxo e

cizalhamento, com no miimo 75mm de largura e 10mm de altura. Pés
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confeccionados em ago carbono chapa #14 (1,90mm) de espessura,
estampado e dobrado, com desenho de conicidade negativa e
dobrado em “L” com 100mm de comprimento e aba de 60mm na parte
superior. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado, para contato na superficie do piso e
acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. A
montagem do roupeiro dever ser por meio de encaixes e travamento
por meio de rebites de aluminio, sem a utilizagdo de soldas.
Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a
corroséo em superficies com tfecnologia nanoceramica com conversor
guimico de zircdnio com adigdo de tensoativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes organicos volateis e metais
pesados téxicos. Pintura em tinta em pé hibrida, epdxi-poliéster,
eletrostatica, com caracterisitcas antibacterianas, polimerizada em
estufa, com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a
220°C. Cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Aitura: 1950mm (+/-10mm); Largura: 1250mm
(+/10mm); Profundidade: 400mm (+/-10mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias,.a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto: -

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicéo atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por
exposicéo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizaggdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagao da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacéo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7081-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3358- 2022 -
Determinacao do britho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Orgéanicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; &lcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sab&o; solugdo detergente; 6&leo; ketchup;
mostarda; café; cha; éieo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
{Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagéo tecnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mbbiliario.,

- Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacbes exigidas em nome da empresa
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fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.
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ESTANTE SIMPLES:

Produto confeccionado em chapa de ago laminado a frio SAE
1010/1020. 06 (seis) Prateleiras removiveis e ajustaveis medindo 920
mm x 450 mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de 2
(dois) reforcos interno longitudinal tipo Omega, em chapa de #24
(0,60mm) de espessura em toda sua extens&o, com dupla dobra no
sentido longitudinal. Colunas em perfil “‘L” com abas de 30mm
confeccionadas em chapa #20(0,90mm de espessura), dotadas de
furagdo com 8mm de diametro, dispostos verticalmente, equidistantes
a 50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de cada
prateleira, possibilitando ainda a variagdo de abertura dos véaos.
Reforgos em “X” no fundo e nas laterais, confeccionado em chapa 20
(0,90mm). Montagem por meio de parafusos ( ¥a x ¥2 ) e porcas ( %)
ambos zincados e sextavados. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para
alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como nao
deverao possuir rebarbas metalicas. Nas prateleiras devera conter a
logomarca do fabricante estampada em alto relevo. Produto
desmontado para facilitar transporte e armazenagem. Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corroséo em superficies
com tecnologia nano ceramica com conversor gquimico de zircdnio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados téxicos. Pintura em
tinta em po hibrida, epdxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C, cor cinza texturizado. Injetados na
cor cinza compativel.

DIMENSOES:

Altura: 1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/-3mm)

Profundidade: 450 mm (+ 3mm)

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade conforme NBR 13961:2010

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corros&o por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera timida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT IR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por
exposi¢ao ao Didxido de &nxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacéao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacéo para medicdo ndo destrutiva da
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espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3358- 2022 -
Determinacao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformac&o rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagado efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua duente; alcool etilico 50%;
vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 —~ Avaliagcao
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagio da documentagao técnica.

- Certificado de Regularizade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potenciaimente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.

3.000

UNID

ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE: Estante biblioteca dupla face,
com 12 prateleiras (sendo 10 removiveis e 2 fixa (base)) com dupla
dobra no sentido longitudinal. Produto elaborado em chapa de ago
laminado a frio SAE 1010/1020. 10 Prateleiras medindo 920 mm x 250
mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de refor¢o interno
longitudinal tipo Omega, em chapa de #22 (0,75mm) de espessura em
toda sua extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal, abas
laterais e longitudinais funcionando como anteparo contra queda de
materiais depositados. Colunas em perfil “G” com dimensdes minimas
de largura de 60 mm, abas de 30 mm e reforco de 15 mm com
cremalheiras dispostas verticalmente para permitir a regulagem em
altura de cada prateleira. confeccionadas em chapa #16 (1,50mm) de
espessura. Cada prateleira suporta até 60 kg, sendo recomendado 40
kg para manter a seguranga do mbdvel. Montagem por meio de
parafusos (V4 x %) e porcas (V) zincadas. Bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter
recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como ndo deverdo possuir rebarbas metalicas. Nas prateleiras devera
conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo. Produto
desmontado para facilitar transporte e armazenagem, com dispositivos
e engates de facil montagem, que possibilitem apenas uma montagem
garantindo o perfeito tre:ramento do sistema evitando a possibilidade
de desmontagem em ‘agdes de vandalismo. Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies
com tecnologia nano cerédmica com conversor quimico de zircénio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados toxicos. Pintura em
tinta em po hibrida, epéxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C. Cor cinza texturizado.
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DIMENSOES: Altura: 2000mm (+/-10mm); Largura: 920mm (+/10mm),
Profundidade: 655mm (+/-10mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de expoi>icdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corroséo por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corroséo por
exposi¢cdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacgéo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacéo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugcdo de sabdo; solucdo detergente; Odleo; ketchup;
mostarda; café; ché; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagéo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
{Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagéo para
apresentacao da documentacao técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potericialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticaimente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

600

UNID

ESTANTE PARA EXPOSICAO:

Estante de ago, com 2000mm de altura, fechada nas laterais e
no fundo por meio de painéis, dotada de 5 planos inclinados
articulaveis sendo 3 planos com medidas de 820 x 350 mm e 2 planos
com medidas de 820 x 400 mm e 6 (seis) prateleiras fixas horizontais
com medidas de 900 x 300 mm, formando 5 (cinco) vaos frontais para
exposicado e 5 (cinco) vaos posteriores para arquivo de publicagoes
em geral. O dispositivo de alinhamento e posicionamento das
prateleiras devem permitir que as mesmas fiquem inclinadas a 67
graus e quando levantada fica travada e nivelada na horizontal. O
dispositivo ndo pode permitir que as prateleiras se soltem ao serem
manuseadas.
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Fabricagcdo em chapa de ago SAE 1010/1020. Colunas em
perfil "L" de abas iguais 40 x 40mm em chapa 13 (2,23mm);
Prateleiras em chapa 20 (0,90mm); Painéis laterais e de fundo em
chapa 24 (0,60mm); Planos inclinados para exposicdo em chapa 20
(0,90mm). Fixagdo das prateleiras por meio de parafusos de 1/4” x
1/2”, zincados, e porcas com um minimo de nove parafusos por
prateleira. Prateleiras com dobras triplas nos bordos da frente e fundo.
12 dobra - 30mm (+/- 3mm). 22 dobra - minimo 10mm. 3 dobra -
minimo 5mm. Dobras d.:plas nos bordos laterais, 1? dobra - minimo
20mm. 22 dobra - minimo 10mm. Colunas, prateleiras e painéis devem
ter furos de @ = 8mm, sendo que, nas colunas e painéis, os furos
deverao ser alinhados no sentido vertical e espagados a cada 50mm
para fixacdo das prateleiras. Pés das colunas com base dobrada em
forma de sapatas. Os planos inclinados devem ter dobras conforme as
prateleiras horizontais, sendo que a parte frontal deve ter dobra em
forma de “U” 30mm x 30mm para aparar as publicacdes em
exposicdo, alinhados a borda da estante. Pintura deve apresentar
acabamento liso e uniforme, isenta de bolhas e imperfeicbes nas
superficies pintadas. No teste de aderéncia da pintura, ndo serao
tolerados destacamentos que excedam os limites definidos para YO X0
(tabelas A1 e A2 - método A) ou Gr0 (tabela A.3 - método B),
conforme ABNT NBR 11003. Pintura eletrostatica em tinta em pé
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros. Cores: Corpo,
prateleiras e planos inclinados na cor CINZA; Colunas na cor AZUL.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos, rebarbas e irregularidades de solda, e os
cantos agudos devem ser arredondados. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve
ser de RiQ e o grau de empolamento deve ser de d0/A0.

DIMENSOES:

Altura:2000 mm (+/-3mm)

Largura: 900mm (+/-3mm)

Profundidade: 300 mm (+ 3mm)

DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentag&o técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo metro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Prep. agdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposigdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagao da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagéao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacéo
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da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) -~ Determinacado efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; Oleo, ketchup;
mostarda; café; cha; dle: lubrificante) ASTM D1308-2020 ~ Avaliagéo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagéo téchnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacées exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.

LOTE 05 —~ ASSENTO INDIVIDUAL / MULTIPLO

(AMPLA PARTICIPAGAO)

ITEM

QTD.

UNID.

DESCRICAO

2.000

UNID

CADEIRA OPERACIONAL DE ENCOSTO BAIXO COM BRAGOS:
Cadeira de escritorio: Giratéria Operacional, no minimo do tipo B,
com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962, com, no minimo,
espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos independentes
para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bracos, altura do encosto, inclinagao do
encosto. :

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforcos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada mo. *.da com espessura média predominante de,
no minimo, 35 mm e uotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao
aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura minima do
encosto de 440 mm, extens3o vertical minima do encosto de 400 mm,
ajuste de altura do encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical
minimo de ajuste de 70 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico
de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média
predominante com contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento.
Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em
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poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade
de superficie minimas de’460 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente
entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furacéo
mais espacada conforme padrdo nacional (160 x 200 mm),
plataformas com furacdo universal serdo aceitas, porém n&o serao
aceitas plataformas com furag@o menos espacadas (apenas 125 x 125
m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de a¢o carbono
estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais
elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusdo. Suporte
do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico
que proporcione o contato permanente quando 0 mesmo estiver
destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a
porcao do encosto deve estar unida permanentemente e ndo de modo
a desacopla-la do assento. O usuario deve ser capaz de tfravar o
encosto em qualquer posi¢do ao longo do curso angular de inclinagéo
de 25 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado
em chapa de ago estampada com espessura minima de 3 mm. Tal
suporte do encosto deverd  obrigatoriamente ser provido de
carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno, porém nao ser corrugada (sanfonada), para preservar
seguranga do usuério contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra
encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa
de aco e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por
meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e
posterior cura e polimerizacao em estufa.

Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropilenc com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de,
no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com largura
minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e
pintura eletrostatica. Car=nagem do brago injetada em polipropileno.
Apoia brago deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral
ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com dimensdes minimas de
70 mm de largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar
ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral, com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe
3 ou 4 da Norma DIN EN 16955:2007.

Base cinco patas: confeccionada em aco tubular de sec¢éo retangular
ou semi-oblonga cujas dimens&es do perfil tubular sejam, no minimo,
de 20 x 35 x 1,50 mm, soldadas por eletrofuséo e com reforgo em
Metal Inert Gas em dois anéis centrais estampados que formam o
conico de alojamento do pistdo. N&o serd admitido o uso de bucha
plastica ou solda para fixacdo do pino do rodizio, para facilitar
eventuais manutencdes, 0 mesmo devera ser fixo através de anel
metalico.

Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda de rodagem em nylon
e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962, com eixq vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha
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plastica ou solda.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentacgédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificacdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006
ou versao vigente. No laudo devera conter imagens do produto para o
mesmo que possa ser identificado.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria MTPS 3.751, emitido por Profissional competente. O Laudo
deve conter fotografias ou imagens, além de especificacdes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto
de mesma familia/linha de producdo ofertada. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
analise.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do
assento, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagao maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016.

- Deformagéo Permanente & Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante; e

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
deverd apresentar as cées'tificagées exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.

2.000

UNID

CADEIRA FIXA DE APROXIMAGAO COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO: Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de ago - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018. Descricdo: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(PANTONE (*) 287 C. Assento contendo bordas arredondadas,
engrossadas para maior resisténcia, polidas brilhante contornando
toda a peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti
risco com espessura minima de 3,8mm. Fixacao do assento através
de encaixe superior transpassando as colunas do encosto de forma
perfeita alojando as quatro aletas que se encontram abaixo do assento
onde serdo posicionados oito rebites de “repuxo” . Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Encosto encaixado ao tubo por alojamento “tipo
bucha” fechado arredondado medindo 180mm contendo trés aletas
estruturais em cada alojamento do tipo méao francesa isenta de cantos
vivos, bordas arredondadas, engrossadas para maior resisténcia,
polidas brilhante contornando toda a pega com espessura minima 6,5

Consorcio Intermunicipal da Regifio Central do Estado de Sdo Paulo

CNPJ —-45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business

Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,

Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340

-




CONSORCIO INTERMU TiCIPAL PROC. oba 2

DA REGIAD CENTRAL BT

ESTADO DE SRO PAULD RUB (‘Jm

mm, superficie texturizada anti risco com espessura minima de 4mm.
Encosto fixado & estrutura através de quatro rebites de “repuxo”
posicionados em alojamento especifico com anel de protecéo,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm . Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 287 C, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Pegador para carregamento injetado no proprio encosto
medindo cem por cinquenta milimetros formato eliptico, centralizado
na parte superior, a fim de permitir melhor movimentagdo das
cadeiras. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.
DIMENSOES DA CADEIRA:
Altura do Assento ao chao: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
Largura do encosto: 431 mm (+/-2)
Altura do encosto: 251 mm (+/-2)
DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias a seguinte documentag¢&o técnica em nome
do fabricante do produto. .
Para a cadeira: Certificado de conformidade de acordo com ABNT
NBR 13962:2018.
Apresentar para a cadeira, relatorio de ensaio com a imagem do
produto em atendimento a NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE- INMETRO para realizac&o desse
ensaio, para os seguintes itens e descritivos da referida Norma:

6.4.1. Carga estatica no assento;

6.4.2. Carga estatica no encosto;

6.4.3. Fadiga no assento;

6.4.4. Fadiga no encosto;
. 8.4.5. Impacto no assento;

6.4.6. Impacto no encosto;

6.4.7. Ponteiras dos pés;

6.4.8.3. Estabilidade frontal e lateral;

6.4.8.4. Estabilidade para tras.
» Laudo (com imagem do produto) de comprovacdo das
caracteristicas dimensionais conforme especificacdes do edital, em
Original ou cépia autenticada, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagéo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
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a Corrosao por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por
exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdc ABNT NBR
9209-1986 - Determinacéo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacéo do britho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéo efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagao da documentagio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.

- Caso a empresa licitar .« ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

1.000

UNID

LONGARINA 03 LUGARES SEM BRAGO:

Descri¢ao: Longarina de 03 lugares sem bragos com encostos em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo de cor a definir de
acordo com o catdlogo do fabricante, plastico com textura, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura
minima de 400 mm na regi@o proxima do meio da peca (corte no
sentido transversal), € no minimo 300 mm na regido superior do
encosto, regido préxima da borda superior. Extens&o vertical minima
do encosto de 290 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona
correto apoio lombar para o usuario. Assentos igualmente
manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa
de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie
inferior do contra assento. Assento com supertficie apresentando
pouca conformagdo e borda frontal arredondada, dimensionais
minimos de 430 mm de largura na por¢ao frontal, e profundidade de
superficie do assento. Jungdo do encosto com a estrutura com
acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injecdo em alta
presséo, de formato cilindrico e conformados para proverem a
curvatura adequada para correto apoio lombar. A estruturacdo da
jungao do encosto se da por meio de duas hastes tubulares paralelas
ligadas a contra capa do assento.
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Viga de sustentacdo dos assentos: Chapas de fixagdo dos
assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura minima de 4,00 mm, provido de furag&o para fixagdo nos
assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de sustentacdo dos
assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga
é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as
extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno
ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a n&o permitir
escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases para
longarina: em formato de “U” ou “V” invertido ou similar, em material
injetado, a base de nylon com fibra de vidro, provido de reforgos
estruturais internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a
peca, ou bases injetadas em liga de aluminio com aletas internas de
reforco mecanico e com acabamento superficial em pintura
eletrostatica a p6 de cor preta com lisa ou microtexturizada, ambas as
opgdes de base tém recorte para encaixe a viga e pega superior em
chapa de ago para finalizagao da fixagdo por parafusos injetados na
base. Sistema de encaixe a viga, permitindo ajustes na posi¢céo de
fixacao dos assentos, sendo fixados & mesma através de parafusos e
porcas. Bases dotadas de duas sapatas cada, injetadas em resina de
engenharia de cor preta. ,

Tratamento de todas s partes metalicas com acabamento em
pintura eletrostatica em epodxi pd, cor preta, acabamento fosco, com
pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatério de Avaliagdo de Conformidade
com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR
16031:2012 emitido por Laboratorio de Testes acreditado pelo Inmetro
ou por OCP acreditado pelo inmetro em modelo 5 de Certificagdo. Em
caso de apresentacao do Certificado apenas emitido por OCP, devera
ser apresentado ofs) Relatério(s) de Ensaio que fundamentaram a
certificagéo do modelo na familia de produtos.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista. Ndo serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificac@o detalhada do produto objeto da analise.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
inmetro (Cgcre) ou OCP estrangeiro com devida acreditagao, lastro ao
IAF e devidamente traduzido.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos
(com solda) pintados que representam os elementos de fabricacao do
moével em questao para exposicdo de no minimo 240 horas, conforme
ABNT NBR 8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro
(Cgcre) evidenciando & -:réncia da pelicula de tinta conforme ABNT
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NBR 11003:2009 - vers&o corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou
Gr0, em fungéo da pelicula.

LOTE 06 — MOBILIARIO CORPORATIVO

(AMPLA PARTICIPAGAO)

ITEM

QTD.

UNID.

DESCRIGAO

2.000

UNID

MESA RETA INDIVIDUAL SEM GAVETAS PARA COMPUTADOR -
Produto Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser fabricado por madeira controlada
do FSC: Mesa reta individual confeccionada em madeira prensada de
MDP (medium density particleboard) com BP (laminado melaminico de
baixa press&o). Estrutura composta por pés e travessas em ago
carbono estampadas em repuxo com colunas formadas por tubo
retangular e calha para passagem de fiacdo vertical. Estrutura
confeccionada com colunas em tubo retangular de 50mm x 30mm com
parede de 1,50mm em &20 carbono; base de apoio ao chdo em chapa
de aco #14 (1,90mm), estampada em repuxo com formato estrutural e
desenho organico em “V” invertido, acabamentos arredondadas, com
dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm (C x A x L) e abertura para
encaixe da coluna e soldada por dentro do pé de forma que fique
invisivel ao usuario; para controle do desnivel do piso cada base
possui sapata niveladora em nylon injetado e ou polipropileno na
superficie de contato ao chao. Calha de fiagao fixada por sistema de
travamento para facil remoc¢ao, formada por chapa de ago carbono de
0,90 mm de espessura, dobrada em formato de “U’, e com abertura
estampada na parte superior de contato ao tampo em que receber um
passa-fios com tampa de arremate em formato semioblongo com
dimensbes de 70mm x 30mm e logo da empresa em alto relevo para
identificacdo da mesma; travessa sob o tampo estampada em repuxo
com formato estrutural em chapa de ago carbono de 1,90mm de
espessura, com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com estampo
em repuxo rebaixado para receber os parafusos e chanfros frontal e
posterior com angulo de 25° para acabamento. Tampo com espessura
de 25 mm elaborado em madeira prensada de MDP (medium density
particleboard) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de
baixa pressao) com textura tati com efeito 3D e protecio
antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que ndo haja
reflexdo; bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrao do
revestimento, com espessura de 2,50mm e raio da borda de contato
com o usuario de 2,5mm, de acordo com o item 3.5 da Norma ABNT
NBR 13966:2008; painel de privacidade com espessura de 18mm no
mesmo material e padrdo de acabamento do tampo, fixados aos
montantes através de pontos de fixacdo usinados com sistema de
montagem minifix, compondo juntamente com as partes metalicas um
conjunto rigido. A mesa devera atender aos requisitos dimensionais
para a superficie de trabalho, de acordo com o item 4.1.1 da Norma
ABNT NBR 13966:2008. As fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de
Etileno Vinil Acetato, .vlicada exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apés a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,6mm. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, no
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias.
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Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢ao ou partes cortantes.
A mesa deve atender aos requisitos mecanicos de seguranga
referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e queda, de acordo com
ensaios previstos no item 6 da Norma ABNT NBR 13966:2008. Todos
os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicéo de pigmentos 100% sdélidos, micronizados, compostos
por resinas termo fixas de base epoxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de fosfatizacdo organica,
livre de componentes volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Aitura: 740 mm (+/-10 mm) (do chdo ao tampo);
Largura: 1400 mm (+/-3 «i1m); Profundidade: 700 mm (+/-3 mm).
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corroséo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088; 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera timida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinag&o da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagcéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéo do britho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgao rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagido efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; Oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seréo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) r.>ses anteriores & data da solicitagdo para
apresentacgao da docume - tagao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
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do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregdo especifico.

1.500

UNID

MESA ESTAGAO DE TRABALHO 90° - Produto Certificado
atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve
ser fabricado por madeira controlada do FSC: Mesa Estacdo de
Trabalho 90° confeccionada em madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com BP (laminado melaminico de baixa
pressdo). Estrutura composta por pés e travessas em chapas de ago
carbono estampadas e:-: repuxo com colunas formadas por tubo
retangular e calha para passagem de fiacdo vertical. Estrutura
confeccionada com duas colunas em tubo retangular de 50mm x
30mm com parede de 1,50mm em aco carbono e uma coluna central
em tubo quadrado de 50mm x 50mm com parede de 1,20mm de
espessura; Base de apoio ao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm),
estampada em repuxo com formato estrutural e desenho organico em
“V' invertido, com acabamentos arredondados, e dimensdes de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x L), abertura para encaixe da coluna
de forma que a solda fique invisivel ao usuario; para controle do
desnivel do piso cada base possui uma sapata niveladora em nylon
injetado na superficie de contato ao chao. Calha de fiagéo fixada por
sistema de travamento para facil remocgéo, formada por chapa de ago
carbono de 0,90 mm de espessura dobrada em formato de “U”, e com
abertura estampada na parte superior de contato ao tampo em que
recebe um passa-fios com tampa de arremate de formato semioblongo
com dimensdes de 70mm x 30mm e logo da empresa em alto relevo
para identificacdo da mesma; Travessas sob o tampo estampada em
repuxo de forma estrutural em chapa de ag¢o carbono de 1,90mm de
espessura, com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com estampo
rebaixado para receber os parafusos e chanfros frontal e posterior
com angulo de 25° para acabamento. Tampo com espessura de 25
mm elaborado em madeira prensada de MDP (medium density
particleboard) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de
baixa pressado) com textura tatii com efeito 3D e protecdo
antibacteriana, com acabamento- fosco garantindo que n&o haja
reflexao; Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrédo do
revestimento, com espessura de 2,5mm e raio da borda de contato
com o usuario de 2,5mm, de acordo com o item 3.5 da Norma ABNT
NBR 13966:2008; Painel de privacidade nas duas faces laterais com
espessura de 18mm no mesmo material e padrao de acabamento do
tampo, fixados aos montantes através de pontos de fixagdo usinados
com sistema de montagem minifix, compondo juntamente com as
partes metélicas um céviunto rigido. A mesa devera atender aos
requisitos dimensionais para a superficie de trabalho, de acordo com o
item 4.1.1 da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de bordo devem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo
fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos
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e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, fathas de injecdo ou
partes cortantes. A mesa deve atender aos requisitos mecanicos de
segurancga referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e queda, de
acordo com ensaios previstos no item 6 da Norma ABNT NBR
13966:2008. Todos os componentes metalicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100% solidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epdxi-
poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superficie metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagio organica, livre de componentes volateis
e metais pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia a névoa salina. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor
cinza.

DIMENSOES: Altura: 740mm (+/-10mm) (do ch&o ao tampo); Largura:
1400mm (+/-3mm); Profundidade: 1400mm (+/-3mm); Profundidade
tampo: 700mm (+/-3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por
exposicio ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagao da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinac&o para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D335S8- 2022 -
Determinacao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) ~ Determinacido efeitos de produtos
guimicos doméstico (e.ua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagéo
da atividade antibacteriana em tinta -~ JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.. Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentagao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio.,

- Caso a empresa licitante n&o produza verticalmente algum elemento
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do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregdo especifico.

GAVETEIRO VOLANTE - Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado
por madeira controlada do FSC: Gaveteiro volante, com 3 (irés)
gavetas, confeccionado em madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com ambas as faces em BP (laminado
melaminico de baixa pressao) com textura tatii com efeito 3D e
protegdo antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que néo
haja reflexao; Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrao
do revestimento; Estrutura interna das gavetas em chapas de aco.
Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25 mm, com
bordas de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleiras e frentes
de gaveta com 18 mm de espessura e acabamento em borda de Tmm
de espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas.
Gavetas: 3 gavetas com frentes em MDP BP e estrutura interna em
chapas de ago carbono laminado a frio 1006/1008, cortadas em uma
Unica peca conformada a frio por processo mecanico de
puncionamento e dobra, com as partes unidas por solda a ponto,
equipadas com corredicas telescépicas de extragéo total. Fechadura
de tambor de giro, 2 chaves escamotedveis com posicionamento
frontal e fechamento simultaneo. Puxadores embutidos em aluminio
anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com
dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P). Sistema de
travamento de gavetas anti-tombamento para limitar a abertura de
uma gaveta de cada vez.

Rodizios: Para facil movimentacdo do movel rodizios duplos com
didmetro de 50 mm e pistas em Poliuretano (PU), com chapa
estampada com 4 furos em formato de oblongo de 8 mm x 5 mm,
fabricado em chapa de ago #14 (1,90 mm) zincado, sendo dois com
travas. As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis
de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acaba:yento fresado apés a colagem, configurando
arredondamento dos bcrios com raio de 2,0mm para bordos de
2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, n&o devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposigao de pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos
por resinas termofixas de base epodxi-poliéster polimerizaveis a altas
temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre
a superficie metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatiza¢@o organica, livre de componentes volateis
e metais pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia & névoa salina, sendo expostas a uma atmosfera
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especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3, nao devendo ser maior que Ri1. Todas as
terminagdes aparentes recebem acabamento em componentes
injetados em resina ter;oplastica de alta resisténcia a choques e
atrito, ndo permitindo ponios, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm
de diametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de gavetas e
outros elementos construtivos do armario acessiveis ao usuario, bem
como puxadores, devem ser arredondados e livres de rebarbas, e néo
devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1). A gaveta deve ser aberta a 2/3 de seu comprimento
interno e adequada com ensaios de resisténcia e durabilidade de
gavetas e trilhos, conforme item 6.3.5 da Norma ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.
DIMENSOES: Altura: 608mm (+/-3mm); Largura: 474mm (+/-3mm);
Profundidade: 503mm (+/-3mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagado técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicao ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacgao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacao do brilho “a superficie ASTM D523-18 - Determinacéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacédo répida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacdo efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre;, solugdo de sabao; solugdo detergente; oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacao
da atividade antibacteriana em tinta -~ JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagio da documentagao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as cettificacdes exigidas em nome da empresa
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fabricante, acompanhzgdas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a emprese-licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.
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ARMARIQ ALTO - Produto Certificado atendendo aos requisitos da
ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado por madeira
controlada do FSC: Armario Alto com duas portas confeccionado em
madeira prensada de MDP (medium density particleboard) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa press&o) com textura
tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
ou semi fosco garantindo que nado haja reflexdo; Bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrao do revestimento;

Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com
borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleiras e portas
com 18mm de espessura e acabamento em borda de 1mm de
espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas.
Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em zamak, abertura
270°. Fechadura tipo cremona com vardo para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com
dimensées 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P). As portas devem
estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao
ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes moéveis.
Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas) ajustaveis
com sistema de travamento através de suportes de prateleira em
zamack.

Rodapé: Rodapé de ago carbono tubular retangular de 20mm x
30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chéo, e
acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusi 3} a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo prucesso de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de
2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposi¢do de pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos
por resinas termofixas de base epoxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre
a superficie metdlica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizag@o organica, livre de componentes volateis
e metais pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma atmosfera
especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a 1SO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri1. Todas as
terminacbdes aparentes recebem acabamento em componentes
injetados em resina termoplastica de alta resisténcia a choques e
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atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm
de diametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do armario acessiveis ao
usuario, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme ensaio de
bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armario deve resistir as forgas
que possam provocar elevagéo de um ou mais pontos de apoio, o que
leva ao tombamento do armario, de acordo com os ensaios de
estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010. Cores:
Estrutura; Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 1610mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar acompanhado da amostra em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corroséo por exposicdo atmosfera Gmida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacéo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinz “A0 da flexibilidade por mandril cdnico ABNT
NBR 10545-2014 - Dewrminacao para medi¢do nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagao da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacido efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugédo de sabao; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacao
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentagao técnica.

- Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagcdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregéo especifico.
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ARMARIO BAIXO: Produto Certificado pela ABNT, atendendo aos
requisitos da Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC —

Armario Baixo com duas portas confeccionado em madeira prensada
de MDP (médium Density Particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa press&o) com textura tatil, com efeito
3D e protegao antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que nao haja reflexdo. Bordos em perfil termoplastico
plano, no mesmo padrao do revestimento.

Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com
borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleira e portas
com 18mm de espessura e acabamento em borda de 1mm de
espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas.
Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em zamak, abertura
270°. Fechadura tipo cremona com varao para travamento das portas,
acompanhando 2 (duas) chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos
em aluminio anodizadv e acabamento com ponteira em polipropileno
com dimensdes 174mm x 44dmm x 15mm (C x A x P). As portas devem
estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao
ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis.
Prateleira: Uma prateleira ajustavel, com sistema de travamento
através de suportes de prateleira em zamack.

Rodapé: Rodapé de aco carbono tubular retangular de 20mm x
30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon iriutado na superficie de contato ao chéo, e
acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de
2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nac devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos 0s encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢cdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicao de pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos
por resinas termofixas de base epdxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), formando uma pelicula pléstica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre
a superficie metélica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagcdo organica, livre de componentes volateis
e metais pesados tbéxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia a névoa salina. Todas as terminagdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina termoplastica de
alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 8,0mm a 250mm de diametro, conforme NBR
14006:2008. As bordas de portas, prateleiras e outros elementos
construtivos do armario acessiveis ao usuario, bem como puxadores,
devem ser arredondados e livres de rebarbas e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O
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armario deve resistir as forgas que possam provocar elevacao de um
ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armario, de
acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da
ABNT NBR 13961:2010.

Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 810mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm {+/-3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentag&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corros@o por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corroséo por exposicdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corros&o por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacado da massa de fosfatizagcdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagao da verificag@o da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1923 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determine{ao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacao do britho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93 (Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre;, solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Cettificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.,

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificacdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaracdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregdo especifico.

300
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MESA REUNIAO RETANGULAR - Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado
por madeira controlada do FSC: Mesa coletiva confeccionada em

madeira prensada de M".F ( Medium Density Fiberboard) com ambas
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as faces em laminado melaminico de baixa press&o com textura tatil e
com protecdo antibacteriana. Estrutura composta de colunas duplas
verticais e travessa superior e inferior de sec¢ao quadrada em ago
tubular sae 1020 de 50 x 50 x 1,50 mm, Barra de unido para estruturas
da mesa com travamento das colunas verticais, secg&o retangular em
aco tubular sae 1020 de 30 x 50 x 1,50 mm com tratamento anti-
corrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi na cor
preta, com 04 (quatro) apoios de pés regulaveis no piso em
polipropileno ou nylon injetado. Tampo com espessura de 25 mm, com
bordos em perfil termoplastico plano colado por sistema "hot-melt", no
mesmo padrao do tampo, com espessura minima de 2,5mm. Painel de
privacidade com espessura de 18mm no mesmo padrdo de
acabamento do tampo, fixados aos montantes nas extremidades,
dotado de pontos de fixagdo usinados para sistema minifix. Todos os
componentes metalicos deverdo receber tratamento antiferruginoso
com adigdo de tensoativo desengraxante, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados toxicos, com resisténcia a
corros&@o em superficies. O revestimento & por meio de pintura epéxi,
com particulas de pd aderidas formando uma pelicula plastica
uniforme. Superficie com tratamento anticorrosivo (fosfatizacéo) no
processo de pintura que, garanta resisténcia a nevoa salina de 300
horas através de proceszo ecolégico, sem formacao de efluentes, e
pintura eletrostatica em resina hibrida epéxi/Poliester na forma de pé,
aplicada através de pulverizagao eletrostatica e polimerizacdo em
estufa de alta temperatura. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2 mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, na&o devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Cores:
Estrutura; Cor Cinza. Madeira: Cor cinza..

DIMENSOES MINIMAS: Largura: 2000mm (+2mm); Profundidade:
1000mm (x2mm), Altura: 750mm (+10mm).

DOCUMENTACAQ TECNICA: O licitante declarado vencedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosao por exposi¢ao atmosfera umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosédo por
exposigdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1."3 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacado para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacéo da
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verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo
da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Orgéanicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacio efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; odleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacéo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagéo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mébiliario.,

- Caso a empresa licitants ndo produza verticalmente algum elemento
do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, . acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o pregao especifico.

As medidas especificadas sdo aproximadas e poderédo fer toler&ncia de 3% para
mais ou para menos, exceto para 0os casos que estiver escrito como medidas
maximos e minimos definidos ou outras toleréncias definidas nas Normas NBR.

Quando néo indicadas nos descritivos dos itens, os mobiliarios deveréo fter garantia
minima de 12 (doze) meses de fabricagéo.

PRAZO DE ENTREGA E LOCAL DE ENTREGA

1. O prazo de entrega serd de até 30 (trinta) dias Uteis contados a partir do
recebimento da Nota de Empenho ou da autorizagéo de fornecimento de cada 6rgao
participante, pelo detentor da ata.

2. Os mobiligrios deverdo ser entregues nos locais indicados pelos o6rgéaos
participantes da Nota de Empenho ou autorizacao de fornecimento equivalente.
PAGAMENTO

1. O pagamento sera efetuado, por cada érgéo participante, através de depdsito na
conta corrente da detentora da ata, em banco a ser informado no ato da assinatura
da ata de registro de pre¢os, no prazo de até 30 (trinta) dias corridos apds a entrega
do objeto, mediante apresentacéo de nota fiscal. ‘

2. A Nota Fiscal devera ser emitida em nome do municipio contratante e devera ter
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MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

PROCESSO N° 028/2023
PREGAO ELETRONICO N° 012/2023

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISIGOES DE  MOBILIARIOS ESCOLARES AOS MUNICIPIOS
CONSORCIADOS AO CONCEN, conforme descritivos e quantitativos constantes no
Termo de Referéncia — Anexo .

Enderego:
Cidade: Estado: CEP:
CNPJ N°: Fone: Inscricao Estadual:

LOTE 01 - ESCOLAR
(AMPLA PARTICIPAGAO)

= MARCA VL. VL.
ITEM QTD. UNID. DESCRICAO UNIT. TOTAL
CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de
1 110.000 UNID | 1,59m a 1,88m, conforme especificagdes RS R$
do Termo de Referéncia — Anexo |.
CONJUNTO ALUNO CLASSE
2 | 30.000 | UNID | p|MENSIONAL 5 - Altura do aluno: de R$ R$
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1,46m a 1,76m, conforme especificacées
do Termo de Referéncia — Anexo |.

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 4 - Altura do aluno: de
30.000 UNID | 1,33m a 1,59m, conforme especificagdes R$ R$
do Termo de Referéncia - Anexo .

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura =) aluno: de
30.000 UNID { 1,19m a 1,42m, conforme especificacdes R$ R$
do Termo de Referéncia — Anexo |.

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 1 - Altura do aluno: de
20.000 UNID | 0,93m a 1,16m, conforme especificagbes RS R$
do Termo de Referéncia — Anexo |.

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO
DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA,
6.000 UNID | conforme especificagbes do Termo de RS R$
Referéncia ~ Anexo .

MESA ACESSIVEL: Mesa individual
acessivel para pessoa em cadeira de rodas
200 UNID | (PCR), conforme especificagdes do Termo R$ R$
de Referéncia — Anexo I

CADEIRA UNIVERSITARIA COM

PRANCHETA FIXA, conforme
15.000 UNID especificacbes do Termo de Referéncia — R$ R$
Anexo |.

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA
ENTRE 1,19M A 1,42M -
CLASSIFICAGAO  DIMENSIONAL 3,
conforme especificacdes do Termo de R$ R$
Referéncia — Anexo .

1.500 UNID

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA
ENTRE 0,93M A 1,16M -
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1,
conforme especificagdes ¢ Termo de R$ R$
Referéncia — Anexo I.

2.500 UNID

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM
08 CADEIRAS CLASSE DIMENSIONAL 6
- Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m,
conforme especificacbes do Termo de R$ R$
Referéncia — Anexo I.

2.500 UNID

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM
08 CADEIRAS CLASSE DIMENSIONAL 3
- Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m,
conforme especificagbes do Termo de R$ R$
Referéncia — Anexo |.

1.000 UNID

2 000 UNID | CONJUNTO REFEITORIO 01 {uma) R$ R$

Conséreio Intermunicipal da Regifo Central do Estado de Sdo Paulo
CNPJ - 45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business
Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 ~ Sala 1003,
Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340



CONCEN FLS. 282

ONSQRSFO INTERMUNICIPAL
B e PROC.op2/2e
RUB. oD

MESA E 02 (dois) BANCOS, Dimensdes
acabadas: - Tampo: 1500 +2mm (largura)
x 840 +2mm (profundidade); 760mm £3mm
(altura). - Assento: 1350 £2mm (largura) x
350 £2mm (profundidade); 460mm + 3mm
(altura), conforme especificay#es do Termo
de Referéncia — Anexo |.

CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma)
MESA E 02 (dois) BANCOS, Dimensdes
acabadas: - Tampo: 1500 £2mm (largura)
x 700 £2mm (profundidade); 640mm £3mm
14 1.300 UNID | (altura). - Assento: 1350 +2mm (largura) x RS R$
350 +2mm (profundidade); 380mm + 3mm
(altura), conforme especifica¢gdes do Termo
de Referéncia — Anexo |.

VALOR TOTAL - LOTE 01 R$

LOTE 02 — MATERNAL / BERGARIO
(COTA RESERVADA ME/EPP)

- VL. VL.
ITEM QTD. UNID. DESCRICAO MARCA UNIT. TOTAL
BERGCO INFANTIL COM COLCHAO,
conforme especificagdes do Termo de
1 800 UNID Referéncia — Anexo . R$ R$
MODULO PARA AREAS DE REPOUSO E
RELAXAMENTO, conforme especificagdes
2 3.000 UNID | 4o Termo de Referéncia — Anexo . R$ R$
VALOR TOTAL - LOTE 02 R$
LOTE 03 - QUADRC :SCOLAR
(AMPLA PARTICIPACAO)
VL VL

ITEM QTD. UNID. LESCRICAO MARCA UNIT. TOTAL

QUADRO ESCOLAR: Quadro branco
integra o sistema de superficies para
mdltiplas fungdes como escrever, projetar,
fixar, composto de painéis modulares com
dimensdes variaveis, para uso interno em
ambientes pedagdgicos, administrativos,
1 100 UNID | circulacbes, areas comuns e outros. Painel R$ R$
composto por substrato de MDF, de 18mm
de espessura, revestido na superficie
frontal com lamina de ago ceramico e na
parte em laminado melaminico de baixa
pressdo, conforme especificacbes do
Termo de Referéncia — Anexo I.
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4.500

UNID

QUADRO ESCOLAR: Quadro em painel
MDF de 20mm, dimens€zs 1200mm
(altura) x 2500mm (largura), revestido na
face frontal em laminado melaminico de
alta pressao “lousa” quadriculado, 1mm
(espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor
BRANCO BRILHANTE, conforme
especificagdes do Termo de Referéncia —
Anexo .

R$

R$

VALOR TOTAL - LOTE 03

R$

LOTE 04 — MOBILIARIOS DE ACO
(AMPLA PARTICIPAGAO)

ITEM

QTD.

UNID.

DESCRIGAO

MARCA

VL.

UNIT.

VL.
TOTAL

4.000

UNID

ARMARIO DE AGO ALTO COM 02
PORTAS DE ABRIR. DIMENSOES: Altura:
1980mm. (+/-10mm); Largura:900mm. (+/-
10mm); Profundidade: 450mm. (+ 10mm),
conforme especificacbes do Termo de
Referéncia ~ Anexo I.

R$

R$

1.500

UNID

ARMARIO DE ACO ALTO COM 02
PORTAS DE ABRIR. DIMENSOES: Altura:
1980mm. (+/-10mm); Largura:1200mm. (+/-
10mm); Profundidade: 450mm. (+/-10mm),
conforme especificagbes do Termo de
Referéncia — Anexo |I.

R$

R$

2.800

UNID

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS,
conforme especificacbes dc Termo de
Referéncia — Anexo .

R$

R$

1.500

UNID

ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 16
PORTAS.

DIMENSOES: Altura: 1950mm (+/-10mm);
Largura: 1250mm (+/10mm); Profundidade:
400mm (+/-10mm), conforme
especificagdes do Termo de Referéncia ~
Anexo |.

R$

R$

8.000

UNID

ESTANTE SIMPLES. DIMENSOES:
Altura:1980 mm (+/-3mm); Largura: 920
mm (+/-3mm); Profundidade: 450 mm (+
3mm), conforme especificagcbes do Termo
de Referéncia—Anexo I.

R$

R$

3.000

UNID

ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE.
DIMENSOES: Aitura: 2000mm (+/-10mm);
Largura: 920mm (+/10mm); Profundidade:
655mm (+/-10mm), conforme
especificagbes do Termo de Referéncia —

R$

R$

Conséreio Intermunicipal da Regido Central do Estado de S#o Paulo

CNPJ - 45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business
Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,

Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340




CONCEN FLS. 24

ONSORCIO INTERMUNICIPAL PROC N by l21

ESTADO DE 5RO PAULOD

A REGIAD CENTRAL DO
RUB. oD

Anexo |. .

ESTANTE PARA EXPOSICAO.
DIMENSOES: Altura:2000 mm (+/-3mm) ;
Largura: 900mm (+/-3mm); Profundidade:
300 mm (+ 3mm), conforme especificagbes R$ R$
do Termo de Referéncia — Anexo .

7 600 UNID

VALOR TOTAL - LOTE 04 R$

LOTE 05 — ASSENTO INDIVIDUAL / MULTIPLO
(AMPLA PARTICIPAGAO)

MARCA VL. VL.

ITEM QTD. UNID. DESCRICAO UNIT. TOTAL

CADEIRA OPERACIONAL DE ENCOSTO
BAIXO cOoOmM BRACOS, conforme
1 2.000 UNID | especificagbes do Termo de Referéncia — R$ R$
Anexo |.

CADEIRA FIXA DE APROXIMAGAO COM
ASSENTO E ENCOSTO EM

POLIPROPILENO, conforme
2 2.000 UNID especificagdes do Termo de Referéncia — R$ RS
Anexo [.

LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACO,
conforme especificagcbes do Termo de

3 1.000 UNID | Referéncia — Anexo . ) RS RS

VALOR TOTAL - LOTE 05

LOTE 06 — MOBILIARIO CORPORATIVO
(AMPLA PARTICIPAGAO)

VL. VL.

ITEM QTD. UNID. DESCRICAO MARCA UNIT. TOTAL

MESA  RETA INDIVIDUAL  SEM
GAVETAS PARA COMPUTADOR,
1 2.000 UNID conforme especificagdes do Termo de R$ R$
Referéncia — Anexo .

MESA ESTAGCAO DE TRABALHO 90°,
conforme especificagbes do Termo de

2 1.500 | UNID Referéncia — Anexo |. R$ R$

GAVETEIRO VOLANTE, conforme

especificagbes do Termo de Referéncia —
3 2.000 UNID Anexo |. R$ R$
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ARMARIO " ALTO, conforme
especificagbes do Termo de Referéncia —
4 1.500 UNID Anexo |. A R$ R$
ARMARIO BAIXO, conforme
especificagdes do Termo de Referéncia —
5 700 UNID Anexo |. R$ R$
MESA REUNIAO RETANGULAR,
conforme especificagbes do Termo de
6 300 UNID Referéncia — Anexo |. R$ R$
VALOR TOTAL — LOTE 06 R$

Valor Total da Proposta R$:

Prazo de validade da proposta de no minimo 60 (sessenta) dias.

Declaramos que estamos cientes e aceitamos todas as exigéncias, normas e prazos
estabelecidos neste edital e seus Anexos.

(local data«

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

N°. Documento identidade

NA APRESENTACAO DA PROPOSTA NO MODO FECHADO NAO DEVERA SER
APRESENTADA A IDENTIFICACAO DA PROPONENTE, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.
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MODELO DE DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO
DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO

Ao

CONCEN

Sr(a) Pregoeiro(a)

REF.

PROCESSO N° 028/2023

PREGAO ELETRONICO N° 012/2023

O Licitante com sede em ,
inscrito no CNPJ (MF) sob o n? , representado legalmente
neste ato pelo(a) Sr.(a) , (Cargo) ,
portador(a) da Cédula de Identidade RG n® , € inscrito(a) no CPF sob
o n® , declara, sob as penas da Lei, estar cumprindo
plenamente os requisitos de habilitagao, satisfzitas as exigéncias contidas no art.
27, da Lei n°. 8666/93 e suas posteriores alteragdes, bem como no Edital e seus
anexos.

(local data)

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

Ne°. Documento identidade
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MODELO DE DECLARAGAO DE MICROEMPRESA
OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

Ao

CONCEN

Sr(a) Pregoeiro(a)

REF.

PROCESSO N° 028/2023

PREGAQO ELETRONICO N° 012/2023

A Microempresa (ME), Empresa de Pequeno Porte (EPP) e assemelhadas
, com sede na
inscrita no CNPJ (MF) sob o no

]

]

representada legalmente neste , ato pelo(a) Sr.(a)

, (Cargo) :
portador(a) da Cédula de Identidade RG no , € inscrito(a)
no CPF sob o no , declara, nos termos do

enquadramento previsto na Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006
e suas alteragdes posteriores, estar apta a exercer o direito de preferéncia como
critério de desempate no Pregao Eletrdnico realizado pelo Consorcio Intermunicipal
da Regido Central do Estado de S&o Paulo, e que sua receita bruta anual néo
excedera, neste exercicio, o limite fixado no artigo 3° da Lei Complementar 123/086,
e que nao se enquadra em qualquer das hipdteses de exclusdo relacionadas na
mesma legislagao.

(local data)

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

N°. Documento identidade
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ANEXO V
MODELO DE DECLARAGAO DE OUTRAS COMPROVAGOES

Ao

CONCEN

Sr(a) Pregoeiro(a)
REF.

PROCESSO N° 028/2023
PREGAO ELETRONICO N° 012/2023

O Licitante com sede em ,
inscrito no CNPJ (MF) sob o n? , representado legalmente
neste ato pelo(a) Sr.(a) - , (Cargo) :
portador(a) da Cédula de ldentidade RG n® , € inscrito(a) no CPF sob
on? , declara, sob as penas da Lei, que

a) inexistem fatos impeditivos a habilitagao e participagéo no referido certame;

b) n&do se encontra sujeito aos efeitos de declaragéo de inidoneidade para licitar ou
contratar com a Administracdo Publica, nos termos do artigo 87, IV, da Lei
Federal n° 8.666/93.

c) para fins do disposto no Inciso V do Artigo 27 da Lei Federal n® 8.666 de
21/06/1993, acrescido pela Lei Federal n® 9.854 de 27/10/1999, que estd em

situacéo regular perante o Ministério do Trabalho, uma vez que cumpre as
disposigdes impostas pelo inciso XXXIH, do Artigo 7°, da Constituicdo Federal.

(local data)

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel/Procurador
Cargo do Responsavel/Procurador

N°. Documento identidade
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ANEXO Vi
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° ___ /2023.

PROCESSO N° 028/2023
PREGAOQO ELETRONICO N° 012/2023

01. OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISIGOES DE MOBILIARIOS ESCOLARES AOS MUNICIPIOS
CONSORCIADOS AO CONCEN, de acordo com as especifica¢cdes e quantidades
descritas no Termo de Referéncia (Anexo |) do Edital de Pregdo Eletrbnico em
epigrafe.

Ny

01.1. Aplicam-se a presente ata todas as condi¢bes estabelecidas no respectivo
edital de licitacao e na proposta do Detentor, como se aqui estivessem transcritas.

01.2. Os prec¢os aqui registrados teréo validade por 12 (doze) meses, a contar da
data da assinatura da presente Ata de Registro de Precgos.

01.3. A despesa decorrente do objeto desta ata correra as expensas do or¢camento
dos Orgdos que aderirem a Ata de Registro de Precos, sendo que na ocasido da
formalizagdo de contrato ou instrumento equivalente, serdo informadas as fichas
correspondentes e respectivos vinculos.

01.4. Deverao ser observadas as OBRIGACOES DAS PARTES de acordo com o
estabelecido no Termo de Referéncia do Edital de Pregéo.

02. DETENTOR DO PRECO REGISTRADO:

.
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03. PRECO REGISTRADO: RUB. g

LOTE 01 - ESCOLAR

MARCA VL. VL.

ITEM QTD. UNID. DESCRICAO UNIT. TOTAL

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de
1,589m a 1,88m: Conjunto do aluno
composto de 1 (uma) mesa € 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo
com ABNT 14006:2008 at~adendo aos
requisitos da portaria 401. Mesa
individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo  porta-livios em  plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor AZUL,
dotado de porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M8,
coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA,
na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensodes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Nos moldes d= tampo e da
travessa estrutural devem s..- gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de

1 110.000 UNID R$ R$

Conséreio Intermunicipal da Regidio Central do Estado de Sao Paulo
CNPJ ~-45.080.766/001-61
Edificio Vict6ria Business
Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,
Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340



CONCEN FLS. 99l
CONSORCIO INTERMUNICIPAL PROC OhJL l 2 tf

S DA REGIAD CENTRAL DO

ESTADG DE SAD PAULD RUB (,%

fabricagio.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura
composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em "ubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccao
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de acgo carbono
laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. Fixagc&o do tampo
a estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica M6
(didmetro de ©6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cénicos do préprio tampo;
-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabecga panela,
fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites
de ‘“repuxo’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo do porta-
livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxc”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem,
ijsento de cargas minerais .Jjjetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutu.= através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
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acompanhado ou n3o de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pod
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada ~m estufa,
espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA. CADEIRA com assento e
encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura
composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccéo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"),
em  chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgédo
circular, didmetro de 38mm. /1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Por:-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. Fixag&o do tampo
a estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do proprio tampo;
-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites
de ‘“repuxo’, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixac&o do porta-
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livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagao das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diamet:s de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos 'moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miclo giratério de 5 ou 8mm
de diametro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
cédmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pod
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA. CADBEIRA com assento e
encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de _ reciclagem,
apresentando o numero idestificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricag3o.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
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cor AZUL, fixadas a estrutui afravés de
encaixe e pino expansor. o molde da
sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagdo.

Obs. 2. O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso gue assegure resisténcia
a corrosgo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em

estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
FABRICAGAO: Na montagem do
conjunto devem ser utilizados

componentes injetados de um Unico
fabricante. Pegas injetadas nio devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes. O laminado melaminico
de alta press@do deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo se¢J  perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A
colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta press&o no tampo deve
ser avaliada conforme ensaios definidos
no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
ABS” - ABNT NBR ISO/IEC 17025.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, nado devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerithadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm
(+/-3); Profundidade: 466 mm (+/-3);
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Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo
ao chdo: 760 mm (+/-10); CADEIRA
Altura do chdo ao assento: 460 mm (+/-
10); Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A);
Assento: 400 mm (L) x 430 mm (P).

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 5 - Altura do aluno: de
146m a 1,76m: Conjunto do aluno
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo
com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 401. Mesa
individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo  porta-livios em  plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor VERDE,
dotado de porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada nacor PRETA.
30.000 UNID | Aplicacdo de laminado melaminico de R$
alta presséo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA,
na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensodes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) X 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, e © nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricacéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em
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tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccéo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. Fixagéo do tampo
a esfrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-codnicos do proprio tampo;
-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabecga panela,
fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites
de ‘“repuxo”’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixa¢?*o do porta-
livros & travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixac&o das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero  virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE, fixadas a estrutura através
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o nlmero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pd hibrida Epodxi / Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA com assento e encosto em
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polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor
VERDE. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacédo do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE, fixadas a estriuiura através
de encaixe e pino expansor. No molde da
sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datadcr duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagdo. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camars de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
FABRICAGAO: Na montagem do
conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Gnico
fabricante. Pecas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou
partes cortantes. O laminado melaminico
de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A

colagem deve ser feita ‘e modo a
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garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta pressao no tampo deve
ser avaliada conforme ensaios definidos
no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
ABS”. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, n3o devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm
(+/-3), Profundidade: 466 mm (+/-3);
Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo
ao chao: 710 mm (+/-10., CADEIRA
Altura do ch&o ao assento: 430 mm (+/-
10); Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A);
Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P).

30.000

UNID

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 4 - Altura do aluno: de
1,33m a 1,59m: Conjunto do aluno
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo
com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 401. Mesa
individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago,
contendo  porta-livios em  plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor
VERMELHO, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, ri. cor CINZA,
na face superior do tampo, zolado com
adesivo bicomponente. Dimensées

FLS. 299
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acabadas 608mm (largura) x 466mm
{profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua prépria
logomarca. Estrutura composta de: -
Montantes verticais € travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior
confeccionada em tubo de acgo carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com seccao circular,
diadmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm); -Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
Fixagdo do tampo a estrutura através de:
-06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos
do proprio tampo; -06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeg¢a panela, fenda Phillips.
Fixagdo do porta-livios & travessa
longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo do porta-
livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagé:- 1as sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
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cor VERMELHO, fixadas & estrutura
através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insertf), indicando més e
ano de fabricagdo. Nas partes metélicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cadmara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pd  hibrida Epdxi : Poliéster,
eletrostatica,” brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor
VERMELHO. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”,-diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHO, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteis: deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificagcao
do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando
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més e ano de fabricagdo. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pd  hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em

estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
FABRICAGAO: Na mcatagem do
conjunto devem ser utilizados

componentes injetados de um Unico
fabricante. Pecas injetadas n&o devem
apresentar rebarbas, fathas de injecédo ou
partes cortantes. O faminado melaminico
de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A
colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do
laminado de aita pressdo no tampo deve
ser avaliada conforme ensaios definidos
no item “DESCRICAQO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO A0 TAMPO INJETADO EM
ABS”. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, n&o devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escoérias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm
(+/-3); Profundidade: 466 mm (+/-3);
Altura do tampo: 22 mm; Allira do tampo
ao chdo: 644 mm (+/-6); CADEIRA Altura
do chao ao assento: 380 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A);
Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P).

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de
1,19m a 1,42m: Conjunto do aluno
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
30.000 UNID | cadeira. Produto certificado de acordo R$ R$
com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 401. Mesa
individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico
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na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago,
contendo  porta-livros em  plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre  estrutura
tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor
AMARELO, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fiora de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado melaminico de
alta pressio, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA,
na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensbes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) X  22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acoraanhado ou
ndo de sua prépria logoma. -a. Estrutura
composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccgo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo
circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
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recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. Fixagdo do tampo
a estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca ‘métrica M6
(didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo;
-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela,
fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites
de ‘“repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixac&o do porta-
livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacao das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELO, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacio.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo emr_ camara de
névoa salina. Pintura do- elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada .em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELO. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
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grafado por extenso, acoriipanhado ou
nao de sua prépria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, digametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELO, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdo
do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricaggo.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pdé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura ninima 40
micrometros, na COoi- CINZA.
FABRICACAO: Na montagem do
conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Unico
fabricante. Pegas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injeg&o ou
partes cortantes. O laminado melaminico
de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A
colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta pressa@o no tampo deve
ser avaliada conforme ensaios definidos
no item ‘DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
ABS”. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo
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apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escdrias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos.

DIMENSOES: MESA Largura; 608 mm
(+/-3); Profundidade: 466 mm (+/-3);
Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo
ao chéo: 594 mm (+/-6); CADEIRA Altura
do chéo ao assento: 350 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A);
Assento: 400 mm (L) x 310 mm (P).

20.000

UNID

CONJUNTO ALUNO CLASSE
DIMENSIONAL 1 - Altura do aluno: de
0,93m a 1,16m: Conjuntc do aluno
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Produto certificado de acordo
com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 401. Mesa
individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo  porta-livios em  plastico
injetado.  Cadeira individuzl empilhavel
com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago.

MESA com tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor
LARANJA, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA,
na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensobes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) X  22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser
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inseridos datadores dupios com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricacdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
néo de sua propria logomarca. Estrutura
composta de: -Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secco
circular, digmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a
estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cénicos do préprio tampo;
-06 parafusos rosca métrica ;16 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela,
fenda Phillips. Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA, fixadas a estrutura através
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o nlmero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento
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de cargas minerais, injetados, na cor
LARANJA. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
digmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Estrutura
em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimente 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais. ,injetadas na
cor LARANJA, fixadas a estratura através
de encaixe e pino expansor. No moide da
sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagao.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICAGAO: Na montagem do
conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Unico
fabricante. Pecas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecac ou
partes cortantes. O laminado melaminico
de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A
colagem deve ser feita de modo a
garantir_a_inexisténcia de residuos de
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cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do
tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no tampo deve
ser avaliada conforme ensaios definidos
no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
ABS”. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, n&o devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 608 mm
(+/-3); Profundidade: 466 mm (+/-3);
Altura do tampo: 22 mm; AF.ira do tampo
ao chdo: 466 mm (+/-6); CAGEIRA Altura
do chao ao assento: 260 mm (+/- 10);
Encosto: 336 mm (L) x 168 mm (A);
Assento: 340 mm (L) x 284 mm (P).

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO
DE 01 (uma) MESA e 01 (uma)
CADEIRA: Mesa individual com tampo
em madeira aglomerada (MDP), com
espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm.
Dimensdes acabadas (mesa) 650mm
(largura) x 1200mm (comprimento) x

18,8mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2mm para largura e
6.000 UNID | comprimento e +/- 0,3mm para R$ RS

espessura. Painel frontal em madeira
aglomerada (MDP), com espessura de
18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo,
na cor CINZA. Dimensbes acabadas
(painel) de 250mm (largura) x 1119 mm
5 (comprimento) x 18mm (espessura).
Topos encabegados com fita de bordo em
PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de
espessura na cor CINZA fixada com
adesivo  "Hot  Melting" Estrutura:
pedestais confeccionados ei " tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
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curvada em “U” confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgao circular de @ = 31,75mm
(1 1/4") e trava sob o tampo na parte
frontal, em secgdo circular de @ 31,75mm
com “abertura tipo boca de lobo” sem
amassamento nas pontas com solda em
todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm);
Travessa intermediaria tubular
25x60x1,2mm  OBLONGULAR,; Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secc¢éo
circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de parafusos e porcas metdlicas
para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento
45mm, cabeca panela, fenda Phillips,
rosca maquina. Fixagdo slo painel a
estrutura através de parafusos auto
sheep-board M 4.5 x 16, zincados e
aletas confeccionadas em chapa de ago
catbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixacdo das sapatas aos
pés através de rebites de “repuxo’, @
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero
injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe reforcadas
por rebites. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epodxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrébmetros na cor CINZA.
Todos os componentes metalicos
recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicdo de pigmentos 100%
sélidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epoxi-
poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a
superficie metalica tratada quimicamente
em processo nanoceramico de
fosfatizacao organica, livre de
componentes volateis e metais pesados
téxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA com assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor
CINZA. Nos moldes do #ssento e do
encosto deve ser gravadc o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o nlmero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
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duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4 8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. No molde da
sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de - reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricacdo. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pdé  hibrida Epdxi [/ Poliéster,
eletrostética, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

MESA ACESSIVEL: Mesa individual
acessivel para pessoa em cadeira de
rodas (PCR), com tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0,8mm  de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm.
200 UNID | Dimensdes acabadas 900mm (largura) x RS RS
600mm  (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se lerancia de
até +/- 2mm para largura e profundidade
e +/- 1mm para espessura. Topos
encabegcados com fita de bordo
termoplastica axtrudada. confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AZUL,
coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de
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70N. Dimensbées nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término_de
aplicacdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de
contato com o wusuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confec.ionados em
tubo de ago carbono laminac a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,6mm); - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccio
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Fixagcdo do tampo &
estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela,
fenda Phillips. Fixagdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério e 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricaggo. Nas partes metalicas
deve ser  aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e
o grau de empolamento deve ser de d0
/t0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em poé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Devem ser
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eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas jurtas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. A mesa acessivel para pessoa
em cadeira de rodas deve ser identificada
com o Simbolo Internacional de Acesso
(SIA) impresso por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face
externa. Para impress&o er: tampografia
devem ser utilizadas tintas.compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
de modo que, depois de curadas e secas,
estas impressdes tenham fixacdo
permanente, nao sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm
(+/-2); Profundidade: 600 mm (+/-2);
Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10);

CADEIRA UNIVERSITARIA COM
PRANCHETA FIXA conforme ABNT NBR
16671:2018 para tamanho 6 em todos os
seus elementos.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chao:
460 mm (+/-10); Largura do assento: 484
mm (+/-5); Profundidade do assento: 432
mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm
(+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5);
Prancheta: 605 mm (+/-10) (C ) x 310 mm
(+/-10) (L)x e minimo de 310 mm (+/-10)
(P);

Cadeira individual com estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Suporte para livros abaixo do
assento dobrado em forma de U a
permitir melhor acomodacéo das pernas
15.000 UNID | confeccionado por meio de arame R$
redondo com 3/16” (gradil) formando um
aparador. Assento e encosto em
polipropileno, isento de ca: <as minerais,
injetados, na cor AZUL" (referéncia
PANTONE (*) 287 C). O assento deve
conter dois furos na face onde se
encaixam os tubos que ird receber o
encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didametro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. O Brago que
suporta a prancheta deve ser alijavel,
para que as cadeiras possam ser
empilhadas e protegidas no transporte,
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sendo montadas e travadas por meio de
rebites de aluminio. Brago confeccionado
de forma orgéanica tipo “J° sob a
prancheta em tubos 20,7 mm dobrados
para posicionar a prancheta de trabalho,
com dois suportes em “L” saindo sob o
assento e passando ao lado.da estrutura
n&o interferindo no acesso ao usuario.
Sob o assento encontram-se travessas
tubulares de 1" com fungéo estrutural e
de suporte para o braco. Prancheta
lateral em ABS com dimensdes minimas
conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o
apoia braco do lado da prancheta dado
pelo prolongamento da superficie de
trabalho, usinada em formato orgéanico
com 120° para maior conforto da escrita
dotada de uma porta canetas posterior ao
centro. Fixagdo da prancheta em ABS a
estrutura tubular de sustentacdo a
mesma, através de no minimo 05
parafusos métricos ancorados em buchas
internas metdlicas insertadas antes da
injecdo o ABS com rosca minima 6 mm.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerithadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,- espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. Nos moldes do
assento, encosto e das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando © numero
identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a
identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Obs.1: O nome do fabricante
do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria
logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia
deve ter como base o dltimo dia da
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entrega do lote correspondente a ordem
de fornecimento.

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA
ENTRE 1,19M A 1,42M -
CLASSIFICAGAO DIMENS!{NAL 3
Conjunto coletivo composto de 1 (uma)
mesa e 4 (quatro) cadeiras.

MESA: Tampo em MDP, com espessura
de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa
pressédgo - BP, na cor BRANCA.
Dimensbdes acabadas 800mm (largura) x
800mm  (profundidade} x 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor
AMARELA, coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. DimensGes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com R$
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem  seu
arrancamento.  Estrutura da mesa
composta de: Pés confecdionados em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢ao circular diametro de
38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgéo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo & estrutura
através de parafusos rosca maquina
polegada, digmetro de 1/4" x
comprimento 2”, cabeca chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA,
fixadas a estrutura através de encaixe.
No molde da sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, identificacdo do modelo, o

1.500 UNID
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nome da empresa fakricante do
componente injetado, e a espessura da
chapa e o didmetro correspondente ao
tubo para o qual a pega & adequada.
Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e
0 grau de empolamento deve ser de
dOo/t0. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELO
(PANTONE (*) 1235 C). Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagéo, a identificagdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Assento tem
dois furos na face onde se encaixam os
tubos que iré receber o encosto. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de <0,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacao do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo’, diametro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELO (PANTONE (*) 1235 Q)
fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. Nos moldes das sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacéo
do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi /
Poliéster,  eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA —
referéncia RAL () 7040.
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ACABAMENTO: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos
os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas  juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas nao devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm
(+2); Profundidade: 800 mm (+2); Altura
do tampo ao chdo: 590 mm; CADEIRA
Altura do chdo ao assento: 350 mm (+/-
10); Encosto: 431 mm (L) x 251 mm (A);
Assento: 484 mm (L) x 310 mm (P).

10

2.500

UNID

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA
ENTRE 0,93M A 1,16M -
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 1
Conjunto coletivo composto de 1 (uma)
mesa e 4 (quatro) cadeiras.

MESA: Tampo em MDP, com espessura
de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, -cantos
arredondados. Revestiment> na face
inferior em laminado melamu:ico de baixa
pressédo - BP, na cor BRANCA.
Dimensdes acabadas 800mm (largura) x
800mm  (profundidade) x 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor
LARANJA, coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagédo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslccamentos que facilitem  seu
arrancamento.  Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em
tubo de aco carbono, laminado a frio, com

R$

R$
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costura, sec¢ado circular didmetro de
38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com. costura, seccio
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de parafusos rosca maquina
polegada, didmetro de 1/4" x
comprimento 27, cabega chata, fenda
simples. Sapatas em  polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA,
fixadas a estrutura através de encaixe.
No molde da sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, identificacgdo do modelo, o
nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da
chapa e o diametro correspondente ao
tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina. O
grau de enferrujamento dev¢ ser de Ri0 e
o0 grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor
LARANJA. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério, de 16mm de
di&dmetro (tipo inserf), indicando més e
ano de fabricagdo. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4.8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem,
isento_de cargas minerais, injetadas na
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cor LARANJA, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. No molde da
sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, ‘e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e
0 grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
FABRICAGAO: Para fabricagdo pecas
injetadas ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. A fita de bord> deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento
dos bordos. Qualidade de colagem da fita
de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, gquando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragao), constante
na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Moéveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, n&o devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm
(+2); Profundidade: 800 mm (+2); Altura
do tampo ao chao: 460 mm; CADE!RA
Altura do chao ao assento: 260 mm (+/-
10); Encosto: 336 mm (L) x 168 mm (A);
Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P).

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA
2.500 UNID |com 08 CADEIRAS CLASSE R$ R$
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DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de
1,59m a 1,88m:

Conjunto para uso coletivo, contendo,
mesa desmontavel com tampo injetado
em material pléstico tripartido e 08 (oito)
cadeiras com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. Mesa com
tampo ftripartido, confeccionado em
material plastico injetado, cada parte
medindo 800x800mm, com espessura
minima de Smm e bordas de 30mm, sem
emendas, admitindo tolerancias de
acordo com o material cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. A base sob os
tampos é confeccionada em tubos de ago
carbono de secido quadrada, 25x25mm
com espessura de 1,5mm, dobrados
através de conformacio mecanica e
unidos através de solda, sendo fixada aos
tampos através de encaixes e parafusos
de utilizacdo especifica para material
plastico. Trés montant:.s  verticais
confeccionados em tubos e chapas de
ago carbono, compostos por: coluna, em
tubo de secdo retangular 50x25mm:; pé,
em tubo de secdo oblonga 20x48mm
conformado em formato de arco; apoio
nivelador, em tubo de secdo quadrada
25x25mm, sendo, todos com espessura
de 1,6mm e chapas de apoio lateral,
confeccionadas em chapa #14, de
1,90mm de espessura, unidos através de
solda. Dois conjuntos de travamento,
compostos por travessa confeccionada
em tubo de ago carbono de segéo
quadrada, 25x25mm com espessura de
1,6mm e chapas de fixagdo nas
extremidades confeccionadas em chapa
#14, de 1,90mm de espessura, unidos
através de solda. O conjunto superior,
composto por tampo e base e os
montantes verticais, possuem, instalados
as suas estruturas, rebites de rosca, e a
unido entre os conjuntos de travamento e
eles se da através de parafusos de rosca
métrica, com cabega panela, fenda
phillips e porcas sextavadas. Para os pés
em formato de arco sdo utilizadas
sapatas longas, de aproximadamente,
151 mm de comprimento e 50 mm de
altura, em formato calandrado e
antiderrapantes, confeccionadas em
material plastico injetado, fixadas ao tubo
através de rebites de “repuxo”. Apoios
niveladores também receber?, ponteira de
fechamento, em  material  plastico
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injetado, de acordo com o padrao de tubo
utilizado. Cadeiras montadas sobre
estruturas tubulares de ago, com assento
e encosto em polipropileno copolimero
virgem injetados cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. Assento contendo
bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, contornando toda a
peca com espessura minima 6,5 mm.
Possui superficie texturizada anti-risco
com espessura minima de 3,8mm.
Fixag&o do assento a estrutura através de
quatro aletas, por meio de rebites de
“repuxo”, contendo dois rasgos para
alojamento dos tubos estruturais do
encosto. Encosto alojado ao tubo por
encaixe “tipo bucha” fechado
arredondado  contendo  trés  aletas
estruturais em cada alojamento do tipo
mao francesa isenta de santos vivos,
bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, contornando toda a
peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com
espessura minima de 4mm. Encosto
fixado a estrutura através de quatro
rebites de “repuxo” posicionados em
alojamento especifico com anel de
protecdo. A estrutura metalica das
cadeiras é fabricada em tubo de ago
carbono de segdo circular com diametro
de 20,7 mm e espessura de 1,90mm, os
encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. O contato
com o piso é através de sapatas em
polipropileno copolimero virgem, fixadas
a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do
tubo. Nas partes metdlicas de todo o
conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corroséo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epodxi/Poliéster
eletrostatica lisa cor cinza polimerizada
em estufa, com espessura minima de 40
micrometros. Soldas devem possuir
superficie lisa/brilhante e homogénea,
nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES:
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Mesa: Altura: 752 mm (10 mm); Largura:
2400 mm (+20 mm); Profundidade: 800
mm (x10 mm); Tampo
largura/profundidade: 800 mm (10 mm).
Cadeira: Altura do Assento ao chao: 460
mm (£10 mm); Assento largura: 484 mm
(£3 mm); Assento profundidade: 432 mm
(3 mm); Encosto largura: 431 mm (3
mm); Encosto altura: 251 mm (£3 mm).

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA
com 08 CADEIRAS CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de
1,19m a 1,42m:

Conjunto para uso coletivo, contendo,
mesa desmontavel com tampo injetado
em material plastico tripartico e 08 (oito)
cadeiras com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. Mesa com
tampo tripartido, confeccionado em
material plastico injetado, cada parte
medindo 800x800mm, com espessura
minima de 5mm e bordas de 30mm, sem
emendas, admitindo tolerancias de
acordo com o material cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. A base sob os
tampos é confeccionada em tubos de aco
carbono de se¢do quadrada, 25x25mm
com espessura de 1,5mm, dobrados
através de conformacdo mecanica e
unidos através de solda, sendo fixada aos
tampos através de encaixes e parafusos
1.000 UNID | de utilizacdo especifica para material RS R$
plastico. Trés montantes verticais
confeccionados em tubos e chapas de
ago carbono, compostos por: coluna, em
tubo de seg¢do retangular 50x25mm; pé,
em tubo de secdo oblonga 20x48mm
conformado em formato de arco; apoio
nivelador, em tubo de secdo quadrada
25x25mm, sendo, todos com espessura
de 1,5mm e chapas de apoio lateral,
confeccionadas em chapa #14, de
1,90mm de espessura, unidos através de
solda. Dois conjuntos de travamento,
compostos por travessa confeccionada
em tubo de ago carbono de secéo
quadrada, 25x25mm com espessura de
1,5mm e chapas de ‘ixacdo nas
extremidades confeccionadas em chapa
#14, de 1,90mm de espessura, unidos
através de solda. O conjunto superior,
composto por tampo e base e os
montantes verticais, possuem, instalados
as suas estruturas, rebites de rosca, e a
uniéo entre os conjuntos de travamento e
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eles se d4 através de parafusos de rosca
métrica, com cabega panela, fenda
phillips e porcas sextavadas. Para os pés
em formato de arco sao utilizadas
sapatas longas, de aproximadamente,
161 mm de comprimento e 50 mm de
altura, em formato calandrado e
antiderrapantes, confeccionadas em
material plastico injetado, fixadas ao tubo
através de rebites de “repuxo”. Apoios
niveladores também recebem ponteira de
fechamento, em  material plastico
injetado, de acordo com o padrao de tubo
utiizado. Cadeiras montadas sobre
estruturas tubulares de ago, zom assento
e encosto em polipropileno copolimero
virgem injetados cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. Assento contendo
bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, contornando toda a
peca com espessura minima 6,5 mm.
Possui superficie texturizada anti-risco
com espessura minima de 3,8mm.
Fixac&o do assento a estrutura através de
quatro aletas, por meio de rebites de
‘repuxo”’, contendo dois rasgos para
alojamento dos tubos estruturais do
encosto. Encosto alojado ao tubo por
encaixe “tipo bucha” fechado
arredondado contendo trés  aletas
estruturais em cada alojamento do tipo
mao francesa isenta de cantos vivos,
bordas arredondadas, engrossadas para
maior resisténcia, contornando toda a
pe¢ca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com
espessura minima de 4mm. Encosto
fixado & estrutura através de quatro
rebites de ‘“repuxo” posicionados em
alojamento especifico com anel de
protecdo. A estrutura metdlica das
cadeiras ¢ fabricada em tubo de ago
carbono de secao circular com diametro
de 20,7 mm e espessura de 1,90mm, os
encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. O contato
com o piso é através de sapatas em
polipropileno copolimero virgem, fixadas
a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do
tubo. Nas partes metélicas de todo o
conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
& corrosédo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em poé hibrida Epoxi/Poliéster
eletrostatica lisa cor cinza polimerizada
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em estufa, com espessura minima de 40
micrometros. Soldas devem possuir
superficie lisa/brithante e homogénea,
nadc devendo  apresentar  pontos
cortantes, superficies asperas ou
escérias. Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas n&o devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES:

Mesa: Altura: 600 mm (+6 mm); Largura:
2400 mm (20 mm); Profundidade: 800
mm (10 mm); Tampo
largura/profundidade: 800 mm (10 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chao: 350
mm (£10 mm); Assento largura: 484 mm
(£3 mm); Assento profundidade: 432 mm
(x3 mm); Encosto largura: 431 mm (3
mm); Encosto altura: 251 mm (3 mm).

CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma)
MESA E 02 (dois) BANCOS:

Conjunto para refeitério composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP,
revestido de Ilaminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre
estrutura  tubular., CONSTITUINTES:
Tampo e assentos em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA.
Revestimento da face inferior em
laminado melaminico de baixa presséo -
2.000 UNID | BP, acabamento frost, na cor BRANCA. R$ RS
Furacdo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4’, 13mm de comprimento. Topos
encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, ccnfeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de
70N. Dimensdes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés confeccionados
em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);
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Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, sec¢ao quadrada 40mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo retangular 20mm x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos bancos
composta de: Pés confecrionados em
tubo de ago carbono SAE 118, laminado
a frio, com costura, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura,
sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccao retangular 20mm x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e
de fixaggdo do tampo/ assento
confeccionados em chapa de acgo
carbono SAE 1008, espessura de 3mm,
estampados. Aletas de fixacdo do tampo
confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm).
Fixacao do tampo a estrutura através de:
Parafusos rosca maquina polegada de
1/4” x 2 1/2", cabega chata, fenda
simples; Parafusos rosca maquina
polegada de1/4” x 2", cabega chata,
fenda simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP, diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabecga
panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas
a estrutura através de encaixe. Nas
partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso aue assegure
resisténcia a corrosdo er camara de
névoa salina. Pintura do. elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor AZUL.
FABRICAGCAO: Para fabricagdo ¢
indispensavel seguir as especificacdes
técnicas e atender as recomendacdes
das normas especificas para cada
material. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injec&o ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apés a
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colagem, configurando arredondamento
dos bordos. A qualidade de colagem da
fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Méveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio. Soldas
devem  possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.
Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 +2mm (largura) x 840
2mm (profundidade); 760mm +3mm
(altura)

~ Assento: 1350 +2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade); 460mm * 3mm
(altura)

CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma)
MESA E 02 (dois) BANCOS:

Conjunto para refeitério composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre
estrutura  tubular. CONSTITUINTES:
Tampo e assentos em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado mela - ‘nico de alta
pressao, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA.
1.300 UNID | Revestimento da face inferior em R$ R$
laminado melaminico de baixa pressao -
BP, acabamento. frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocagao de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna
174", 13mm de comprimento. Topos
encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor
VERMELHA, colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensées nominais de
29mm_ (largura) x  3mm_ (espessura).
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Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), =m chapa 14
(1,9mm); Travessa longitudinal em tubo
de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, sec¢éo quadrada 40mm
X 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secc¢do retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura
dos bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); Travessa longitudinal em tubo
de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm
X 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes
estruturais e de fixagdo do tampo/
assento confeccionados em chapa de aco
carbono SAE 1008, espessura de 3mm,
estampados. Aletas de fixagao do tampo
confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de:
Parafusos rosca maquina polegada de
1/4" x 2 1/2", cabega chata, fenda
simples; Parafusos rosca maquina
polegada de1/4” x 27, cabeca chata,
fenda simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDF - diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Philips ou Pozidriv.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA,
fixadas a estrutura através de encaixe.
Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
VERMELHA. FABRICAGAO: Para
fabricagdo ¢é indispensavel seguir as
especificacdes técnicas e atender as
recomendagbes das normas especificas
para cada material. Pegas injetadas nZo
devem apresentar rebarbas, falhas de
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injecdo ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade
de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragao), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Mbveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagbes -
Requisitos e métodos de ensaio. Soldas
devem  possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escoérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.
Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 +2mm (largura) x 700
+2mm (profundidade); 640mm +3mm
(altura)

- Assento: 1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade); 380mm + 3mm
(altura)

VALOR TOTAL - LOTE 01

R$

LOTE 02 - MATERNAL / ~BERC},I-'\RIO

ITEM

VL.

QTD. UNID. DESCRIGAO MARCA UNIT.

VL.
TOTAL

BERCO INFANTIL COM COLCHAO:
Bergo infantil tipo 1, nao dobravel, com
rodizios, e certificado pelo INMETRO, de
acordo com o estabelecido na Portaria n°®
143 de 22/03/2021, e ainda em
conformidade com as normas ABNT NBR
15860-1: 2016 - Mdveis ~ Bergos e bercos
dobraveis infantis tipo doméstico - Parte
1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR
800 UNID | 15860-2: 2016 — Méveis Bercos e bergos R$
dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2:
Métodos de ensaio; Colchao infantil em
espuma flexivel de poliuretano, certificado
pelo INMETRO, de acordo com o
estabelecido nas Portarias n°® 035/2021,
conformidade com as normas ABNT NBR
13579-1. 2011 - Colch&o e coichonete de
espuma flexivel de poliuretano e bases -

R$
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Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios
e ABNT NBR 13579-2: 2011 - Colch&o e
colchonete de  espuma flexivel de

poliuretano e bases - Parte 2:
Revestimento. CONSTITUINTES E
DIMENSOES - BERCO: Estrutura

metalica em formato de "U" invertido para
sustentagdo das cabeceiras e das grades
laterais, confeccionada em tubo de ago
carbono, secgdo circular de 1 1/4", em
chapa 16 (1,5mm), com curvas nos
cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de
modo que estas se configurem como
algas para condugdo do bergo. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm)
considerando o eixo do tubo. Estrutura do
estrado em tubos de ago carbono, secgao
retangular com dimensdes de 40 x 20mm,
em chapa 16 (1,5mm). Base do bergo
(estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP na cor BRANCA. Topos
encabegados em todo perimetro com fita
de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atoxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. A face superior
da base do bergo deve receber marcacéo,
permanente e indelével, com as
dimensdes nominais do colchdo a ser
utilizado. Sistema de regulagem de altura
do estrado por meio de parafusos M6 e
porcas soldadas internamente no topo
dos tubos da estrutura do estrado. Serdo
admitidas solugbes de porcas metalicas
co-injetadas em buchas de polipropileno
alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a
fixagdo adequada dos componentes.
Ajuste do estrado em altura em no minimo
trés (03) posicdes, somente por meio de
ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em
MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos
encabegados em todo perimetro (inclusive
nas aberturas), com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso,
atdxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensbes espagadas
conforme os requisitos da norma ABNT
NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras em
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MDP, em formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao -
BP texturizado, na cor BRANCA. Topos
encabegados em todo perimetro com fita
de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atéxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado.
Quatro rodizios para pisos frios, com
sistema de travas por pedal, injetados em
nylon reforgado com fibra de vidro, com
eixos de ac¢o, rodas duplas de 75mm,
injetadas em PVC, com capacidade de
60kg cada. Banda de rodagem em
poliuretano injetado. Cores diferenciadas
entre as rodas (BRANCO) e a banda de
rodagem (CINZA). Eixo dotado de rosca
métrica. Sistema de travas nos dois
sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metalico. Eixos
com sistema de rosca M12. Fixagao dos
rodizios as estruturas metalicas, por meio
de porcas internas aos tubos. Estas
porcas podem ser soldadas em chapas
soldadas na parte interna dos tubos.
Serdo admitidas solugdes de porcas
metalicas co-injetadas em huchas de
polipropileno alojadas interna-.ente aos
tubos, desde que garantida a fixagéo
adequada dos componentes. Fixag&o das
grades e cabeceiras a estrutura metalica,
através de porcas cilindricas M6 e
parafusos Allen. Elementos metalicos
pintados com tinta em po, eletrostatica,
hibrida Epoéxi/ Poliéster, lisa e brilhante,
atéxica, polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

Dimensdes:

Comprimento total incluindo cabeceiras:
1200mm (+/- 10mm); Largura total
incluindo grades: 670mm (+/- 10mm);
Altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular (sem considerar o
rodizio), extensdo vertical das grades e
distancia reguldvel da superficie do
colchdo a barra superior das grades em
conformidade com as disposigdes da
norma ABNT NBR 15860-1:2016. _
CONSTITUINTES E DIMENSOES -
COLCHAO: Espuma de poliuretano
flexivel com densidade D18, integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e
nas laterais em tecido Jacquard,
costurado em matelassé (acolchoado),
com fechamento perimetral tipo viés, e
com acabamento da outra face do
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colch&o plastificado, conforme requisitos
da norma NBR 13579 (partes 1 e 2).
Tratamento antialérgico e antiacaro nos
tecidos.

Dimensées: O comprimento e a largura do
colchdo a ser fornecido com o bergo,
devem ser tais que o espaco entre o
colchao e as laterais, e, entre o colchéo e
as cabeceiras, ndo exceda a 30mm,
conforme item 6 h) da NBR 15860-1:2016;
Altura: 120mm (-5/+15mm).

O bergo deve possuir Selo INMETRO de
ldentificagdo da Conformidade, aplicado
no proéprio produto e na embalagem. O
colchdo também deve possuir Selo
INMETRO de Identificacdo da
Conformidade, costurado diretamente no
corpo do colchdo. Serda necessaria
também a aposicdo do selo na
embalagem, quando esta nZo for de
material transparente. O Certificado de
Conformidade INMETRO deve
corresponder ao desenho e especificacdo
do berco infantii - com colchdo. Para
fabricagdo do berco e do ~olchdo é
indispensavel atender as esp::ificacdes
técnicas e recomendacées das normas
vigentes especificas para cada material.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso, que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. A resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina deve ser
comprovada por laudo de ensaio de
conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR SO 4628-3:2015. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e
o graut de empolamento d0/t0. Soldas
devem  possuir superficie lisa e
homogénea, n&o devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. As unides entre tubos devem
receber solda em todo o perimetro.
Deverdo ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.

O bergo deverad vir acompanhado do
“MANUAL DE INSTRUCOES", em
portugués, contendo: Orientagdes para
uso correto contemplando os conteudos,
estabelecidos pela norma NBR 15860-1;
Desenho  técnico para  montagem,
contendo a lista e descricdo de todas as
pecas e ferramentas necessarias, além de
um diagrama dos parafusos e fixadores
requeridos; Procedimentos de segurancga;
Regulagem, manutengdo e limpeza;
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Procedimentos para acionamento da
garantia e/ou  assisténcia técnica;
Certificado de garantia preenchido
contendo: data de emiss3o e o nimero da
Nota Fiscal. Devem ainda constar no
manual as seguintes adverténcias:
"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE
CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES
DE CALOR, TAIS COMO
AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS
PROXIMIDADES DO BERCO" "NAO
UTILIZE O BERGO SE ALGUMA PARTE
ESTIVER QUEBRADA, RASGADA QU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE
PECAS DE REPOSICAO APROVADAS
PELO FABRICANTE"; "NAO DEIXE
NENHUM OBJETO DENTRO OU
PROXIMO AO BERCO QUE POSSA
SERVIR DE PONTO DE APOIO OU
APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA QU
ESTRANGULAMENTO, CC«0 POR
EXEMPLO CORDAS, COR:OES DE
PERSIANA / CORTINA ETC.": "NUNCA
UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO
BERCO". O manual deve ainda trazer os
seguintes dizeres: "IMPORTANTE LER
COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS"

MODULO PARA AREAS DE REPQUSO
E RELAXAMENTO:

Modulo desmontavel para areas de
repouso e relaxamento: Leve, lavavel,
montada através de encaixe, sem velcro e
parafusos. CARACTERISTICAS: Permite
empilhamento, duas cabeceiras inteiricas
injetadas em polipropileno virgem (PP nao
reciclado) texturizada, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades
em formado de, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o
3.000 UNID | aprisionamento das mé&os ou pés das R$ RS
criangas, formato dos pés em nas
extremidades para maior estabilidade da
cama evitando tombamentos e acidentes,
furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta
mamadeira de didmetro minimo de 65mm
com furos para escoar liquidos que
permitam higienizagdo totai com &agua,
ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semi esférica de no
minimo 5 mm maci¢o, ap cada sob
pressdo e protegida contra arrancamento
por borda plastica, fixacdo do tecido na
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cabeceira através de 8 pinos pequenos
que servem como guias e 5 pinos grandes
com funcdo de se encaixar a uma
travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travado por cinco travas
elasticas, todos os itens injetados em PP,
a cabeceira com borda de 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral
formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm
resistente & corrosdo, inclusive por
tensao, umidade e salinidade, a barra de
aluminio devera se encaixar na cabeceira
de forma que ndo se solte por no minimo
40 mm, tela vazada em tecido 100%
poliéster lavavel, com tratamento,
antifungo,  antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado pér term: fusdo em
toda extensdo uniformemenie, largura
minima da solda 20mm DIMENSOES E
TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; *
Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento:
1375 +/- 5.

VALOR TOTAL —~ LOTE 02

R$

LOTE 03 -~ QUADRO ESCOLAR

ITEM

QTD. UNID. DESCRIGAO MARCA VL.

UNIT.

VL.
TOTAL

QUADRO ESCOLAR: Quadro branco
integra o sistema de superficies para
multiplas  fungbes como  escrever,
projetar, fixar, composto de painéis
moduiares com dimensdes variaveis, para
uso interno em ambientes pedagdgicos,
administrativos, circulacoes, areas
comuns e outros. Painel composto por
substrato de MDF, de 18mm de
espessura, revestido na superficie frontal
com lamina de ago ceramico e na parte
em laminado melaminico de baixa
pressdo. Colagem do revestimento frontal R$
do painel com adesivo bi componente.
Superficie de ago ceramico acetinada na
cor branca, com escala de dureza Mohs
minima de 5 conforme norma EN 15771.
A superficie de ago ceramicc com base
em chapa de ago carbonc deve ser
revestida de esmalte ceramico, branco,
acetinado, na parte frontal, espessura 170
micrometros, e de esmalte ceramico de
protecdo na superficie posterior. Bordos
encabecados em perfil extrudado em ABS

100 UNID

R$
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na cor BRANCA com alma para insercdo
e colagem ao painel. Acabamento liso
brilhante. Colagem da alma dos perfis de
bordo as laterais fresadas do painel de
MDF, com adesivo hot Melting.
Cantoneiras para protegao, fixacdo e
afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS na cor
BRANCA, em duas partes denominadas
“‘Base” e “Capa”, que se encaixam entre
si por meio de registros e envolvem o
conjunto painel-perfis de bordo.
Acabamento externo de superficie:
brilhante espelhado. Fixagbes: - Fixacéo
da base ao painel pelo verso, com
parafusos rosca métrica M&: x 16mm,
cabeca panela, fenda combinada, e
buchas de zamac, auto atarraxantes com
rosca interna métrica M6 x 12mm
rosqueadas e coladas ao substrato com
adesivo epdxi. - Fixacdo da base a
parede com parafusos de cabega
sextavada M6 x 80mm e buchas de nylon
universais D=10mm, comprimento 60mm.
- Fixa¢do da capa a base por parafusos
tipo “Allen” M6 x 20mm e porcas M6
coinjetadas a base. - Fixac&o da travessa
de sustentacdo a parede por parafuso de
agco carbono zincado autoatarraxante,
cabeca panela, fenda philips
4,8mmx50mm (didmetro x comprimento)
e buchas de Nylon tipo S8. - Fixagéo da
travessa de sustentacdo ao painel pelo
verso com parafusos "pozidrive" 3,5 mm x
20mm. Obs.1: As buchas de fixacdo das
bases ao painel deverao ser entregues
pre-instaladas. Pecas extrudadas e
injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. Suporte para apagador com
encaixe para até 5 (cinco) canetas,
confeccionada em chapa de ago 0,90mm
de espessura. Dimensdes total: 200mm
(L) x 90 mm (P) x 170mm (A). A peca é
dobrada com a 12 dobra com 24,22mm,
2% dobra com 98,98mm, 3* dobra com
98,98mm, 4% dobra com 585mm. A 22
dobra deve estar com 135°. O Suporte
também contém um apoiv. para as
canetas com uma distancia de 49mm da
base de encaixe das canetas. Os furos de
entrada para as canetas devem ter no
minimo 21mm de diametro. O suporte
pode ser fixado no quadro ou direto na
parede. No kit de montagem deve conter
uma chapa de fixacdo do suporte para
apagador com 95mm x 95mm x 0,9mm, 4
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(quatro) buchas americanas M6 2 (dois)
parafusos M6 x12mm Philips, 04 (quatro)
buchas nylon 10 com parafusos.
Dimensdes Quadro: 2500 mm (+/-10mm)
(largura) X 1200 mm (+/-10mim) (altura). .

QUADRO ESCOLAR: Quadro em painel
MDF de 20mm, dimensdes 1200mm
(altura) x 2500mm (largura), revestido na
face frontal em laminado melaminico de
alta pressdo “lousa” quadriculado, 1mm
(espessura), quadriculado de 5 x 5¢cm, cor
BRANCO BRILHANTE. A face posterior
deverd ser revestida com thapa de
balanceamento - contra-placa fendlica de
0,6mm, lixada em uma face. Todos os
bordos do painel deverdo ser
encabecados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila) com “primer”,
1,5mm (espessura), cor CINZA, coladas
com adesivo “Hot Melting”. 8 suportes de
fixagdo do painel em ago SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm) , dobradas e
estampadas. Conjunto para fixacdo dos
suportes ao painel composto de 16
parafusos de ago, bicromatizados, rosca
métrica, cabeca cilindrica, fenda simples,
M6 (diametro de 6mm) x 16mm
(comprimento) e 16 buchas auto-
atarraxantes de zamac para parafusos
M8, 15mm (comprimento). Conjunto para
fixacdo na parede composto de 8 R$ R$
parafusos de ago carbono, zincados,
rosca soberba, cabeca sextavada, 1/4”
(didmetro de 6,3mm) x 60mm
(comprimento), com arruelas lisas,
zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8
buchas de Nylon tipo S10. Calha metalica
em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizado,
com 967mm de comprimento, dobrada e
estampada. Complementos: - Reforco em
chapa 16 (1,5mm), ago galvanizado, com
967mm de comprimento, dobrado e
estampado; - Fechamento das duas
extremidades da calha em -chapa 20
(0,9mm), ago galvanizado. i‘ntura dos
elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, cor
CINZA.COMPLEMENTO: Cada quadro
devera ser fornecido acompanhado de 1
apagador e 4 caixas com 12 canetas
cada, nas cores vermelho, verde, azul e
preto.

4.500 UNID

Consércio Intermunicipal da Regifio Central do Estado de SZo Paulo
CNPJ - 45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business
Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,
Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340




CONSARCIO INTERMURICIPAL
DA REGIAD CENTRAL DO
ESTARG DE SAQ PAULD

VALOR TOTAL -~ LOTE 03

LOTE 04 — MOBILIARIOS DE AGO

ITEM

QTD.

UNID.

DESCRIGAO

4.000

UNID

ARMARIO DE AGO ALTO COM 02
PORTAS DE ABRIR: Armario de ago
alto, com duas portas pivotantzss, dotado
de 03 prateleiras, sendo 02 refnoviveis e
ajustaveis e 01 fixa, montado por meio de
rebites sem a utilizagéo de solda. Produto
elaborado em chapa de ago laminado a
frio SAE 1010/1020. As laterais e portas
em chapa #24 (0,60 mm). Tampo, base e
reforcgos em chapa #22 (0,75mm).
Prateleiras regulaveis em cremalheira
estampada em chapas de ago #22
(0,75mm). Barras de travamento das
portas com didmetro minimo de 6,35mm
(1/4™). Dobradigas internas néo visiveis na
parte exterior do mével em chapa de ago
laminado a frio #16 (1,5 mm). Macaneta e
canopla em liga metalica ndo ferrosa,
cromada ou niquelada, com travamento
por sistema Cremona. Fechadura de
tambor cilindrico embutida na maganeta
com no minimo 4 pinos. Chaves
escamoteaveis em duplicata presas as
macanetas correspondentes. Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, nao
devendo apresentar pontos cortantes. Os
cantos das dobras deverdo conter
recortes para alivio, evitando cantos
cortantes e pontiagudos, bem como ndo
deverdo possuir rebarbas metélicas. Os
reforcos das portas devem ser soldados
por solda ponto com um minimo de 9
pontos de solda para cada porta,
espagados uniformemente. Fixar portas
por meio de dobradicas eii.outidas e
soldadas, com trés unidades por porta,
dobradas em prensa formando um
ciindro para encaixe do pino. As
prateleiras devem ser regulaveis através
de cremalheiras que permitam o ajuste de
alturas entre prateleiras. Na parte
superior do chapéu devera conter a
logomarca do fabricante estampada em
alto relevo. O acabamento das dobras
nos cantos do tampo do armario deve ser
com fechamento sem a utilizagdo de
solda externa em que a unido das chapas
ficam nas laterais com cortes feitos em

FLS. 235
PROC.pp2 7.2 ¢
RUB. ae
R$
VL. VL.
MARCA UNIT. TOTAL
R$ R$
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45°  (arremate). Tratamento  anti-
ferruginoso  das  superficies com
resisténcia a corrosdo em superficies com
tecnologia nano ceramica com conversor
quimico de zirconio com adicdo de tenso
ativo desengraxante e revestimento, livre
de componentes organicos volateis e
metais pesados toxicos. Pintura em tinta
pbé na cor cinza texturizada, epoxi-
poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micros com tempo de cura
de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C, Pintura das estruturas,
cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura:  1980mm. (+/-
10mm);  Largura:900mm.  (+/-10mm);
Profundidade: 450mm. (+ 10mm).

ARMARIO DE AGO ALTO COM 02
PORTAS DE ABRIR: Armario de aco
alto, com duas portas pivotantes, dotado
de 03 prateleiras, sendo 02 removiveis e
ajustaveis e 01 fixa, montado por meio de
rebites sem a utilizagao de solda. Produto
elaborado em chapa de ago laminado a
frio SAE 1010/1020. As laterais e portas
em chapa #24 (0,60 mm). Tampo, base e
reforcos em chapa #22 (0,75mm).
Prateleiras regulaveis em cremalheira
estampada em chapas de ago #22
(0,75mm). Barras de travamento das
portas com diametro minimo de 6,35mm
(1/4”). Dobradicas internas nao visiveis na
parte exterior do moével em chapa de ago
laminado a frio #16 (1,5 mm). Macaneta e
canopla em liga metdlica nao ferrosa,
1.500 UNID | cromada ou niquelada, com travamento R$ R$
por sistema Cremona. Fechadura de
tambor cilindrico embutida n.- macaneta
com no minimo 4 pinos. Chaves
escamoteaveis em duplicata presas as
macganetas correspondentes. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, nao
devendo apresentar pontos cortantes. Os
cantos das dobras deverdao conter
recortes para alivio, evitando cantos
cortantes e pontiagudos, bem como nao
deveréo possuir rebarbas metalicas. Os
reforcos das portas devem ser soldados
por solda ponto com um minimo de 9
pontos de solda para cada porta,
espagados uniformemente. Fixar portas
por meio de dobradigas embutidas e
soldadas, com trés unidades por porta,
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dobradas em prensa formando um
ciindro para encaixe do pino. As
prateleiras devem ser regulaveis através
de cremalheiras que permitam o ajuste de
alturas entre prateleiras. Na parte
superior do chapéu devera - conter a
logomarca do fabricante estampada em
alto relevo. O acabamento das dobras
nos cantos do tampo do armario deve ser
com fechamento sem a utilizagdo de
solda externa em que a unido das chapas
ficam nas laterais com cortes feitos em
45° (arremate). Tratamento anti-
ferruginoso  das superficies com
resisténcia a corrosdo em superficies com
tecnologia nano ceramica com conversor
quimico de zirconio com adigio de tenso
ativo desengraxante e revestimento, livre
de componentes organicos volateis e
metais pesados téxicos. Pintura em tinta
pé na cor cinza texturizada, epdxi-
poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micros com tempo de cura
de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C, Pintura das estruturas,
cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura:  1980mm. (+/-
10mm); Largura:1200mm.  (+/-10mm);
Profundidade: 450mm. (+/-10mm).

2.800

UNID

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS -
O produto deve ser certificado pela
ABNT, atendendo aos requisitos da
Norma 13961:2010.

Arquivo de ago tipo vertical com 04
gavetas deslizantes com : seguinte
configuragdo: Gavetas confeccionadas
em chapa de acgo carbono 22 (0,90mm)
de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta;
Suporte para pasta suspensa formado por
requadro. Base estruturada para unio de
todo conjunto da gaveta; As gavetas se
movimentam por meio de corredicas
telescédpicas de no minimo 45 mm de
largura com capacidade de 45 kg/par.
Fechadura cilindrica com travamento
simultdneo das gavetas. Puxadores em
forma de alga de 96mm com acabamento
cromado. Porta etiquetas estampado na
frente da gaveta. O acabamento das
dobras nos cantos do tampo do arquivo
deve ser com fechamento sem a
utilizacdo de solda externa em que a
unido das chapas ficam nas laterais com

FLS. 23%

PROC.pp2/44

RUB. o>
R$ R$
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cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois)
travamentos internos por maio de um
perfil “U” em chapa de ago carbono 22
(0,90mm). Para o desnivel do piso
sapatas regulaveis com no minimo 34
mm de didmetro e rosca 3/8".
Acabamento da superficie em alta
produgdo e fino acabamento, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O
revestimento é por meio do tratamento de
pintura epdéxi, com particulas de po
aderidas formando uma pelicula plastica
uniforme com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de
cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C., garantindo
resisténcia a névoa salina,
COMPROVADA POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO. Soldas
devem  possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensées: Altura total: 1335 mm + 10;
Largura total. 470 mm + 10;
Profundidade: 630 mm + 10 mm.

ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 16
PORTAS: Armario de acgo roupeiro, com
16 compartimentos individuais dispostos
em 4 colunas e 4 portas em suda coluna
com portas pivotantes independentes e
de eixo vertical. Produto elaborado em
chapa de ago laminado a frio SAE
1010/1020. Corpo, divisdrias, portas,
prateleiras e refor¢o das portas em chapa
#22 (0,75 mm). Base em chapa de ago
#18 (1,25 mm). Duas dobradicas internas
por porta, n&o visiveis na parte exterior do
mével em chapa de aco laminado a frio
#14 (1,9 mm), com pino para travamento R$ R$
em ago carbono zincado branco, com
64mm de comprimento e corpo com
4,75mm de diametro. Sistema de tranca
dotado de sistema de preparagdo para
uso de cadeado (que ndo acompanha o
mével). Travamento com sistema de
lingueta. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverao
conter recortes para alivio, evitando
cantos cortantes e pontiagudos, bem

1.500 UNID
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como n&c deverdo possuir rebarbas
metalicas. Prateleiras fixas nao visiveis
na parte externa, com dobras duplas nos
bordos da frente e fundo, sendo a 12
dobra com no minimo 20mm e a 22 dobra
com no minimo 10mm. As dobras laterais
simples devem ser no minimo com
20mm. Portas com dobras duplas em
todo o perimetro, 1 dobra com minimo
20mm e 22 dobra com minimo 15mm.
Base com dobras duplas, 12 dobra com
no minimo 20mm e 22 dobra com minimo
15mm. Os reforgos das portas devem ser
soldados as mesmas através de solda
ponto espagados uniformemente. Fixar
portas por meio de dobradicas embutidas
e soldadas com no minimo 75 mm de
altura total, com duas unidades por porta,
dobradas em prensa formando um
cilindro para encaixe do pino. Rebater a
180° a dobra interna das portas, no lado
de fixagdo das dobradicas. Na parte
superior do chapeu deverd conter a
logomarca do fabricante estampada em
alto relevo. O acabamento das dobras
nos cantos do tampo do armario deve ser
com fechamento sem a utilizagdo de
solda externa em que a unido das chapas
ficam nas laterais com cortes feitos em
45° (arremate). Sistema de aeragio anti-
pd em todas as portas tipo veneziana,
com cinco aberturas, n:. posicéo
horizontal e com &angulo de¢ abertura
externo, confeccionado por meio de
repuxo e cizalhamento, com no minimo
75mm de largura e 10mm de altura. Pés
confeccionados em ago carbono chapa
#14 (1,90mm) de espessura, estampado
e dobrado, com desenho de conicidade
negativa e dobrado em “L” com 100mm
de comprimento e aba de 60mm na parte
superior. Para controle do desnivel do
piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado, para
contato na superficie do piso e
acabamento em chapa de ago estampado
cromado ou zincado. A montagem do
roupeiro dever ser por meio de encaixes e
travamento por meio de rebites de
aluminio, sem a utilizagdo de soldas.
Tratamento anti-ferruginoso das
superficies com resisténcia a corrosédo em
superficies com tecnologia nanoceramica
com conversor quimico de zircénio com
adicdo de tensoativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes
organicos volateis e metais pesadcs
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toxicos. Pintura em tinta em pé hibrida,
epoxi-poliéster, eletrostatica, com
caracterisitcas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0
com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C. Cor
cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1950mm  (+/-
10mm); Largura: 1250mm (+/10mm);
Profundidade: 400mm (+/~10mm).

8.000

UNID

ESTANTE SIMPLES:

Produto confeccionado em chapa de ago
laminado a frio SAE 1010/1020. 06 (seis)
Prateleiras removiveis e ajustaveis
medindo 920 mm x 450 mm elaboradas
em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de 2
(dois) reforgos interno longitudinal tipo
Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de
espessura em toda sua extensdo, com
dupla dobra no sentido longitudinal.
Colunas em perfil “L” com abas de 30mm
confeccionadas em chapa #20(0,90mm
de espessura), dotadas de furagdo com
8mm de diadmetro, dispostos
verticalmente, equidistantes a 50mm,
propostos para permitir a regulagem em
altura de cada prateleira, possibilitando
ainda a variagao de abertura dos vaos.
Reforgos em “X” no fundo e .ias laterais,
confeccionado em chapa 20 (0,90mm).
Montagem por meio de parafusos ( 4 x %
) e porcas ( Y ) ambos zincados e
sextavados. Bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas e livres
de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes. Os cantos das dobras
deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e pontiagudos,
bem como néo deverdo possuir rebarbas
metélicas. Nas prateleiras devera conter a
logomarca do fabricante estampada em
alto relevo. Produto desmontado para
facilitar transporte e armazenagem.
Tratamento anti-ferruginoso das
superficies com resisténcia a corrosdo em
superficies com tecnologia nano ceramica
com conversor quimico de zircdnio com
adicdo de tenso ativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes
orgénicos volateis e metais pesados
toxicos Pintura em tinta em pdé hibrida,
epoxi-poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0
com tempo de cura de 10 a 30 minutos e

R$

R$
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temperatura entre 180°C a 220°C, cor
cinza texturizado. Injetados na cor cinza
compativel.

DIMENSOES:

Altura: 1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/-3mm)

Profundidade: 450 mm (+ 3mm)

ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE:
Estante biblioteca dupla face, com 12
prateleiras (sendo 10 removiveis e 2 fixa
(base)) com dupla dobra no sentido
longitudinal. Produto elaborado em chapa
de aco laminado a frio SAE 1010/1020.
10 Prateleiras medindo 920 mm x 250
mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm)
dotadas de reforgo interno longitudinal
tipo Omega, em chapa de #22 (0,75mm)
de espessura em toda sua extensdo, com
dupla dobra no sentido longitudinal, abas
laterais e longitudinais funcionando como
anteparo contra queda de materiais
depositados. Colunas em perfil “G” com
dimensbes minimas de largura de 60 mm,
abas de 30 mm e reforgo de 15 mm com
cremalheiras dispostas verticalmente para
permitir a regulagem em altura de cada
prateleira. confeccionadas em chapa #16
(1,50mm) de espessura. Cada prateleira
suporta até 60 kg, sendo recomendado
40 kg para manter a seguranga do mével.
Montagem por meio de parafusos (¥ x ¥2)
3.000 UNID | e porcas (v4) zincadas. Bordas acessiveis RS
aos usuarios devem ser arredondadas e
livres de rebarbas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes. Os cantos
das dobras deverdo conter recortes para
alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como n&o deverdo
possuir  rebarbas metalicas. Nas
prateleiras devera conter a logomarca do
fabricante estampada em alto relevo.
Produto desmontado para facilitar
transporte e armazenagem, com
dispositivos e engates de facil montagem,
que possibilitem apenas uma montagem
garantindo o perfeito travamento do
sistema evitando a possibilidade de
desmontagem em agdes de vandalismo.
Tratamento anti-ferruginoso das
superficies com resisténcia a corrosdo em
superficies com tecnologia nano ceramica
com conversor quimico de zircdnio com
adigdo de tenso ativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados
toxicos. Pintura em tinta em pd hibrida,
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epoxi-poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas,

polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0
com tempo de cura de 10 a 30 minutos' e
temperatura entre 180°C a 220°C. Cor
cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura:  2000mm  (+/-
10mm); Largura: 920mm  (+/10mm);
Profundidade: 655mm (+/-10mm).

ESTANTE PARA EXPOSICAO:

Estante de aco, com 2000mm de
altura, fechada nas laterais e no fundo por
meio de painéis, dotada de 5 planos
inclinados articulaveis sendo 3 planos
com medidas de 820 x 350 mm e 2
planos com medidas de 820 x 400 mm e
6 (seis) prateleiras fixas horizontais com
medidas de 900 x 300 mm, formando 5
(cinco) vaos frontais para exposicéo e 5
(cinco) vaos posteriores para arquivo de
publicacdes em geral. O dispositivo de
alinhamento e posicionamento das
prateleiras devem permitir, que as
mesmas fiquem inclinadas a €7 graus e
quando levantada fica travada e nivelada
na horizontal. O dispositivo nao pode
permitir que as prateleiras se soltem ao
serem manuseadas.

Fabricacdo em chapa de ago
SAE 1010/1020. Colunas em perfil "L" de
abas iguais 40 x 40mm em chapa 13
(2,23mm); Prateleiras em chapa 20
600 UNID (0,90mm); Painéis laterais e de fundo em R$ R$
chapa 24 (0,60mm); Planos inclinados
para exposi¢cdo em chapa 20 (0,90mm).
Fixacdo das prateleiras por meio de
parafusos de 1/4” x 1/2°, zincados, e
porcas com um minimo de nove
parafusos por prateleira. Prateleiras com
dobras triplas nos bordos da frente e
fundo. 1 dobra - 30mm (+/- 3mm). 22
dobra - minimo 10mm. 32 dobra - minimo
5mm. Dobras duplas nos bordos laterais,
12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra -
minimo 10mm. Colunas, prateleiras e
painéis devem ter furos de @ = 8mm,
sendo que, nas colunas e painéis, os
furos deverdo ser alinhados no sentido
vertical e espacados a cada 50mm para
fixag@o das prateleiras. Pés das colunas
com base dobrada em forma de sapatas.
Os planos inclinados devem ter dobras
conforme as prateleiras horizontais,
sendo que a parte frontal deve ter dobra
em forma de “U” 30mm x 30mm para
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aparar as publicacbes em exposicéo,
alinhados & borda da estante. Pintura
deve . apresentar acabamento liso e
uniforme, isenta de bolhas e imperfeigdes
nas superficies pintadas. No teste de
aderéncia da pintura, nao serao tolerados
destacamentos que excedam os limites
definidos para YO X0 (tabelas A.1 e A2 -
método A) ou Gr0 (tabela A.3 - método
B), conforme ABNT NBR 11003. Pintura
eletrostatica em tinta em pdé hibrida
Epoéxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura
minima de 40 micrometros. Cores: Corpo,
prateleiras e planos inclinados na cor
CINZA; Colunas na cor AZUL. Soldas
devem  possuir superficie lisa e
homogénea, n&o devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Devem ser  eliminados
respingos, rebarbas e irregularidades de
solda, e os cantos agudos devem ser
arredondados. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0/0.
DIMENSOES:

Altura:2000 mm (+/-3mm)

Largura: 900mm (+/-3mm)

Profundidade: 300 mm (+ 3mm)

VALOR TOTAL - LOTE 04

R$

LOTE 05 — ASSENTO INDIVIDUAL / MULTIPLO

ITEM

QTD. UNID. DESCRIGAO MARCA VL.

UNIT.

VL.
TOTAL

CADEIRA OPERACIONAL DE
ENCOSTO BAIXO COM BRACOS:

Cadeira de  escritério:  Giratdria
Operacional, no minimo do tipo B, com
bracos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962, com, no minimo, espaldar baixo.
Ajustes minimos para os movimentos
independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus R$
do assento/encosto, altura dos bragos,
altura do encosto, inclinagao do encosto.
Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de
reforcos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretaro injetada
moldada com espessura media

2.000 UNID

R$
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predominante de, no minimo, 35 mm e
dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e n&o aparente os
pontos de fixagdo do extensor de encosto
no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo  extensor, nao deixando-o
aparente durante o curso operacional de
ajuste vertical. Largura minima do
encosto de 440 mm, extensio vertical
minima do encosto de 400 mm, ajuste de
altura do encosto em no minimo 5 pontos,
com curso vertical minimo de ajuste de 70
mm.

Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de
reforcos estruturais ou em compensado
multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliurete.c> injetada
moldada com 40 mm de ‘espessura
minima média predominante com
contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos
ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento.
Revestimento do assento e do encosto
em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em
laminado sintético espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de
460 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do
tipo contato permanente que possibilite,
no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinacdo do encosto, de maneira
independente entre si. Plataforma do
assento com, no minime, oferta de
furacdo mais espacada conforme padrao
nacional (160 x 200 mm), plataformas
com furagdo universal serdo aceitas,
porém néo serao aceitas plataformas com
furag&o menos espagadas (apenas 125 x
125 m). Tal plataforma deve ser
executada em chapa de aco carbono
estampada com espessura minima de
2,65 mm e fundida aos demais-elementos
através de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusdo. Suporte do encosto do
mecanismo articulado com mola de
retorno automatico que proporcione o
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contato permanente quando o mesmo
estiver destravado. O mecanismo deve
ser do tipo monobloco, ou seja, a por¢ao
do encosto deve estar unida
permanentemente e nd3o de modo a
desacopla-la do assento. O usuério deve
ser capaz de ftravar o encosto em
qualquer posicdo ao longo do curso
angular de inclinagdo de 25 graus
(minimo). Extensor do encosto do
mecanismo executado em chapa de ago
estampada com espessura minima de 3
mm. Tal suporte do encosto devera
obrigatoriamente  ser  provido de
carenagem plastica de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno,
porém n&o ser corrugada (<anfonada),
para preservar seguranga do usuario
contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do
detalhamento do encosto e contra
encosto. Elementos metélicos do
mecanismo construidos em chapa de aco
efou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a pé, com tratamento
anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizagéo em estufa.

Bragos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina
de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro,
sendo a fibra adicionada de, no minimo,
30% da resina ou ainda em chapa de ago
com largura minima de 50 mm e
espessura minima de 4,75 mm com vinco
e pintura eletrostatica. Carenagem do
brago injetada em polipropileno. Apoia
braco deve ser injetado em poliuretano
TPU ou de pele integral ou ainda em
polipropileno.  Apoia  bragos  com
dimensdes minimas de 70 mm de largura
e 250 mm de comprimento, além de
apresentar ajuste de altura dos bragos
acionado por botéo, frontal ou lateral, com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste
em, no minimo, 5 pontos de parada.
Coluna: coluna para ajuste de altura e
giro de 360° do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e -seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma DIN EN 16955:2007.

Base cinco patas: confeccionada em
aco tubular de se¢éo retangular ou semi-
oblonga cujas dimensdes do perfil tubular
sejam, no minimo, de 20 x 35 x 1,50 mm,
soldadas por eletrofusdo e com reforco
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em Metal Inert Gas em dois anéis centrais
estampados que formam o conico de
alojamento do pistdo. Nao sera admitido o
uso de bucha plastica ou solda para
fixacdo do pino do rodizio, para facilitar
eventuais manutengdes, 0 mesmo devera
ser fixo através de anel metalico.
Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com
banda de rodagem em nylon e
dimensionais conforme o preconizado
pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962, com eixo vertical de, no minimo,
10 mm, com anel elastico metalico para
fixacdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda.

2.000

UNID

CADEIRA FIXA DE APROXIMACAO
COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Cadeira individual
empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago - Cadeira
Certificada Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018. Descricdo: Assento e
encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*)
287 C. Assento contendo bordas
arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, polidas brilhante contornando
toda a pega com espessura minima 6,5
mm, superficie texturizada anti risco com
espessura minima de 3,8mm. Fixacéo do
assento através de encaixe superior
transpassando as colunas do encosto de
forma perfeita alojando as quatro aletas
que se encontram abaixo do assento
onde serdo posicionados oito rebites de
“repuxo” . Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Encosto encaixado ao tubo por
alojamento  “tipo  bucha” fechado
arredondado medindo 160mm contendo
trés aletas estruturais em cada
alojamento do tipo méao francesa isenta
de cantos vivos, bordas arredondadas,
engrossadas para maior 2sisténcia,
polidas brilhante contornando :3da a pega
com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti risco com
espessura minima de 4mm. Encosto
fixado a estrutura através de quatro
rebites de “repuxo” posicionados em
alojamento especifico com anel de
protegao, diametro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm . Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento

R$

R$
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de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (PANTONE (*) 287 C, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino
expansor. Pegador para carregamento
injetado no préprio encosto imedindo cem
por cinquenta milimetros formato eliptico,
centralizado na parte superior, a fim de
permitir melhor movimentacdo das
cadeiras. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tirta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eistrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na ccr
CINZA. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, nadc devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas n&do devem
apresentar rebarbas, falhas de injegao ou
partes cortantes.

DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-
10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

1.000

UNID

LONGARINA 03 LUGARES SEM
BRACO:

Descricdo: Longarina de 03 lugares sem
bragos com encostos em polipropileno
copolimero injetado em alta pressio de
cor a definir de acordo com o catalogo do
fabricante, plastico com textura, material
reciclavel, com espessura minima de
parede de 4,0, com largura rinima de
400 mm na regido proxima do meio da
peca (corte no sentido transversal), e no
minimo 300 mm na regido superior do
encosto, regido préxima da borda
superior. Extensdo vertical minima do
encosto de 290 mm, espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usuario. Assentos
igualmente manufaturados ao encosto,
sendo os assentos dotados de contra

R$

R$
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capa de encaixe sob pressio e T
parafusos, devidamente embutidos &
referida contra capa, n&o apresentando-
se salientes a superficie inferior do contra
assento. Assento com  superficie
apresentando pouca conformagdo e
borda frontal arredondada, dimensionais
minimos de 430 mm de largura na por¢ao
frontal, e profundidade de superficie do
assento. Juncdo do encos’ com a
estrutura com acabamento fundido no
proprio encosto, por meio de injecdo em
alta pressdo, de formato cilindrico e
conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apoio lombar. A
estruturacdo da jungéo do encosto se da
por meio de duas hastes tubulares
paralelas ligadas a contra capa do
assento.

Viga de sustentacdao dos assentos:
Chapas de fixagdo dos assentos,
confeccionada em ago carbono ABNT
1010/1020 com espessura minima de
4,00 mm, provido de furacdo para fixacdo
nos assentos por meio de parafusos.
Tubo ftransversal de sustentagdo dos
assentos de formato retangular, cuja
medida de altura minima da viga é de 50
mm com espessura de parede minima de
1,50 com as extremidades seladas por
meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas
com acabamento se modo a n&o permitir
escorias, nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases para
longarina: em formato de “U’ ou “V”
invertido ou similar, em material injetado,
a base de nylon com fibra de vidro,
provido de reforgos estruturais internos
tipo “X", provendo maior - esisténcia
mecéanica a pega, ou bases injetadas em
liga de aluminio com aletas internas de
reforco mecanico e com acabamento
superficial em pintura eletrostatica a pé
de cor preta com lisa ou microtexturizada,
ambas as opcdes de base tém recorte
para encaixe a viga e peg¢a superior em
chapa de aco para finalizagéo da fixagao
por parafusos injetados na base. Sistema
de encaixe a viga, permitindo ajustes na
posicdo de fixagdo dos assentos, sendo
fixados @ mesma através de parafusos e
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porcas. Bases dotadas de duas sapatas
cada, injetadas em resina de engenharia
de cor preta.

Tratamento de todas as partes
metalicas com acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi pd, cor preta,
acabamento fosco, com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado).

VALOR TOTAL - LOTE 05

LOTE 06 — MOBILIARIO CORPORATIVO

ITEM

QTD. UNID. DESCRIGAO MARCA VL.

UNIT.

VL.
TOTAL

MESA RETA INDIVIDUAL SEM
GAVETAS PARA COMPUTADOR -
Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008
- Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Mesa reta
individual confeccionada em madeira
prensada de MDP (medium density
particleboard) com BP  (laminado
melaminico de baixa presséo). Estrutura
composta por pés e travessas em ago
carbono estampadas em repuxo com
colunas formadas por tubo retangular e
calha para passagem de fiacdo vertical.
Estrutura confeccionada com colunas em
tubo retangular de 50mm x 30mm com
2 000 UNID parede de 1,50mm em ace carbono; R$
base de apoio ao chdo em chépa de ago
#14 (1,90mm), estampada em repuxo
com formato estrutural e desenho
organico em “V” invertido, acabamentos
arredondadas, com dimensbes de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x L) e
abertura para encaixe da coluna e
soldada por dentro do pé de forma que
fique invisivel ao usuario; para controle
do desnivel do piso cada base possui
sapata niveladora em nylon injetado e ou
polipropileno na superficie de contato ao
chéo. Calha de fiagao fixada por sistema
de travamento para facil remogao,
formada por chapa de ago carbono de
0,90 mm de espessura, dobrada em

R$
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formato de *“U", e com abertura
estampada na parte superior de contato
ao tampo em que receber um passa-fios
com tampa de arremate em formato
semioblongo com dimensdes e 70mm x
30mm e logo da empresa em -alto relevo
para identificacdo da mesma; travessa
sob o tampo estampada em repuxc com
formato estrutural em chapa de ago
carbono de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com
estampo em repuxo rebaixado para
receber os parafusos e chanfros frontal e
posterior com angulo de 25° para
acabamento. Tampo com espessura de
25 mm elaborado em madeira prensada
de MDP (medium density particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado
melaminico de baixa press&o) com
textura tatil com efeito 3D e protecéo
antibacteriana, com acabamento fosco
garantindo que n&o haja reflexio; bordos
em perfil termoplastico plano, no mesmo
padréo do revestimento, com espessura
de 2,50mm e raio da borda de contato
com o usudrio de 2,5mm, de acordo com
o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008; painel de privacidade com
espessura de 18mm no mesmo material
e padrao de acabamento do tampo,
fixados aos montantes através de pontos
de fixagdo usinados com sistema de
montagem minifix, compondo juntamente
com as partes metdlicas um conjunto
rigido. A mesa deverd atender aos
requisitos dimensionais para a superficie
de trabalho, de acordo com o item 4.1.1
da Norma ABNT NBR 139€8:2008. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno
Vinil Acetato, aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de
2,5mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da uni@o. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou
| partes cortantes. A mesa deve atender
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aos requisitos mecanicos de seguranca
referentes a estabilidade, resisténcia,
fadiga e queda, de acordo c/;m ensaios
previstos no item 6 da Norma ABNT NBR
13966:2008. Todos os componentes
metélicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sélidos, micronizados,
compostos por resinas termo fixas de
base epdxi-poliéster polimerizaveis as
altas temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superficie metédlica tratada
quimicamente em processo
nanocerdmico de fosfatizagdo organica,
livre de componentes volateis e metais
pesados téxicos, garantindo no processo
de pintura a resisténcia a névoa salina.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 740 mm (+/-10
mm) (do ch&o ao tampo); Largura: 1400
mm (+/-3 mm); Profundidade: 700 mm
(+/-3 mm).

1.500

UNID

MESA ESTAGCAO DE TRABALHO 90° -
Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 -
Produto deve ser fabricado por madeira
controlada do FSC: Mesa Estagéo de
Trabalho 90° confeccionada em madeira
prensada de MDP (medium density
particleboard) com BP  (laminado
melaminico de baixa press&o). Estrutura
composta por pés e travessas em chapas
de ago carbono estampadas em repuxo
com colunas formadas <por tubo
retangular e calha para passagem de
fiagdo vertical. Estrutura confeccionada
com duas colunas em tubo retangular de
50mm x 30mm com parede de 1,50mm
em aco carbono e uma coluna central em
tubo quadrado de 50mm x 50mm com
parede de 1,20mm de espessura; Base
de apoio ao chao em chapa de ago #14
(1,90mm), estampada em repuxo com
formato estrutural e desenho organico
em "V’ invertido, com acabamentos
arredondados, e dimensdes de 600mm x
80mm x 53mm (C x A x L), abertura para
encaixe da coluna de forma que a solda
fique invisivel ao usuario; para controle
do desnivel do piso cada base possui
uma sapata niveladora em nylon injetado
na superficie de contato ao chio. Calha
de fiacdo fixada por sistema de
travamento para facil remogao, formada
por chapa de aco carbono de 0,90 mm

R$
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de espessura dobrada em formato de
‘U”, e com abertura estampada na parte
superior de contato ao tampo em que
recebe um passa-fios com tampa de
arremate de formato semioblongo com
dimensdes de 70mm x 30mm e logo da
empresa em alto relevo para
identificagdo da mesma; Travessas sob
o tampo estampada em repuxo de forma
estrutural em chapa de ago carbono de
1,90mm de espessura, com 520mm x
67mm x 20mm (C x L x A), com estampo
rebaixado para receber os parafusos e
chanfros frontal e posterior com angulo
de 25° para acabamento. Tampo com
espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com ambas as
faces em BP (laminado melaminico de
baixa presséo) com texturas tatil com
efeito 3D e protegdo antibactefiana, com
acabamento fosco garantindo que nao
haja reflexdo; Bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrao
do revestimento, com espessura de
2,5mm e raio da borda de contato com o
usuario de 2,5mm, de acordo com o item
3.5 da Norma ABNT NBR 13966:2008;
Painel de privacidade nas duas faces
laterais com espessura de 18mm no
mesmo material e padriao de acabamento
do tampo, fixados aos montantes através
de pontos de fixagdo usinados com
sistema de montagem minifix, compondo
juntamente com as partes metalicas um
conjunto rigido. A mesa devera atender
aos requisitos dimensionais para a
superficie de trabalho, de acordo com o
item 4.1.1 da Norma ABNT NBR
13966:2008. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de
madeira por adesivo termo fusivel a base
de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos
bordos com raioc de 2,5mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontrcg de tubos
devem receber solda em- todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondar cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
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apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. A mesa deve atender
aos requisitos mecanicos de seguranga
referentes a estabilidade, resisténcia,
fadiga e queda, de acordo com ensaios
previstos no item 6 da Norma ABNT NBR
13966:2008. Todos os componentes
metdlicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados,
compostos por resinas termo fixas de
base epoxi-poliéster polimerizaveis as
altas temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superficie metalica tratada
quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagéo organica,
livre de componentes volateis e metais
pesados tdxicos, garantindo no processo
de pintura a resisténcia a névoa salina.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 740mm (+/-10mm)
(do chao ao tampo); Largura: 1400mm
(+/-3mm); Profundidade: 1400mm (+/-
3mm); Profundidade tampo: 700mm (+/-
3mm).

2.000

UNID

GAVETEIRO VOLANTE - Produto
Certificado atendendo aos requisitos da
ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve
ser fabricado por madeira controlada do
FSC: Gaveteiro volante, com 3 (trés)
gavetas, confeccionado em madeira
prensada de MDP (medium density
particleboard) com ambas as faces em
BP (laminado melaminico de baixa
press&o) com textura tatil com efeito 3D e
protecao antibacteriana, com
acabamento fosco garantindo que nao
haja reflexdo; Bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrao
do revestimento; Estrutura interna das
gavetas em chapas de ago.

Corpo: Composto por tampo e base com
espessura de 25 mm, com bordas de
2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e frentes de gaveta com 18
mm de espessura e acabamento em
borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de
montagem minifix, com buchas em
zamak cravadas no substrato e cavilhas.
Gavetas: 3 gavetas com frentes em MDP
BP e estrutura interna em chapas de ago
carbono laminado a frio 1006/1008,
cortadas em uma Unica peca conformada
a frio por processo mecanico de
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puncionamento e dobra, com as partes
unidas por solda a ponto, equipadas com
corredicas telescopicas de extracéo total.
Fechadura de tambor de giro, 2 chaves
escamoteaveis com  posicionamento
frontal e fechamento  simultaneo.
Puxadores embutidos em aluminio
anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm
X 44mm x 15mm (C x A x P). Sistema de
travamento de gavetas anti-tombamento
para limitar a abertura de uma gaveta de
cada vez.

Rodizios: Para facil movimentacdo do
mével rodizios duplos com diagmetro de
50 mm e pistas em Poliuretano (PU), com
chapa estampada com 4 furos em
formato de oblongo de 8 mm x 5 mm,
fabricado em chapa de aco #14 (1,90
mm) zincado, sendo dois com travas. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno
Vinil Acetato, aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hnt melting”,
devendo receber acabamento fresado
apés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos
os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar cantos agudos. Pecgas
injetadas nao devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Todos o0s componentes
metélicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados,
compostos por resinas termofixas de
base epoxi-poliéster polimerizaveis a
altas temperaturas (200°C), formando
uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a
superficie metdlica tratada quimicamente
em processo nanoceramico de
fosfatizagao organica, livre de
componentes volateis e metais pesados
toxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia & névoa salina,
sendo expostas a uma atmosfera
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especificada na NBR 8094, com grau de
corrosdo determinado conforme a [SO
4628-3, ndo devendo ser maior que Ri1.
Todas as terminagbes aparentes
recebem acabamento em componentes
injetados em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, nao
permitindo pontos, frestas ou orificios
entre 6,0 a 250mm de didmetro
(conforme NBR 14006:2008). As bordas
de gavetas e outros elementos
construtivos do armario acessiveis ao
usuario, bem como puxadores, devem
ser arredondados e livres de rebarbas, e
ndo devem ter .arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1). A gaveta deve ser aberta

(a 2/3 de seu comprimento interno e

adequada com ensaios de resisténcia e
durabilidade de gavetas e trilhos,
conforme item 6.3.5 da Norma ABNT
NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 608mm (+/-3mm);
Largura: 474mm (+/-3mm); Profundidade:
503mm (+/-3mm).

1.500

UNID

ARMARIO ALTO - Produto Certificado
atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do
FSC: Armario Alto com duas portas
confeccionado em madeira prensada de
MDP (medium density particleboard) com
ambas as faces em BP (laminado
melaminico de baixa pressdo) com
textura tatil com efeito 3D e protecéo
antibacteriana, com acabamento fosco
ou semi fosco garantindo que nao haja
reflexdo; Bordos em perfil termoplastico
plano, no mesmo padrdo do
revestimento;

Corpo: Composto por tampo e base com
espessura de 25mm, com borda de
2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de
espessura e acabamento em borda de
1mm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas
no substrato e cavilhas.

Portas: Duas portas de abrir, com
dobradicas em zamak, abertura 270°.
Fechadura tipo cremona com varéo para
travamento das portas, acompanhando 2
chaves  escamoteaveis. Puxadores
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embutidos em aluminio anodizado e
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acabamento com ponteira em
polipropileno com dimensées 174mm x
44mm x 15mm (C x A x P). As portas
devem estar de acordo com a Norma
ABNT NBR 13961:2010 referente ao
ensaio de estabilidade com as cargas
verticais nas partes moveis.

Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1
(uma) fixa e 2 (duas) ajustaveis com
sistema de travamento através de
suportes de prateleira em zamack.
Rodapé: Rodapé de ago carbono tubular
retangular de 20mm x 30mm. Para
controle do desnivel do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em nyion
injetado na superficie de contato ao
chéo, e acabamento em chapa de aco
estampado cromado ou zincado. As fitas
de bordo devem ser fixadas ao substrato
dos painéis de madeira p%r adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acabamento fresado
apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &asperas ou escorias. Todos
os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de inje¢cdo ou partes
cortantes. Todos o0s componentes
metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sélidos, micronizados,
compostos por resinas termofixas de
base epdxi-poliéster polimerizaveis as
altas temperaturas (200°C), formando
uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a
superficie metélica tratada quimicamente
em processo nanoceramico de
fosfatizacao organica, fivre de
componentes volateis e metais pesados
téxicos, garantindo no prccesso de
pintura a resisténcia & névoa salina,
sendo expostas a uma atmosfera
especificada na NBR 8094, com grau de
corrosdo determinado conforme a iSO
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4628-3, nao devendo ser maior que Ri1.
Todas as terminagbes aparentes
recebem acabamento em componentes
injetados em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, nao
permitindo pontos, frestas ou orificios
entre 6,0 a 250mm de diametro
(conforme NBR 14006:2008). As bordas
de portas, prateleiras e outros elementos
construtivos do armario acessiveis ao
usuério, bem como puxadores, devem
ser arredondados e livres de rebarbas, e
ndo devem ter arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1). O armario deve resistir as
forcas que possam provocar elevagéo de
um ou mais pontos de apoio, © que leva
ao tombamento do armario, de acordo
com os ensaios de estabilidade, previsto
no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Cor cinza.

DIMENSOES: Altura: 1610mm (+/-3mm);
Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade:
506mm (+/-3mm).

700

UNID

ARMARIO BAIXO: Produto Certificado
pela ABNT, atendendo aos requisitos da
Norma 13961:2010 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC
Armario Baixo com duas portas
confeccionado em madeira prensada de
MDP (médium Density Particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado
melaminico de baixa pressdo) com
textura tatil, com efeito 3D e protegéo
antibacteriana, com acabamento fosco
ou semi fosco garantindo que ndo haja
reflexdo. Bordos em perfil termoplastico
plano, no mesmo padrdo do
revestimento.

Corpo: Composto por tampo e base com
espessura de 25mm, com borda de
2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleira e portas com 18mm de
espessura € acabamento em borda de
1mm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas
no substrato e cavilhas. Portas: Duas
portas de abrir, com dobradicas em
zamak, abertura 270°. Fechadura tipo
cremona com varao para travamento das
portas, acompanhando 2 (duas) chaves
escamoteaveis. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com
onteira em polipropileno com dimensées
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174mm x 44mm x 15mm (C x A x P). As
portas devem estar de acordo com a
Norma ABNT NBR 13961:2010 referente
ao ensaio de estabilidade com as cargas
verticais nas partes moveis.

Prateleira: Uma prateleira gjustavel, com
sistema de travamento através de
suportes de prateleira em zamack.
Rodapé: Rodapé de ago carbono tubular
retangular de 20mm x 30mm. Para
controle do desnivel do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em nylon
injetado na superficie de contato ao
chéo, e acabamento em chapa de ago
estampado cromado ou zincafo. As fitas
de bordo devem ser fixadas ao substrato
dos painéis de madeira por adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “"hot melting”,
devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem
possuir superficie lisa € homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos
os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecgas
injetadas ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Todos os componentes
metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados,
compostos por resinas termofixas de
base epdxi-poliéster polimerizaveis as
altas temperaturas (200°C), formando
uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a
superficie metalica tratada quimicamente
em processo nanoceramico de
fosfatizacéo organica, ivre de
componentes volateis e metais pesados
toxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina.
Todas as terminagbes aparentes
recebem acabamento em componentes
injetados em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, nao
permitindo pontos, frestas ou orificios
entre 6,0mm a 250mm de diametro,
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conforme NBR 14006:2008. As bordas
de portas, prateleiras e outros elementos
construtivos do armario acessiveis ao
usuario, bem como puxadores, devem
ser arredondados e livres de rebarbas e
ndo devem ter arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1). O armario deve resistir as
forgas que possam provocar elevagéo de
um ou mais pontos de apoio, o que leva
ao tombamento do armario, de acordo
com os ensaios de estabilidade, previsto
no item 6.2.3 da ABNT NBR 17961:2010.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Cor cinza,

DIMENSOES: Altura: 810mm (+/-3mm);
Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade:
506mm (+/-3mm).

300

UNID

MESA REUNIAO RETANGULAR -
Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 -
Produto deve ser fabricado por madeira
controlada do FSC: Mesa coletiva
confeccionada em madeira prensada de
MDF ( Medium Density Fiberboard) com
ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo com textura tatil e com
protecéo antibacteriana.  Estrutura
composta de colunas duplas verticais e
travessa superior e inferior de secgéo
quadrada em ago tubular sae 1020 de 50
x 50 x 1,50 mm, Barra de unido para
estruturas da mesa com travamento das
colunas verticais, sec¢ao retangular em
ago tubular sae 1020 de 30 x 50 x 1,50
mm com tratamento anti-corrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura
epdxi na cor preta, com 04 (quatro)
apoios de pés regulaveis no piso em
polipropileno ou nylon injetado. Tampo
com espessura de 25 mm, com bordos
em perfil termoplastico plano colado por
sistema "hot-melt", no mesmo padrdo do
tampo, com espessura minima de
2,5mm. Painel de privacivade com
espessura de 18mm no mesmo padrdo
de acabamento do tampo, fixadocs aos
montantes nas extremidades, dotado de
pontos de fixagdo usinados para sistema
minifix. Todos os componentes metalicos
deverao receber tratamento
antiferruginoso com adigao de tensoativo
desengraxante, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados
téxicos, com resisténcia a corrosdo em
superficies. O revestimento & por meio de

R$

R$

Consdrcio Intermunicipal da Regifo Central do Estado de S#o Paulo

CNPJ - 45.080.766/001-61
Edificio Victéria Business
Av. Rodrigo Fernando Grillo, 207 - Sala 1003,

Jardim dos Manacas, Araraquara/ SP, CEP. 14801-5340




CONCEN FLS. 26t
S P uNIC P A PROC. pba f2U4  ——
ESTADD DE SAQ PAULD

RUB.__ o0

pintura epdxi, com particulas de pd
aderidas formando uma pelicula plastica
uniforme. Superficie com tratamento
anticorrosivo (fosfatizag@o) no processo
de pintura que garanta resisténcia a
nevoa salina de 300 horas através de
processo ecolégico, sem formacdo de
efluentes, e pintura eletrostatica em
resina hibrida epéxi/Poliester na forma de
po, aplicada através de pulverizacdo
eletrostatica e polimerizacdo ‘sm estufa
de alta temperatura. A fita de bordo deve
ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acabamento fresado
apoés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de
2 mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. Pegas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Cores:
Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor cinza..
DIMENSOES MINIMAS: Largura:
2000mm (£2mm); Profundidade: 1000mm
(£2mm); Altura: 750mm (£10mm).

VALOR TOTAL —~ LOTE 06 RS

04. VALOR ESTIMADO desta ATA de REGISTRO de PRECOS:

04.1. O valor total a ser registrado para a presente ata € de R$ .........ccoconnnnns

(o).

05. CONDICOES DE EXECUGAO

05.1. LOCAL(IS) DE EXECUCAO: serdo aqueles estipulados na autorizagdo de
fornecimento ou documento equivalente, de cada 6rgao contratante.

05.3. Deveréo ser observadas as demais condi¢ées de EXECUCAO DO OBJETO,
previstas no Edital de Pregéo.

06. CONDIGCAO DE PAGAMENTO:

06.1. O pagamento sera efetuado através de depdsito na conta corrente da
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detentora da ata, no prazo de até 30 (trinta) dias contados da apresentacgdo da nota
fiscal.

06.2. Deverao ser observadas as demais condi¢des de PAGAMENTO, previstas no
Edital de Pregao.

07. PENALIDADES

07.1. A inexecucédo total ou parcial da ata de registro de pregos, assim como a
execugao irregular, ou com atraso injustificado, sujeitara a Detentora, garantida a
prévia defesa, a aplicagdo das PENALIDADES previstas no Edital de Pregao.

08. OBSERVAGOES GERAIS:

08.1. Deverao ser respeitadas as regras especificadas no Edital da respectiva
licitacdo, em especial o contido no Termo de Referéncia, além do eventualmente
estabelecido nos futuros contratos decorrentes ou instrumentos equivalentes.

08.2. - As partes elegem o Foro da Comarca da sede do Consdércio para dirimir
qualquer duvida que possa advir da execugao do contrato.

FLS. 3p2
PROC. 0b2j2¢
RUB. oD

E por estarem plenamente justas e contratadas, assinam as partes este
instrumento, em duas vias de igual teor e forma, diante de duas testemunhas, para
que produza os efeitos de Lei.

Araraquara, em ...... [oriiiiiiiinnn. /2023

( NOME )
(Secretario Executivo do CONCEN)
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(NOME )
( Representante Legal do DETENTO! do PRECO REGISTRADO )

Testemunhas:
OSSR e

FLS. 3u2
PROC. 06124
RUB. \Te)
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FLS. 204
ANEXO VI PROC. _ppal2y
“TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO” RUB. .
CONTRATANTE:
DETENTORA:
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM):
OBJETO:
Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:
a) 0 ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento

de sua execugao contratual, estaréo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo coépias das
manifestacbes de interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrbnico, em consonéncia com o
estabelecido na Resolugédo n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisbes
que vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serao publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas
do Estado de Séo Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n°
709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos
prazos processuais, conforme regras do Codigo de Processo Civil,

d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados
estdo cadastradas no modulo eletronico do “Cadastro Corporativo TCESP -
CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das Instrucdes n°01/2020, conforme
“Declaragéao(6es) de Atualizacdo Cadastral” anexa (s);

e) € de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.

2 Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e
consequente publicagao;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e

regimentais, exercer o direito de defesa, interpor recursos € o que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAQIENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF:
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RESPONSAV LA H L AQ DO CERTAME:

Nome: .
Cargo: FLS. 265

CPF:
Assinatura; PROC. _gpalau

RUB. s

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

Pela contratada:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

DE D NT ANTE:
Nome:

Cargo:
CPF:
Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:
Nome:

Cargo:
CPF:
Assinatura:

re

D IS RESP VEIS (*):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:
Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

(*) O Termo de Ciéncia e Notificagdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve identificar
as pessoas fisicas que tenham concorrido para a pratica do ato juridico, na condigdo de
ordenador da despesa;, de partes contratantes; de responséveis por agbes de
acompanhamento, monitoramento e avaliagdo,; de responsaveis por processos licitatérios;
de responsaveis por prestagbes de contas; de responsaveis com atribuigbes previstas em
atos legais ou administrativos e de interessados relacionados a processos de competéncia
deste Tribunal. Na hipétese de prestagGes de contas, caso o signatario do parecer
conclusivo seja distinto daqueles ja arrolados como subscritores do Termo de Ciéncia e
Notificagdo, sera ele objeto de notificagdo especifica. (inciso acrescido pela Resolugdo n°
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FLS. _ %kb ——
PROC. ppal24
RUB._ & ——
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